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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowac podstawowe $rodki
ostroznosci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zZrédta zasilania.
Maszyne do szycia nalezy wylaczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed
czyszczeniem.

Aby wyeliminowac ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1. Urzadzenie to nie jest zabawka. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, jezeli
maszyna uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

2. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze
oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub umystowo badz bez
doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszty przeszkolenie
w zakresie bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim
zagrozenie. Dzieci nie powinny bawic sie urzagdzeniem. Bez nadzoru dorostych,
dzieci nie moga zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzadzenia.

3.Z maszyny nalezy korzystac¢ wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym
w instrukgji. Mozna korzysta¢ jedynie z polecanych przez producenta
przystawek, opisanych w niniejszej instrukgiji.

4.Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona,
jezeli nie dziata ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona
badz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwrdéci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu
kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

5.Z maszyny nie nalezy korzysta¢, jezeli jej otwory powietrzne zostaty
zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedat nalezy chronic¢ przed
nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

6. Do otworow nie wolno upuszczac lub wktadac zadnych przedmiotow.

7. Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

8.Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do
ktérego doprowadzany jest tlen.

9. Aby wytaczy¢ maszyne, przetacznik nalezy ustawi¢ do potozenia (“0”), a
nastepnie wyjac¢ wtyczke.

10. Nie nalezy ciggnac za kabel. Aby roztagczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

11. Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage
nalezy zachowac w poblizu igty.

12. Nie nalezy szy¢ z uszkodzong ptytka sciegowa, poniewaz moze dojs¢ do
ztamania igty.

13. Nie nalezy korzystac z wygietych igiet.

14. Podczas szycia nie nalezy ciaggna¢ ani pchac¢ materiatu. Mozna w ten sposob
wygiac igte i jg ztamac.

15. Przeprowadzajac dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie



nici, wymiana igty, przewijanie nici lub wymiana stopki dociskowej, maszyne
nalezy wytaczy¢ (“O”).

16. Zdejmujac ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci
serwisowe opisane w instrukgji, w kazdym przypadku nalezy rozlaczyc zasilanie
elektryczne.

17. Aby unikna¢ obrazen nalezy zwréci¢ uwage na:

- pozostawiajgc maszyne bez nadzoru nalezy ja wytaczy¢ lub roztgczy¢

z zasilania;

- przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych lub wymiany zaréwek,
urzadzenie nalezy roztaczyc z zasilania.

18. Przed wymiang zaréwki, maszyne nalezy roztaczy¢ z zasilania. Zaréwki nalezy
wymienia¢ na taki sam model o mocy 15 W.

Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen, przed przystapieniem do czynnosci serwisowych,
maszyne nalezy roztaczy¢ z zasilania. Przed przystgpieniem do pracy nalezy
zamkna¢ wszystkie ostony.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
Produkt ten przeznaczony jest do uzytku domowego.
Spetnia on wymogi dyrektywy EWG 2004/108/WE dotyczacej zgodnosci

elektromagnetyczne;.

recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami
dotyczacymi produktéw elektrycznych / elektronicznych. W przypadku
mmmm  watpliwosci nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

ﬁ Nalezy pamieta¢, ze podczas likwidacji, urzadzenie to nalezy poddac

SPECYFIKACJA MASZYNY

MODEL Minerva ML3345

llos¢ nici 2, 3 lub 4 nici

Szerokos$¢ sciegu overlock 6 mm (igta lewa) i 3.8 mm (igta prawa)
Igta / grubos¢ standard HA1-SP, HA x1(130/705H) / 12 / 80
Dtugos¢ sciegu 1-5 mm

Szybkos¢ szycia do 1000 sciegdbw na minute

Wymiary 340 mm (s) X 250 mm (g) X 315 mm (w)
Waga 8,9 kg







1. POZNAJ SWOJA MASZYNE

WYKAZ CZESCI
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1. Regulator docisku stopki 10. Regulator naprezenia nici lewej igty
2. Lampka do szycia 11. Regulator naprezenia nici prawej igty
3. DZzwignia podnoszenia stopki 12. Regulator naprezenia nici dolnego
4. Zintegrowany mechaniczny chwytacza
obcinacz nitki 13. Regulator naprezenia nici gérnego
5. Plytka sciegowa chwytacza
6. Stopka dociskowa 14. Prowadnik nici
7. Pokretto szerokosci ciecia 15. Dzwignia mechanicznego obcinacza
8. Podstawa robocza nitki
9. Teleskop stojaka 16. Instrukcja przetaczania na dwie nici
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17. Karta nawlekania 25. Koto napedowe

18. Pojemnik na resztki tkaniny 26.Gniazdo wtyczki

19. Rozrusznik nozny (pedat) 27. Przetacznik swiatta i zasilania
20. Dzwignia zwalniania pola roboczego 28.0stona przednia

21. Dzwignia zwalniania stopki 29.N6z ruchomy

22.Talerz szpulki 30. Chwytacz gorny

23. Pokretto transportu réznicowego 31. Chwytacz dolny

24. Pokretto dtugosci Sciegu

AKCESORIA

1..,Slepy” chwytacz na
dwie nici
2. Prowadnik do $ciegu (B)
3. Zestaw igiet (opcja)
4. Szczotka (opcja)
5. Srubokret (maty)
6. Centymetr (opcja)
7. Ostona maszyny
(miekka)
8. Srubokret (duzy)
9. Oliwiarka
10. N6z ruchomy
11. Klucz
12. Siatka na nici
13. Pinceta
14. Talerz szpulki
15. Uchwyt szpulki
16. Prowadnik sznurka
17. Torba dodatkowa




USTAWIANIE MASZYNY

Power/light
switch

Connector

1. Nalezy usuna¢ nadmiar

oleju z ptytki Sciegowej oraz
obszaru podstawy.

. ROZRUSZNIK NOZNY (PEDAL)

Podtaczy¢ wtyczke do
gniazda w maszynie, a kabel
zasilajacy do gniazdka
elektrycznego.

. PRZELACZNIK ZASILANIA /

SWIATLA

Aby uruchomi¢ maszyne
nalezy witaczy¢ przefacznik
zasilania / swiatta. Przetacznik
ten steruje zasilaniem

i Swiattem maszyny.
Pozostawiajagc maszyne bez
nadzoru lub przeprowadzajac
Czynnosci serwisowe, nalezy
roztgczyc zasilanie.

. OTWIERANIE PRZEDNIEJ

OSLONY

Aby otworzyc¢ ostone
przednig, nalezy pociagnac ja
w prawo i w doét do siebie.

. OTWIERANIE PODSTAWY

ROBOCZEJ

Aby otworzy¢ podstawe
robocza, prawa reka
pociaggnac¢ dzwignie
zwalniajaca w swoja strone
i lewa reka podnies¢ przéd
stopki dociskowe;j.



PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA
STOJAK NA NICl Thread guide

Unie$¢ statyw nici do najwyzszego
potozenia do momentu ustyszenia
klikniecia. Szpulki nici umiesci¢ na
podstawkach, a nici przeprowadzi¢
przez prowadnice na stojaku od tytu
do przodu.

Prowadnica nici preta moze,
po docisnieciu preta w dot,
przytrzymywac szpule na stojaku.

Thread guide pole




NASADKI SZPULEK

TALERZE SZPULEK | UCHWYTY
SZPULEK

W przypadku duzych szpulek
stozkowych, mozna uzy¢ gumowych
uchwytow szpulek o szerokiej
koncéwce w czesci gornej, aw
przypadku matych, mozna uzy¢
gumowych uchwytow szpulek o
waskiej koncdéwce. Mozliwe jest
stosowanie szpulek takze bez
uchwytow.

SIATKA ZABEZPIECZAJACA SZPULKI

Podczas szycia nici poliestrowe lub
nylonowe moga sie nadmiernie
rozwijac. Aby zapewni¢ niezawodne
podawanie nici, na szpulke nalezy
naciagnac siatke zabezpieczajaca.

Spool cap
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Cone type thread
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Spool disc

Thread comes off the top

et
: Net

Turn

Spool

Domestic cotton reel

up

10



POJEMNIK NA RESZTKI TKANINY

Podczas szycia z wtgczonym nozem
odcinajagcym krawedz materiatu mozliwe
jest zamontowanie pojemnika na $cinki.
Zaczep Al nalezy umie$ci¢c w mocowaniu
A. Znajdujacy sie z lewej strony sworzen
umiesci¢ w otworze znajdujagcym sie nad
otworem B - jak pokazano na rysunku.
Po zakonczeniu pracy, aby powiekszy¢
pole robocze maszyny mozna przestawic
pojemnik do gérnego potozenia. Zaczep
C zamocowac w otworze D, a sworzen
znajdujacy sie z lewej strony umiesci¢ w
otworze B.

PROWADNIK SZEROKOSCI CIECIA

Materiat jest odcinany i przeszywany na
takiej samej odlegtosci od krawedzi.

Obcinacz zabudowany jest w ptytce
sciegowej. Chcac obcigc ni¢ nalezy
nacisnac i przytrzymac dzwignie
obcinacza prawa dtonig. N6z wysunie sie
z ptytki sciegowej. Przeciggna¢ nadmiar
$ciegu, aby go odcig¢, zgodnie z tym, co
pokazano na rysunku.

11



WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

Nalezy upewnic sie, ze igta znajduje sie
w potozeniu gérnym. Unies¢ dZwignie TRCRTEIEESE |0,
stopki dociskowe;. o/
1. Nacisng¢ dzwignie zwalniania stopki, i
aby ja wyjac.
2. Odpowiednig stopke ustawic
na ptytce sciegowej, osiujac
odpowiednio otwory.
3. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowej
i docisng¢ dZzwignie zwalniania
stopki, aby uchwyt stopki zatrzasnat
sie na niej.

\
\

WYMIANA IGLY

1. Podnies igte do najwyzszej pozycji,
przekrecajac kotem napedowym w swoja
strone.

2. Wkretakiem poluzuj srubke w uchwycie igiet.

3. W6z nowa igte do uchwytu (ptaska strong do
tytu).

4. Dokrec¢ srubke w uchwycie.

Needle clamp
# SCTEW

IGLA

Do maszyny uzywaj igiet o systemie 130/705

H (HAx1), z potptaska kolba i z odpowiednimi
czubkami, w zaleznosci od rodzaju szytego materiatu.

UWAGA: Nalezy pamieta¢, ze dolne i gorne chwytacze potrzebowac beda dwa razy
wiecej nici w poréwnaniu do igiet. Dlatego, kupujac ni¢ do szycia, zwtaszcza gdy
chodzi o nietypowy kolor, nalezy kupic jej odpowiednia ilosc.

12



2. ROZPOCZECIE SZYCIA

NAWLEKANIE MASZYNY

Wadliwe nawleczenie moze doprowadzi¢ do powstania krzywych $ciegéw,
pekniecia igty lub innych probleméw.

Przed przejsciem do szycia prébnego, nalezy nauczyc sie odpowiedniego
nawlekania. Nawlekanie maszyny powinno by¢ przeprowadzone przy
zachowaniu ponizszej kolejnosci:

Dolny chwytacz - gérny chwytacz - igty.

Otwoérz przednig ostone i podstawe robocza. Unies igty do najwyzszego potozenia
obracajac koto napedowe w swoja strone i podnies stopke dociskowa.

UWAGA: Po podniesieniu stopki dociskowej zwolnione zostaje naciggniecie nici.

13



NAWLEKANIE DOLNEGO CHWYTACZA

1. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnik, zgodnie z tym, co przedstawiono na
rysunku.

2. Przeciagna¢ dolng ni¢ przez talerzyk naprezacza. Przytrzymujac ni¢ lewa reka,
mocno pociggnad prawa.

3. Ni¢ nalezy przewlec przez prowadnik (patrz rysunek).

4. Ni¢ przeprowadzi¢ przez oczko dolnego chwytacza i zaczepi¢ wokét czesci A,
zgodnie z tym, co pokazano na rysunku. Pozostawi¢ okoto 10 cm naddatku nici.

14



NAWLEKANIE GORNEGO CHWYTACZA

Postepowac zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.
1. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnik.
2. Gorng ni¢ przeciggnac przez talerzyk naprezacza, przytrzymujac ja lewa reka.
3. Ni¢ nalezy przewlec przez prowadnik.
4. Poprowadzic¢ ni¢ przez druciany prowadnik i oczko nawlekacza, pozostawiajac
okoto 10 cm naddatku nici.

7 G7
i i

Wi
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NAWLEKANIE IGIEL

Postepowac zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.
1. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnik.
2. Nici igty nalezy przewlec przez talerzyk naprezacza po stronie lewe;.
Przytrzymujac ni¢ lewa reka, mocno pociagnac prawa.
3. Ni¢ nalezy przewlec przez prowadnik.
4. Igty nalezy nawlekac od przodu do tytu przez oczka, a nici ciggna¢ do tytu, wzdtuz
prawej strony stopki dociskowej, pozostawiajac okoto (10 cm) naddatku nici.

16



PRZYDATNE WSKAZOWKI

WYMIANA SZPULEK Z NICIA

1. Obcig¢ starg ni¢ w poblizu szpulki. Zawigzac
odciete koncéwki nowych szpulek, jak
pokazano na rysunku i je przeciggnac.

2. Unies¢ stopke dociskowa.

3. Ostroznie pociggna¢ nitke do momentu,
az zwigzane koncéwki przejda przez oczko igty
i oczka nawlekacza.

17




PIERWSZE SZYCIE

Po zakonczeniu nawlekania, nalezy
wykonac prébne szycie, aby
sprawdzi¢, czy wszystkie ustawienia sg
poprawne.

1. Delikatnie pociggajac wszystkie
nici w lewg strone, opusci¢ stopke
dociskowa.

2. Uruchomi¢ maszyne przy matej
predkosci i wprowadzi¢ materiat
pod stopke, delikatnie popychajac
go w przod (w przypadku
wiekszosci materiatdw mozna
tego dokonac przy opuszczone;j
stopce dociskowej, za wyjatkiem
materiatéw grubych).

3. Podczas szycia testowego
sprawdzi¢ naciggniecie nici.

4. Podczas konczenia szycia, gdy
materiat koriczy sie, nalezy
kontynuowac szycie przy matej
predkosci, delikatnie wyciggajac
materiat do czasu, az wykonane
zostanie 5 do 6 cm dodatkowego
$ciegu bez materiatu.

5. Odciac ni¢ dociskajac dzwignie
zintegrowanego obcinacza nici w
dot lub za pomoca nozyczek.

18



TYPY SCIEGOW

Podczas szycia cienkich lub grubych materiatéw, nalezy wyregulowa¢ odpowiednio
naprezenie poszczegodlnych nici. Nieprawidtowe naprezenie nici moze doprowadzi
doprzepuszczania $ciegu.

Jezeli maszyna nie zostanie prawidtowo ustawiona, regulacja naprezenia moze okazac sie

[los¢ nici 4 2
Uzyta igta gy Lewa Prawa
prawa
wSlepy ] 4 N N
chwytacz
N
)
777

Przyktady typu

sciegu
llo$¢ nici 3
Uzyta igta Lewa | Prawa | Lewa | Prawa Prawa
,Slepy” ) i ) . ) _ _
chwytacz
Przyktady typu
sciegu

Szew ptaski Scngg
rolujacy
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PRZELACZENIE NA DWIE NICI

Aby przetaczy¢ owerlok na dwunitkowy, w pierwszej kolejnosci nalezy otworzy¢
przednig ostone oraz podstawe roboczg i podnies¢ igte do najwyzszego potozenia,
obracajac koto napedowe w swoja strone. Wyjac prawg igte lub lewg igte, w
zaleznosci od szerokosci sciegu. Wyjac¢ chwytacz, jak pokazano na rys. 1.

Do gérnego chwytacza przymocowac chwytacz dwunitkowy, jak pokazano na rys.
2i3.

Jezeli $lepy chwytacz nie bedzie uzywany, nalezy przechowywac jak pokazano na
rys. 4.

Two-thread
overlock
convertor
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REGULACJA NACIAGU NICI

Obrét pokretta do numeru wyzej, prowadzi do wiekszego naprezenia nici.
Obrot pokretta do numeru nizej, prowadzi do nizszego naprezenia nici.

Im wyzszy numer, tym bardziej naciggnieta nic.

Kazdg site naprezenia nalezy przetestowac na prébce materiatu

docelowego.
DWIE NICI

Tylko prawa

CZTERY NICI
Tylko prawa

Ni¢ dolnego chwytacza

Ni¢ igty ciagnieta na

ciggnieta pod spéd

Zmniejszy¢ naprezenie
nici igty

Ni¢ gérnego chwytacza
ciggnieta na gore

gore ciggnieta pod spod
Under =

N

N AN NN N

Sl

1\,

AN AT

(>

T

|

3%

Zwiekszy¢ naprezenie
nici igty

Ni¢ dolnego chwytacza
ciagnieta na gére
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Lower
looper
thread

Right

Lower
looper|
thread

Zwiekszy¢ naprezenie nici
gornego chwytacza i/lub
zmniejszy¢ naciag dolnego
chwytacza

N

Zwiekszy¢ naciag nici
dolnego chwytacza i/lub
zmniejszy¢ nacigg gornego
chwytacza




Ni¢ igty lewej luzna Ni¢ igty prawej luzna
i widoczna od dotu i widoczna od dotu
materiatu materiatu

Zwiegkszy¢ naprezenie nici Zwiegkszy¢ naprezenie nici
igty lewej i/lub zmniejszy¢ igty prawej
albo jedng, albo obydwie

nici chwytacza

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

Obroci¢ pokretto dtugosci sciegu do \//]o

odpowiedniej dtugosci. Im wyzszy numer, tym

dtuzszy scieg. Dtugos¢ sciegu mozna ustawic od '

1do 5 mm. | / 0
()

Szerokosc ciecia mozna ustawic¢ w zakresie 4 do 7 mm obracajac pokrettem

ustawiania szerokosci ciecia. Szerokos¢ ustawiona fabrycznie to 6 mm. Jezeli

/
Stitch length dial

podczas szycia krawedz materiatu zawija sie, nalezy ustawi¢ wartos¢ “5” (rys. 1).

Jezeli petle zwisajg z krawedzi, wartos¢ nalezy zwiekszy¢ do “7”. (rys. 2)

A\\\\V

SZEROKOSCI CIECIA MATERIALU

Overedge cutting

width dial
I/ Fig. 1
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PROWADNIK SCIEGU (B)

Podczas szycia lekkiego materiatu przy pomocy 3 nici (jedynie igta prawa) i po
ustawieniu pokretta szerokosci ciecia na 4 - 5, petle moga zwisac z krawedzi (rys.
3). W takim przypadku nalezy wymieni¢ prowadnik $ciegu (A) na (B), aby uzyskac
gtadki scieg (rys. 4).
XO

\\/

Overedge cutting

\ width dial
JU )

Stitch finger (B)

Cross section
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TRANSPORT ROZNICOWY

Transport roznicowy posiada dwa
niezalezne transportery, jeden przedni
(A) i jeden tylny (B).

Differential feed dogs

TANSPORTOWANIE ROZNICOWE DODATNIE

JEZELI USTAWIONE ZOSTANIE
TRANSPORTOWANIE ROZNICOWE
DODATNIE, transporter przedni (A)
wykonuje dtuzszy skok niz transporter
tylny (B).

Prowadzi to do nagromadzenia
materiatu pod stopka dociskowa, aby
skompensowac falowanie materiatu.

Positive differential feed

TANSPORTOWANIE ROZNICOWE UJEMNE

JEZELI USTAWIONE ZOSTANIE
TRANSPORTOWANIE ROZNICOWE
UJEMNE, transporter przedni (A)
wykonuje krotszy skok niz transporter
tylny (B).

Prowadzi to do naciggniecia

materiatu pod stopka dociskowg, aby
skompensowac $cigganie materiatu.

Negative differential feed

24



USTAWIANIE TRANSPORTU ROZNICOWEGO

Ustawienia mozna dokonac¢ za pomoca ’ Q
pokretta transportowania w wymaganym
kierunku. Regulacji mozna dokona¢ w

zakresie 0,7 (ujemne) do 2 (dodatnie). Te @ /Eﬁ,ﬁ?r'ﬁ”é‘g', =
0

ustawienia zapewniajg najlepszy stosunek

transportowania.

W przypadku normalnego szycia, pokretto

nalezy ustawi¢ do wartosci 1.

Pokrettem mozna sterowac nawet podczas m
szycia. ~1

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki zostat prawidtowo ustawiony ‘, Increase
fabrycznie, wiec w przypadku wiekszosci
rodzajéw szycia, nie ma potrzeby jego
regulacji. Jezeli taka potrzeba wystapi,
regulator nacisku nalezy obréci¢ w strone
wyzszego numeru, aby zwiekszy¢ lub do
mniejszego, aby zmniejszy¢ docisk stopki.

SZYCIE GRUBEGO MATERIAtU LUB WIELU WARSTW MATERIALU

materiatéw lub wielu warstw materiatéw
dokrecic Srube (nalezy otworzy¢ w tym celu
stot roboczy).

Podczas szycia materiatow lekkich i srednich
nalezy poluzowac srube lub obrdcic pokretto
szerokosci ciecia, w innym przypadku
materiat moze zosta¢ nieodpowiednio
odciety. Fabrycznie maszyna ustawiona
zostata na materiaty lekkie i srednie.

( oW
5 .'-'.ﬂgﬂ

Zaleca sie, by podczas szycia bardzo ciezkich
“/

WAZNE:

Grubosc i elastycznos¢ materiatu, jak i jakos¢ uzywanych nici ma ogromny wptyw
na jakos¢ sciegu. Prawidtowa regulacja naprezenia nici oraz prawidtowa dtugosc
$ciegu zapewniajg nam réwny i fadny scieg.
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3. DBALOSC O MASZYNE

WYMIANA NOZA RUCHOMEGO

Jezeli N6z sie stepi, nalezy niezwtocznie
wymieni¢ go na nowy.

W pierwszej kolejnosci nalezy roztaczy¢
zasilanie

1. Poluzowac srube i wyjac noz.

2. Zamkna¢ podstawe robocza. Opusci¢ ramie
napedowe noza do najnizszego potozenia,
obracajac recznie pokretto do siebie. W tym
potozeniu néz zastepczy ustawi¢ na swoim
miejscu i przymocowad go za pomocy
$ruby, UPEWNIAJAC SIE, ZE KRAWEDZ
NOZA RUCHOMEGO ZNAJDUJE SIE OKOtO
0,5 MM PONIZEJ POWIERZCHNI NOZNA
STALEGO.

DEMONTAZ NOZA RUCHOMEGO

Jezeli chcemy szy¢ bez odcinania, nalezy otworzy¢
podstawe roboczg i zdemontowac néz ruchomy,
dociskajac gatke zwalniajaca néz w lewo i obracajac
do siebie, jak pokazano na rysunku.

Upewnic¢ sie, ze krawedz materiatu nie jest
szersza niz wybrana szerokos¢ sciegu, poniewaz
w innym przypadku moze dojs¢ do uszkodzenia
gornego chwytacza.

DEMONTAZ OStONY PRZEDNIEJ

Przed zdemontowaniem ostony,

N “ . Face cover
rozlaczy¢ zasilanie.

Odkrecic srube i wyjac ostone przednia.
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CZYSZCZENIE | SMAROWANIE

Aby zapewnic¢ ptynng prace, maszyna musi by¢ utrzymana w czystosci i regularnie
oliwiona.
W pierwszej kolejnosci rozlaczy¢ zasilanie, wyciggajac wtyczke z gniazdka.
1. Otworzy¢ przednia ostone i podstawe robocza. Przy pomocy dostarczonej
szczoteczki, usungc zabrudzenie i resztki nagromadzonego materiatu.
2. W miejscach wskazanych strzatka nalezy wprowadzi¢ kilka kropli oleju.
ZAWSZE NALEZY STOSOWAC DOBREJ JAKOSCI OLEJ WAZELINOWY DO MASZYN
DO SZYCIA.
3. Przy pomocy srubokreta zdemontowac kazdg ostone gorng i szczotkg usungé
brud i strzepy

Brushing S .

T
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Naprawa

Nieregularne
sciegi

Wadliwe naprezenie nici

Ustawic naprezenie nici

Nieprawidtowa wielkosc¢ igty

Dobrac odpowiednia wielko$¢
igty do nici i tkaniny

Wadliwe nawleczenie

Przewlec ponownie maszyne

Ciggniecie za materiat

Nie ciggna¢ za materiat;
prowadzi¢ go delikatnie

Luzna stopka dociskowa

Ustawic stopke dociskowa

Ztamanie igty

Ciggniecie za materiat

Nie ciggnac¢ za materiat;
prowadzi¢ go delikatnie

Nieprawidtowa wielkos¢ igty.

Dobra¢ odpowiednia wielko$¢
igty do nici i tkaniny

Nieprawidtowe ustawienie igty

Ustawic igte

Luzna stopka dociskowa

Ustawic stopke dociskowg

Nieprawidtowa wielkosc¢ igty

Scigganie Wadliwe naprezenie nici Ustawic naprezenie nici
Wygieta lub tepa igta Zamontowac nowa igte
Transportowanie roznicowe Ustawic na inng wartosc
nieprawidtowe

Falowanie Transportowanie roznicowe Ustawic na inng wartosc
nieprawidtowe

Przeskakujace Wadliwe nawleczenie Ponownie nawlec maszyne

Sciegi

Dobra¢ odpowiednia wielko$¢
igty do nici i tkaniny

Wygieta lub tepa igta

Zamontowac nowgq igte

Nieprawidtowe ustawienie igty

Ustawic igte

Zerwanie nici

Wadliwe nawleczenie

Przewlec ponownie maszyne

Wygieta igta

Zamontowac nowgq igte

Nadmierne naprezenie nici

Ustawic naprezenie nici

Nieprawidtowe ustawienie igty

Ustawic igte

Zaplatana ni¢ na szpuli

Odpowiednio ustawic szpule
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Minerva

KARTA GWARANCYINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgloszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z mys$lg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatdw oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawa i eksploatacija

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:

- 24 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywcg jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawa gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktére
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zarowka, igta, chwytacz, bezpiecznik, ptytka Sciegowa, noze tnace,
pasek napedowy.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czeSci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkod powstatych w wyniku:

- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,

- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),

- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),

- uszkodzen mechanicznych,

- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,

- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnaciji.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu www: revorm.eu
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