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Dziekujemy za zakupienie maszyny do szycia. Urzgdzenie jest przeznaczone
do uzytku domowego i umozliwia doskonate szycie wszystkich rodzajow
materiatow, poczgwszy od lekkich a skonczywszy na ciezkich oraz na

dzinsie.

Uwazne przeczytanie instrukcji obstugi zapewni optymalne wykorzystanie
mozliwosci maszyny. Zalecamy wyprobowac stopniowo w trackie czytania

wszystkie dostepne funkcje.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzadzenia |
jego osprzetu w zwigzku z rozwojem produktu.

N

Niniejsza maszyna SINGER model 14SH 744/754 zostata
przetestowana przez instytut homologacyjny KEMA wedtug
c z norm europejskich i odpowiada przepisom dotyczgacym
bezpieczenstwa oraz eliminacji zaktocen (zatwierdzony
certyfikat KEMA oraz CE).

Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku osob (oraz dzieci) o stabszej
sprawnosci fizycznej, mentalnej lub psychicznej lub osob nie dysponujacych
odpowiednim doswiadczeniem, jesli nie znajdujq sie pod nadzorem oso6b
odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo, ktore udzielg im stosownych instrukcji

uzytkowania.
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WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytacznie do
uzytku domowego

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac ,Instrukcje obstugi maszyny
do szycia SINGER" . Przestrzeganie wszystkich zalecen pozwoli unikng¢
ewentualnych zagrozen dla zdrowia oraz szkod majatkowych.

e Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka nalezy sie upewnic; czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem podanym na tabliczce znamionowe]
urzgdzenia (230 V).

e \Wtyczke maszyny do szycia mozna wtozycC wytgcznie do gniazdka z
bezpiecznikiem max. 10 A

e Podtgczajgc urzadzenie do pragdu nalezy uwazac, aby dzieci nie maty do niego
dostepu. Jakakolwiek manipulacja z maszyng jest dla dzieci niebezpieczna i z
tego wzgledu zakazana przez producenta maszyny.

e Maszyne nalezy wytaczycC przetgcznikiem gtownym zawsze przed:
- ustawianiem,
- wymiang I korekta igty,
- hawlekaniem nitki,
- wyjmowaniem bebenka,
- wymiang ptytki sciegowej,
- wymiang stopki,
- zdejmowaniem pokrywy ochronnej oraz ostony zagbkow transportera,
- Smarowaniem,
- wyciagnieciem wtyczki z gniazdka.

e \Wtyczke maszyny nalezy wciggnac z gniazdka zawsze:
- przed przenoszeniem urzadzenia lub jakgkolwiek inng manipulacjg
- przed pozostawieniem urzadzenia bez nadzoru,
- przed dtuzszym okresem nieuzytkowania maszyny
- czyszczeniem urzgdzenia,
- wymiang zarowki
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UWAGA !
W celu wyciggniecia wtyczki z gniazdka nie ciggnac za sznur lecz chwycic
wtyczke.

e Maszyne do szycia nalezy uzywac wytgcznie w celach okreslonych w
.nstrukcji obstugi maszyny do szycia SINGER". Stosowac wytgcznie akcesoria
zalecane przez producenta.

e Ostroznie manipulowac pedatem. Uwazac, aby np. nie spadt lub aby nie byt
zakryty innym przedmiotem.

e Podczas szycia nalezy przestrzegac ponizszych zasad.:
- stosowac prawidtowg ptytke sciegowg; nieodpowiednia ptytka powoduje
famanie sie Igiet,
- nie uzywac zgietych igiet,
- trzymac palce z daleka od igiet i pozostatych ruchomych elementow,
- podczas szycia nie ciggng¢ materiatu, ani go nie przesuwac; moze to
byC€ przyczyng uszkodzenia igty, chwytacza, ptytki Sciegowej oraz zmiany
kierunku szycia.

e Dbac o czystosc otworow wentylacyjnych i regulatora obrotow. ChroniC przed
kurzem, pytem, scinkami materiatu. Nie uzytkowacC maszyny z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi.

e Przed wymiang zaréwki upewnic¢ sie, czy nie jest jeszcze gorgca. Uzywacé <
zarowek tego samego typu. Po wymianie upewnic sie, czy ostona oswietlenia
znajduje sie na swolm miejscu.

e Nie robi¢ samemu zadnych napraw napedu. W razie potrzeby zwrdcic sie do
autoryzowanego punktu serwisowego.

e Priprenasani stroja pouzivajte len drzadlo nachadzajuce sa na stroji.

e Maszyny do szycia firmy SINGER spetniajg wymogi norm europejskich
dotyczacych bezpieczenstwa zgodnie z EN 292-2 ,Bezpieczenstwo
maszyn. Pojecia podstawowe. Ogolne zasady projektowania. Czesc 2
,opecyfikacja techniczna” oraz to, co dotyczy:

- ekwiwalentnego poziomu cisnienia akustycznego,

- maksymalnej wartosci natychmiastowego cisnienia akustycznego,

- poziomu mocy akustycznej,

- eliminacji zaktdcen sygnatu telewizyjnego i radiowego, ktore zgodnie z
europejskimi oraz czeskimi normami znajdujg sie ponizej dopuszczalne)
wartosci zaktdcen w strefach mieszkalnych.

e Bezpieczenstwo podczas pracy na maszynie do szycia zapewnia
przestrzeganie nastepujacych zasad:
- serwis oraz jakiekolwiek naprawy bedg wykonywane wytgcznie przez

autoryzowane punkty serwisowe firmy SINGER,
167

®



®

- bedg stosowane wytgcznie oryginalne czesci zamienne SINGER stosowne
do danego typu maszyny

- maszyna do szycia bedzie uzytkowana zawsze na rownym stole,
- przed uruchomieniem maszyny ostona chwytacza musi by¢ zamknieta,
- maszyna nie bedzie uzytkowana na wolnym powietrzu,

- urzgdzenie nie bedzie wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych oraz wilgoci,

- urzadzenie nie bedzie uzytkowane, gdy w poblizu byt rozpylany aerozol lub
gazy techniczne,

- do otworow maszyny nie bedg wsuwane zadne przedmioty,

- nie dotyka¢ maszyny, pedatu oraz przewodu sieciowego mokrg rekg ani
mokrym materiatem,

- drobne naprawy zostang wykonane w rozumieniu ,Przepisy
elektrotechniczne. Urzgdzenia elektryczne.

- w trakcie uzywania maszyny jest uzytkownik zobowigzany -zgodnie z
zaleceniami
.Kontrole urzadzen elektrycznych oraz ruchomych tgczy podczas ich
uzytkowania® - do zapewnienia regularnej kontroli maszyny do szycia w
zaleznosci od czestotliwosci eksploatacji (ilosC godzin eksploatacji maszyny @
rocznie) w nastepujacy sposob:

Godziny eksploataciji/rok Maksymalny okres kontroli
do 100 godz. 5 |at
od 100 do 250 powyzej 2 lata
250 godz.. 1 rok

Zabrania sie uzytkowania urzgdzenia, jesli:

- przewod sieciowy lub wtyczka sg uszkodzone,

- przetacznik gtowny nie dziata lub jest uszkodzony,
- maszyna miata kontakt z wodg,

- maszyna spadta na podtoge,

- maszyna znajduje sie na miekkim podtozu, np. na poscieli, materacu, gdzie
moze dojs¢ do zapchania sie otworow wentylacyjnych lub do przegrzania sie
urzgdzenia.
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1. Zuzyty sprzet nie moze byC umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie
go tgcznie z innymi odpadami grozi kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005. o
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie
uzytkowania trzeba je zwrocic do odpowiedniego punktu zbiorki i nie wolno
umieszczac go razem z nieposortowanymi odpadami. Takie dziatanie przyniesie PL

korzysc dla srodowiska. (tylko w Unii Europejskiej)

INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek problemow prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora. Warszawa

Kozienice
SERWIS CENTRALNY, @
ARKAAGD Sp. z o.0,,
ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM
Telefon / Faks: (048) 369 93 63

£6dz Ay

Lublin

Kielce

Starachowice Wierzbica Rzeszow
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1 Wybor sciegow

Niniejsza maszyna moze tworzyC rozne rodzaje sciegow w zaleznosci od pozycji igty,
sposobu nawlekania, ustawienia ciggu oraz uzycia konwertora na prawym chwytaczu.

Rodzaj sciegu

Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie

;' nitki stosowany do materiatow lekkich lub
1/ Podwajny IS A elastycznych.
scieg owerlokowy f Jest idealny do walcowego doszczelniania.
obrebiajacy =1 Zmieniajac pozycje igly, mozna uzyskaé
=i szeroko$¢ szwu wynoszaca 3,5 mm albo 5,7
(502) mm
o Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie nitki
“'*“"**}_;;;-‘-b stosowany do obrebiania powszechnych
2/ Podwojny Scieg PN materiatow.
. N |dealny do robienia ptaskich szwow oraz
obrebiajgcy N " . & -
“ rytych obrzezy.Zmieniajac pozycje igty,
,_._‘:;13 mozna uzyskac szerokos¢ szwu wynoszgcg

(503) | 3,5albo 5,7 mm

Scieg tworzony przez 1 igte oraz trzy nitk
stosowany do obrebiania oraz szwow
zwyktych materiatow. Zmieniajgc pozycje
igty, mozna uzyskac szerokosc¢ szwu
wynoszgcg 3,5 mm albo 5,7 mm

3/ Trojnitkowy Scieg
owerlokowy

Scieg tworzony przez 1 igte oraz trzy nitki
stosowany do obrzezy, tgczenia, szycia
dekoracyjnego.

Zmieniajgc pozycje igty, mozna uzyskac
szerokosc szwu wynoszacg 3,5 albo 5,7 mm

4/ Trojnitkowy ptaski
scieg dekoracyjny

Scieg tworzony przez jedng igte oraz 3
nitki stosowany do utworzenia wagskiego,

?l 'Tromltkowy zrolowanego brzegu lub dekoracyjnej

scieg owerlokowy, Krawedzi

gnowy Zmieniajgc pozycje igty, mozna uzyskac
szerokosc¢ brzegu wynoszgcg 3,5 lub 5,7 mm

6/ 4-nitkowy Scieg tworzony przez 2 igty oraz cztery

elastyczny nitki przeznaczony do ciezkich materiatow

Ze sciegiem elastycznych jak np. materiat na

zabezpieczajgcym kapielowki lub podwaojny trykot

W zaleznosci od ustawionej pozyciji igty maszyna moze szyc trojnitkowo w szerokosci 3,5
mm lub 5,7 mm.
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Przy obszywaniu ciezkich materiatdbw mozna jeszcze zwiekszyC szerokos¢ szwu za
pomocg pokretta szerokosci sciegu

Szerokosc¢ sciegu owerlokowego | 3,5 mm 5,7 mm
Zastosowana igta Prawa igta owerlokowa Lewa igta owerlokowa
Pokretto naprezenia nitki zielona niebieska

2 Podreczny diagram

Rodzaj scieqgu Pozycja Naprezenie nitki: numery podano przecietnie dla srednio ciezkich
igly materiatow ze standardowym witoknem poliestrowym # 80.
Niebieska Zielona Pomaranczowa Zotta
3.5mm
Podwdjny Scieg 4.0 2.0
1 owerlokowy Ve
obrebiajacy 5 7mm
(502) 3.5 1.0
90O
3.5mm
0.5 6.0
Podwojny Scieg ol _
2 obrebiajacy
(503) | 5.7mm @
0.5 5.0
9O
3.5mm
sie .5 3.0 3.0 3.0
Trojnitkowy scieg ol _
3 owerlokowy
(504) | 5.7mm
3.0 3.0 3.0
90
3.5mm
. . 0.5 5.0 7.0
Trojnitkowy ptaski ol _
4 scieg owerlokowy
(505) | ©.7mm
0.5 5.0 Fett
9O
3.5mm
_ . . 3.0 1.0 7.0
Trojnitkowy scieg ol _
5 owerlokowy,
rulonowy S.7mm
3.0 0 8.5
9O
4-nitkowy elastyczny
§ | *® 3.0 3.0 3.0 3.0
zabezpieczajgcym

(514)

Aby zwiekszyC naprezenie nitki, nalezy ustawic pokretto naprezenia nitki na wyzszym numerze.
ZatprOponowan.e wartosci naprezenia podane w powyzszej tabeli sg orientacyjne. Naprezenie nalezy
ustawiC odpowiednio do uzytego materiatu oraz zastosowanej nitki.
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3 Akcesoria

Znajdujg sie w pojemniku na akcesoria
744 | 754

1 Komplet igiet 1

2 Mniejszy srubokret 171

3 Pinceta 1

4 Konwertor 1

e /tym owerlokiem nalezy stosowac
wytgcznie ptaskie igty przemystowe,
ktore wykluczajg mozliwos¢ odwrotnego
zatozenia igty.

e Nigdy nie zaktadacC standardowych igief
przeznaczonych do maszyn domowych.

e Ten owerlok dostarczamy z igtami firmy
Singer # 2022 o rozmiarach 90/14.
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1
)
3/
4/
5/
6/
d

8/
9/

5 Glowne czesci
maszyny

Teleskopowy prowadnik nitki
Prowadnik

Regulator naprezenia nitki igty lewe]
/niebieski/

Regulator naprezenia nitki igty prawej
/zielony/

Regulator naprezenia nitki gérnego
chwytacza /pomaranczowy/
Regulator naprezenia nitki dolnego
chwytacza /zotty/

Ptytka sciegowa

Wysieg

Pokrywa chwytaczy

10/ Wytgcznik/wtgcznik maszyny oraz
oswietlenia

11/ Pokretto regulacji dtugosci sciegu

12/ Koto reczne

13/ Podstawa szpulki

14/ Adapter szpulki

15/ Trzpien szpulki

16/ Dzwignia stopki

17/ Dyferencjat (regulator transportu réznicowego)

18/ Przetacznik obrzezy zwijanych (walcowych)
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6 Otwieranie pokrywy
chwytaczy

Uwaga!

Maszyna musi byC odtgczona od zasilania.

e \WcisngC pokrywe w prawo, az sie
przesunie /1/

e Przyciggnac pokrywe do siebie /2/

Uwagal!

Przed rozpoczeciem szycia upewnic sie,
czy pokrywa jest zamknieta.

7 Podzespoty pod

1/
2/
3/
4/
5/
6/
7/

pokrywa chwytaczy

Chwytacz gorny

Ruchomy noz

Stopka

Nieruchomy noz

Chwytacz dolny

Palec szerokosci szwu
Regulator szerokosci sciegu

8 Przygotowanie do
szycia

e PodiagczyC przewdd maszyny /1/ do
gniazdka maszyny /2/.

e WtozyC wtyczke przewodu do gniazdka
elektrycznego.

e Wigcznik gtdwny: Przetgczyc ,-“ na
,ON"
Przetagczyc¢ ,O" na ,OFF” Wtgczone
- Wytgczone

e Aby uruchomi¢ maszyne nacisngc¢ na
pedat. Pedatem reguluje sie szybkosc
szycia.

e Im wiekszy nacisk na pedat, tym
szybciej maszyna szyje.

e Aby zatrzymac¢ maszyne, nalezy zdjgc
noge z pedatu.

176

Postepowac wedtug wskazowek zawartych w
podpunkcie ,Uwaga” na nastepnej stronie.

N

/




®

Uwagal!

e UpewnicC sie, czy napiecie sieciowe jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

e Ostroznie manipulowac z pedatem. Nie powinien spasc na podtoge. Nie uktadac¢ na nim
zadnych przedmiotow, jesli nie jest uzywany.

e Przed wymiang igiet, ostony zgbkow transportera, stopki oraz zawsze, gdy maszyny
jest pozostawiona bez nadzoru odtgczyc jg od zrodta zasilania. Zapobiega to
zagrozeniom spowodowanym przez przypadkowe uruchomienie maszyny.

9 Przygotowanie 4 . N
maszyny do
nawlekania

Ustawienie teleskopowego
prowadnika nitki

e Maszyna jest dostarczana z
opuszczonym teleskopowym
prowadnikiem nitki

e \Wyciggngc¢ prowadnik do gory

e Przy prawidtowym utozeniu zaskoczg @
wzajemnie obydwie czesci teleskopu

- SINGER

e Ustawi¢ prowadniki nitek nad
trzpieniami szpulek e
e \Wsungc szpulki na adaptery na
trzpieniach szpulek )

Uwaga: Po nawleczeniu maszyny naprezy¢  \_ - -/
nitki tak, aby nie byty luzne.
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10 Wymiana igiet

Wymiana igiet

Uwagal!
Przed wymiang igiet nalezy odtgczycC
maszyne od zrodta zasilania.

e /a pomocg kota recznego ustawic igte
W najwyzszej pozyciji

e Poluzowac /ale nie wykrecic/ srube
regulacyjng igty za pomocg matego
srubokreta.
1. Sruba regulacyjna igty lewej
2. Sruba regulacyjna igty prawe;
3. igta lewa
4. igta prawa

e WyjgcC igte za pomocg matego
srubokreta

Zatozenie nowej igly

Uwaga!
Przed zatozeniem nowej igty nalezy
odtgczyC maszyne od zrodta zasilania.

e ChwycicC igte ptaskg strong do tytu

e \Wsungc igte w uchwyt maksymalnie
gteboko

e DokreciC srube regulacyjng igty

Uwaga:
e Do tej maszyny nalezy stosowac igty #
2022.

e Jesli wystgpig trudnosci z zaktadaniem
Igty, nalezy zdjac¢ wysieg. W ten sposob
zwiekszy sie przestrzen manipulacyjna
pod uchwytem.
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11 Nawlekanie maszyny [

Diagram nawlekania maszyny 4-
nitkowe]

e Rozroznienie nitek w kolorach znajduje
sie po wewnetrznej stronie pokrywy
chwytaczy.

e Maszyne nawlekac w kolejnosci od 1 do ._
4 wedtug rysunku. 5

N TR
Opis rozréznienia nitek w kolorach dla X XX X A
maszyny 4-nitkowej s il “mﬂf%‘w

#:*L
)
1 nitka chwytacza gornego - Oy &'}
ytacza gorneg 3 —by/

pomaranczowy

2 nitka chwytacza dolnego -zotty
3 nitka igty prawej - zielony

4 nitka igty lewej - niebieski

Prawidtowe nawlekanie maszyny

Uwaga!
Upewnic sie, czy maszyny jest odtgczona
od zrodta zasilania.

1/ Nawlekanie nitki goérnego
chwytacza - kolor pomaranczowy

e NawlekacC wedtug rysunku w kolejnosci

od 1 do 8.
e Przewlec nitke od tytu do przodu przez

prowadnik 1.
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e Nawlec prowadnik
pokrywy gorne;
przeciggajgc nitke w
dot, az przeslizgnie
sie pod prowadnik 2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami i
wsungc jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciagniecie nitki w dét ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.

e Podczas nawlekania chwytacza
obserwowac pomaranczowa linie /4-7/.

e Przewlec nitke przez otwoér gérnego
chwytacza od przodu do tytu 8.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy
uzywac pincety.

e Przewlec okoto 10 cm przez chwytacz,
a nastepnie przetozyc jg do tytu na
ptytke Sciegowa.
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2/ Nawlekanie nitki dolnego chwytacza
- kolor zo6ity

e Nawlec dolny chwytacz wedtug rysunku
w kolejnosci od 1 do 9.

e Przewlec nitke od tytu do przodu przez
prowadnik 1.

e Nawlec prowadnik
pokrywy gornej
przeciggajgc
nitke w dot, az
przeslizgnie sie
pod prowadnik 2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami |
wsungc jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciagniecie nitki w dét ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.




e PrzekreciC koto reczne w kierunku od
siebie, az dolny chwytacz znajdzie sie w
prawym maksymalnym wychyleniu.

e Podczas nawlekania chwytacza
obserwowac zottg linie w kolejnosci 4
- 7.

Uwaga:
Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac
pincety.

e Przewlec nitke przez prowadnik 7 oraz
8 tak, jak pokazano na rysunku.

e Przewlec nitke przez otwor dolnego
chwytacza od przodu do tytu oraz przez
gorny koniec lewego chwytacza.

e Nastepnie pociggnac jq lekko na
dot tak, aby zapadta we wgtebienie
chwytacza.

e Przewlec nitke przez otwor na koncu
chwytacza 10.

Uwaga:
Do nawlekania nalezy uzywac pincety.

e Nitka powinna znajdowac sie we
wgtebieniu dolnego chwytacza.

e Przewlec okoto 10 cm nitki przez
chwytacz, a nastepnie przetozyc jg do
tytu na ptytke sciegows.
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3/ Nawlekanie igty prawej - kolor
zielony

e Nawlec prawg igte tak, jak pokazano na
rysunku w kolejnosci od 1 do 9.

e Przewlec nitke od tytu do przodu przez
prowadnik nitki 1.

e Nawlec prowadnik
pokrywy gornej,
przeciggajgc nitke
w dot, az wslizgnie
sie pod prowadnik
2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami i
wsungc jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciagniecie nitki w dét ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.




®

e Kontynuowac nawlekanie jak w
punktach 4 - 5.

Uwaga:

UpewnicC sie, czy nitka przechodzi gérng
drogg prowadnika nitki 6.

e Przewlec nitke przez ucho prawej igty 8

Uwaga:
Do nawlekania uzywac pincety:.

e \Wyciggnac okoto 10 cm nitki przez ucho

Igty. Niech zwisa swobodnie.
e Przetozyc nitke do tytu pod stopke.
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4/ Nawlekanie iglty lewej- kolor
niebieski

e Nawlec lewg igte tak, jak pokazano na
rysunku w kolejnosci od 1 do 9.

e Przewlec nitke od tytu do przodu przez
prowadnik nitki 1.

e Nawlec prowadnik
pokrywy gornej,
przeciggajgc nitke
w dot, az wslizgnie
sie pod prowadnik
2.

e Przytrzymac nitke miedzy palcami i
wsungc jg miedzy tarcze zaciskowe.
Sciagniecie nitki w dét ustabilizuje jej
prawidtowg pozycje miedzy tarczami
dociskowymi 3.




e Kontynuowac nawlekanie jak w
punktach 4 - 6.

Uwaga:
Upewnic sie, czy nitka przechodzi dolng
drogg prowadnika nitki 5.

e Przewlec nitke przez ucho lewej igty 7

Uwaga:
Do nawlekania uzywac pincety.

e \Wyciggnac okoto 10 cm nitki przez ucho
Igty. Niech zwisa swobodnie.
e PrzetozycC nitke do tytu pod stopke.

Wazne uwagi dotyczace nawlekania

prawidtowo

e Aby wyeliminowac ryzyko
nieprawidtowego nawleczenia dolnego
chwytacza, nalezy nawlekac igty
zawsze na koncu.

e W przypadku, gdy dolny chwytacz
okaze sie nienawleczony, nalezy
postepowac nastepujgco:

1 Wyciggnac nitki z igiet
2 Nawlec dolny chwytacz
3 Ponownie nawlec igty.
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12 Wymiana nitki
metoda dowigzania

Aby wymieniC nitke na nitke innego
rodzaju lub koloru, nalezy odcigc nic
przy szpulce.

ZatozyC nowg szpulke na trzpien nitki
Dowigzac nowg nitke do starej

Odcigc¢ wolne konce, pozostawiajgc 2 -
3 cm. W przypadku krotszych koncowek
moze dojsC do rozwigzania sie supetka.

Mocno pociggnac za nitke w celu
sprawdzenia, czy wezet jest dobrze
zawigzany

Zapisac ustawienie regulatora
naprezenia nitki

Ustawic¢ regulator naprezenia nitki na 0
w pozycji maksymalnej

Przeciggngc nitke jednym ciggiem
przez catg maszyne

W przypadku trudnosci z
przewleczeniem nitki skontrolowac
punkty przewlekania oraz chwytacza
W momencie, gdy supetek znajdzie
sie przy uchu igty, nalezy przerwac
przewlekanie

Odcigc¢ supetek i przewlec nowg nitke
przez ucho igty

UstawiC regulator naprezenia nitki tak,
jak byt na poczatku.




13 Ustawianie diugosci
sciegu

e Zazwyczaj dtugosc sciegu powinna wyc
ustawiona na 3 mm

e Przy szyciu ciezszych materiatow
ustawic¢ dtugosc¢ sciegu na 4 mm

e Przy szyciu lekkich materiatdw ustawic
dtugosc sciegu na 2 mm.

14 Ustawianie
szerokosci szwu

Szerokosc¢ szwu owerlokowego mozna
ustawiC poprzez zmiane pozycji igty oraz za
pomocg regulatora szerokosci sciegul.

Ustawianie szerokosci szwu za
pomoca zmiany pozycji iglty

Szew owerlokowy mozna ustawicC za
poprzez zmiane pozycji igty w nastepujacy
SpoSODb:
al przy uzyciu wytgcznie lewej igty 5,7
mm
b/ przy uzyciu wytgcznie prawej igty 3,5
mm

Ustawianie szerokosci szwu za
pomoca requlatora szerokosci sciegu

Za pomocg regulatora szerokosci sciegu
mozna jeszcze zwiekszyC szerokosc w
zakresie podanym ponizej:
al przy uzyciu wytgcznie lewej igty 5,2
- 6,7 mm
b/ przy uzyciu wytgcznie prawej igty 3,0
-4.5 mm
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Regulator szerokosci sciegu

Uwaga!
Przed ustawianiem szerokosci nalezy
odtgczyC maszyne od zrodta zasilania.

Uwaga:
Otworzenie pokrywy chwytaczy utatwi
proces ustawiania.

e Unieruchomic¢ ruchomy noz gorny

e PrzesungC noz gorny w prawg
strone i przytrzymac go w tej pozycji.
Pokrettem ustawiC zgdang szerokosc
sciegu, wykorzystujgc skale na ptytce
nastawczej.

Uwaga!
Przed uruchomieniem maszyny pokrywa
chwytaczy musi byC zamknieta.

15 Ustawienie docisku
stopki

e Docisk stopki do szycia srednio ciezkich
materiatow jest ustawiony fabrycznie.

e Dla wiekszosci materiatow nie jest
konieczne ustawianie docisku stopki.
Jednak w przypadku ciezkich lub
bardzo lekkich materiatow regulacja
docisku stopki moze sie okazac po
prostu niezbedna.

e WV takim przypadku nalezy wiozycC
srubokret do otworu A na pokrywie
gornej maszyny od wciecia B w srubie
regulacyjnej oraz przekreci¢ srube
wedtug potrzeby.

Uwaga:

OtoczycC srube regulacyjng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara,
az sie zatrzyma przy pokrywie gornej.
Nastepnie przekreciC srube regulacyjng
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
wykonujgc 6 obrotow, dzieki czemu
osiggnie sie standardowy docisk stopki.

e Dla lekkich materiatow - zmniejszy¢ docisk
e Dla ciezkich materiatow - zwiekszycC
docisk.
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16 Regulacja gornego
chwytacza za
pomoca konwertora

Uwaga!
Upewnic sie, czy maszyna jest odtgczona
od zrodta zasilania.

Uzycie konwertora

e WtozycC trzpien konwertora A w otwor B
gornego chwytacza.

e UstawiC zatrzask C konwertora tak, aby
dotykat gornej krawedzi chwytacza.

e \Wsungc¢ koncowke konwertora D w
oczko E gornego chwytacza.

Zdejmowanie konwertora z gérnego
chwytacza

e \WyciggngcC koncowke konwertora D z
oczka chwytacza E | zdjg¢ konwertor.

Wskazowka:

OdtozycC konwertor do pojemnika na
akcesoria w przednie] pokrywie maszyny.
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17 Dyferencjat-
transport réznicowy

e Transport roznicowy jest to system
pozwalajgcy na marszczenie lub
rozcigganie materiatu poprzez zmiane
posuwu transportera przedniego i tylnego.

e T[ransport roznicowy mozna ustawiCc w
zakresieod 1:0,7 -1 :2,0. Ustawianie
przebiega za pomocg regulatora (dzwigni)
transportu réznicowego /patrz rysunek/.

e Transport roznicowy jest niezwykle
pomocny przy obrebianiu materiatow
elastycznych oraz materiatow cietych
po skosie.

e Przy ustawieniu regulatora transportu
roznicowego na ,1,0" przesuw wynosi 1 : 1.

Obrebianie marszczone

e Marszczone obrebianie stosuje sie
do marszczenia rekawow, pasow
przednich oraz tylnych, brzegow, sukni
itp. szytych z materiatow elastycznych
jakimi sg np. tkaniny lub swetry.

Ustawienie dzwigni transportu
réznicowego

e UstawiC dzwignie transportu
roznicowego pod pozycjg srodkowg ,1:
0". Ustawienie stosunku réznicowego
zalezy od szytego materiatu i zgdanym
marszczeniu, dlatego tez przed
szyciem zalecamy wykonanie proby i
ewentualnej regulacji stosunku wedtug
potrzeb.

e Jesli regulator transportu jest ustawiony
na 3 lub wyzej, transport skoryguje sie
automatycznie na 3 przy ustawieniu
dzwigni transportu réznicowego na 2.0.

Wskazowka:

Przy marszczonym obrebianiu nalezy
ustawic dzwignie transportu réznicowego w
pozycji srodkowe] ,1.0".
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Transport stretchowy

e Transport stretchowy jest idealny do
szycie ozdobnych kotnierzy, rekawow,
brzegow sukienek itp. przy materiatach
tkanych oraz z wolny splotem.

Ustawienie dzwigni transportu
réznicowego

e UstawiC dzwignie transportu
roznicowego w pozycji srodkowej ,1.0".

e Podczas szycia szwu delikatnie
naprezyC materiat, przytrzymujgc szew
przed i za stopka.

Uwaga:

Jesli nie ustawiono prawidtowej ilosci
stretchu w odniesieniu do rodzaju szytego
materiatu, materiat bedzie wychylac sie
spod igty | krawedz zostanie obszyta
nieprawidtowo. W takim wypadku nalezy
ustawic dzwignie blizej pozycji srodkowe.

e Przy normalnym szyciu nalezy ustawic

Zz powrotem dzwignie transportu
roznicowego w pozycji srodkowej ,1.0°
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18 Unieruchomienie
gornego noza
ruchomego

Uwaga!
UpewnicC sie, czy maszyna jest odtgczona
od zrodta zasilania.

Unieruchomienie noza

e KreciC kotem recznym w kierunku
od siebie, az gorny noz zatrzyma
sie w swoim gornym, maksymalnym
potozeniu.

e OtworzycC pokrywe chwytaczy.

e \WcisngcC uchwyt ruchomego noza
maksymalnie w prawo.

e KreciC kotem recznym w kierunku od
siebie, az noz ustawi sie horyzontalnie.

Uwaga:

W przypadku, gdy n6z zatrzyma sie w

pozycji gornej

e KkreciC kotem recznym od siebie, az noz
odsunie sie od gornej czesci maszyny

e kontynuowac krecenie, dopoki ndz nie
ustawi sie w pozycji poziomej.

Ustawienie noza w pozycji robocze)

e /djacC pokrywe chwytaczy i wcisngc
uchwyt noza maksymalnie w prawo

e KreciC kotem recznym w kierunku od
siebie, az noz ustawi sie w pozycii
roboczej.

Uwagal!
Przed uruchomieniem maszyny nalezy
zawsze zamkngc pokrywe chwytaczy.
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e Aby szyC na wolnym ramieniu, nalezy
zdjac¢ stolik wysiegu. '
Szycie z wolnym ramieniem umozliwia
szycie ciezko dostepnych miejsc, jak
np. rekawow, nogawek itp.

Zdejmowanie przedniego stolika
wysiegu

e Pociggnac stolik w lewo, wciskajgc
jednoczesnie przycisk umieszczony na
spodzie stolika (A)

e PrzeciggnacC materiat przez wolne ramie
| rozpoczgc szycie.

Zaktadanie przedniego stolika
wysiegu

e Aby zatozyC stolik wysiegu, nalezy
wtozyC zatrzask do otworu w obudowie

| weisngc stolik wprawo tak, aby ustawit
sie prawidtowo
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20 Szycie zwykiym 4 N
sciegiem = S
owerlokowym oraz
sciegiem rolujacym

(walcowym)

. = | T—

—
GY|S€

e

Obszywanie zwykte Regulator szerokosci

e UstawicC regulator szerokosci sciegu
na S tak, aby trzpien szerokosci szwu
ustawit sie w zgdanej pozyciji.

Uwaga:

Upewnic sie, czy regulator zostat wcisniety
tak daleko, jak to mozliwe w kierunku
oznaczenia S.

Szycie rolujgce (krawedzie walcowe)

e UstawicC regulator szerokosci sciegu na

R tak, aby sie trzpien szerokosci szwu n .
przestawit. I B A 1
Uwaga: l

UpewnicC sie, czy regulator szerokosci szwu
zostat wceisniety tak daleko, jak to mozliwe
w Kierunku oznaczenia R
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21 Szycie probne

e Po catkowitym nawleczeniu maszyny,
nalezy utozyC wszystkie nitki na ptytce
sciegowej, troche w lewo, pod stopke.

e Chwycic nitki i naprezyC je delikatnie.

e Przekreci¢ koto reczne w kierunku od
siebie, wykonujgc 1- 3 obroty.

e OpusciC stopke.

e Przytrzymywac utworzony tancuszek
rekg uszycC tancuszek o dtugosci 5 - 7
cm.

e UmiesciC materiat pod stopkg i wykonac
probke.

Uwaga:

Podczas szycia nie ciggngc materiatu,
poniewaz mogtoby to zdeformowac igty, co
Z kolei moze prowadzi¢ do ich ztamania.

e Po wykonaniu prébnego sciegu
kontynuowac szycie z opuszczong
stopkg i wykonac 15 - 20 cm
tancuszka.

Uwaga:

Po kazdym nowym nawleczeniu maszyny
nalezy wykonacC ww. probke i wedtug
potrzeby ustawiC naprezenie nitki
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22 Zaleca_ne _ust?w_lenle . W A =
naprezenia nitki w0
Regulator szerokosci szwu S
1/ Scieg owerlokowy obrebiajacy Dlugosé $ciegu 2-4
2-nitkowy Korektor zastosowany

Uwaga:
1Sg to wytacznie zalecane ustawienia.

e Ustawienie naprezenia nitki zalezy od
1. rodzaju | grubosci materiatu

2. wielkosci igty

3. grubosci i rodzaju nitki

Nitka igtowa // Nitka dolnego
: chwytacza

Prawidiowe wywazenie

Ustawic¢ regulator naprezenia nitki

Tyt
Materiat Regulatory naprezenia dla
maszyny 4 nitkowej

e . i ) niebieski | zielony | pomaranczowy zoity
strony i wykonac probe na materiale.

Srednio ciek -m
Ciekd | 40 | | fomweror [ 10

Materiat Regulatory naprezenia dla @
maszyny 4 nitkoweJ

Wywazenie

-
W przypadku, gdy naprezenie nitki Sredniociezki| | 4.0 | konvertor | 2.0
chwytacza jest bardzo duze lub gdy Ciezki | | 50 | konveror | 20

naprezenie nitki igty za luzne

e przekrecic regulator dolnego chwytacza
[zOMty/ na nizszy numer

Nitka dolnego

e albo przekrecic regulator nitki igty chwytacza

/niebieski lub zielony/ na wyzszy numer.

W przypadku, gdy naprezenie nitki dolnego
chwytacza jest zbyt luzne

e ustawicC regulator nitki dolnego
chwytacza /zotty/ na wyzszym

Nitka igtowa
numerze. J Nitka dolnego

chwytacza

Ty’f /
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2/ Scieg owerlokowy 2-nitkowy

Uwaga:
Sg to wytgcznie zalecane ustawienia.

e Ustawienie zalezy od
1. rodzaju i grubosci materiatu
2. wielkosci igty

3. grubosci i rodzaju nitki

Prawidiowe wywazenie

Ustawic regulator naprezenia nitki
wediug tabel znajdujacych sie z prawej
strony i wykonac¢ prébe na materiale.

Wywazenie

W przypadku, gdy nitka dolnego chwytacza
lezy z lewe] strony materiatu

e ustawicC regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /zo6tty/ na wyzszym
numerze

e albo ustawic regulator naprezenia
nitki igtowej /niebieski lub zielony/ na
nizszym numerze.

W przypadku, gdy nitka igtowa jest luzna

e ustawiC regulator nitki igtowej /niebieski
lub zielony/ na wyzszym numerze.

e albo ustawic regulator nitki dolnego
chwytacza /zotty/ na nizszym numerze
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Materiat Regulatory naprezenia dla
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3/ Scieg owerlokowy 3-nitkowy

Uwaga:
Sg to wytgcznie zalecane ustawienia.

e Ustawienia zalezg od
1. rodzaju i grubosci materiatu
2. wielkosci igty

3. grubosci i rodzaju nitki

Prawidiowe wywazenie

Ustawic regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykonac probe na
materiale.

Wywazenie

W przypadku, gdy nitka géornego chwytacza
lezy z lewe] strony materiatu

e ustawic regulator naprezenia nitki
goérnego chwytacza /pomaranczowy/ na
WYyZSzym numerze

e albo ustawicC regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /zo6tty/ na nizszym
numerze. Jesli nitka dolnego chwytacza
pojawi sie z przodu materiatu

e ustawic regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /zotty/ na wyzszym
numerze.

Jesli nitka igtowa jest zbyt luzna,
nalezy ustawicC regulator naprezenia
nitki igtowej /niebieski lub zielony/ na
WYyZSzym numerze.

fr A
Pozycja igty - D| l e
Regulator szerokosci szwu S
Dlugos¢ sciegu 2-4

Nitka gornego chwytacza

.......

........

chwytacza

Materiat Regulatory naprezenla dla maszyny 4 nitkowe]

-
Sredniociezki| 30 | | 30 |30
Ciezki [ 35 ] | 30 |30

Materiat Regulatory naprezema dla maszyny 4 nitkowe)

I - T
Srednioiezi| | 30 | 30 [0
it | | 35 | 30 |50

Nitka gornego chwytacza

Nitka iglowa & -- Nitka dolnego

Przod chwytacza

Nitka iglowa &£ -*?g.;._;;;;;;;;; N”itka

Drzéd ' b nego
Tyt chwytacza

Nitka igt
\ i Nitka dolnego

5?' '_ﬂQEQi‘@;s;f;;i; ChWytaCZa /

\ Przod
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4/ Scieg ptaski, dekoracyjny 3-nitkowy

Uwaga:
Sg to wytgcznie zalecane ustawienia.

Ustawienia zalezg od:
rodzaju | grubosci materiatu
wielkosci igty

@
1.
2.
3. grubosci i rodzaju nitki

Prawidiowe wywazenie

Ustawic regulator naprezenia nitki
wediug tabel znajdujacych sie z prawej
strony i wykona¢ prébe na materiale.

Wywazenie

Jesli naprezenie nitki dolnego chwytacza
jest zbyt luzne

e UstawiC regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /z6tty/ na wyzszym

numerze

e Albo ustawicC regulator naprezenia
nitki igtowej /niebieski lub zielony/ na
nizszym numerze.

Jesli naprezenie nitki gornego
chwytacza jest za luzne

Ustawic regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
WYyZSzym numerze

e Albo ustawicC regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
nizszym numerze.
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5/ Scieg owerlokowy rulonowy
3-nitkowy

Uwaga:
Sg to wytgcznie zalecane ustawienia.

Ustawienia zalezg od
rodzaju i grubosci materiatu
wielkosci igty

grubosci | rodzaju nitki

DN = .

Prawidiowe wywazenie

Ustawic¢ regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykonac probe na
materiale.

Wywazenie

Jesli nitka gérnego chwytacza jest zbyt
luzna

e UstawiC regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza (pomaranczowy/ na
WYyZSzym numerze

Jesli nitka dolnego chwytacza jest zbyt
luzna

e ustawic regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /zotty/ na wyzszy
numer.

Jesli gorna nitka jest zbyt luzna

e UstawicC regulator naprezenia nitki
igtowej /niebieski, zielony/ na wyzszym
numerze

e Albo ustawic regulator naprezenia
gornego chwytacza /pomaranczowy/
na wyzszym numerze.

Pozycja igty

Regulator szerokosci szwu S

Diugosé $ciegu 2 =4

oo ER OO o OO DONT OO o RN VIR R

e gons
Nitka gérnego
chwytacza ~ £ /'"I Nitka dolnego
......... Chwyta{:za
Przod \

Ty# -

Regulatory naprezema dla maszyny 4 nitkowe)

e faaf | » o
Srodniociezk| 50 | | 0 [ e5_
Gt |50 | | o0 les

Regulatory napr@zema dla maszyny 4 nitkowe]

I - T
Srodniociezi| | 30 | 10 |70

Materiat

Materiat

___________________ Tyt
Nitka igtowa * &9
> Nitka
Nitka gornego ﬁg;?ﬁ;zﬁ_fﬁij?z:::dolnego
Chwy ta Cza H R Chwyt a CZE]

Nitka igtowa o

______________ Nitka dolnego

Nitka gomego A~ Chw‘{tacza

chwytacza SH ™ Nitka iglowa

S A
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6/ Scieg elastyczny 4- nitkowy ze
sciegiem zabezpieczajagcym

Uwaga:
Sg to wytgcznie zalecane ustawienia.

Ustawienia zalezg od
rodzaju i grubosci materiatu
wielkosci igty

grubosci | rodzaju nitki

DN = .

Prawidtowe wywazenie

Ustawic regulator naprezenia nitki
wedtug tabeli i wykonac¢ probe na
materiale.

Wywazenie

Jesli nitka gornego chwytacza lezy z tytu
materiatu:

e Ustawic regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
WYyZSzym numerze.

e albo ustawiC naprezenie nitki dolnego
chwytacza /zotty/ na nizszym numerze.

Jesli nitka dolnego chwytacza pojawi sie z
przodu materiatu:

e ustawiC regulator naprezenia nitki
dolnego chwytacza /zotty/ na wyzszym
numerze

e albo ustawicC regulator naprezenia nitki
gornego chwytacza /pomaranczowy/ na
nizszym numerze

Jesli nitka prawej igty jest zbyt luzna:

e ustawiC regulator naprezenia nitki
prawej igly /zielony/ na wyzszym
numerze.
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23 Szycie brzegu
zwijanego
Iwalcowego/

e Ta maszyny moze wykonac cztery
rodzaje brzegow zwijanych

e Brzeg zwijany tworzy sie poprzez
ztozenie |1 obrebienie brzegu materiatu

e Do szycia brzegu zwijanego najlepsze
sg lekkie materiaty, jak np. krepa, batyst

itp.

e Ciezkie i grube materiaty nie nadajg sie
do robienia brzegow zwijanych.

Ustawienie maszyny

e WyjacC lewg igte

e Ustawic regulator szerokosci szwu na
R

e \Wyréwnac lewg krawedz ptytki
regulatora szerokosci szwu z
oznaczeniem R na ptytce Sciegowe;
poprzez przekrecenie regulatora
szerokosci szwu wedtug potrzeby

e UstawiC regulator dlugosci sciegu na F-
2, dzieki czemu szew bedzie delikatny

e Zastosowac igty SINGER # 2022 o
wymiarach 80 albo 90

e /astosowac odpowiednie nicie do
brzegu zwijanego.




Uwaga: 7 ™~
Aby uzyskac piekny, walcowy brzeg, nalezy Pozycja igty —
nawlec gorny chwytacz wetniang nitkg
nylonowg, natomiast igte lekkg, zwyczajng Y — "
nitkg.

Dtugosc sciegu 2-4

Korektor zastosowany

1/ Walcowy brzeg 2-nitkowy zwijany
przez chwytacz dolny

Prawidiowe wywazenie

Nitka

dolnego
chwytacza

Ustawic¢ regulator naprezenia nitki Materiat Regulatory naprezenia

wedtug tabeli i wykonaé prébe na

materiale.
0

|| 20 [Koreor |20
nylon

2/ Zwyczajny brzeg walcowy 2-nitkowy

Prawidlowe wywazenie ﬁ

Nitka dolnego '
chwytacza -

Q + Nitka igty
Przod h -

Tyt
(503)

Ustawic regulator naprezenia nitki

wediu_g tabeli | wykonac probe na Nitka gornego Regulatory naprezenia
materiae, macs Z6ty

o e e )
nylon
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Uwaga: /- ™\
Aby uzyskac piekny, walcowy brzeg, nalezy Pozycja igly c®
nawlec gorny chwytacz wetniang nitkg
nylonowg, natomiast igte- lekkg, zwyczajng
nitkg.

Regulator szerokosci szwu S

Dtugos¢ sciegu 2-4

Nitka gornego chwytacza

3/ Scieg zwyczajny 3-nitkowy do
tworzenia brzegu walcowego

Prawidiowe wywazenie

Ustawic regulator naprezenia nitki Nitka gérnego Regulatory naprezenia dla
wediug tabeli i wykonac probe na chwytacza maszyny 4 nitkowe
materiale.
Poliester | [ 30 | 50 |30

B | o] s [
wetniany

4/ Scieg 3-nitkowy wykonywany przez
chwytacz gorny do tworzenia
brzegu walcowego Nitka igty

Prawidiowe wywazenie Nitka gornego &g
chwytacza o/ 18 )

, olnego

¥/  Nitka

Tyt

Nitka gornego Regulatory naprezenia dla
chwytacza maszyny 4 nitkowej
Ustawic regulator naprezenia nitki
wedlug tabeli i wykonaé prébe na Poliester | | 20 | 50 |70

marisl vy | [ 20| 20 |50
wetniany
\. .
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Wskazowki dotyczace brzegu
walcowego

e Przytrzymac tancuszek na poczatku
szycia. Uniemozliwi to skrecanie sie
tancuszka w szew.

e Aby szew byt delikatniejszy, nalezy
lekko naprezyC materiat w kierunku
szycia.

e Przy szyciu brzegu walcowego
minimalna szerokos¢ szwu wynosi
ok. 1,5 mm, z uwagi na minimalng,
szerokosc¢ odcinania 3,5 mm.

Zabezpieczenie tancuszka brzegu
walcowego

e Aplikowac krople kleju na konncu szwul.
PozostawiC do zaschniecia | odcigc
tancuszek jak najblizej sciegow.

Uwaga:

Przed uzyciem kleju wykonac probe, czy
nie wptynie na kolor materiatu.

206




24 Warianty sciegow
oraz techniki szycia

Szycie ptaskim sciegiem dekoracyjnym

e Scieg ptaski powstanie przy ustawieniu
naprezenia sciegu owerlokowego
3-nitkowego oraz rozciggnieciem
materiatu w kierunku od siebie po
usSzyciu Szwul.

e Scieg ptaski stosuje sie jako scieg

sciggajacy, dekoracyjny lub tylko jako
scieg ornamentalny.

1/ Ustawienie maszyny

e WwyjacC lewag lub prawg igte

e rozpoczgcC od ustawienia, nawleczenia
oraz wywazenia dla sciegu
owerlokowego 3-nitkowego

e zmniejszyC znacznie naprezenie nitki
igtowej /zielony lub niebieskil/.

e delikatnie poluzowac naprezenie nitki
dolnego chwytacza /zo6tty/.

2/ Scieg ptaski

e UtozyC materiat odwroconymi stronami
/strong przednig lub tylng/ i uszycC scieg
dekoracyjny po prawidtowej stronie
materiatu.

e SzyC z jednoczesnym odcinaniem
zbytecznego materiatu.

e Nitka igtowa /niebieski lub zielony/
utworzy z tytu materiatu V.

e Nitka dolnego chwytacza bedzie
doktadnie na brzegu materiatu.

L R I
e T T T

T N et J N ommeet N et . : Ty{
Nitka igty o i, o BN
Nitka gérnego Mo
chwytacza a0 Nltka tg%y
g Nitka dalnég'b
c"hwyta cza
/
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Poprzez rozciggniecie przeciwlegtych
stron szwu powstang sciegi ptaskie.

3/ Dekoracyjny scieg ptaski

UnieruchomiC ruchomy noz gorny.
Maszyna nie bedzie odcina¢ materiatu
na sciegu.

ZtozyC materiat tak, aby lewe strony
przylegaty do siebie.

PotozyC materiat tak, aby czesc¢ sciegu
przekraczata krawedz materiatu

Poprzez rozciggniecie przeciwlegtych
stron materiatu utworzy sie Scieg ptaski.

4/ Dalsze wskazowki dotyczace sciegu

ptaskiego

Do szycia sciegiem ptaskim jest
potrzebne prawidtowe ustawienie
naprezenia nitki.

Nitka gornego chwytacza jest nitkg
dominujgcy dla sciegu ptaskiego. Z tego
wzgledu nalezy nawlec gorny chwytacz
wyrazng nitkg dekoracyjng, natomiast
igte oraz dolny chwytacz nawlec nitkami
niewyraznymi.

Aby utworzyc scieg prazkowy nalezy
szyC szew prawymi stronami do siebie.
Dominujgca bedzie nitka igtowa, ktéra
tworzy prazki /A/.
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Szycie krytego brzegu z owerlokiem

e Szycie krytego brzegu, odciecie
niepotrzebnego materiatu oraz
obrzucanie krawedzi przebiega
jednoczesnie

e Owerlokowy brzeg kryty jest
najstosowniejszy przy szyciu tkanin
do utworzenia prawie niewidocznego
zakonczenia

e \WyjacC lewg igte i ustawiCc maszyne na
waski scieg owerlokowy 3-nitkowy

Uwaga:
Dla tego typu szycia mozna rowniez
zastosowac scieg ptaski 3-nitkowy

e UstawiC dtugosc sciegu na 4

e (Odwrocic materiat na lewg strone
oraz ponownie na prawg strone,
przekraczajgc ztozenie 0 6 mm

e SzyC na wysunietej krawedzi brzegu
tak, aby igta prawidtowo chwytata
krawedz ztozenia.

Uwaga:

Do szycia sciegu krytego zalecamy uzycie
stopki do sciegu krytego.

Szycie dekoracyjnych zaktadek

e Dekoracyjne zaktadki nalezy szy¢ na
materiale jeszcze przed jego pocieciem

e \Wyjac lewgq igte i ustawiC maszyne na
waski scieg owerlokowy 3-nitkowy

Uwaga: Do szycia tg technikg mozna
zastosowan rowniez scieg obrebiajgcy
walcowy.

e Unieruchomic¢ ruchomy noz.
e \Wyprobowac na materiale zgdang ilos¢
dekoracyjnych zaktadek.




e /lozyC materiat, robigc zaktadki lewymi
stronami do siebie i rozpoczgc€ szycie

e Przeprasowac zaktadki w jednym
Kierunku.

Szycie w rogach

1. Rog zewnetrzny

e \WycigC okoto 2 cm materiatu od rogow
na linii ciecia

e SzyC do punktu A oraz jeden Scieg
za krawedzie materiatu i zatrzymac
maszyne

e Podniesc igte oraz stopke

e Sciggnaé materiat do tylu maszyny
tak, aby uwolnita sie nitka trzymana w
tapaczu ptytki Sciegowe.

Uwaga:

Na rysunku usunieto stopke, aby byta

widoczna ptytka sciegowa.

e Przekreci¢c materiat, opuscic stopke
tak, aby n6z znajdowat sie na lini
odcignania brzegu materiatu.

e PusciC nitke i rozpoczacC szycie.

2. Rog wewnetrzny

e (dcig¢ materiat na krawedzi szwu
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e Unieruchomic ruchomy noz r ~
e SzyC¢ na odcietym brzegu materiatu

e Zatrzymac szycie przed rogiem,
przegigC materiat w lewo w celu
wzmochnienia rogu

e Powoli kontynuowac szycie,
przytrzymujgc zgiecie w linii prostej przy
poruszaniu zgiecia w trakcie szycia.

Przymocowanie szpilkami

e \Wktadac szpilki w lewo od stopki.
Dzieki temu dajg sie fatwo wyjac i nie
dostang sie pod noz ciecia.

Uwagal!
Szycie przez szpilki uszkodzitoby i
zniszczyto ostrze noza.

Zabezpieczenie tancuszka

e Nawlec utworzony tancuszek w igte z
wielkim uchem /tapicerska igta/

e WiozycC igte do konca szwu i
zabezpieczyC nitke

Uwaga:

W celu zabezpieczenia tancuszka
walcowego brzegu, nalezy postepowac
wedtug wskazowek.
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Wzmochienie szwu

e Wiozenie tasmy do szwu owerlokowego
ustabilizuje szew

e WiozycC tasme do przedniego otworu
stopki

e UtozyC tasme pod stopkg do tytu i szyc
SZew.

e T[asma zatapie sie podczas szycia
SZWU.

Obrebianie za pomoca tancuszka

e Unieruchomic¢ gérny noz ruchomy

e WitozyC sznurek lub tasme w przedni
otwor stopki

e PrzetozyC sznurek lub tasme do tytu
pod stopke i uszy¢ tancuszkiem zagdang
dtugosc

e Otoczony tancuszkiem sznurek lub
tasma mozna uzywac pojedynczo
lub mozna je splesc w potrojne lub
poczworne warkocze.
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25 Konserwacja
maszyny

Owerlok jest bardziej wymagajacy, niz
zwykta maszyna do szycia, a to z dwoch
powodow.

1. Podczas szycia powstaje wskutek
odcinania materiatu wieksza ilosc
odpadu i kurzu

2. Wieksza szybkosc¢ owerloku wymaga
czestszego smarowania wewnetrznych
podzespotow.

Czyszczenie maszyny

Uwaga!
Przed czyszczeniem nalezy odtgczyc
urzgdzenie od zrodta zasilania.

e Nalezy regularnie czysci¢ obszar
roboczy chwytaczy i nozy za pomocg
suchego pedzelka, az do momentu
catkowitego usuniecia odpadu i kurzu.

Smarowanie maszyny

Uwagal!
Przed smarowaniem nalezy odtgczyc
urzgdzenie od zrodta zasilania.

e Miejsca smarowania oznaczone na
rysunku nalezy smarowac regularnie.

Uwaga:

Stosowac olej przeznaczony do maszyn do
szycia. Zastosowanie innego oleju moze
uszkodzi¢ maszyne.
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Wymiana nieruchomego noza

Uwagal!
Przed wymiang nieruchomego noza nalezy
odtgczyC maszyne od zrodta zasilania.

e Nieruchomy noz nalezy wymienic, jesli
sie stepit.

e Nieruchomy n6z mozna wymienic
wedtug ponizszych wskazowek. Jesli
przy wymianie noza pojawig sie jakies
problemy, nalezy skontaktowac sie z
punktem serwisowym firmy SINGER,
ktory wykona cate ustawienie.

e UpewniC sie, czy maszyna jest
odtgczona od zrodta zasilania.

e OtworzyC pokrywe chwytaczy i
unieruchomi¢ n6z ruchomy 1 wedtug
wskazowek.

e Poluzowac srube regulacyjng
nieruchomego noza 21 zdjgc
nieruchomy noz 3.

e Umiesci¢ nowy n6z w uchwycie .

e Dokrecic srube regulacyjng 2.

e UstawiC gorny ruchomy n6z 1 w pozycii
robocze).
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26 Tabela ewentualnych usterek
| rozwigzywanie problemow

Problem Rozwigzanie

Nie transportuje Przedtuzy¢ dtugosc sciegu
ZwiekszyC docisk stopki przy ciezkich materiatach
ZmniejszycC docisk stopki przy lekkich materiatach

tamig sie igty Witozyc¢ igte w uchwyt prawidtowo

Nie ciggnacC materiatu podczas szycia

Dokrecic¢ srube igty w uchwycie

Zastosowac wiekszg igte przy szyciu ciezkich materiatow

Zrywa sie nitka Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta
WtozycC prawidtowg igte

WtozycC nowg igte, stara moze bycC zgieta lub tepa
Zastosowac nitke lepszej jakosci

ZmniejszyC naprezenie nitki

Przeskoki sciegow WtozyC nowg igte, stara moze bycC zgieta lub tepa
Dokrecic srube igty

Skontrolowac, czy igta zostata zatozona prawidtowo
Zmienic typ lub rozmiar igty

Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo @
Zwiekszy¢ docisk stopki

Zastosowac nitke lepszej jakosci

Sciegi sg nieréwne WywazyC naprezenie nitki
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta
Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo

Materiat sie zacina Poluzowac naprezenie nitki

Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta
Zastosowac cienszg i lepszg jakosciowo nitke

Skroci¢ diugosc sciegu

ZmniejszycC docisk stopki dla lekkich materiatow

Ciecie nie jest regularne SkontrolowacC wyrownanie nozy
Wymienic jeden albo obydwa noze

Tkanina sie marszczy Przed szyciem zatozyC pokrywe chwytaczy

Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta
Scisngé grube warstwy materiatu zwykta maszyna przed
szyciem na owerloku

Nie mozna uruchomi¢ maszyny Podtgczy¢ maszyne do pradu
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27 Tkaniny, nicie, igty

wetniany tetron

poliester # 50 - # 60

Materiat Nic Igta Singer
Kat. Nr 2022
Lekki
len, organa, batyst, krepa itp. | jedwab # 100 # 11
bawetna# 100
syntetyk # 80 - # 90
poliester # 80 - # 100
Srednio ciezki
muslin, Scheersucker, satyn, bawetna # 60 - # 80 #11,# 14
gabardyna, popelina itp. jedwab # 50
syntetyk # 60 - # 80
poliester # 60 - # 80
Ciezki
Oxford, Denim, tweed, bawetna # 40 - # 60 414
Manchester, serge jedwab # 40 - # 60
syntetyk # 50 - # 80
poliester # 60 - # 80
Dzianiny
# 11
trykot syntetyk # 80 - # 90
poliester # 60 - # 80
zorzeta syntetyk # 60 - # 80
poliester # 60 - # 80 #11, #14
bawetna # 60 - # 80
wetna /tkana, dziana/ syntetyk # 60 - # 80 #11, # 14

W wyposazeniu maszyny znajdujg sie igty nr 2022. Do roznych prac i materiatdbw mozna
zastosowac nastepujgce igty firmy SINGER.
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28 Dane techniczne

Specyfikacja

Dane techniczne

SzybkoscC szycia

Dtugosc sciegu /transport/

Stosunek transportu réoznicowego

Szerokosc sciegu owerlokowego

Podniesienie igielnicy
Podniesienie stopki

Igta

Typ

lloS¢ nitek

Wymiary maszyny
szerokosc

dtugosc

wysokosc

ciezar w kg

1300 sciegow za minute

1 -4 mm /szycie zwykte, brzeg walcowy F-2,
obrzucanie 3.0/

1:0,7 - 1:2 /w przypadku maszyn z transportem
roznicowym/

brzeg walcowy 1,5 mm, obrzucanie zwykte 3,0-7,7
mm standardowy 3,5 mm

27 mm
4.5 mm

dla brzegu walcowego nr 2022, # 11
zwykte obrzucanie 2022, # 11, # 14

14SH 744 14SH 754
2,3,4 2, 3,4
338 338

280 280

2065 265

6,0 6,2
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