Instrukcja obstugi
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& Wazne - instrukcje bezpieczenstwa

Wazne! Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje.

Eksploataciji elektrycznego urzgdzenia gospodarstwa domowego oznacza dokonywac¢ zgodnie z
niniejszg instrukcjg oraz podstawowymi zasadami bezpieczenstwa.

UWAGA! Aby wykluczy¢ porazenie prgdem, pozar lub obrazenia fizyczne:

Nie pozostawiaj wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru. Zawsze wytgczaj zasilanie maszyny do szycia
po pracy i przed czyszczeniem.

Zawsze wytgczaj maszyne przed wymiang zarowki.

= Nie uzywaj urzadzenia jako zabawki. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢, gdy dzieci znajdujg sie w
poblizu maszyny do szycia.

= Uzywac maszyny tylko zgodnie z instrukcjami producenta.
= Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i wymienionych w tej instrukcji.

Nie wtgczaj urzadzenia, je$li przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, jesli urzgdzenie nie
dziata prawidtowo, upadto, zostato uszkodzone lub jezeli ulegto zawilgoceniu.

W przypadku uwag i zastrzezeh co do prawidtowosci pracy maszyny nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem w celu sprawdzenia i ewentualnej naprawy.

= Nie uzywaj urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zastoniete. Nalezy regularnie kontrolowac i
czys¢ otwory wentylacyjne.

= Zwrd¢ uwage, aby do maszyny nie dostaty sie jakiekolwiek niepozgdane przedmioty i elementy.

= Maszyny nie wolno uzywac na zewnagtrz. Maszyna nie powinna znajdowacé sie w srodowisku, w
ktéorym rozpylane sg aerozole i inne substancje chemiczne.

Po zakonczeniu pracy najpierw ustaw wytgcznik w pozycji “0”, a nastepnie odtgcz wtyczke
zasilania.

Nigdy nie ciggnij za przewdd, chwytaj za wtyczke.

= Nie dotykaj ruchomych czesci. Zachowaj szczegdlng ostroznos$¢ podczas manipulowania w strefie
dziatania igty.

= Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. W przeciwnym razie igta moze ztamac sie.

Nie uzywaj wygietych lub uszkodzonych igiet. Nie ciggnij tkaniny podczas szycia, gdyz moze
uszkodzi¢, a nawet ztamad igte.

Wytgczaj maszyne do szycia ("0”) za kazdym razem przed jakgkolwiek regulacjg, zmiang igty,
montazem szpulki i bebenka, zmiang stopki oraz pracami konserwacyjnymi i serwisowymi.

= Zawsze wytgczaj maszyne podczas zdejmowania ptytki transportera, smarowania i wszelkich
regulacji wymienionych w instrukcji.

Zachowaj ta instrukcje.(

Budowa i specyfikacje mogg ulec zmianie bez powiadomienia. Dzieci nie zawsze sg
swiadome niebezpieczenstwa.

Nalezy pamietac¢, ze po utylizacji produkt ten nalezy poddaé bezpiecznemu
recyklingowi zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi dotyczgcymi

mmmm Produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawcg w
celu uzyskania wskazéwek.
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ZnajomosC z maszyng

4 N

[ 1]Dzwignia szycia wstecz

[ 2 |Wytacznik zasilania

[ 3 |Gniazdko maszyny

[ 4 |Koto zamachowe
Ogranicznik nawijacza szpulki
[ 6 [Nawijacz szpulki

[ 7 |Trzpien do nawijania szpulki

[ 8 |Raczka

@POKFQHO regulacji dtugosci $ciegu
[10]Prowadnik nici gérne;
[11]Naprezacz nici szpulki

[12]Podciggacz nici
Pokret’fo regulacji naprezenia nici
[14]Przednia ostona
[15]Powierzchnia robocza

i pojemnik na akcesora
[16]Pokretto wyboru $ciegu
[17]Nozyk do obcinania nici
[18]Dzwignia stopki dociskowej \ S
[19]Uchwyt stopki dociskowe;
[20]Ptytka $ciegowa
Sruba mocujgca uchwyt stopkKi

Rozrusznik
Wtyczka maszyny
Wtyczka sieciowa

Akcesoria P

@Szpulki 3szt
Rozpruwacz/ szczoteczka
@Stopka do obszywania dziurek
@Zestaw igiet

@Filc pod szpulke

@Ig’ra podwdjna (opcjonalnie)
(G) Trzpien dodatkowy

(opcjonalnie) \ AN



Przygotowanie do szycia

Podtgczenie maszyny do zrédta
zasilania

/ N
A Uwaga Gniazdko

- Przed uzyciem nalezy doktadnie
zapoznac sie z instrukcja.

- Przed podtgczeniem do sieci
upewnij sie, ze napiecie sieci
wynosi 230/240V, 50 Hz.

a: Wyltacz przetacznik (2) zasilania
(pozycja Off).

b: Wtozyé wtyczke (23) do
gniazda maszyny

c: Wioz wtyczke (24) do
gniazdka elektrycznego.

N
d: Wigcz przetgcznik zasilania (2) 9 Wiaczenie O
(pozycja On), lampka zaswieci ﬂ - maszyny ”
sie automatycznie. = = Wytgczenie
OFF OFF maszyny

Uwaga: Upewnij sie, ze dtonie nie
dotykajg igty i stopki dociskowej
oraz ze nie naciskasz na
rozrusznik nozny (22), ktory
automatycznie uruchamia
maszyne do szycia.

|

Wocisnij dzwignie 1, aby
rozpoczgc¢ szycie
wstecz.



Przygotowanie do szycia

Powierzchnia robocza

Stét roboczy (15) to dodatkowa

powierzchnia do szycia, ktérg mozna [~
tatwo odigczy¢ jak na rysunku obok.

Ten rodzaj szycia jest stosowany w
pracy z trudnodostepnymi obszarami q

odziezy, takimi jak brzeg w
spodniach lub rekawach.

- Aby odtgczy¢ dodatkowg
powierzchnie roboczg nalezy chwyé
jej krawedz i pociggngc¢ jg w lewo

[as
I

— Aby ponownie jg zainstalowac
nalezy precyzyjnie przytozy¢ jg do
maszyny i wepchngé w prawo (jak
pokazano na rysunku obok), az
zatrzasnie sie na swoim miejscu.

Przechowywanie akcesoriéow
Akcesoria do szycia sg wygodnie
przechowywane w schowku w $rodku
odtgczanej czesci stotu roboczego
(15).

Dzwignia stopki dociskowej 4

f

Dzwignia stopki dociskowej (18) podnosi i
opuszcza stopke. 'E

Gorna pozycja
Zwykta pozycja ()

-




Przygotowanie do szycia
A Uwaga:

Podczas wymiany stopki
dociskowej nalezy upewnic sie,
ze przetgcznik zasilania (2) jest
wytgczony.

Igta

Stopka dociskowa . N\

Wyciecie

Precik na stopce

dociskowej

a: Odiaczanie stopki

Obré¢ kotem zamachowym (4) w
swojg strone, aby podnies¢ igte
(25) do najwyzszej pozyciji.
Podnie$ stopke (26) uzywajgc
dzwigni stopki dociskowej (18).
Nacisnij uchwyt stopki (19),
stopka (26) odtgczy sie.

b: Montaz stopki

Umiesci¢ precyzyjnie stopke
dociskowg (26) na ptytce
Sciegowej (20) pod uchwytem
stopki, precik stopki (28) musi by¢
na jednym poziomie z wycieciem
(27) uchwytu stopki. Opusci¢
uchwyt stopki, aby zamocowaé
stopke na miejscu.

A Uwaga:

— Przed rozpoczeciem pracy upewnij
sie, ze stopka (26) jest dobrze
zamocowana.

- Przed szyciem nalezy opusci¢
dzwignie stopki (18).




Przygotowanie do szycia

Wymiana igty
A Uwaga:

Podczas wymiany igty upewnij
sie, ze przetgcznik zasilania (2)
jest wytaczony (Off).
Sruba mocujgca igte
Zacisk igty
Ptaska strona
a: Podnies igte (25) do najwyzszej
pozycji, obracajgc koto zamachowe
(4) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara do siebie i obnizajgc stopke
dociskowa (18).
Poluzuj srube mocujaca igte (29),
przekrecajgc jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Wyja¢ igte (25) z zacisku
(30).

Wtdz nowg igte do zacisku (30),
ptaska strona igty musi znajdowac
sie z tytu (31). Dokre¢ Srube
mocujgcg (29).

b: Aby upewni¢ sie, ze igta nie jest
zgieta, potdz jg ptaska strong na co$
rownego (np. ptytke sciegowa lub
szkto). Szczelina miedzy igtg a
ptaskg powierzchnig powinna byé
jednakowa na catej dtugosci. Nigdy
nie uzywaj krzywej ani tepej igty.

c: Nalezy wymieni¢ igte, gdy:
A. Igta jest zgieta

B. Koncowka igty jest zepsuta
C. Igta jest stepiona

A Uwaga:

Podtozenie kawatku materiatu
pod stopke i opuszczenie
stopki utatwia wymiane igty i
zapobiega wpadnieciu igty do
szczeliny ptytki Sciegowe;j.

Dokre¢ srube, ale nie za bardzo
mocno.

Aby zapewni¢ staranne szycia igta
powinna by¢ zawsze prosta i ostra.

6

JDZWignia
opuszczenid
stopki
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Przygotowanie do szycia

Tabela nici i igiet(]
A Uwaga:

Uwaga: nigdy nie uzywaj
zakrzywionej lub stepionej igty.
Uzywaj tylko standardowych igiet.
Rozmiar igty powinien odpowiadac
rozmiarowi nici i razem powinny one
odpowiadac rodzaju tkaniny i jej
wagi.

Przy normalnym szyciu gérna ni¢ w
szpuli i dolna ni¢ w szpulce powinny
by¢ takie same w typie i rozmiarze.
Nigdy nie uzywaj zakrzywionej lub
stepionej igty.

Dla normalnego szycia lub dla szycia
na materiale delikatnym uzyj igty w
rozmiarze 9-11. W przypadku grubej
tkaniny nalezy uzy¢ igty o rozmiarze
14-16.

Pokretto wyboru sciegu

Pokretto wyboru $ciegu Przed
wyborem $ciegu upewnij sie, ze
igta znajduje sie w najwyzszej
pozycji gérnej, poza tkaning.
Obré¢ wskaznik wyboru $ciegu
(16) do potrzebnego symbolu.

A Uwaga:

Pokretto nie moze obracac sie o
360°, prosimy obréci¢ do tytu w
pozycji pokazanej strzatka.

Prosimy zachowac kreski kalibracji i
wzor na jednej linii.

2 . . . - Rozmiar
Grubos$¢ tkaniny / Rodzaj tkaniny Zalecane nici igly
80 - 100 cienka jedwabna ni¢
jedwab, woal, 80 - 100 cienka bawetniana nig 9(65)
Cienka| batyst, organza, 80 - 100 delikatna syntetyczna or
tkanina| zorzeta, bawetna pokryta poliestrem. 11(75)
len, wyroby 50 jedwabna nié
. | bawetniane, pika, 50 - 80 bawetniana ni¢ 11(75)
Srednia| serz,podwdjna 50to 80 syntetyczna or
tkaninal| dzianina, C|enk_|e bawetna pokryta 14(90)
wyroby bawetniane poliestrem.
jeans, drelich, . 40 jedwabna ni¢
gaberdyna, tkanina 40 - 50 bawetniana ni¢ 14(90)
Gruba powlekana, 40 - 50 syntetyczna or
tkanina | Wwetna, ptétno bawetna pokryta poliestrem | 16(100)
4 N
kreski kalibracyjne
- )




Przygotowanie

a: Trzpien do szpulki (7) jest
uzywany do zamocowania szpuli i
podania nici do maszyny do szycia.
Wyciggnij trzpien i natéz na niego
szpulke z nicig. Po zakonhczeniu
pracy wyjmij szpulke i popchnij
trzpien do srodka.

b: Umiesci¢ szpule nici na trzpien.
Umiesci¢ szpule nici na trzpien.
Pociggnij ni¢ z szpuli i owin wokét
prowadnika nici (10) i nawijacza
szpulki (11).

c: Przetdéz ni¢ przez jeden z otworéw
w szpulce (A) od wewnatrz do
zewnatrz.

Recznie wykonaj kilka obrotéw
nici zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara wokot pustej szpulki.

d: Umies$¢ szpulke (A) na
nawijaczu (6) i przesun nawijacz
w prawo do pozycji hawijania
szpulki.

e: Wigcz zasilanie. Delikatnie na-
cisnij na rozrusznik nozny (22).
Szpulka zatrzyma sie po
catkowitym nawijaniu.

A Uwaga:

Nie zapomnij przesung¢ trzpien
nawijacza szpulki w lewo, a
nastepnie wyciggna¢ szpulke.

do

Ve

a.




Przygotowanie do szycia

A Uwaga:

Zalecane jest odtgczenie zasilania
podczas wykonanie tych operaciji.

Obszar naprezenia
Uchwyt sprezyny montazu
Prowadnik nici

Ustaw dzwignie (12) podnoszenia do
pozycji gornej, obracajgc koto za-
machowe (4) do siebie.

Podniesc¢ stopke dociskowa.

b: Przeciagnij ni¢ z gérnej szpuli
przez prowadnik nici (10).

c: Wyciggnij koniec nici i ostroznie
prowadz ni¢ w dét i wokot uchwytu
sprezyny montazowej (33).

d: Delikatnie pociggnij za nitke w
gore i przez podciggacz (12) nici
od lewej strony w prawo.

e: Delikatnie pociagnij ni¢ w doét i wtéz
ja w prowadnik nici (34). Nastepnie
odciaggnij od siebie nitke. Pozostaw
okoto 10 cm nici za igtg.

f: Opusc¢ stopke dociskowg (18),
aby rozpoczg¢ szycie.

A Uwaga:

Postepuj ostroznie zgodnie z
wszystkimi krokami nawlekania nici,
W przeciwnym razie maszyna moze
dziata¢ nieprawidtowo. Przed
rozpoczeciem prac zawsze nalezy
sprawdzac, czy prawidtowo zostaty
nawleczone nici.




Przygotowanie do szycia

Nawlekanie nici gérnej (podwdjna igta)

A Uwaga Igta podwdjna

Zalecamy odtgczenie urzgdzenia
od zrodta zasilania przed
wykonaniem wszystkich
ponizszych procedur.

a: Podnies$ dzwignie podnoszenia nici
(12) do najwyzszej pozycji,
obracajgc koto zamachowe do
siebie (4). Podnies$ dzwignie
podnoszenia stopki (18).

b: Pociggnij trzpien szpulki na
maszynie, wyjmij dodatkowy
trzpieh szpulki z pudetka z
akcesoriami i wtéz go do matego
otworu w gérnej czesci maszyny.
Wyciagnij ni¢ z dwéch szpul i
przejdz przez prowadnik nici.

¢: Przytrzymaj koniec nici i ostroznie
przeciagnij ni¢ w dot iw gore wokot
uchwytu sprezyny kontrolnej (33).

d: Ostroznie przeciggnij ni¢ w gore i
przez dzwignie podnoszenia nici,
przeciggajac jg od prawej do
lewej strony (12).

e: Ostroznie pociggnij ni¢ w dot i
przeprowadz jg przez prowadnik
nici (34). Nastepnie nawlecz igte
od przodu do tytu. Pozostaw okoto
10 cm (4 cale) nici za igtg. Szpula
nici 2 nie musi przechodzi¢ przez
prowadnik nici. Przewlecz prawy
otwor igty od przodu do tytu,
pociggnij do tytu i zostaw okoto 10
cm (4 cale) nici za igta.

f: Opus¢ dzwignie podnoszenia
stopki aby zacza¢ szycie (18).

& Uwaga:

Wykonaj te czynnosci ostroznie, jesli
nieprawidtowo nawleczesz maszyne,
nie bedzie ona prawidtowo szy¢.
Przed szyciem nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy maszyna jest
prawidtowo nawleczona.

-

Wyciggnij ni¢

Szpula 1

Prawy otwér igt )




Przygotowanie do szycia

Zaktadanie szpulki do bebenka e ™
a.
A Uwaga:

Podczas wykonywania tej
operacji wytgcz zasilanie (2).

Ostona bebenka
Bebenek
Zawiasowy zatrzask
Sprezyna naprezenia

a: Zdejmij powierzchnie roboczg z
maszyny przesuwajac ja w lewo.
Otworz ostone (35) pociagajgc za
uchwyt z lewej strony ostony. Pod-
nies¢ igte do pozycji gérnej, obracajac
koto zamachowe do siebie.

b: Aby zdjg¢ bebenek (36) ze szpulki,
nalezy chwyci¢ za zawiasowy zatrzask
(37) bebenka.

c: Wito6z szpulke (A) do bebenka (36) tak,
aby ni¢ szpulki rozwijata sie zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

d: Poprowadz ni¢ w szczeline bebenka.
Kontynuuj przecigganie nici pod
sprezyng naciggowgq i przez otwor.
Wyciggnij okoto 10 cm nici.

e: Przeprowadzi¢ ni¢ pod sprezyng
naprezenia (38) i dalej przez otwoér.
Otworz ostone bebenka.

Przytrzymaj bebenek (36) za
zawiasowy zatrzask (37) Witoz
catkowicie bebenek do chwytacza (35)
i zwolnij zatrzask.

f: Upewnij sie, ze zatrzask znajdujgcy
sie w wycieciu w gornej czesci
chwytacza zamknat pokrywe
chwytacza (35).

A Uwaga:

Wepchnij bebenek do konca, az do
klikniecia.




Przygotowanie do szycia

Nawlekanie nici dolnej

& Uwaga: ( a:

- Upewnij sie, ze poprawnie
wykonates wszystkie kroki opisane

w punkcie 9.

- Obroc¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. W przeciwnym
razie nie bedziesz w stanie
wyciggnac¢ dolnej nici.

Ni¢ igtowa

Dolna ni¢

a: Podniesc¢ stopke dociskowa.
Trzymajac ni¢ igtowg (39) w
lewej rece, wykonaj petny obrot
kota zamachowego przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara, w
Swojg strone.

b: Wyciggnij dolng ni¢ (40), ni¢
iglowa do gory.

~

c: Umies¢ obie nici (15 cm/6 ,,) pod
stopka i przesun do tytu.

Przewodnik szwu \

Numer na ptycie $ciegowej (20)
pokazuje odlegtos¢ miedzy
srodkowym potozeniem igty a
przewodnikiem szwu.

Numery z przodu ptytki Sciegowej
sg w milimetrach, a numery,
znajdujgce sie za nimi sg w
calach.

12



Przygotowanie do szycia

Naprezenie nici

A Uwaga:

Naprezenie dolnej nici jest
regulowane fabrycznie i zwykle
ponowna regulacja nie jest potrzebna.
Poluzowanie naprezenia nici:

Aby uzyskac lepsze Sciegi
zygzakowe, naprezenie nici gornej
powinno by¢é minimalnie stabsze niz
naprezenie nici dolnej. Oznacza to,
ze gorna ni¢ powinna znajdowac sie
nieco na spodniej stronie tkaniny, ale
ni¢ dolna nie moze znajdowac sie na
gornej stronie tkaniny.

Naprezenie dolnej nici:

a: Aby wyregulowac¢ naprezenie dolnej
nici, wyjmij szpulke z maszyny do
szycia i przy-trzymaj jg za nié.
Potrzasnij nim raz lub dwa razy.

Jezeli naprezenie jest
poprawne, ni¢ rozwinie sie na 2
do 5cm.

Jezeli naprezenie nici jest bardzo
mocne, nie rozwinie sie ona. Jezeli
naprezenie jest stabe, ni¢ rozwinie
sie wiecej niz 5 cm.

b: Aby wyregulowac¢ naprezenie
nici obr6¢ matg srube z boku
bebenka jak na rysunku obok.

Naprezenie nici gornej:

c: Aby wyregulowac¢ naprezenie
obré¢ po-kretto regulaciji
naprezenia nici (13). Naprezenie
standardowe: «3-4».

d: Aby zwiekszy¢ naprezenie, ustaw
pokretto regulacji na wyzszag
wartosc.

e: Aby zmniejszy¢ naprezenie, ustaw
pokretto regulacji na mniejsza

wartosé.

f: Normalne naprezenie nici.
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Pokretto wyboru sciegu nie
moze powtorzy¢ obrotu o 360°.

Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewnié
sie, ze igta znajduje sie wyzej niz
ptytka sciegowa i materiat (utrzymuj
igle w najwyzszej pozycji) przed
obréceniem pokretta wyboru
Sciegéw lub po zakohczeniu szycia.
W przeciwnym razie igta bedzie
wygieta.

Wybierajgc wzér, nalezy zachowaé
wzér na pokretle wyréwnany z
kreska kalibracyjna.

Wybdér szycia Sciegiem

a. Ustaw pokretto wyboru Sciegu na
pozycje : “ T " lub 7

b. Ustaw pokretto regulacji
naprezenia nici w pozycji 2-6.

d. Pokretto regulacji dtugosci sciegu:

c. Stopka dociskowa: zygzak
Podnie$ stopke i wyrdwnaj materiat z
prowadnikiem na ptytce Sciegowe;.
Pociggnij ni¢ igty i ni¢ dolng do tytu i

opusc¢ stopke. Powoli nacisnij rozrusznik

nozny i rozpocznij szycie wzdtuz
prowadnika.

Sciegi (Rys. e)

& Uwaga:

Mozesz wybra¢ odpowiednig dtugos¢
Sciegu dla wiekszosci tkanin.

Im wyzsza liczba, tym dtuzszy
Scieg.
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Igta w
swojej
najwyzszej
pozyciji

~

Kreska kalibracyjna(P Kreska kalibracyjna

(.. Kreska )
b: kalibracyjna

2-6—

AN J

~

d: Kreska kalibracyjna




Pokretto wyboru sciegu nie moze
powtorzyé obrotu o 360°.

Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewnié
sie, ze igta znajduje sie wyzej niz
ptytka sciegowa i materiat (utrzymuij
igte w najwyzszej pozyciji) przed
obréceniem pokretta wyboru
Sciegdéw lub po zakonczeniu szycia.
W przeciwnym razie igta bedzie
wygieta.

Wybierajgc wzdr, nalezy zachowac

wzor na pokretle wyréwnany
z kreska kalibracyjna.

Zmiana kierunkdéw szycia

Zatrzymaj maszyne w miejscu, w
ktérym chcesz zmienié¢ kierunek z igtg
wcigz w materiale.

Podnie$ stopke dociskowg i obrdé
materiat tak, aby wyréwnat sie w
nowym kierunku, uzywajgc igty jako
punktu zwrotnego.

Opusc stopke i kontynuuj szycie w
nowym kierunku.

Funkcja szycia wstecz stuzy do
mocowania koncéw szwow, gdzie
konieczne jest ich wzmocnienie. Na
koncu szwu nacisnij dzwignie szycia
wstecz (1) i lekko nacisnij na
rozrusznik nozny. Wykonaj kilka
przeszy¢ w przeciwnym kierunku.
Opusc¢ dzwignie szycia wstecz,
maszyna ponownie bedzie szyta do
przodu.

Igta w
swojej
najwyzszej
pozycji

15



A Uwaga
Igta w
Pokretto wyboru s$ciegu nie moze swojej
powtdrzyé obrotu o 360°. najwyzszej
pozyciji
Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara, aby upewnic¢ sie, )
ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka
Ssciegowa i materiat (utrzymuj igte w p N
2 . o . : Kreska Kreska
najwyzszej pozycji) przed obroceniem | - . ; i , . .
pokretta wyboru $ciegéw lub po Kreska kalibracyjna  kalipracyjna kalibracyjna

zakonczeniu szycia. W przeciwnym
razie igta bedzie wygieta.

Wybierajgc wzér, nalezy zachowac
wzdér na pokretle wyréwnany z
kreska kalibracyjna.

Podstawowe $ciegi zygzakowe

( b: Kreska h
Proste szycie zygzakiem jest - kahbracyq |
szeroko stosowane do obrzucania 2.5 N
lub przyszywania guzikéw itp. N
3/E

a. Wybor sciegu: “ i ‘ §"Iub %

b. Naprezenie nici: 2-5

c. Stopka dociskowa: zygzak

d. Dlugo$¢ $ciegu: 0-3.6

Sciegi (Rys. e)

& Uwaga:

Mozesz wybra¢ odpowiednig dtugos¢
Sciegu dla wiekszosci tkanin.

Im wyzsza liczba, tym dtuzszy
Scieg.

16




Pokretto wyboru s$ciegu nie
moze powtdrzy¢ obrotu o 360°.

Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewnic
sie, ze igta znajduje sie wyzej niz
ptytka sciegowa i materiat
(utrzymuj igte w najwyzszej pozycji)
przed obréceniem pokretta wyboru
Sciegdéw lub po zakonczeniu szycia.
W przeciwnym razie igta bedzie
wygieta.

Wybierajac wzor, nalezy
zachowac wzdr na pokretle
wyrownany z kreska
kalibracyjna.

Zakonczenie szycia

Obré¢ koto zamachowe w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (do siebie), aby ustawi¢
dzwignie podnoszenia nici w
najwyzszym potozeniu.

Podnies$ stopke i odsun materiat od
siebie.

Trzymaj nici oboma rekami za
stopkg dociskowa.

Nalezy skierowac nici do obcinacza
nici (17), pociagnaé¢ w dét i odcigé.

Igta w
swojej
najwyzszej
pozyciji

17



Szycie uzytkowe

A Uwaga:

Pokretto wyboru $ciegu nie
moze powtérzy¢ obrotu o 360°.

Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewnic sie,
ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka
Ssciegowa i materiat (utrzymuj igte w
najwyzszej pozycji) przed
obréceniem pokretta wyboru
Sciegdéw lub po zakonczeniu szycia.
W przeciwnym razie igta bedzie
wygieta.

Wybierajac wzor, nalezy zachowaé
wzor na pokretle wyrownany z
kreska kalibracyjna.

Sciegi owerlokowe

a. Wzér § ?

b. Naprezenie nici: 1-4

c. Stopka dociskowa: zygzak
d. Dtugosé sciegu: 0-3.6

Sciegi (Rys. e)

Szwy brzegowe sg uzywane do
uszczelniania szwow lub
wykanczania widocznych krawedzi.

Wszystkie szwy brzegowe sg
uzywane dla szycia, wykanczania
brzegéw i widocznych szwéw w
jednej operacji.

Podczas wykanczania krawedzi
igta powinna przejs¢ poza
materiatem przy samej krawedzi
tkaniny.

Taki rodzaj Sciegu jest stosowany do
szycia cienkich dzianin, jersey.

A Uwaga:

Podwdéjny $cieg brzegowy jest
stosowany do szycia z cienkg
dzianing, recznym dzianiem oraz
SZWOW.

Mozesz wybra¢ odpowiednig dtugos¢
Sciegu dla wiekszosci tkanin.

Im wyzsza liczba, tym dtuzszy Scieg.
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Szycie uzytkowe

A Uwaga: , )

Pokretto wyboru $sciegu nie moze
powtdrzyé obrotu o 360°.

Igta w
swojej
najwyzszej
pozyciji

Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara, aby upewnic¢ sie, )
ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka
Ssciegowa i materiat (utrzymuj igte w
najwyzszej pozycji) przed a.
obréceniem pokretta wyboru sciegéw
lub po zakohczeniu szycia. W -
przeciwnym razie igta bedzie <

wygieta. <.

Wybierajac wzor, nalezy
zachowac wzdr na pokretle
wyrownany z kreska
kalibracyjna.

Zygzak trojpunktowy ~

/b . Kreska kalibracyjna

a. Wybor wzoru $ciegu

c. Stopka dociskowa: zygzak

b. Naprezenie nici: 1-4 1-4 —

d. Dtugos¢ $ciegu: 0-3.6 C.

Uzywaij takiego typu $cieg do wy-
kanczania kruchych pomarszczonych
brzegdéw lub syntetycznego elastycznego
materiatu, takiego jak wiskoza. Nalezy d :
odsung¢ sie od krawedzi tkaniny, a po
wykonaniu szwu, wycig¢ krawedz, jak
pokazano na rysunku.

Kreska kalibracyjna

Sciegi (Rys. e)

A Uwaga:

Mozesz wybra¢ odpowiednig dtugos¢
Sciegu dla wiekszosci tkanin.
Im wyzsza liczba, tym dtuzszy Scieg.

Podczas ciecia uwazaj, aby nie
przecigc sciegow.
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Szycie uzytkowe

A Uwaga: , )

Pokretto wyboru $Sciegu nie

moze powtdrzyé obrotu o 360°. Igta w
swojej

Obroéé koto zamachowe (4) w najwyzszej

kierunku przeciwnym do ruchu pozycji

wskazowek zegara, aby upewnic sie,

ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka

Sciegowa i materiat (utrzymuj igte w )

najwyzszej pozyc;ji) przed

obréceniem pokretta wyboru p ~

$ciegéw lub po zakonczeniu szycia. adl  Kreska kalibracyjna Kreska kalibracyjna

W przeciwnym razie igta bedzie

wygieta.

Wybierajgc wzor, nalezy
zachowac wzdr na pokretle
wyrownany z kreska
kalibracyjna.

Scieg ukryty

a. Wybor wzoru: “ =lub“ 2.
y :i % ”b_ Kreska kalibracyjna h

b.N apreznie nici: 1-4 ' .
1-4—

d.D tugos$¢ sciegu: 0-3.6

Pracujgc z niegrubym materiatem, § @E

mozna wykonczy¢ kruche brzegi
tkaniny zaktadajac jg i pozostawiajgc
krawedz ok. 1 cm. - N

c.S topka dociskowa: zygzak

Kreska kalibracyjna
Podczas szycia igta powinna tatwo

przechodzi¢ przez fatd tkaniny.

Po zakonczeniu szycia docisnij
materiat, aby $cieg kryty zostat
widoczny na przedniej stronie
wyrobu.

Wybor sciegow  (Rys. e)

A Uwaga:

Mozesz wybra¢ odpowiednig dtugos¢
Sciegu dla wiekszosci tkanin.
Im wyzsza liczba, tym dtuzszy Scieg.

Podczas ciecia uwazaj, aby nie
przecigC sciegow.
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Szycie uzytkowe

A Uwaga:

Pokretto wyboru sciegu nie moze
powtorzyé obrotu o 360°.

Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewnic sie,
ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka
Ssciegowa i materiat (utrzymuj igte w
najwyzszej pozycji) przed
obréceniem pokretta wyboru sciegéw
lub po zakonczeniu szycia. W
przeciwnym razie igta bedzie

wygieta.

Wybierajac wzor, nalezy
zachowac wzdr na pokretle
wyrownany z kreska
kalibracyjna.

Scieg dekoracyjny
a. Wybér sciegu ¢ % —
“* } ” Iub “% ”.

b. Naprezenie nici: 6-8
c. Stopka dociskowa: zygzakowa
d. Dtugos¢ sciegu: 0-3.6

Wyregulowac¢ naprezenie nici tak,
aby gorna ni¢ pojawita sie na lewej
stronie tkaniny.

Wykonaj sciegi testowe na
oddzielnym kawatku tkaniny, aby
uzyskac dobry wynik.

Uwaga: Zaleca sie przy szyciu
cienkiego materiatu uzy¢ podszewki.

A Uwaga:

Mozesz wybra¢ odpowiednig dtugos¢
Sciegu dla wiekszosci tkanin.
Im wyzsza liczba, tym dtuzszy Scieg.

Igta w
swojej
najwyzszej
pozycji

(a: Kreska kalibracyjna

Kreska kalibracyjna

Kreska kalibracyjna N

Kreska kalibracyjna

Kreska
b kalibrac jna

6-8 —

(@] [NJ] (o]

P

Kreska kalibracyjna
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Szycie uzytkowe

A Uwaga:

Pokretto wyboru $sciegu nie

moze powtérzy¢ obrotu o 360°. Is%\*/zjgj
Obro¢ koto zamachowe (4) w ggjzv;)éﬁszej

kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewnic sie,
ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka
Sciegowa i materiat (utrzymuj igte w

najwyzszej pozycji) przed
obréceniem pokretta wyboru $ciegow
lub po zakohczeniu szycia. W
przeciwnym razie igta bedzie
wygieta.

Wybierajgc wzér, nalezy
zachowac wzor na pokretle
wyréwnany z kreska
kalibracyjna.

Obszywanie dziurek na guziki

1. Wybér wzoru : Iub
2. Naprezenie nici: 1-5

3. Stopka dociskowa: Do obszywania
guzikow

4. Dtugosc¢ sciegu:

a: Podnie$ stopke dociskowsg i nacisnij
na dzwignie uchwytu stopki (19), aby

zdja¢ stopke dociskowg (26). Kreska kalibracyjna
Przymocuj stopke do obszywania ]
dziurki (C). E

Ustaw pokretto naprezenia nici na 1-4—

1-5. 1310

Pokretto regulacji dtugosci (9) mozna
ustawi¢ pomiedzy = \_

b: Pot6z tkanine tak, aby igta znajdowata -
sie na oznaczeniach, ktére znajdujg sie b: _/ra'lﬁ
dalej od ciebie. —
Przesun stopke do obszywania dziurek
na guziki (C) w kierunku “do siebie”, az
sie zatrzyma. Opus¢ stopke
dociskowa.

Uwaga: Zalecane jest najpierw wykonac¢
prébne obszywanie dziurki na oddzielnym

kawatku tkaniny przed rozpoczeciem - - F - --'-H
szycia.

Przygotowanie do obszywania dziurki: oznaczenie dziurki na guzikW
Zmierz srednice guzika i dodaj do _ Y,

rozmiaru 0,3 cm (1/8 cala). Jezeli guzik
jest gruby, dodaj wiecej do wartosci
srednicy. Zaznacz potozenie i dtugosé
dziurki kreda na tkaninie.

22



Szycie uzytkowe

Uwaga:

Pokretto wyboru sciegu nie moze C: Kreska kalibracyjna
powtérzy¢ obrotu o 360°.

Obré¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewnic sie,
ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka
Sciegowa i materiat (utrzymuj igte w
najwyzszej pozyciji) przed
obréceniem pokretta wyboru $ciegow
lub po zakonczeniu szycia. W

przeciwnym razie igta bedzie -
wygieta. d

Wybierajgc wzér, nalezy zachowaé
wzdér na pokretle wyréwnany z 2

kreska kalibracyjna.

Obszywanie dziurek na guziki

Krok:

c: Ustawi¢ pokretto wyboru sciegu

(16) na [ . Szyj na matych ‘
predkosciach, poki nie dojdziesz do
konca oznaczenia. Podnie$ igte.
3
d: Ustawi¢ pokretto wyboru sciegu (16)
na i wykonaé 5-6 $ciegoéw dla Krok 3
wzmacniania szwu. Po zakoriczeniu
podnies¢ igte.
e: Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu
(16) na i} i wykonaj obszywanie N

lewej strony dziurki, koniec ktérej
jest najdalszy od ciebie. Nastepnie

podnies¢ igte. f

f: Ustawic pokretto wyboru Sciegu (16) ) H
na O i wykonac¢ 5-6 $ciegéw dla 4
wzmachiania szwu. Po zakonczeniu

podnies¢ igte i wyjgé tkanine. Krok 4

Zakonczenie obszywania dziurki:

g: Przeciggnij ni¢ gérng pod dolng

czes¢ wyrobu i nastepnie powigzaé e
gorne i dolne nici razem. Wykonaj g:
ciecie w $rodku dziurki za pomocag
rozpruwacza, nie uszkadzajgc
Sciegu.




Szycie uzytkowe

A Uwaga:

Pokretto wyboru sciegu nie moze
powtérzy¢ obrotu o 360°.

Obrd¢ koto zamachowe (4) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby upewni¢ sie,
ze igta znajduje sie wyzej niz ptytka
Sciegowa i materiat (utrzymuj igte w
najwyzszej pozyciji) przed
obréceniem pokretta wyboru $ciegéow
lub po zakohczeniu szycia. W
przeciwnym razie igta bedzie
wygieta.

Wybierajgc wzér, nalezy zachowaé
wzoér na pokretle wyréwnany z
kreska kalibracyjna.

Obszywanie dziurek na guziki

Porady:

h: Aby uzyskac lepsza jakosé,

nieco poluzuj gérne naprezenie.
Uzyj podktadki do cienkiej lub
elastycznej tkaniny.

Zalecane jest wykorzystac szpilki na
koncach dziurki, aby nie uszkodzié¢
Szwu rozpruwaczem. Zaleca sie
stosowanie sznurka doszycia na
tkaninie, ktora rozcigga sie lub na
dzianinie. Scieg zygzakowy jest
wykonany nad sznurkiem. Linie na
stopce mozna uzywac jako wskazdéwki
podczas obszywania duzej iloSci
dziurek.

h: Obszywanie dziurki z uzyciem
sznurka

1. Podnies stopke, pociggnij za
sznurek i owin wystajgcy trzpien z tytu
stopki do obszywania dziurek.

2. Przeciggnij sznurek pod stopkg do
przodu.

3. Przymocuj sznurek do wystajgcego
trzpieniu z przodu stopy.

4. Obroc¢ igte do pozycji wyjsciowej na
materiale, odtoz stopke.

5. Zszyj dziurke zgodnie ze str. 23.

6. Pociggnij sznurek prosto.

7. Przetnij zytke.

24
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Obstuga techniczna

Czyszczenie bebenka

Uwaga:

Przed czyszczeniem, regulacjg lub
konserwacjg nalezy wylgczy¢ zasilaniei
odtaczy¢ przewaod zasilajgey. Podczas
czyszczenia, regulacji i prac
konserwacyjnych nalezy $cisle
przestrzegac instrukciji.

Uchwyt pierscienia chwytacza
Pierscien chwytacza

Chwytacz

Gniazdko chwytacza

Demontaz urzadzenia wahadlowego: [’

a: Podnie$ igte do géry i otworz
ostone bebenka (35).

b: Otworz zawiasowy zatrzask (37)
bebenka (36) i wyjmij go z
maszyny do szycia.

c¢: Otwérz uchwyt pierscienia
chwytacza (41).

d: Wyjmij pierscien chwytacza (42).

e: Wyjmij chwytacz (43).

f: Wyczys¢ gniazdo chwytacza (44)
za pomocg szczoteczki i migkkiej,
suchej szmatki.

Smarowanie
g: Przed ponownym ztozeniem

urzgdzenia wahadtowego nalezy
kapnac¢ pare kropli jako$ciowego

oleju do urzadzenia wahadtowego.

maszyne nalezy smarowac¢ w
przypadku

1. Gdy maszyna pracuje przez 8-12
godzin;
2. Gdy uzyjesz maszyny ponownie
po dtugim czasie;
3. Gdy maszyna wydaje odgtos
pracy na sucho.




Obstuga techniczna
A Uwaga

Wytacz zasilanie i odigcz
urzadzenie przed czyszczeniem.
Nie demontuj maszyny w sposéb
inny niz opisany w tej sekgiji.

Montaz urzadzenia wahadiowego

Chwy¢ zawiasowy zatrzask (43) po
srodku i powoli wiéz do gniazdka

(44).

i: Ustaw pierscien chwytacza (42).

Upewnij sig, ze dolny pin trafit do
szczeliny.

j: Przymocuj pierscien chwytacza,
wkfadajgc uchwyt na swoje
miejsce (41) az ustyszysz dzwiek
Klikniecia”.

k: W6z bebenek (36).

zyszczenie mechanizmu podawania

tkaniny pod igte maszvny do szvcia.
Sruba ptytki $ciegowe;j
a: Zdja¢ igte i stopke dociskowa.

Odkreci¢ $ruby (45) i wyjac ptyte
sciegowa (20).

b: Oczys$¢ zeby mechanizmu za
pomoca pedzla od kurzu i ktaczkéw.

Zamontuj ptytke Sciegowg (20) za
pomoca $rub (45) na swoje miejsce.
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Obstuga techniczna

A Uwaga

Przed czyszczeniem wytgcz zasilanie

i odtgcz przewod zasilajgcy.

Podczas prac nalezy Scisle a:
przestrzegaé instrukciji.

Sruba ostony przednie

a: Wykrec sruby i zdejmij przednig
pokrywe (14).

Poluzuj sSrube przedniej pokrywy
(46) i zdejmij pokrywe z lewej
strony (14).

b: Wysmarowac¢ miejsca wskazane
strzatkami.

Zaloz przednig pokrywe (14) za
pomocg srub (46).

Maszyne nalezy wysmarowac
pod trzema ponizszymi
warunkami:
1. Gdy maszyna pracuje przez 8-12 .
godzin; b .
2. Gdy uzyjesz maszyny
ponownie po dtugim czasie;
3. Gdy maszyna wydaje odgtos
zuzycia na sucho.
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Naprawa usterek

Usterka

Zrywanie
nici gornej

Przyczyna

1. Nieprawidtowo zatozona nitka.

2. Zbyt silne naprezenie nici.

3. Zgieta lub stepa igta.

4. Igta jest nieprawidtowo wiozona.

5. Nitka jest nieprawidtowo potozona pod
stopka.

6. Nieprawidtowo dobrana nitka.

Naprawa

1. Ponownie zatozy¢ nitke. (Str. 9)

2. Zmniejszy¢ naprezenie nici (zmniejsz numer
pokretta). (Str. 13)

3. Wymieni¢ igte. (Str. 6)

4. Prawidtowo zatozy¢ igte (ptaskg strong do
tytu). (Str. 6)

5. Patrz Str. 12

6. Wykonaj nawlekanie prawidtowg nicig
(Str. 7)

Zrywanie nici

1. Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawleczona.

2. Bebenek jest zanieczyszczony
3. Szpulka jest uszkodzona i Zle obraca

1. Ponownie wykonaj nawlekanie nici
dolnej. (Str. 11)
2. Wyczys¢ bebenek (Str. 25,26)

dolnej
onel sie. 3. Wymieni¢ szpulki (Str. 11)
1. Igta zostata zatozona nieprawidtowo. 1. Sprawdz igle. (Str. 6)
2. Tepa lub zgieta igta. 2. Wymien igle (Str. 6)
tamanie igly 3. Sruba zacisku igly jest poluzowana. 3. Dokre¢ srube mocujaca
4. Zbyt mocne naprezenie nici gornej. 4. Ustaw naprezenie (Str. 13)
5. Za cienka igta. 5. Zal6z wlgsciwg igle. (Str. 7)
1. Igta zostata zatozona nieprawidtowo. 1'23*02_ Ig,kfa’ ponownie. (Str. 6)
L 2.Wymien igte. (Str. 6)
2. Tepa lub zgieta igta. o, L
3N it dzai lub iar it 3.Wymien na wtasciwg igte i nitke
Przepuszczone .Nieprawi owy.ro zaj lub rozmiar igly (Str. 7)
Anioqi wedtug materiatu. . . C
sciegi : a L 4.Ponownie dokona¢ nawleczenie gérnej
4. Niewtasciwe nawleczenie gornej nici. nici (Str. 9)

5. Igta jest nieodpowiednia.

5.Wymien na wiasciwg igte. (Str. 6)

Marszczenie/
falowanie szwu

1. Zbyt mocne naprezenie gorne.
2. Niewtasciwe nawleczenie gornej nici.
3. Zbyt gruba ni¢ gorna dla uzytej tkaniny.

1.Wyreguluj gérne naprezenie. (Str. 13)
2.Ponownie dokonaé¢ nawleczenie gornej
nici (Str. 9)

3.Wymien na odpowiednig ni¢. (Str. 6)

Nieréwne Sciegi

1.Nitka zaplgtata zgbki bebenka.
2.Zaciecie nici.

1.Wyczys¢ zabki transportera. (Str. 26)
2.Usun zacietg nic.

Maszyna nie
pracuje

1. Niezatozona wtyczka do zasilania.

2. Zaciecie nici w chwytaczu.

3. Raczka zatrzasku jest odtgczona dla
nawijania szpulki.

1. Sprawdz zigcze zasilania (Str. 3)

2. Usun zacietqg nic.

3. Popchnij trzpieh nawijacza szpulki do
pierwotnego potozenia. (Str. 8)

Zacinanie sie
nici

1.Dzwignia podnoszenia stopki nie
jest opuszczona podczas szycia
2.Nieprawidtowe nawleczenie gornej nici.

3. Nieprawidtowe nawleczenie dolnej nici.

1.0pus¢ dzwignie podnoszenia stopki
(Str. 4)

2.Ponownie dokona¢ nawleczenie gornej
nici (Str. 9)

3. Ponownie dokona¢ nawleczenie dolnej nici
(Str. 11)
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Specyfikacja

Model: 591
Szybkos$¢ szycia 650150 rpm
Rozmiar igty 14# (90#)
Moc: 70W(silnik) + 1W (oswietlenie led)
Napiecie zasilania AC 220~240V; 50Hz
Wysokos¢ stopki dociskowej 5.7£0.2 mm
Szerokos$¢ sciegu 4.5mm
Diugosc¢ sciegu 3.6 mm
Waga G.W.6kg/N.W. 5kg
Rozmiar maszyny 345 x145x270 mm
Rozmiar kartonu 405x210 x335 mm

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Mie moina wyrzucac razem z odpadami
domowymi. Pozbywa) sie maszyny do szycia
]

Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie facznie z
innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik,
chcac pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania go do
punktu zbierania zuzytego sprzetu. PowyZzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu
ograniczenia iloSci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie
sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.
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Minerva

KARTA GWARANCYINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgloszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatdw oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. Jestesmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawg i eksploatacja

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowaq,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2. Podstawg gwarangji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zaréwka, igta, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka Sciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

P8 Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnaciji.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu Www: revorm.eu
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