Minerva

M7704 jdi

Instrukcja obstugi



Przedmowa

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie
przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
projekcie i wyposazeniu. Montaz, serwis oraz gwarancja nie sg obowigzkiem dystrybutora a sklepu
sprzedajgcego maszyne.

Zasady bezpieczenstwa

OSTROZNIE - aby unikngé porazenia prgdem nie pozostawiaj wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru.
Zawsze wytgczaj zasilanie maszyny do szycia po pracy i przed czyszczeniem.

UWAGA - W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazenia ciata:

- Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ znamionowemu napieciu zasilania maszyny.

- Uzywaj maszyny do szycia wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejsze;j

instrukcji. Uzywaj tylko akcesoriow zalecanych przez producenta.

- Przed odtgczeniem przewodu zasilajgcego zawsze najpierw nalezy wytgczy¢ maszyne przy pomocy
przetgcznika w maszynie.

- Wytgcz maszyne do szycia podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igly, takich jak
zaktadanie igly, wymiana igty, wymiana bebenka, zmiana stopki itp.

- Zawsze odfgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania ostony,
smarowania lub innych dziatan serwisowych okreslonych w instrukcji obstugi. W przypadku
koniecznosci dokonania napraw bgdz regulacji skontaktuj sie ze sprzedawcg.

- Aby odtgczy¢ przewdd zasilajgecy, chwy¢ za wtyczke, nie za kabel.

- Nie umieszczaj na regulatorze noznym jakichkolwiek przedmiotow.

- Podczas szycia na maszynie zalecamy stosowanie okularéw ochronnych.

- Nie uzywaj wygietych lub starych i zuzytych igiet.

- Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Przy obstudze igly wymagana jest szczegdlna
ostrozno$¢. W trakcie szycia nie mozna cigga¢ materiatu, poniewaz moze to spowodowac wygiecie i
ztamanie igty.

- Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, nie dziata
prawidtowo, zostata przewrdcona, uszkodzona lub wpadta do wody. W takich przypadkach skontaktuj
sie ze sprzedawcg w celu przeprowadzenia kontroli, naprawy oraz regulacji elektrycznej i
mechanicznej.

- Nie uzywaj maszyny na zewnatrz.

- Nie nalezy uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktérych sg uzywane produkty w aerozolu (fatwopalne)
lub w poblizu zbiornikéow z tlenem.

- Maszyna ta jest urzgdzeniem przeznaczonym jedynie dla wykwalifikowanych oséb dorostych. Nie
pozwalaj dzieciom bawi¢ sie z maszyng. Jesli w poblizu znajdujg sie dzieci nigdy nie pozostawiaj
maszyny do szycia bez nadzoru.

- Nie wystawiaj urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i nie przechowuj jej w
miejscach o wysokiej temperaturze i wilgotnosci.

- Nie dotykaj kabla mokrymi rekoma ani innymi czesciami garderoby zawierajgcymi wilgo¢.

- Maszyne nalezy instalowac tylko na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

- Przed wigczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢ poziom oleju oraz czy sg zamkniete wszelkie pokrywy.
- Przed wymiang zaroéwki nalezy zaczekac, az ostygnie.

- Nigdy nie demontuj maszyny i nie dokonuj zadnych zmian w urzgdzeniu samodzielnie.

- Gdy podczas dokonywania czynnosci konserwacyjnych, smar lub olej dostanie sie do oczu, skory lub
zostanie potkniety, nalezy natychmiast doktadnie przemy¢ wodg miejsca kontaktu i skontaktowac sie z
lekarzem

- Regularnie usuwaj pozostate resztki nici i materiatéw z transportera oraz chwytacza poprzez ich
zasysanie.

- Zawsze odtgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas smarowania lub
jakichkolwiek dziatan serwisowych.

- W przypadku jakichkolwiek problemoéw w obstudze skontaktuj sie niezwtocznie ze sprzedawca.



“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie
maszyny tacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego
kosza. Uzytkownik, chcgc pozbyc sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany
do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty
wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpaddéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W
sprzecie nie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na

srodowisko i zdrowie ludzi.”
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Mie moZzna wyrzucad razem z odpadami
damoweymi. Pozhywaj sie maszyny do szycia
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.



Przeglad maszyny
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. Przewdd zasilajgcy (z tytu maszyny)

. Wylgcznik zasilania

. Nozny regulator obrotow

. Podnosnik stopki

. Uchwyty szpuli

. Gorne prowadniki nici

. Dolne prowadniki nici

. Naprezacze nici

. igielnica, stopka oraz zespét tngcy

10. Okienko rewizyjne smarowania

11. Okienko kontroli poziomu oleju

12. Regulacja docisku stopki

13. Korytko odprowadzajgce Scinki

14. Panel sterowania

15. Reczne koto zamachowe (mozliwy obroét tylko do siebie, w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara)

16. Pokrywa ochronna zespotu chwytaczy oraz nozy
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Smarowanie

Obowigzkiem sprzedajgcego jest dostarczy¢ maszyne kompletng, wyregulowang oraz gotowg do
szycia.

Obowigzkiem uzytkownika jest kontrola stanu oleju, jako$ci pracy maszyny oraz zgtaszanie
koniecznosci wszelkich regulacji, konserwacji i napraw maszyny.

Uzytkownik w szczegdlnosci powinien zwrdci¢ uwage, aby poziom oleju w maszynie miescit sie w
granicach pomiedzy H a L. Oznaczenie to jest widoczne w okienku kontrolnym poziomu oleju.
Ewentualny brak oleju nalezy uzupetni¢ wlewajgc go poprzez rewizyjne okienko smarowania.

Podczas szycia nalezy réwniez zwrdci¢ uwage czy smarowanie przebiega bez przeszkod. Widaé to
dobrze w okienku rewizyjnym smarowania (10). Jesli podczas szycia olej przeptywa przez okienko to
maszyna dziata prawidtowo, jesli nie to zakoncz szycie i skontaktuj sie ze sprzedawca.
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Przed pierwszym uruchomieniem, po diuzszym postoju lub dtugotrwatym szyciu nalezy nasmarowac

igielnice oraz watek chwytacza poprzez reczne naniesienie 2-3 kropli oleju oleju maszynowego.




Aby zapewni¢ wiasciwe prowadzenie nici przez wszystkie
mechanizmy oraz poprawi¢ jako$¢ szycia nalezy

“ regularnie uzupetnia¢ zasobniki olejem silikonowym jak
pokazano na rysunku obok.

Podczas szycia nalezy zwrdci¢ uwage czy
smarowanie przebiega bez przeszkod. Widac to
dobrze w okienku rewizyjnym smarowania. Jesli

podczas szycia olej przeptywa przez okienko to
maszyna dziata prawidtowo, jesli nie to zakoncz
szycie i skontaktuj sie ze sprzedawcg

Nalezy pamietac, aby regularnie wymieniac olej w
maszynie. Zazwyczaj wymiane oleju zaleca sie raz na
kwartat. Wymiane oleju nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu serwisowi.

Wylanie oleju z maszyny wykonuje sie poprzez
odkrecenia korka spustowego jak na rysunku obok. Aby
ponownie napetni¢ maszyne olejem:

- zakre¢ w/w korek spustowy,

- odkre¢ rewizyjne okienko smarowania

- wlej Swiezy olej poprzez otwor po rewizyjnym okienku
smarowania w takiej ilosci, aby jego poziom w okienku
kontrolnym byt pomiedzy Ha L

- zakre¢ rewizyjne okienko smarowania.



Nawlekanie
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Wykonaj nawlekanie owerloka jak
pokazano na schemacie po lewe;j.

Przy nawlekaniu maszyny z uzyciem
dotychczasowych nici (tzw.
przewlekanie) zwro¢ uwage, aby:

- wigzaé nici ze sobg przy pomocy
tzw. wezta ptaskiego

- czy wezty nie utknety przy
przechodzeniu przez poszczegolne
punkty nawlekania (jesli tak to odetnij
wezly i wykonaj nawlekanie recznie)

- nigdy nie przeciggaj weztow przez
ucho igielne, doktadnie odetnij wezly
przed przejsciem przez ucho igty i
wykonaj nawlekanie recznie



Regulacja docisku stopki

Aby dostosowac site docisku stopki do szytego
materiatu nalezy obrdci¢ pokretto regulacyjne:

- zgodnie ze wskazéwkami zegara, aby
zwiekszy¢ site docisku

- przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby
zmniejszy¢ site docisku

Transport réznicowy (dyferencjalny)

Poluzuj nakretke i ustaw dzwignie
odpowiednio w dét lub w goére, aby uzyskac
oczekiwang réznice w transporcie. Po
wyregulowaniu zablokuj dzwignie poprzez
dokrecenie nakretki.
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aby rozciggna¢

aby zmarszczy¢




Regulacja dtugosci sciegu

nacisnij przycisk |

Regulacja naprezenia nici
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Trzymajac wcisniety przycisk zaznaczony na
obrazku obracaj kotem zamachowym do
momentu az przycisk ten zapadnie w gigb.
Nastepnie trzymajgc wcisniety przycisk
obracaj kotem zamachowym, aby ustawi¢
oczekiwang diugosc¢ sciegu.

Naprezenie nici powinno by¢ dostosowane do
rodzaju i grubosci szytego materiatu, dtugosci
Sciegu, szerokosci obrzutu, itd. Nie ma
uniwersalnych ustawien naprezenia
pasujgcych do réznych $ciegdéw i materiatow.
Nalezy dokonac¢ regulacji kolejno kazdym
pokrettem w zaleznosci od oczekiwanego
efektu. Obrét w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara zwigksza naprezenie, w
kierunku odwrotnym zmniejsza je.

Na biezgco kontroluj czystos¢ maszyny. Pozostate
resztki oraz brud zawsze w pierwszej kolejnosci usuwaj
poprzez ich odsysanie. Kontroluj czystos¢ zgbkow
transportu (w razie potrzeby celem ich wyczyszczenia
odkrec ptytke Sciegowg).

Aby oczysci¢ mechanizm chwytaczy uchyl klapke a
nastepnie odessij nagromadzone nieczystosci. Po
oczyszczeniu pamietaj o nasmarowaniu igielnicy oraz
watka chwytacza poprzez reczne naniesienie 2-3 kropel
oleju maszynowego.



Wymiana igiet

Aby wyjg¢ zamocowang igte nalezy chwyci¢ za nig,
poluzowac srube mocujgcg za pomoca klucza
dostarczonego w zestawie z maszyna, a nastepnie
wysung¢ jg do dotu.

Aby zamocowac igte nalezy wiozy¢ ja do oporu w
gniazdo a nastepnie dokreci¢ srube mocujgcg. Do
czasu dokrecenia sruby mocujgcej trzymaj caty czas
igte dopchnietg do konca jej gniazda.

Do owerloka nalezy stosowac igty typu DCx27 (lub
odpowiadajgcych temu rodzajowi).

Nalezy pamieta¢ o regularnej wymianie igiet, Srednio
co 8 godzin ich ciggtej pracy

Panel sterowania - opis przyciskow

przycisk naZ\.Na opis
przycisku
o zwieksz 1. Nacisniecie powoduje zwiekszenie predkosci o +100 obr./min.

2. Po wejsciu w tryb parametréw umozliwia jego wybér i regulacje w gére

1. Nacisniecie powoduje zmniejszenie predkosci o -100 obr./min.

Zmniejsz 2. Po wejsciu w tryb parametrow umozliwia jego wybor oraz regulacje w dot

[ P parametr Nacisniecie powoduje wejscie w ustawienia parametru. Po ustawieniu parametru nacisniecie tego przycisku
powoduje jego zapamietanie.

' S ‘ zapisz Nacisniecie powoduje zapisanie ustawienia danego parametru.




Opis programoéw oraz mozliwych ustawien

program parametr wartos¢ fabryczna | zakres ustawien opis
P-00 predkos¢é maksymalna 5500 150-5500 ograniczenie maksymalnej predkosci szycia SMP
0 - test
P-01 kierunek obracania 0 0-1-2 1 - zgodnie ze wskazéwkami zegara
2 - przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
0 - nieustalona pozycja i
P-02 startowa pozycja igly 1 0-1 ] P .y AJ gly
1 - gérna pozycja igty
arametr okresla z jaka predkoscig maszyna przyspiesza obroty na
P-03 fagodny start 1 1-4 P Jaka pre 21. ¥na preysp ¥
starcie
0-9 odnosi sie do maksymalnej predkosci 82-100%, skok o 2% dla
P-04 ustawienie symulacji predkosci 9 0-9 < ¥ . I pre . > ?
kazdego ustawienia
P-05 predkos¢ startowa 200 150 - 800 parametr okresla z jaka predkosciag maszyna rozpoczyna szycie
P-06 moment obrotowy 4 0-9 parametr wiekszy to wiekszy moment obrotowy
P-07 ustawienia fabryczne 0 0-1 celem przywrdcenia ustawien fabrycznych wybierz 1
P-08 ustawienie silnika 4 3-4 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia
czujnik podnosnika noznego . . . Lo —
P-09 . 5 1-10 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia
(wyjscie)
czujnik obciecia nici przed . . . Loy -
P-10 . . 5 1-10 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia
szyciem (wyjscie)
czujnik obciecia nici po szyci
P-11 zunt lQCI_, ,m po szyclu 5 1-10 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia (E2 tylko)
(wyjscie)
czujnik podnosnika noznego
P-12 infk e . g 130 0-200 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia
(wejscie)
czujnik obciecia nici przed . . . Lo, -
P-13 . . 130 0-200 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia
szyciem (wejscie)
czujnik obciecia nici po szyciu . . . Loy _—
P-14 . 60 0-200 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia
(wejscie)
. 0 - autotest
P-15 czujnik autotestu 0 0-1
1 - test reczny
P16 ustawienie po.zycji podnosnika 1 0-1 0 - pozycja rTieus’tanna
noznego 1 - pozycja goérna
P17 numer $ciegu obcinacza nici przed 0 0-50 0 - brak automatycznego podnosnika noznego
szyciem 1 - automatycznie, podnos$nik nozny
P-18 |[predko$¢ obcinania przed szyciem 5000 150 - 8000 ustawienie predkosci obcinania nici przed i po szyciu
P-19 czas podniesienia stopki 20 5-50 ustawienie co 0,1 sekundy (tylko E2)
P20 catkowite ustawienie obcinacza 4 0-50 opdznienie pomiedzy obcieciem nici po szyciu a przed szyciem co 0,1
nici sekundy
P-21 $cieg obcigcia nici po szyciu 0 0-50 ustawienie dtugosci taricuszka po szyciu, co 1 Scieg
tawieni iski 0-wt
P22 us awm?me plrzyms u 0 0/1 wigczony
bezpieczenstwa 1 - wytaczony
tawieni isk d 0-aut
P23 ustawienie pr.zyus u prze 0 0/1 auto
szyciem 1 - wytaczony
Lo X X 0 - auto
P-24 ustawienie przycisku po szyciu 0 0/1
1 - wytaczony
ustawienie przetgcznika noznego 0 - wigczon
P-25 preefaczniia g 0 0/1 aczony
obcinania nici 1 - wylaczony
redko$¢ wigzania $ciegu prz
P-26 pre . <‘=l . g .p y 2500 100 - 3000 program serwisowy - nie nalezy zmienia¢ ustawienia
obcinaniu nici przed szyciem
P27 ustawienie jasnosci oswietlenia 4 0-5 0 - oswietlenie wytgczone

LED

5 - maksymalna jasnos$¢

Przyktad — przywrdcenie ustawien fabrycznych:
1. Nacisnij przycisk P, na wyswietlaczu pojawi sie symbol P-00

2. Naciskaj przycisk zwieksz lub zmniejsz az do pojawienia sie na wyswietlaczu P-07

3. Nacisnij przycisk S, aby wejs¢ w program, na wyswietlaczu pojawi sie symbol 0

4. Nacisnij przycisk zwieksz lub zmniejsz az do pojawienia sie na wys$wietlaczu symbolu 1

5. Nacisnij przycisk S, aby wybra¢ wartos¢ i powréci¢ do ustawien fabrycznych, na wyswietlaczu
ponownie pojawi sie symbol P-07

6. Nacisnij przycisk P, aby wyj$¢ z menu
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Tabela znakéw wyswietlacza

znak o | | 2|3 | 4|s5|6|n]|s8]|o09
weiecz [ 3121345/ 6(1/8]9
znak A.fB,C|D|E|F|G|H|IL|J
wyswietlacz| 9 b 1 d FIGIHI |
znak K.,. L|M| N O P|Q|R|S|T
wyswietlacz = 'L [TV A g P 9 ¢ |5 T
znak U| V. W X| Y| Z
wyswietlacz| | | B | 11| E

Kody btedéw

kod
btedu

btad

przyczyna

mozliwe rozwigzanie

Er-1

zwarcie lub przepiecie w
obwodzie sterowania

mozliwe uszkodzenie okablowania lub panelu
sterowania

znajdz miejsce zwarcia i wyeliminuj je

Er-2

silnik sie nie obraca

zle podtgczony przewdd sterowanie silnikiem
lub zablokowana igielnica

sprawdz prawidtowos¢ podtgczenia silnika oraz
czy igielnica nie jest zablokowana

Er-3

zbyt niskie napiecie zasilania

napiecie sieci zasilania jest byt niskie

skontaktuj sie z dostawcg energii lub zastosuj
stabilizator napiecia zasilania

Er-4

btad sygnatu sterowania

uszkodzenie przewodu sterowania, brak
wtasciwego uziemienia lub uszkodzenie wynikte
z przepiecia w sieci zasilania

wytagcz i po chwili wigcz ponownie maszyne,
jesli kod btedy jest wcigz wyswietlany
skontaktuj sie z wykwalifikowanym serwisem

Er-5

btad czujnika gérnego potozenia

igly

niewfasciwie podtgczona wtyczka sterowania
lub uszkodzona dioda czujnika potozenia
igielnicy

wytgcz maszyne i sprawdz pofgczenia
przewoddw sterowania, jesli po wtgczeniu btagd
wcigz sie pojawia skontaktuj sie w
wykwalifikowanym serwisem

Er-6

btad czujnika dolnego potozenia

igly

niewfasciwie podtgczona wtyczka sterowania
lub uszkodzona dioda czujnika potozenia
igielnicy

wytgcz maszyne i sprawdz pofgczenia
przewoddw sterowania, jesli po witgczeniu btgd
wciaz sie pojawia skontaktuj sie w
wykwalifikowanym serwisem

Er-7

btad sygnatu czujnika noznego
regulatora obrotow

niewtasciwie podtgczona wtyczka sterowania
lub uszkodzenie na skutek przepiecia sieci
zasilania

wytgcz maszyne i sprawdz pofgczenia
przewoddw sterowania, jesli po wigczeniu btgd
wcigz sie pojawia skontaktuj sie w
wykwalifikowanym serwisem

Er-8

ochrona regulatora noznego

Zle ustawiony lub zablokowany nozny regulator
obrotéw

ustaw nozny regulator obrotéw i jego czujnik
we wiasciwej pozycji, jesli btad nie znikanie

skontaktuj sie z wykwalifikowanym serwisem
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