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Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzywania maszyny elektrycznej nalezy przestrzega¢ podstawowych
zasad ostroznosci.

W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub
obrazenia ciata:

1. Urzgdzenie podtgczone do sieci nie powinno by¢ pozostawione bez nadzoru.

2. Zawsze odtgczaj urzadzenie z sieci po zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

3. Przed wymiang Zzardwki, nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci i pozwoli¢ jej ostygnac.

4. Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ si¢ maszyna.

5. Uzywa¢ maszyny odpowiednio do instrukcji. Stosowaé¢ wylgcznie zalecane akcesoria.

6. Nie uzytkowac¢ maszyny, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, jesli nie dziata
prawidtowo, jesli spadta i uszkodzita sie, jesli wpadta do wody lub ulegta zawilgoceniu. W takim
wypadku nalezy odda¢ urzadzenie do kontroli, naprawy lub regulacji w autoryzowanym
serwisie.

7. Nie uzytkowa¢ maszyny z zamknigtymi lub przystonigtymi otworami wentylacyjnymi.

8. Nie wolno zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszar pracujgce;j igly.
9. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej, nieuszkodzonej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka
moze spowodowac ztamanie igty.

10. Nie uzywa¢ zepsutej lub zuzytej igty. Srednio maksymalny czas pracy igty wynosi 8 godzin.
11. Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia, moze to spowodowac ztamanie igty.

12. Przed przystapieniem do regulacji przy igle nalezy wylgczy¢ maszyne (ustawiajgc wigcznik
w pozycji ,0”). Dotyczy to w szczegdlnosci nawlekania iglty, wymiany igty, nawlekania
chwytacza oraz wymiany stopki dociskowej.

13. Zawsze nalezy odfgczy¢ zasilanie od maszyny podczas obstugi techniczne;.

14. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu ani w miejscu rozpylania aerozoli.

15. Nie wolno odfgczaé maszyny ciggnac za przewdd zasilajgcy, ciggnij za wtyczke.

Overlock jest przeznaczony do uzytku domowego!

Uzywac zarowke 15W

Uzywac rozrusznika noznego
4C-32G (230V)
4C-326C(240V)
4C-316C(220V)

AEB3
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Czesci maszyny

1. Ostona przednia.

2. Wyciecie do otwierania ostony
przedniej.

3. Ostona noza.

4.
5.

Pokrywa ptytki podawania materiatu.
Ptytka Sciegowa.

6. Stopka dociskowa.

7. Talerzyk naprezacza dolnego
chwytacza.

8. Talerzyk naprezacza goérnego
chwytacza.

9. Talerzyk naprezacza prawej igty.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Talerzyk naprezacza lewej igty.
Ostona podciggacza nici
Ptytka prowadnika nici
Pojemnik na akcesoria.
Ostona zaréwki.

Przetacznik.

Koto zamachowe.

Wtyczka.

Stojak na nici.

Szpulka antywibracyjna

(przeciw drganiowa).

20
21
22
23
24
25

. Trzpien.

. Wysuwany pret wspierajacy.

. Otwarty prowadnik nici.

. Dzwignia podnoszenia stopki.

. Pokretto regulaciji dtugosci sciegu.

. Pokretto transportu dyferencjalnego

(ré6znicowego) podania tkaniny.



Przygotowanie do szycia

Akcesoria
1. Srubokret
! 2. Pinceta
3. Olejarka
4. Szczoteczka
= 5. Zestaw igiet HAx1
6. Siatka
7. Kotpaki szpulki
7 8. Pojemnik na scinki
9. Klucz imbusowy

10. Pokrywa

Pojemnik na akcesoria

Standardowy zestaw akcesoriow
znajduje sie w pojemniku. Aby
otworzy¢ - pociggnij, aby zamknagé
nacisnij.

Ostona przednia

Aby otworzy¢ ostone przednig
pociggnij jg w prawo do siebie. Aby
zamkngc¢ ostone - nalezy pchngc¢ ja
do gory.

Pojemnik nascinki

Wtozy¢ pojemnik na $cinki w dolnejczesci
przedniej strony maszyny i lekko
przesungc¢ jg w lewo w kierunku do
pokrywy bocznej (pokrywa ptytki
podawania materiatu).

Pokrywa ptytki podawania materiatu

Aby otworzy¢ przeciggnij dzwignie do
gory. Aby zamkna¢ - pchng¢ pokrywe
do gory i w prawo.
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Rozrusznik nozny

Podtagczy¢ rozrusznik nozny do
gniazdka w maszynie (A), nastepnie
do cieci (B).

Predkos¢ szycia

Szybkos$¢ szycia jest regulowana za
pomoca rozrusznika noznego - im mocniej
naciskasz na rozrusznik (C) tym wieksza
jest predkos¢ szycia.

Zaktadanie stojaka do nici

Wyciggnij pret na catg dtugos¢ i
dokrecic go.

Szpulka antywibracyjna
(przeciw drganiowa)

Dla duzych szpuli stosowaé
szpulki antywibracyjne. Podczas
uzywania matych domowych
szpuli - zatozy¢ kotpak szpulki.
Jezeli nici wyslizgujg sie i skrecajg
nalezy natozy¢ na szpulki specjalne
siatki.

Przelacznik zasilania

Przycisk przetgcznika znajduje sie ze
strony kota zamachowego.

« |- ON » - wigczony

«O - OFF » - wytgczony



Uzywanie maszyny
Koto zamachowe

Koto zamachowe obraca sig¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

Dzwignia podnoszenia stopki

Aby podnies¢ stopke dociskowa,
podnies$ dzwignie jak narysunku.

Wymiana stopkidociskowej

- Odtgczy¢ maszyne od zasilaniaoraz
wylgcznik «O».
- Podnies¢ stopke dociskowa, nacisng¢ na
A = dzwignie (A) aby odtgczy¢ stopke dociskowg
’ od uchwytu. Podnie$¢ podnosnik stopki do
najwyzszej pozycji, wysungc stopke.
- Aby zamocowac¢ stopke, nalezy jg umiesci¢
pod uchwytem w taki sposob, aby wyciecie na
uchwycie miescito sie doktadnie nadprecikiem
mocujgcym w stopce. Opus¢ uchwyt stopki,
stopka zamocuje sie automatycznie.
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Wymiana iglty

- Odtgczy¢ maszyne od zasilania.

- Obré¢ koto zamachowe, aby igta zostata

podniesiona do maksymalnej wysokiej

pozycji.

- Opusci¢ stopke dociskowa.

- Za pomoca klucza imbusowego poluzujsrube

mocujgcy igty. Wyjac igte.

- Aby zatozy¢ igte wtoz igte ptaska strong od
siebie maksymalnie do gory. Nastepnie
dokrecic¢ srube mocujaca.

- Lewa igta jest utozona wyzej niz prawa.

Podnoszenie gérnego noza

- Obré¢ koto zamachowe, aby igta zostata
podniesiona.

- Otworz przednig ostone.

- Nacisnij na gérny uchwyt noza w prawo.

- Przekre¢ gatke zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara, aby zamocowac néz.
- Zamkna¢ przednig ostoneg

Aby opusci¢ n6zgérny

- Przekrec¢ gatke w przeciwnym kierunkudo
ruchu wskazowek zegara.
N6z automatycznie opusci sie do najnizszego
potozenia. Zamkna¢ przednig ostone.



Nawlekanie nici

Nawlekanie nici / Przygotowanie

- Odtagczy¢ maszyne od
zasilania.

- Wysung¢ prowadnik nici do géry
W najwyzsze jego potozenie

- Otworzy¢ przednig ostone i pokrywe
ptytki podawania materiatu.

- Obrdci¢ koto zamachowe w kierunku
do siebie, aby podnies¢ igte do
najwyzszej pozyciji.

Wykonaé nawlekanie maszyny
nicig w odpowiedniej
kolejnosci.

Gorny chwytacz (zotty)

- Zatozy¢ szpulke na trzpien.
- Przeciggna¢ nic przez
prowadnik nici. (1)
- Przeciggna¢ ni¢ przez. otwor, jak
pokazano na rysunku. (2)
- Przeciggna¢ ni¢ przez otwoér. (3)
- Przeciggnac¢ ni¢ przez talerzyk
naprezacza nici (4) od prawej stronyw
lewo. Jesli podczas tego odczuwalny
jest pewien opor, oznacza to, ze ni¢
prawidtowo lezy na sprezynie.
- Przeciggna¢ nic przez
prowadniki nici (5, 6, 7).
- Poprowadzi¢ ni¢ przez oko chwytacza (8).
- Przeprowadzi¢ ni¢ pod stopkg dociskowg.



Dolny chwytacz (zielony)

- Zatozy¢ szpulke na trzpien.
- Przeciagna¢ ni¢ przez
prowadnik nici. (1)
- Przeciggna¢ ni¢ przez otwor, jak
pokazano na rysunku. (2)
- Przeciggna¢ ni¢ przez otwar. (3)
- Przeciggna¢ ni¢ przez talerzyk
naprezacza nici (4) od lewej stronyw
prawo. Jesli podczas tego
odczuwalny jest pewien opor,
oznacza to, ze ni¢ jest prawidtowo
przeprowadzona przez naprezacz.
- Przeciggng¢ ni¢ przez
prowadniki nici 5, 6, 7, 8.

- Obré¢ koto zamachowe w kierunku do
siebie, az chwytacz dolny znajdzie siew
maksymalnie lewej pozyciji.

Za pomocg pincety wyciggng¢ ni¢ w
formie litery V (ale nie koniec nici) od
prawej strony w lewo.

Wtozy¢ ni¢ w otwér dolnego chwytacza
(9). Obré¢ koto zamachowe w kierunku
do siebie, az chwytacz dolny znajdzie sie
w maksymalnie prawej pozycji.

- Zatozy¢ ni¢ w oko chwytacza (10), w taki
sposob, aby ni¢ znajdowata sie w diugim
wycieciu w chwytaczu dolnym.

- Przeprowadzi¢ ni¢ pod stopkg dociskows.

Automatyczny nawlekacz nici (nie we wszystkich maszynach)

1. Przeciggng¢ ni¢ przez otwor prowadnika dolnego chwytacza (8).

2. Obré¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, w taki sposob, aby dolny chwytacz znajdowat sie w odlegto$ci
5-10mm od plytki Sciegowe;j.

3. Przeciggna¢ ni¢ za pomocg pincety przez otwér dolnego chwytacza (A).

4. Lekko pociagna¢ nic.

5. Pchnaé automatyczny nawlekacz nici (B) do najwyzszej pozyciji, ni¢ przejdzie przez dolny chwytacz
automatycznie.



Prawa igta (czerwona)

- Zatozy¢ szpulke na trzpien.

- Przeciagna¢ ni¢ przez prowadnik nici.
@

- Przeciggng¢ ni¢ przez otwor, jak
pokazano na rysunku. (2)

- Przeciggna¢ ni¢ od prawej strony wlewo
okofo talerzyka naprezacza nici (3).
Pociggnac¢ nic.

Jesli podczas tego odczuwalny jest pewien
opor, oznacza to, ze ni¢ jest prawidtowo
przeprowadzona przez naprgzacz.

- Zatozy¢ ni¢ do prowadnika nici
(4), do podciggacza nici (5), do
prowadnikow nici (6, 7).

- Zatozy¢ ni¢ w ucho igly (8).

- Przeprowadzi¢ ni¢ pod stopka

dociskows.

10
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Lewa igta (niebieska)

- Zatozy¢ szpulke na trzpien.

- Przeciggnac ni¢ przez prowadnik
nici. (1)

- Przeciggnac ni¢ przez otwor, jak
pokazano na rysunku. (2)

- Przeciggng¢ ni¢ od prawej strony w lewo
okoto talerzyka naprezacza nici (3).
Pociggna¢ ni¢. Jesli podczas tego
odczuwalny jest pewien opdr, oznacza to, ze
ni¢ zostata prawidtowo poprowadzona przez
naprezacz.

- Zatozy¢ ni¢ do prowadnika nici
(4), do podciggacza nici (5), do
prowadnikéw nici (6, 7).

- Zatozyé¢ ni¢ do ucha igty (8).

- Przeprowadzi¢ ni¢ pod stopkg dociskows.

Po nawlekaniu

Po zakonczeniu nawlekania opusci¢
stopke dociskowg oraz opusci¢ przednig
ostone i pokrywe plytki podawania
materiatu.

Uwaga:

Jesli zaistnieje potrzeba ponownego
nawlekania dolnego chwytacza,
nalezy odcig¢ obie nici igtowe

blisko ucha igty i wyja¢ dolng ni¢.
Wykona¢ ponowne nawlekanie
chwytacza oraz nawlekanie igiet.
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Szycie probne,
naprezenie nici

Po nawlekaniu nici nalezy wykona¢
Scieg probny.

Zaleca sie uzy¢ dwoch warstw materiatu,
aby sprawdzi¢ jako$¢ wykonania Sciegu i
naprezenia nici.

- Podtgczy¢ maszyne do zasilania.
- Obréci¢ pokretto regulacijinaprezenia
nici na 4.

- Lekko podnies¢ przednig czes¢ stopki
dociskowej i przenies¢ tkanine blizej do noza.
- Wykonac sciegi.

- Na koncu $ciegu przeszyj dodatkowo 8cm
tancuszka.

- Obcig¢ fancuszek.

Sprawdzenie sciegu prébnego

1. Gérna ni¢ chwytacza (z6tta)
2. Dolna ni¢ chwytacza (zielona)
3. Prawa ni¢ igty (czerwona)

4. Lewa ni¢ igty (niebieska)

Swietna jako$é wykonania $ciegu - jesli obie
nici chwytacza przeplataja sie na krawedzi
materiatu. Nici igtowe ksztattujg $cieg prosty
dla szwu elastycznego.

Naprezenie nici jest regulowane
odpowiednio do rodzaju tkaniny i
stosowanej nici.
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Regulacja
naprezenia nici

Ni¢ lewej igty tworzy petle ztylnej
strony tkaniny: dokrecic talerzyk
naprezacza nici lewej igty
(niebieskie).

Ni¢ prawej igly tworzy petle ztylnej
strony tkaniny: dokrecic talerzyk
naprezacza nici prawej igty
(czerwone).

Petle chwytacza tworzg sie z tylnej
strony materiatu: dokreci¢ talerzyk
naprezacza nici gérnego chwytacza
(z6tty) lub poluzowaé talerzyk
naprezacza nici dolnego chwytacza
(zielony).

Petle chwytacza tworzg sie na
przedniej stronie materiatu: dokreci¢
talerzyk naprezacza nici dolnego
chwytacza (zielony) lub poluzowac
talerzyk naprezacza nici gérnego
chwytacza (z6tty).



Dzwignia

t

Dzwignia
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Diugos¢ sciegu

- Dtugos¢ $ciegu moze by¢ regulowana od 1
do 4mm.

- Im wyzszy numer, tym diuzszy Scieg.

Podstawowa dtugos¢ sciegu- N.

Szerokos¢ obcinania

Szerokos$c¢ obcinania nalezy ustawi¢
odpowiednio do tkaniny.

Regulacja szerokosci obcinania:

Otworz pokrywe plytki podawania materiatu.

Obraci¢ pokretto regulacji szerokosci obcinania:

- w kierunku ruchu zegara: aby przesungé nézw

lewo (dla tkanin ciezkich);

- W przeciwnym kierunku do ruchu wskazowek
zegara, aby przesung¢ néz w prawo (dlatkanin
lekkich).

Uzywanie plytki Sciegowej:
Za pomocg dzwigni wybierz zwykty lub

rolujgcy Scieg.

“N” - dla zwyktego Sciegu
“R” - dla rolujacego $ciegu
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Transport dyferencjalny
(réznicowy)

Maszyna posiada dwa rzedy zgbkow
transportu: przednie i tylne. Kazdy z nich
jest niezalezny, a odlegtos¢ jakg pokonujg
podczas petnego ruchu, jest regulowana.

Efekt rozciggniecia.
W celu rozciggniecia materiatu nalezy wybraé ustawienie od
,N”do ,5”wczesci “[] "

Zapobiega to marszczeniu i Scigganiu
dzianin nylonowych oraz materiatow
Scisle utkanych.

Efekt Sciagniecia.

Aby zapobiec falowaniu lub aby
zebrac¢ materiat nalezy w%mé wartosé
od N do 8 w czesci .
Ustawienie to jest takze

zalecane do zbierania pojedynczych warstw
materiatéw Scisle utkanych.

Uwaga:

Podczas szycia z wytgczonym transportem
dyferencjalnym, nalezy ustawi¢ pokretto podawania w
potozeniu ,, N”.

Marszczenie / wdawanie materiatu

Transport dyferencjalny umozliwia zbieranie
pojedynczej warstwy materiatu np. szczytu rekawa,
karczku, krawedzi koronki, falbany lub zabotu.

Ustawienia:

Scieg: 4-nitkowy owerlokowy
Dyferencjat: 8

Dtugos¢ sciegu: 3 - 4
Naprezenie nici: 3 - 5
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3-nitkowy scieg owerlokowy

Aby wykona¢ 3-nitkowy scieg owerlokowy o
szeroko$ci 3-5mm nalezy wyjac¢ lewg igte oraz
nalezy nawlec oba chwytacze i prawg igte.

Dla 3-nitkowego owerlokowego $ciegu 0 szerokos-
ci 5-7mm nalezy wyja¢ prawg igte oraz nawlec
oba chwytacze i lewg igte.

3-nitkowy $cieg rolujacy

Plytka sciegowa dla Sciegu rolujgcego
znajduje sie w pojemniku na akcesoria.

Uwaga:

W zaleznosci od rodzaju tkaniny i nici,
nalezy dokonac¢ regulacje naprezenia
nici.

Ustawienia:

Scieg: 3-nitkowy owerlokowy

Igta: prawa

Naprezenie: dostosowac zaleznie od tkaniny
Igta - 3-5

Gorny chwytacz - 3-5

Dolny chwytacz - 7-9

Dtugosé¢ sciegu: 1.5 -2

Transport roznicowy N (w zaleznosci od rodzaju
materiatu)



Obstuga
techniczna

Noze

Noze sg wykonane ze specjalnego
stopu, co zapewnia im dtuga
zywotnosé.

Wymiana zarowki

- Odtgczy¢ maszyne od zasilania, ustawi¢
przetgcznik na “O”, nastepnie wyciagnaé
wtyczke z gniazdka i odczekaé azostygnie.

- poluzowac $rube mocujgcg (A)na
ostonie zaréwki.

- zdjg¢ ostone zaréwki.

- wykreci¢ zarowke i zatozy¢ nowag

- ponownie zamocowac ostone zarowki
i zabezpieczyC jej potozenie
dokrecajgc srube mocujgca (A).

Uwaga:
Nalezy uzywac zarowki:
110V/230V/240V 15W

Czyszczenie i smarowanie

Nalezy regularnie czys$ci¢ maszyne od
kurzu i pytu.

Odtgczy¢ maszyne od zasilania.

Jesli maszyna jest czesto uzywana,
konieczne jest regularne smarowanie
maszyny w punktach (B) wskazanych na
rysunku.
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Usterki i metody ich naprawy:

Poluzowac naprezenie
Ni¢ zrywa sie Zbyt mocne naprezenie nici. Ponownie wykonaé
Zle nawleczona maszyna. nawlekanie nici
Nieprawidtowo zatozone igty Ponownie zatozy¢ igte
|g}y {am|a S|e Igla jest uszkodzona Wymlenlc |g*e
Nieprawidtowo zatozona igta Zatozyé igte prawidtowo
Podczas szycia tkanina jest zbyt Lekko trzymaé i prowadzié
szybko prowadzona i ciggnieta tkanine podczas szycia
Sciegi sg przepuszczane Igfa . mSK.IeJ Ja.‘kOSCI Wymieni¢ igte HAx1
Uzywana jest igta U3 ¢ ite(130/705H
nieodpowiedniego rozmiaru. 2ywac igte( )
Niska jakos¢ Nieprawidtowo Sprawdzi¢ jakosc
formowania Sciegu przeprowadzone nici przez nawlekania nici
naprezacz
Nieprawidtowo ustawiony poziom Ustawi¢ poziom
Szwy s rurkowane transportu réznicowego dyferencjatuna N i 8
Podczas szycia tkanina jest zbyt Lekko trzymac i prowadzi¢
szybko prowadzona i ciggnieta tkanine podczas szycia
Szwy sie marszcza Nieprawidtowo ustawiony Wyregulowac poziom
poziom transportu réznicowego transportu ré6znicowego
podania tkaniny podania tkaniny
Krawedzie materiatu Zbyt duzo materiatu Zmniejszy¢ szeroko$¢
zwijaja sie podczas formowania $ciegu obcinania, przesung¢
néz w lewo.
Petelki nici sg zbyt Niewystarczajaca ilosc Zwigkszy¢ szeroko$e
luzne r'ngterla’ru dla formowania obcinania, przesungé n6z
Sciegu W prawo.
) ) Kabel zasilajgcy nie jest Podt & kabel f
Maszvna nie szvie odtgczyc¢ kabel zasilajgcy.
4 4 podigczony. Ustawié przetacznik zasilania
Prze’rq_cznlk zasilania nie jestw na pozycje «I»
pozycji «O».
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Dane techniczne:

Rodzaj sciegu:

2-igtowy, 4-nitkowy Scieg owerlokowy,
1-iglowy, 3-nitkowy Scieg owerlokowy,
3-nitkowy Scieg rolujacy,

3-nitkowy Scieg ptaski

Rodzaj igty: HAx1 (130/705 H)
Szerokos¢ sciegu: 3-7mm
Diugos¢ sciegu: 1-4mmm

Podnoszenie stopki:

Maksimum. 6mm

Koto zamachowe:

Obraca sie w przeciwnym kierunku do ruchu wskazéwek zegara

Szybkos¢ szycia

Do 1300 sciegow \ min

Waga: 7.3 kg
Rozmiary: 292x295%x290mm
Akcesoria standardowe: Pokrowiec

=

“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie tgcznie z

innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, chcac
pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania go do punktu zbierania

zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci
odpaddéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia
odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajduja sie sktadniki
niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.”
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@minerva-sewing.pl
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2\

data naprawy

data zgtoszenia
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opis usterki/ naprawy

pieczagtka i podpis
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z mysla o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardow produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawa i eksploatacja

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.

W przypadku koniecznoéci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia

mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne
opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawg gwaranciji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wylgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstalych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia i konserwacji maszyny ani innych czynnosci, ktére zgodnie z
instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5. Gwarancja nie sa objete elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu takie, jak: zaréwka, igla,
chwytacz, pasek, bezpiecznik.

6.  Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrdotszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na czes¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7.  Gwarancja nie obejmuje szkéd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zataczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celdéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.

Importer:

Revorm spdtka z ograniczong odpowiedzialnoécig
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, Telefon: 697 325 214
e-mail: info@minerva-sewing.pl www: minerva-sewing.pl
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