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M5550 jde
M5550-1 jde

Instrukcja obstugi



Przedmowa

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie
przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
projekcie i wyposazeniu. Montaz, serwis oraz gwarancja nie sg obowigzkiem dystrybutora a sklepu
sprzedajgcego maszyne.

Zasady bezpieczenstwa

OSTROZNIE - aby unikngé porazenia prgdem nie pozostawiaj wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru.
Zawsze wytgczaj zasilanie maszyny do szycia po pracy i przed czyszczeniem.

UWAGA - W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazenia ciata:

- Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ znamionowemu napieciu zasilania maszyny.

- Uzywaj maszyny do szycia wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejsze;j

instrukcji. Uzywaj tylko akcesoriow zalecanych przez producenta.

- Przed odtgczeniem przewodu zasilajgcego zawsze najpierw nalezy wytgczy¢ maszyne przy pomocy
przetgcznika w maszynie.

- Wytgcz maszyne do szycia podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igly, takich jak
zaktadanie igly, wymiana igty, wymiana bebenka, zmiana stopki itp.

- Zawsze odfgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania ostony,
smarowania lub innych dziatan serwisowych okreslonych w instrukcji obstugi. W przypadku
koniecznosci dokonania napraw bgdz regulacji skontaktuj sie ze sprzedawcg.

- Aby odtgczy¢ przewdd zasilajgecy, chwy¢ za wtyczke, nie za kabel.

- Nie umieszczaj na regulatorze noznym jakichkolwiek przedmiotow.

- Podczas szycia na maszynie zalecamy stosowanie okularéw ochronnych.

- Nie uzywaj wygietych lub starych i zuzytych igiet.

- Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Przy obstudze igty wymagana jest szczegdlna
ostrozno$¢. W trakcie szycia nie mozna cigga¢ materiatu, poniewaz moze to spowodowac wygiecie i
ztamanie igty.

- Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, nie dziata
prawidtowo, zostata przewrdcona, uszkodzona lub wpadta do wody. W takich przypadkach skontaktuj
sie ze sprzedawcg w celu przeprowadzenia kontroli, naprawy oraz regulacji elektrycznej i
mechanicznej.

- Nie uzywaj maszyny na zewnatrz.

- Nie nalezy uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktérych sg uzywane produkty w aerozolu (fatwopalne)
lub w poblizu zbiornikéow z tlenem.

- Maszyna ta jest urzgdzeniem przeznaczonym jedynie dla wykwalifikowanych oséb dorostych. Nie
pozwalaj dzieciom bawi¢ sie z maszyng. Jesli w poblizu znajdujg sie dzieci nigdy nie pozostawiaj
maszyny do szycia bez nadzoru.

- Nie wystawiaj urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i nie przechowuj jej w
miejscach o wysokiej temperaturze i wilgotnosci.

- Nie dotykaj kabla mokrymi rekoma ani innymi czesciami garderoby zawierajgcymi wilgo¢.

- Maszyne nalezy instalowac tylko na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

- Przed wigczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy sg zamkniete wszelkie pokrywy.

- Przed wymiang zaroéwki nalezy zaczekac, az ostygnie.

- Nigdy nie demontuj maszyny i nie dokonuj zadnych zmian w urzgdzeniu samodzielnie.

- Gdy podczas dokonywania czynnosci konserwacyjnych, smar lub olej dostanie sie do oczu, skory lub
zostanie potkniety, nalezy natychmiast doktadnie przemy¢ wodg miejsca kontaktu i skontaktowac sie z
lekarzem

- Regularnie usuwaj pozostate resztki nici i materiatéw z transportera oraz chwytacza poprzez ich
zasysanie.

- Zawsze odtgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas smarowania lub
jakichkolwiek dziatan serwisowych.

- W przypadku jakichkolwiek problemoéw w obstudze skontaktuj sie niezwtocznie ze sprzedawca.



“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie
maszyny tacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego
kosza. Uzytkownik, chcgc pozbyc sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany
do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty
wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpaddéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W
sprzecie nie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na

srodowisko i zdrowie ludzi.”
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Mie moZzna wyrzucad razem z odpadami
damoweymi. Pozhywaj sie maszyny do szycia
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.



Przeglad maszyny

. Przewdd zasilajgcy

. Wylgcznik zasilania

. Nozny regulator obrotow

. Kolanowy podnosnik stopki

Uchwyty szpuli

. Prowadniki nici

. Szpulownik (nawijacz nici szpulki)

. Naprezacz szpulownika

. Okienko rewizyjne smarowania

10. Stopka oraz igielnica

11. Przycisk pojedynczego Sciegu

12. Naprezacz nici igtowe;j

13. Dzwignia recznego podnoszenia stopki (na tylnej czesci obudowy)
14. Regulacja docisku stopki

15. Reczne koto zamachowe (mozliwy obrot tylko do siebie, w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara)

16. Dzwignia szycia wstecz

17. Chwytacz i bebenek
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Smarowanie

Obowigzkiem sprzedajgcego jest dostarczy¢ maszyne kompletng, wyregulowang oraz gotowg do
szycia.

Obowigzkiem uzytkownika jest kontrola stanu oleju, jako$ci pracy maszyny oraz zgtaszanie
koniecznosci wszelkich regulacji, konserwacji i napraw maszyny.

Uzytkownik w szczegdlnosci powinien zwrdci¢ uwage, aby poziom oleju w maszynie miescit sie w
granicach pomiedzy HIGH (A) a LOW (B). Oznaczenie to jest widoczne w misce olejowej (1) po
odchyleniu gtéwki maszyny do tytu.

Podczas szycia nalezy réwniez zwrdci¢ uwage czy smarowanie przebiega bez przeszkod. Widacé to
dobrze w okienku rewizyjnym smarowania (2). Jesli podczas szycia olej przeptywa przez okienko to
maszyna dziata prawidtowo, jesli nie to zakoncz szycie i skontaktuj sie ze sprzedawca.

Ponadto nalezy pamietac o regularnej wymianie oleju. Pierwszej wymiany oleju nalezy dokona¢ po
miesigcu uzytkowania. Kolejne wymiany nalezy dokonywac¢ w zaleznosci od intensywnosci
uzytkowania, ale nie rzadziej niz raz na rok.

Mocowanie szpulki w bebenku

1. Ziap za zatrzask uchwyty bebenka i unie$ go, aby zwolni¢
blokade i méc wyjac go z chwytacza

2. Witéz szpulke do bebenka jak pokazano na rysunku tak
aby pociggajac za ni¢ rozwijata sie ona zgodnie ze
wskazowkami zegara.

3. Przetéz ni¢ przez szczeline A a nastepnie poprowadz pod
blaszkg B w kierunku szczeliny C

4. Przeprowadz ni¢ pod szczeling C

5. Trzymajgc zatrzask bebenka zamontuj bebenek w
chwytaczu




Montaz igty

W celu zamontowania igty w uchwycie
nalezy:

1. Obracajgc kotem zamachowym ustawic
igte 1 w najwyzszej pozycji

2. Poluzowa¢ srube mocujgca 2 obracajgc
ja przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara a nastepnie wyja¢ starg igte

3. Umies¢ nowg igte w uchwycie
wsadzajac jg do konca uchwytu tak aby
rowek C byt skierowany w strone D a
wciecie A w strone B

4. Dokrec¢ srube mocujgcyg

Nalezy pamietac¢ o regularnej wymianie igiet,
Srednio co 8 godzin ich ciggtej pracy.

Nawlekanie maszyny

Wykonaj nawlekanie nici igtowej jak pokazano na rysunku

Aby wyregulowac dtugos¢ Sciegu nalezy obrécic
pokrettem 1 w odpowiednim. Pokretto jest
wyskalowane w mm a aktualna dlugos¢ sciegu to
wskazanie na pokretle znajdujgce sie najblizej kropki
B znajdujgcej sie na obudowie maszyny.

Aby szy¢ wstecz nalezy nacisngc i przytrzymac
dzwignie 2 a nastepnie nacisngé¢ regulator nozny.




Dzialanie regulatora noznego
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© A Nozny regulator obrotéw pracuje w 5
pozycjach:
f s el g\_ - A. Po lekkim naci$nieciu przedniej czesci

pedatu maszyna pracuje z matg
predkoscig

B. Przy mocniejszym nacisnieciu przedniej
czesci pedatu maszyna pracuje z duzg
predkoscig

C. Po zdjeciu nogi z pedatu maszyna
zatrzymuje sie

D. Maszyna obcina nici po nacisnieciu tylnej
czesci pedatu (tylko M5550-1 jde)

E. Pozycjonowanie igty

Aby wyregulowac naprezenie nici igtowej nalezy obréci¢
pokretto 1 w kierunku:

- A aby zwigkszy¢ naprezenie nici

- lub B, aby zmniejszy¢ naprezenie nici.

Aby wyregulowac¢ naprezenie nici dolnej nalezy obréci¢ pokretto 3 w
kierunku:

- E, aby zwiekszy¢ naprezenie nici

- lub F, aby zmniejszy¢ naprezenie nici.




Regulacja docisku stopki
BA Aby wyregulowac docisk stopki:

- poluzuj nakretke 2 obracajac jg w kierunku B

- aby zwiekszy¢ docisk obro¢ srube 1 w kierunku A

- aby zmniejszy¢ docisk stopki obré¢ srube 1 w
kierunku B

- po zakonczeniu regulacji dokre¢ nakretke 2
obracajac jg w kierunku A

Dla wiekszosci materiatdw prawidtowa regulacja
docisku stopki miesci sie w zakresie wysokosci
sruby regulacyjnej 1 miedzy 29 a 32mm

Aby unie$¢ stopke obroc
dzwignie 1 w kierunku A.

Aby opusci¢ stopke obréé
dzwignie 1 w kierunku B.



Panel sterowania - opis przyciskow

przycisk nazyva opis
przycisku
I . 1. Naci$nigcie powoduje zwiekszenie predkosci o +100 obr./min.
zwieksz A . AT o . .
l 2. Po wejéciu w tryb parametréow umozliwia jego wybdr i regulacje w gére
. - 1. Naci$niecie powoduje zmniejszenie predkosci o -100 obr./min.
— zmniejsz

2. Po wejsciu w tryb parametrow umozliwia jego wybor oraz regulacje w dét

pozycja igty
/

1. Naci$niecie powoduje przetgczenie pomiedzy zatrzymaniem igty w gérnej lub dolnej pozyciji, symbol na
wyswietlaczu "y-dn" oznacza zatrzymanie igly w dole, "y-up" oznacza zatrzymanie igly w gorze.

i obcinanie |2. Naci$niecie i przytrzymanie tego przycisku ustawia funkcje obcinania nici: "T-on" ni¢ bedzie obcinana
nici* automatycznie, "T-of" ni¢ nie bedzie obcinana automatycznie (* funkcja dostepna jedynie w modelu M5550-1jde)
Przycisk regulacji o$wietlenia pola pracy na 3 poziomach:
:‘: oswietlenie |” don?}/slllnle osmetlenlfa .wtqc’za S|¢’z pelna moca
1 - naci$nij raz aby zmniejszy¢ moc $wiatta
- naci$nij ponownie aby wytgczy¢ oswietlenie
P arametr Nacisniecie powoduje wejscie w ustawienia parametru. Po ustawieniu parametru nacisniecie tego przycisku
( P powoduije jego zapamietanie.
l zapisz Naci$niecie powoduje zapisanie ustawienia danego parametru.
M pOJ:Siyengczy Naci$niecie powoduje wykonanie pojedynczego $ciegu.

Opis programow oraz mozliwych ustawien

symbol rogram ustawienie zakres regulacji opis
programu brog standardowe 9 J P
P-01 predkosc 3700 obr./min. | 500-4000 obr./min.
maksymalna
P-02 predkos¢ startowa 200 obr./min 150-800 obr./min.
i C 0 - miekki start wytgczony
P-03 migkki start 0 o1 1- miekki start wigczony
P-04 ustawienia fabryczne 0 0/1 1- przywrd¢ ustawienia fabryczne

Przyktad — przywrdcenie ustawien fabrycznych:

1. Nacisnij przycisk P, na wyswietlaczu pojawi sie symbol P-01

2. Naciskaj przycisk + lub — az do pojawienia sie na wyswietlaczu P-04

3. Nacisnij przycisk S, aby wejs¢ w program, na wyswietlaczu pojawi sie symbol 0

4. Nacisnij przycisk + lub — az do pojawienia sie na wyswietlaczu symbolu 1

5. Nacisnij przycisk S, aby wybra¢ wartos¢ i powrdci¢ do ustawien fabrycznych, na wyswietlaczu
ponownie pojawi sie symbol P-04

6. Nacisnij przycisk P, aby wyj$¢ z menu




Kody bledéw

kod

btad

rozwigzanie

Er-1

Przecigzenie

1. Nastgpito przecigzenie silnika. Wytgcz maszyne, wyjmij materiat spod stopki, sprawdz
mechanizm chwytacza a nastepnie czy maszyna sie nie blokuje podczas recznego
poruszania kotem zamachowym. Jesli maszyna pracuje bez problemu wigcz jg ponownie.
Jesli blad bedzie wcigz wyswietlany skontaktuj sie ze sprzedawca.

2. Wystgpit skok napiecia w sieci zasilania. Nalezy wylagczy¢ maszyne i sprawdzi¢ zasilanie
sieciowe. Jesli wszystko jest w porzadku to uruchom maszyne ponownie.

Jesli btad bedzie wciagz wyswietlany skontaktuj sie ze sprzedawca.

Er-2

Zablokowanie silnika

Silnik zostat zablokowany. Mozliwe przyczyny:

- szyty materiat jest zbyt ciezki dla tego typu maszyny, przestan szy¢ ten materiat

- w maszynie brakuje oleju lub jest nadmiernie przepracowany co grozi zatarciem maszyny -
sprawdz poziom oleju lub wymien olej na nowy.

Er-3

Zbyt mata moc
zasilania

W sieci zasilania wystgpit spadek napiecia lub natezenia pradu. Wytacz maszyne i sprawdz
zasilanie sieciowe. Po usunieciu problemu ponownie wigcz maszyne.

Btad komunikaciji
sterownika

Wystgpit problem w komunikacji pomiedzy silnikiem a sterownikiem na skutek:

- blednie podigczonej wtyczki sterownika lub odksztatceniu jednego z jej pindw

- uszkodzenia przewodu wtyczki sterownika.

Wylacz maszyne i po chwili uruchom ponownie. Jesli btagd bedzie wcigz wyswietlany
skontaktuj sie ze sprzedawca.

Er-5

Btad pozycjonowania
igty w gornej pozyciji

Btad odczytu danych z czujnika silnika na skutek:

- btednie podtgczonej wtyczki silnika lub odksztatceniu jednego z jej pindw

- uszkodzenia przewodu wtyczki.

Wytgcz maszyne i po chwili uruchom ponownie. Jesli btad bedzie wcigz wyswietlany
skontaktuj sie ze sprzedawca.

Er-6

Btad pozycjonowania
igty w dolnej pozyciji

Btad odczytu danych z czujnika silnika na skutek:

- btednie podtgczonej wtyczki silnika lub odksztatceniu jednego z jej pindw

- uszkodzenia przewodu wtyczki.

Wytgcz maszyne i po chwili uruchom ponownie. Jesli btad bedzie wcigz wyswietlany
skontaktuj sie ze sprzedawca.

Biad noznego
regulatora obrotow

Maszyna wykryta btgd w odczycie danych z czujnika noznego regulatora obrotéw. Sprawdz
czy nozny regulator obrotow jest prawidlowo podtgczony i ustawiony.

Inng przyczyng moze byc¢ nieprawidtowe podtgczenie lub uszkodzenie czujnika regulatora
noznego wewnatrz maszyny. W takim przypadku skontaktuj sie ze sprzedawca.

Er-8

Maszyna ustawiona
nieprawidtowo

Kod ten wskazuje na nieprawidtowe potozenie gtowicy maszyny lub jej obrécenie wokét
wiasnej osi. Ustaw gtowice maszyny poziomo w pozycji do szycia, kod btedu automatycznie
przestanie by¢ wyswietlany.
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