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PRZEDMOWA

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Niniejsze urzgdzenie
przeznaczone jest do uzytku domowego, do pracy na zaréwno tkaninach lekkich jak

i ciezkich (np. denim).

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie i wyposazeniu
tego urzgdzenia.



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie do szycia nalezy zapoznac sie z niniejszymi zasadami
bezpieczenstwa.

A OSTROZNIE - aby uniknaé porazenia pradem:

* Nie pozostawiaj witgczonego urzgdzenia bez nadzoru. Zawsze wytgczaj zasilanie maszyny do
szycia po pracy i przed czyszczeniem.

* Przed wymiang zardwki nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka zasilania. Zaréwke nalezy wyrienia¢ na ten sam
typ i przed wigczeniem maszyny nalezy zatozy¢ pokrywe zarowki.

A UWAGA - W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub obrazenia ciata:

* Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ znamionowemu napieciu zasilania maszyny.

* Uzywaj maszyny do szycia wytgcznie zgodnie z,jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
Uzywaj tylko akcesoriéw zalecanych przez producenta, wskazanych w niniejszej instrukcji.

* Wytgcz maszyne do szycia ("0”) podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igly, takich jak
zaktadanie igly, wymiana igly, wymiana bebenka, zmiana stopki itp. , ,
* Zawsze odtgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania ostony,
smarowania lub inny.ch dziatan serwisowych okreslonych w instrukcji obstugi. Jesli jest potrzebne
wyregulowanie pasa, powinienes skontaktowac¢ sie z autoryzowanym serwisem. ,

* Aby odtgczy¢ przewdd zasilajgcy, chwyé za wtyczke, nie za kabel.

* Nie upuszczac¢ rozrusznika noznego na podfoge i nie umieszczaé¢ na nim zadnych. przedmiotéw.

* Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki $ciegowej. W przeciwnym razie igta moze ztamaé sie.

* Nie wolno samodzielnie regulowaé naciggu paska napedowego.

* Nie uzywaj wygietych igiet.

* Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Przy obstudze igly wymagana

jest szczegolna ostroznos¢. W trakcie szycia nie mozna cigga¢ materiatu, poniewaz moze to spowodowac
wygigcie i zlamanie igty.

* Podczas wykonywania prac serwisowych na maszynach z podwdjng izolacjg nalezy uzywac tylko
identycznych czesci zamiennych. Ponizej znajdujg sie instrukcje wykonywania prac serwisowych na
urzagdzeniach elektrycznych z podwojng izolacja.

*Podnosié i przenosi¢ urzgdzenie nalezy wytgcznie za pomocg raczki.

* Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, nie dziata
prawidfowo, zostata upuszczona, uszkodzona lub wpadta do wody. W takich przypadkach przekaz
maszyne do szycia do autoryzowanego serwisu w celu przeprowadzenia kontroli, naprawy, regulaciji
elektrycznej lub mechaniczne;. ’

* Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, gdy otwory wentylacyjne sg zastoniete. Otwory

wentylacyjne maszyny do szycia i rozrusznika powinny by¢ wolne od gromadzacych sie

)

ktaczkoéw, kurzu i kawatkow tkanin.



* Nigdy nie upuszczaj ani nie wkfadaj zadnych przedmiotéw do jakiegokolwiek z otwordw maszyny.

* Nie uzywac¢ w otwartych przestrzeniach.

* Nie nalezy uzywac w miejscach, w ktdrych sg uzywane produkty w aerozolu (tatwopalne) lub wpoblizu
zbiornikow z tlenem.
* Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ sie z maszyng. Jesli w poblizu znajdujg sie dzieci nigdy nie pozostawiaj
maszyny do szycia bez nadzoru.
* Nie wystawiaj urzgdzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i nie przechowuj je w miejscach
0 wysokiej temperaturze i wilgotnosci.
* Nie dotykaj pedatu i kabla mokrymi rekoma ani innymi cze$ciami garderoby zawierajgcymi wilgo¢.
* Nie podtagczaj urzadzenia do przedituzacza z kilkoma gniazdami, jesli sg juz podtgczone, inne urzgdzenia
elektryczne. .
* Maszyne nalezy instalowac tylko na pfaskiej i stabilnej powierzchni.
* Przed wtgczeniem maszyny nalezy zamkngé pokrywe wolnego ramienia i pokrywe chwytacza.
* Przed wymiang lampy nalezy zaczekac, az zaréwka ostygnie.
* Nigdy nie demontuj maszyny i nie dokonuj zzdhyhzmian w urzadzeniu samodzielnie.
* Zawsze odigczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowaniaostony,
smarowania lub innych dziatan serwisowych okreslonych w instrukcji obstugi.
* W przypadku dziatan serwisowy.ch na urzadzeniach z podwdjng izolacjg zamiast uziemienia sg stosowane
dwa systemy izolacyjne, dlatego wykonywanie prac serwisowych na podwajnie izolowanych urzadzeniach
wymaga gtebokiej znajomosci urzadzenia i moze by¢ wykonywane wytgcznie przez wysoko
wykwalifikowanych specjalistow.
*Czesci zamienne do podwajnie izolowanych urzgdzen muszg by¢ identyczne do czgsci maszyny.
Urzgdzenie z podwdjng izolacjg jest oznakowane:
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. Podstawowe czesci maszyn

(1) Przeglad urzadzenia
(2) Wolne ramie
(3) Podstawowe cze$ci za ostong chwytacza

. Akcesoria
. Akcesoria dodatkowe

(1) Stopki do $ciegéw ptaskich
(2) Stolik dodatkowy

. Uzywanie igty

. Przygotowanie do szycia

. Zaktadanie prowadnika nici i stojaka

. Przygotowanie maszyny do nawlekania ni¢mi

(1) Zaktadanie prowadnika nici i stojaka
(2) Siateczka na szpuli
(3) Naktadka na szpule

. Otwieranie pokrywy chwytacza
. Zdejmowanie i zaktadanie igiet

(1) Pozycjonowanie igiet
(2) Zdejmowanie igiet
(3) Zaktadanie igiet

10. Podnoszenie stopki dociskowej
11. Wymiana stopki
12. Nawlekanie maszyny

(1) Nawlekanie chwytacza tancuszka
(kolor brazowy)

(2) Nawlekanie prawej igly sciegu ptaskiego
(kolor zielony)

(3) Nawlekanie srodkowej igty scieguptaskiego /
igty sciegu tancuszkowego (kolor niebieski)

(4) Nawlekanie lewej igly sciegu ptaskiego
(pomaranczowy)
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. Wymiana nici (metoda zawigzywania nici)
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Nawlekacz nici

Regulacja dtugosci $ciegu

Wybor $ciegu

Przeglad sciegow

Tabela ustawien

Sciegi ptaskie

Regulacja docisku stopki

Mechanizm réznicowy

Szycie $ciegiem ptaskim (drabinkowym)

(1) Ustawienie maszyny

(2) Dodatkowe informacje dla
wykonania $ciegu ptaskiego

Zalecane naprezenie nici

(1) Dwunitkowy $cieg tancuszkowy

(2) Szeroki scieg ptaski

(3) Waski $cieg ptaski

(4) Trzyigtowy $cieg ptaski
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1. Podstawowe czesci maszyny
(1) Przeglad urzadzenia

1. Prowadnik nici i stojak

2. Raczka

3 Regulator naprezenia nici w lewej igle (pomaranczowy)
4. Regulator naprezenia nici w prawe;j igle (niebieski)

5. Regulator naprezenia nici w gérnym chwytaczu (zielony)
6. Regulator naprezenia nici w chwytaczu $ciegu tancuszkowego (brgzowy)
7. Ptytka sciegowa

8. Powierzchnia robocza

9. Stolik wolnego ramienia

10. Stolik do $ciegdw ptaskich

11. Pokrywa chwytacza

12. Wytgcznik maszyny i o$wietlenia

13. Koto zamachowe

14. Regulator mechanizmu réznicowego

15. Regulator dtugosci sciegu

16. Podstawa na szpule

17. Szpulka antywibracyjna (przeciw drganiowa)

18. Trzpien na szpule

19 Dzwignia podnoszenia stopki dociskowe;j




20. Regulator docisku stopki
21. Obcinacz nici

(2) Wolne ramie

1. Stolik wolnego ramienia

* Stolik wolnego ramienia mozna zdjgc.
* Aby zdja¢ stolik, pociggnij go w lewo.
* Aby zatozy¢ stolik przesun go w prawo, az kliknie. .

* Wolne ramie jest idealne do szycia rekawdéw, nogawek i innych trudnodostepnych miejsc.



(3) Podstawowe czesci znajdujace zaostong
chwytacza

. Prowadnik nici 1

. Prowadnik nici 2

. Prowadnik nici ze sprezyng

. Ptyta ochronna

. Haczyk

. Chwytacz tancuszka/drabinki.
. Nosik chwytacza z otworem

~No o0k, wWwN PP

2. Akcesoria

Akcesoria 1-10 znajduja sie w pojemniku na akcesoria

1. Srubokret (duzy). 9. Wkretak szesciokgtny

2. Olejarka 10. Pinceta

3. Szczoteczka 11. Pojemnik na akcesoria
4. Zestaw igiet 12. Szpulka antywibracyjna
5. Siateczka na szpulki (4szt.) (przeciw drganiowa, 4szt.)
6. NoOz gorny 13. Pokrowiec

7. Naktadka na szpuli (4szt)

8. Nawlekacz nici

Uwaga: akcesoria 8-10 mozna zamocowac i przechowywac na pokrywie chwytacza.
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3. Akcesoria dodatkowe

Dodatkowe stopki zaprojektowane specjalnie dla tej maszyny, niebedgce na wyposazeniu.

(1) Stopki do sciegow ptaskich

Stopka do przyszywania elastycznych tasm i gumek

Specjalna stopka dociskowa jest stworzona dla przyszywania tasm elastycznych
i gumki 6-12mm. Za pomocsa tej stopki mozesz wyrownywac,

wykonywac¢ marszczenie lub rozciggac tkanine w zaleznosci od rodzaju

gumki.

Stopka do wszywania sznurka (H10793B)
Dzieki tej stopce mozesz wykonywac zaktadki, marszczenie i $ciegi
dekoracyjne.

Przezroczysta stopka do sciegéw ptaskich (H10803B)

Za pomoca przezroczystej stopki mozesz zobaczy¢ wszystko, co dzieje sie pod
stopkg i mozesz kontrolowaé proces szycia w trudnych miejscach, gdzie igta
przebija materiat, aby uzyskac¢ doskonaty rezultat.

Stopka do przyszycia tasm i koronkowych wstazek (H10813B)
Dzieki tej stopce mozesz z fatwoscig uszy¢ tasme lub koronkowg wstazke
na wierzchu materiatu, aby uzyskac piekng dekoracyjng krawedz.

Stopka do podwaéjnego podwijania i wszywania tasm lub lamoéwki
szerokosci 25-28 mm (H10823)

Stopa sktada tasme dwukrotnie, umozliwiajac jej przyszycie do
krawedzi materiatu, aby uzyska¢ wykonczony wyglad.

Stopka do podwijania krawedzi materiatu 25 mm (H10833B)
Za pomocg stopki do podwijania krawedzi, mozesz tatwo i ptynnie zgig¢
krawedz.

Stopka do wyrobienia szlufek z tasm lub lamoéwki szerokoscia 23
-25mm (H10843B)

Dzieki tej stopce mozesz tatwo i szybko wykona¢ szlufki z dowolnego
materiatu.

Stopka do przyszycia tasm i koronkowych wstazek z podwijaniem
krawedzi materiatu (H10853B )

Ta stopka jest podobna do stopki (H10813B) z wyjatkiem tego, ze
krawedz materiatu w tej stopce wygina sie, tworzgc wykonczony

wyglad.
(2) Dodatkowy stolik (J11862)

Wydtuz powierzchnie roboczg za pomocg dodatkowego stotu, aby produkt,
pozostat gtadki, bez zacie¢ fatd i zmarszczek podczas pracy. ,
Otwory w soliku pozwolg ci réwniez na prace w kregu.




4. Uzywane igly

Do tej maszyny sg uzywane ptaskie igty z
poprzecznym przekrojem kolby. Nie wolno ich
wktadac przednig czescig do tytu.

Nigdy nie uzywaj do tej maszyny igiet z maszyn

domowych, niezaleznie od ich rodzaju i wielkosci.

W zestawie do maszyny sg igty ELx705 rozmiar
14/90.

Mozesz uzywac igiet ELx705 rozmiarem
14/90 i 14/80.

5. Przygotowanie do szycia

* Wi6z wtyczke do maszyny.

* Wiz wtyczke do gniazdka zasilania sieciowego.

* Przetgcznik sieciowy:
Aby wigczy¢, naciénij ze strony
oznaczonej <<|>>,
Aby wytgczy€, nacisnij ze strony
oznaczonej << 0>>.

* Aby uruchomi¢ maszyne i ustawi¢ predkose,
nacisnij na rozrusznik nozny. Im mocniej

naciskasz pedat, tym szybciej maszynaszyje.

* Aby przerwac proces szycia, zdejmij noge z
rozrusznika.

A Uwaga:

ELx705
Owerlokowe igty

* Napiecie sieci elektrycznej musi odpowiada¢ napieciu znamionowemu maszyny.

* Rozrusznik wymaga ostroznej obstugi. Nie mozna go upuscic i umiesci¢ na nim zadnych przedmiotow.
* Podczas wymiany igiet, stopek lub plytek sciegowych, oraz gdy maszyna pozostaje sie bez nadzoru
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieci, aby nie nastgpito uruchomienie, jesli przypadkowo naci$niesz

rozrusznik nozny.




6. Zaktadanie prowadnika nici i stojaka
* Zdejmij stojak z cewkami.

* Zainstaluj urzgdzenie zgodnie z kierunkiem
w kierunku 1, a nastepnie przesun w kierunku
2, az ustyszysz klikniecie.

7. Przygotowanie maszyny do nawlekania
niémi

(1) Zaktadanie prowadnika nici istojaka.
Zatoz stojak tak, jak pokazano na rysunku.

Ta maszyna posiada wierzchowiec.
*

Mocno zamocu;j

wierzchowiec.
*

Dwa ztgcza na stojak- u
zatrzasng sie, kiedy ustawig
* sie we wlasciwej pozyciji.

Ustaw prowadniki doktadnie nad bolcami na
* szpule.

Uwaga: Maszyna jest nawleczona dla szycia
Sciegiem trzyigtowym ptaskim. Na str. 37
llustracja wigzania weztow na nici.

(2) Siateczka dla szpuli

* Podczas szycia nicig syntetyczng, ktora tatwo
zsuwa sie ze szpuli, zatdéz na ni¢ siateczke od,
dotu do géry, pozostawiajgc koniec nici na gorze,
jak jest pokazano na rysunku.

LR 5
¥
T [
N
J

b

/"—‘—’ A
W)

Siateczka dla szpuli
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(3) Naktadka na szpule

* Podczas szycia za pomocg zwyklych
szpuli zat6z naktadke tak, jak pokazanona
rysunku.

8. Otwieranie pokrywy chwytacza
Uwaga: Przed otwarciem ostony
A chwytacza odfgcz maszyne od sieci
(1) Otwieranie

* Przesun pokrywe w prawo, az sie zatrzyma (1)
* Odwré¢ pokrywe w kierunku do siebie (2).

(2) zamykanie

* Podnie$ pokrywe i przesun jg w lewo, az
ustyszysz kliknigcie.

Uwaga:

Maszyna wyposazona jest w czujnik
A otwarcia pokrywy chwytacza. Kiedy

pokrywa jest otwarta, maszyna nie

bedzie dziatata!

Woeisnij

Naktadka na
szpule

Szpulka z niémi

11




9. Zdejmowanie i zaktadanie igiet

(1) Pozycjonowanie igty
Do uchwytu igiet (jak pokazano na rysunku)
mozna zatozy¢ do trzech igiet, ale dla szycia
mozna uzywac jedna, dwie lub trzy igty.
W instrukcji obstugi rézne pozycjonowanie igiet
jest pokazane na schemacie rysunku uchwytu
igiet. Przyktady sg pokazane na rysunku.

OO0

Uwaga: Gdy zostang zatozone wszystkie igly,
lewa igta bedzie znajdowac sie wyzej od

Pravya igta Sciegu ptaskiego
Srodkowa igta $ciegu ptaskiego/

pozostatych. 9 Igta Sciegu tancuszkowego
») Lewa igta Sciegu ptaskiego
D
0

0 0 slv]

OwOo

(2) Zdejmowanie igiet Lewa, Srodkowa, prawa  |igia §ciegu tancuszkowego
igta Sciegu ptaskiego sg jest nawleczona
nawleczone

Uwaga

APrzed demontazem igiet nalezy odigczy¢
maszyne od sieci.

Obro¢ koto zamachowe do siebie, aby igta
zatrzymata sie w najwyzszej pozycji. Umiesé
kawatek materiatu (filc) pod stopke dociskowa.
Opus¢ igte do potowy w materiat.

Poluzuj matym $rubokretem, ale nie wyjmuj
Sruby mocujgce;j igte.

Trzymajac igte rekg, podnies uchwyt igly, igta
musi zosta¢ w materiale.

C. ITewa igta Sciegu ptaskiego.
D. Srodkowa igta Sciegu ptaskiego.
E. Prawa igta Sciegu ptaskiego.

Uwaga: po wyjeciu igty, ktéra nie bedzie
uzywana podczas szycia, nie zapomnij Ptaskg strong do tytu
dokreci¢ srube mocujacy igte.

Nie dokrecaj sruby mocujgcej igte zbyt mocno,
to moze spowodowac ztamanie uchwytu igiet.

12



(3) Montaz igiet

* Wzigc igte ptaskg strong do tytu.

* Wsun igte do konca uchwytu igty.

* Opus¢ igte do otworu na ptytce Sciegowej,

bedzie ona w jednej linii z gniazdem igty, a
nastepnie skieruj jg do gory

Dla niniejszej maszyny uzywaj igiet typu ELx705.

Nie uzywaj zwyktych igiet dla maszyn
domowych.

10. Podnoszenie stopki dociskowej

* Aby podnies¢ stopke nalezy podnies¢dzwignie
stopki dociskowej z prawej strony maszyny.

* Mozna dodatkowo podnie$¢ stopke dosamej
gory podnoszgc dzwignie stopki dociskowej
do gory.

11. Wymiana stopKki
Uwaga!
A Przed wymiang stopki nalezy odtgczyc¢
maszyne od sieci.
(1) Zdejmowanie stopki
* Podnies¢ stopke do najwyzszej pozycji gorne;.
* Nacis$nij na dzwignie zdejmowania stopki, ktora
znajduje sie na tylnej stronie uchwytu stopki.
Stopka odczepi sie. Zabierz stopke
(2) Zaktadanie stopki
* Podnies¢ stopke do najwyzszej pozycji gérnej.
* Umiesci¢ stopke w taki sposéb, aby

wyciecie na uchwycie doktadnie licowato z
trzpieniem stopki dociskowe;j.

* Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki. Stopka
zostata zatozona.

13




12. Nawlekanie maszyny

* Nalezy nawleka¢ maszyne w porzgdku od 1 do
4, zgodnie z rysunkiem po prawej stronie.

Uwaga: Ni¢ przechodzi przez dzwignie
podnoszenia nici dla $ciegéw ptaskich i
fancuszkowych.

Porada: Twoja nowa maszyna jest nawleczona
fabrycznie dla szycia trzyiglowym $ciegiem
ptaskim. Mozesz zwigza¢ konce nici juz
nawleczonych i delikatnie przeciggng¢ nowe nici
przez maszyne dla pierwszego razu.

(1) Nawlekanie chwytacza tancuszka
(kolor brazowy)

* Nawlecz chwytacz fancuszka jak pokazano
w kolejnosci 1-12

* Podnies¢ stopke dociskowg, aby zwolni¢ tarcze
naprezenia.

* Przeciagnij ni¢ przez prowadnik nici 1 w
kierunku do siebie.

* Zatoz ni¢ do prowadnika nici na goérnej czesci
maszyny, ciggng¢ ni¢ w lewo, musi przejs¢ pod
prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ za.
przyciskiem jak pokazano na rysunku.
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* Przytrzymujgc ni¢, poprowadz jg miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby miec
pewnos$c¢, ze znajduje sie dokfadnie miedzy
tarczami 3.

* Obrdci¢ koto zamachowe w kierunku dosiebie,
az dolny chwytacz $ciegu fancuszkowego
bedzie wystepowat na 10mm od plytki Sciegowe;.

* Wykonaj nawlekanie chwytacza zgodnie z
brgzowymi oznaczeniami na prowadnikach niciw
kolejnosci 4-12.

Uwaga: Aby utatwi¢ nawlekanie nici, uzyj pincety.

Przeprowadz ni¢ przez

* prowadnik nici
przytrzymujgc ni¢ za koniec
przez przednig cze$¢
prowadnika nici tak, aby nic¢

znalazta sie pod hakiem
sprezyny wewnatrz
prowadnika nici.

* Poprowadz ni¢ za pomocg pincety przez
prowadnik nici 9 i przez haczyk 10.

* Przewlecz ni¢ przez ucho chwytacza 12 od siebie
do tytu. Pozostaw okoto 10cm konhcannici.

* Pociggnij nawlekacz nici A, aby on
zostat przesuniety w prawo.

* Opus¢ nawlekac nici A, aby, on chwycit nitke i
przesunat sie w lewo dzieki wbudowanej
sprezynie. Ni¢ sama nawlecze sie do prowadnika
11. Upewnij sie, ze nawlekacz nici A znajduje
sie do samego konca lewej pozycji. Chwytacz
jest nawleczony.
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(2) Nawlekanie prawej igly sciegu ptaskiego
(zielony) (E na uchwycie igly)
* Wykonaj nawlekanie w kolejnosci od 1 do 10.
* Podnies$ stopke dociskowg, aby poluzowaé
naprezacz.

* Przeprowadz ni¢ przez prowadnik 1 do siebie.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na goérnej
czesci maszyny., ciggnac ni¢ w lewo, az nie trafi
pod prowadnik nici, Nastepnie przeciggnij nic¢w
prawo, jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymujgc ni¢ palcami poprowadz jg
miedzy tarczami naprezacza i pociagnij jg w
dot, aby mie¢ pewnosé, ze znajduje sie
dokfadnie miedzy tarczami 3.

ol LA

[
— i
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* Wykona¢ nawlekanie w kolejnosci 4-9.

* Poprowadz ni¢ przez prawy otwor prowadnika5
nici i przez dolny otwdr dzwigni urzadzenia
napinajgcego 6. Nastepnie poprowadz ni¢ przez
Srodkowe otwory na prowadnikach nici 7 i 8.

Przed nawlekaniem igly nalezy upewnic sig, ze ni¢
* znajduje sie z przodu prowadnika 9, kiéry, znajduje
sie na dole uchwytu igty. ,

Zatoz nitke za pomocg nawlekacza nici (Patrz
* str. 20)

* Wyciggnij okoto 10 cm nici przez ucho igly od siebig.

* Potdz ni¢ do tytu pod stopka dociskowag.

(3) Nawlekanie srodkowej igty ptaskiego

sciegul/ igly sciegu tancuszkowego
(niebieski) (D na uchwycie igty)

* Wykonaj nawlekanie
Srodkowej igty w kolejnosci
1-10.

* Przeciggnij ni¢ przez prowadnik 1 do siebie

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
czesci maszyny, ciggnac ni¢ w lewo, az nie trafi
pod prowadnik nici, Nastepnie przeciggnij nicw
prawo, jak pokazano na rysunku.




* Przytrzymujgc ni¢ palcami p oprowadz jg
miedzy tarczami naprezacza i pociagnij jg w
dot, aby mie¢ pewnos¢, ze znajduje sie
dokfadnie miedzy tarczami 3.

* Wykonaj nawlekanie w kolejnosci 4-10.

* Poprowadz ni¢ przez tylny otwor prowadnika nici
5 i przez dolny otwor dzwigni urzadzenia
napinajgcego 6. Nastep-nie poprowadz ni¢ przez
lewy otwor na prowadniku nici 8 i przez prawy
otwor prowadnika 9.

* Przed nawleczeniem igly, prze ciggnij nitke za
prowadnikiem nici na spodzie uchwytu igty.

* Zatoz nitke za pomoca nawlekacza nici(Patrz
str. 20)

* Wyciggnij okoto 10 cm przez ucho igly od siebie.

* Potdz ni¢ do tytu pod stopkg dociskowa.

(4) Nawlekanie lewej iglty sciegu ptaskiego
(pomaranczowy) (C na uchwycie

igty)

* Wykonaj nawlekanie w kolejnosci od 1 do 10.
* Podnie$ stopke dociskowg, aby

poluzowac naprezacz.

—

ks
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* Przeciagnij ni¢ przez prowadnik 1 do siebie.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
czesci maszyny, ciggnac ni¢ w lewo, az nie trafi
pod prowadnik nici, Nastepnie przeciggnij ni¢w
prawo, jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymujac ni¢, poprowadz jg miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby miec i
pewnos¢, ze znajduje sie doktadnie miedzy
tarczami 3.

* Wykonaj nawlekanie w kolejnosci 4-9.

* Poprowadz ni¢ przez prawy otwoér prowadnika 5
nici i przez dolny otwdr dzwigni urzgdzenia
napinajgcego 6. Nastepnie poprowadz ni¢przez
srodkowe otwory na prowadnikach nici 7 i 8.

* Przed nawlekaniem igty nalezy upewnic sig, ze ni¢
znajduje sie z przodu prowadnika, ktéry, znajduje
sie na dole uchwytu igty. -

* Zatdz nitke za pomocg nawlekacza nici (Patrz
(str. 20)

* Wyciggnij okoto 10cm nici przez ucho igly od siebie

* Potoz ni¢ do tytu pod stopkg dociskowa.
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13. Nawlekacz nici

* Aby ufatwi¢ proces zatozenia nici do igty uzywaj
nawlekacza nici, ktéry jest w zestawie do
niniejszej maszyny.

* Obroc¢ koto zamachowe, aby igta zatrzymata sie w
najwyzszej pozycji gornej. Upewnij sie, ze
prostokat na nawlekaczu nici znajduje sie na
gorze. Nawlec nitke w szczelinie nawlekacza tak,
aby byta poziomo.

* Poprowadzi¢ nawlekacz igty pionowo w dot do
oczka. Delikatnie nacisnij na nawlekacz igty, aby
przepchng¢ ni¢ przez ucho igly, w nawlekaczu
znajduje sie metalowy trzpien, ktéry popycha nic¢
przez ucho igty.
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14. Wymiana nici.

Metoda zawigzywania nici
* Aby wymieni¢ nici na inny rodzaj lub kolor nalezy
odcig¢ ni¢ blisko szpulki.

* Zatéz nowa ni¢ ze szpulkg na stojak.

* Zwigz konce nowej i starej nici. Przytnij
konce do dtugosci okoto 2-3 cm. Nie
obcinaj ich za bardzo, poniewaz mogasie
one rozwigzac.

* Aby sprawdzi¢ naprezenie wezta mocno pociggnij
oba konce nici.

Podnies stopke dociskowg, aby poluzowac
* tarcze naprezenia.

* Przeciagnij nici po kolei przez maszyne.
Jezeli ni¢ nie przechodzi gtadko, sprawdz,
czy ni¢ nie zaplgtata sie na prowadniku

lub czy nie zrobita sie petelka pod podktadkg
na szpulce.

* Podczas nawlekania igiet zatrzymaj sie
w momencie, kiedy supetek znajdzie sie
przed igta.

* Utnij nié i przewlecz jg przez ucho igly.

15. Regulacja dtugosci sciegu

* Dla wigkszosci operacji Sciegowych pokretto
regulacji dtugosci sciegu jest ustawione na 2,5.

Dla szycia na ciezkich materiatach ustaw
* dtugos¢ sciegu na 2,5-5.

Dla szycia na lekkich materiatach ustaw

* pokretto regulacji dlugosci na 2-3.
W ten sposob otrzymasz doskonate Sciegi i
materiat nie bedzie sie marszczyc.
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16. Wybor sciegow

Maszyna moze wykona¢ wiele réoznych rodzajow Sciegéw, w zaleznosci od pozycji igiet.

Rodzaj éciegu Chwytacz ciegu @ Lewa igta Srodkowa igta @ Prawa igta Strona
fancuszkowego

1-igtowy 2-nitkowy Scieg prosty stosowany
jako scieg konstrukcyjny lub dekoracyjny.

Szwy mozna réwniez. wykona¢ w zgdanej 27
odlegtosci od krawedzi materiatu.

1. Podwdjny Scieg
tancuszkowy

ole]o]o]

2-igtowy 3-nitkowy Scieg ptaski jest uzywany

2. Szeroki scieg do tkanin elastycznych, takich jak dzianina i

ptaski inne. . 27
< ,’ \ Szeroki $cieg powstaje poprzez
— S zainstalowanie lewej i prawej igty.
SEICER
L 2-iglowy 3-nitkowy Scieg ptaski jest uzywany
3. Waski scieg do tkanin elastycznych, takich jak dzianina i
ptaski inne. 27
Szeroki $cieg powstaje poprzez
- zainstalowanie lewej i Srodkowej igty.
ole]e]O
4. Trzynitkowy 3-igtowy i 4-nitkowy $cieg ptaski do tkanin
Scieg ptaski elastycznych, takich jak dzianina i inne. 28
(5,6mm) Sa uzywane prawa, srodkowa i lewa igta.
SNEEEE

17. Przeglad sciegéw

*Parametry naprezenia, ktore sg podane na tej stronie i w innych miejscach niniejszej instrukcji obstugi sg
orientacyjne. Warto$¢ moze by¢ zmieniana przez Ciebie w zaleznosci od rodzaju materiatu, parametrow
dtugosci i szerokosci $ciegu oraz rodzaju nici.

*Im wieksza liczba jest, ustawiona na pokretle regulacji naprezenia, tym wieksze, bedzie naprezenie nici.

*Zawsze sprawdzaj scieg na probce materiatu, a nastepnie szyj na wtasciwym wyrobie.

*Naprezenie nici powinno by¢ zawsze ustawione doktadnie zgodnie z wybranym materiatem iuzywanymi
ni¢mi. Zaleca sie zmiane naprezenia nici tylko o potowe wartosci cyfry.

*Podczas wykonania $ciegu tancuszkowego, na wyrobach skazanych w punkcie 1 zaleca sie ustawi¢ dtugos¢
Sciegu wiecej niz 2mm.

*

Podczas wykonania $ciegu ptaskiego na wyrobach wskazanych w punktach 2,3,4, nalezy ustawi¢ dtugos$¢
Sciegu wiecej niz 2,5 mm.
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Tabela ustawien
(SL - dtugosc sciegu)

Regulator naprezenia: liczby sg wartosciami
Rodzai &ci p ia igiet $rednimi dla $redniociezkich materiatéw i normalnej st
odzaj Sciegu SL | DF ozycja igie nici poliestrowe r.
Pomaran. Niebieski. Zielony. Brazowy
1 Dv'vunltkowysmeg 25| N EE 45 97
tancuszkowy owo
Szeroki $cie g
g | DZETOKI SCIEg 25| N | somm 4.0 7.0 30 | 27
ptaski wow
oo
3| Waski Scieg ptaski 25| N 28mm | 4.0 3.0 27
Trzyigto taski Scie oo
g| AYIGOWYPESKISCART 5 51 N | semm 4.0 7.0 30 | 28

18. Sciegi ptaskie

* Ptaski scieg moze by¢ uzywany do obrébki
wygietych krawedzi i wykonczenia dekoltu
wyrobow z dzianiny, oraz wykonania szlufek.

Ptaski Scieg jest uzywany dla materiatow
* elastycznych i dzianiny.

(1) ustawienie maszyny

* Sprawdz, czy jest wigczony przetgcznik giowny.

* Dla trzyiglowego Sciegu ptaskiego o szerokosci
5,6mm zatéz prawg igte (E) Sciegu ptaskiego,
srodkowsg igte (D) Sciegu ptaskiego oraz lewg igte
Sciegu tancuszkowego (C).

* Zatoz stolik do sciegu ptaskiego.

*Na stole jest linijka dla ptaskich szwéw, wskazuje
odlegtos¢ od lewej igly do znacznikéw na linijce.
uzywaj jej, aby kontrolowac szerokosc¢ odlegtosci
od krawedzi materiatu.

* Zamknij pokrywe chwytacza.

(2) Wzmocnienie konca szwu

Wzmochnij koniec szwu w nastepny sposob:

* Podczas szycia az do konca materiatu,
najpierw nalezy zawigzac¢ 2 lub 3 niciz igty,
nastepnie zwigzac te nici zni¢mi chwytacza.

* Podczas zatrzymania szycia w srodku materiatu
wyjac¢ 2 lub 3 nici na lewg strone tkaniny i
zwigzac¢ je tak samo, jak byto opisanopowyzej.

* Odetnij nadmiar nici.

* Zwykle nici na poczatku szwu nie rozplatujg sie,
ale lepiej wzmocni¢ koniec szwu, tak samo, jak to
robi sie na krawedzi materiatu.
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19. Regulacja docisku stopki

Docisk stopki w tej maszynie zostat

fabrycznie ustawiony odpowiednio do szycia
materiatéw o $redniej grubosci.

Wiekszo$¢ materiatéw nie wymaga regulacji
docisku stopki. Jednak zdarzajg sie sytuacje, ze
taka regulacja jest konieczna, np. podczas szycia
cienkich lub grubych materiatow.

W takich przypadkach:

N - standardowy docisk,

1 - dla tkanin lekkich.

5 - dla tkanin grubych.

Lekkie tkaniny - zmniejsz docisk.
Dla grubych tkanin - zwieksz docisk.

20. Mechanizm réznicowy.

* Dzieki uzywaniu mechanizmu réznicowego
(transportu) materiat rozcigga sie lub zbiera sie
w fatdy w zaleznosci od réznicy przesuwania
materiatu przednim lub tylnym mechanizmem
podawania tkaniny

* Mechanizm réznicowy reguluje sie w zakresie
1:0,6 - 1:2,0. Regulacja jest realizowana za
pomocg pokretta regulatora zgbkow, jak na
rysunku.

* Uzycie zgbkow z mechanizmemroznicowym
ma szczegolne znaczenie przy obrebianiu

tkanin elastycznych oraz wyrobdw cietych po
skosie.

* Ustawienia regulatora w pozycji N -
oznacza stosunek zgbkow 1:1.

Marszczy sie

06

08

15
20

Rozciggniecie
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21. Szycie sciegiem ptaskim (drabinkowy)

* Dzieki tej maszynie moznaotrzymac
trzynitkowy Scieg ptaski szerokoscig
5,6 mm.

* Scieg ptaski mozna uzywaé do obszywania /
wykanczania dekoltu wyrgbu oraz do

wykanczania koszulek, spodéw sukienki,
swetrow itd.

* Scieg ptaski jest bardziej wygodny do szycia
tkanin elastycznych i dzianin.

* Moze by¢ réwniez stosowany do dzianin i
dzinséw, przy czym nalezy zwrdci¢ szczegolng
uwage na ustawienia naprezenia nici, poniewaz
przy duzym naprezeniu istnieje mozliwos¢
zerwania igty i pomijania sciegow.

*Jesli podczas szycia dzinséw $ciegi beda
przepuszczane lub ztamie sie igta, najpierw
nalezy wymienic igte, nastepnie stopniowo
wyreguluj naprezerie nici o jeden podziat do tytu.

(1) Ustawianie maszyny

A

* Otworz pokrywe chwytacza (patrz str.11).

Uwaga !
Upewnij sie, ze maszyna jest
odtgczona od sieci.

*Dla Sciegu trzyigtowego ptaskiego o
szerokosci 5,6mm zatoz lewg igte (C),
srodkowg igte (D) i prawg igte (E)
(Patrz str. 12-13).

* Zatoz nici do igiet (C, D i E) oraz w chwytacz
Sciegu ptaskiego (brgzowy)
(Patrz str. 14-19).

*Na ptytce jest linijka dla ptaskich szwoéw,
wskazuje odlegtos¢ od lewej iglty do znacznikow
na linijce. Uzywaj jej, aby kontrolowac
szerokos¢ odlegtosci od krawedzi materiatu.

* Zamknij pokrywe chwytacza.

Srodkowa igta (D)
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(2) Dodatkowa informacja dla
wykonania sciegu ptaskiego

Poczatek szycia

* Podnie$ stopke dociskowg (a).

*Umies¢ materiat pod stopkag
dociskowg (b).

* Opusc¢ stopke dociskowg (c).

Uwaga: jeslizaczynasz szycie od srodku materiatu,
umies¢ materiat w punkcie
rozpoczecia szycia.  (d).

Zakonczenie szycia. Zatrzymaj szycie tak,
aby materiat nie znajdowat sie pod igtami.

* Podnies$ stopke dociskowa (a).

* Obroc¢ koto zamachowe w kierunku do siebie
o jeden obrét (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara). Nastepnie obré¢o
jeden obrot od siebie (w kierunku ruchu
wskazowek zegara) (f).

*Delikatnje ngmij.tk_anin nie zrywajacnici,
nastepnie odétnij nici (g).

Uwaga: Nalezy przestrzega¢ wi/w instrukcji po
zakonczeniu $ciegu ptaskiego, poniewaz
nieprzestrzeganie powyzszych wskazéwek nie
pozwoli Ci wyciggng¢ materiatu z pod stopki.
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22. Zalecane naprezenie nici

* Ponizsze wartosci sg przyblizone.
ﬂ\laprezeni'e nici zalezy od
*» Rodzaju i grubosci materiatu
2) Rozmiaru igty
3) Rozmiaru typu i grubosci nici
Dtugos¢ sciegu musi by¢ ustawiona nie
mniej niz 2mm.

(1) Dwunitkowy scieg tancuszkowy
* Ponizsze wartosci sg przyblizone.

* Naprezenie nici zalezy od: 1)
Rodzaju i gruboscimateriatu
2) Rozmiaru igly
3) Rozmiaru, typu i grubosci nici

* Jesli naprezenie nici igtowej$ciegu
tancuszkowego jest zbyt stabe:

- ustaw pokretto regulacji naprezenia nici iglowej
(niebieska) na wiekszag wartosc:

- lub ustaw pokretto regulaciji nicichwytacza
$ciegu tancuszkowego (bragzowy) na
mniejsze znaczenie.

(2) Szeroki scieg ptaski
(3) Waski scieg ptaski

* Jesli naprezenie nici chwytacza $ciegu
ptaskiego: jest zbyt stabe:

- ustaw pokretto naprezenia nici chwytacza (brgzowy)

na wiekszg wartos¢.

* Jesli naprezenie nici lewej igty Sciegu ptaskiego
jest zbyt stabe:

- ustaw pokretto naprezenia nici lewej igly Sciegu
ptaskiego (pomaranczowy) na wiekszg
wartosé.

- lub ustaw pokretto naprezenia nici chwytacza
Sciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejszg
wartos¢.

* Jesli naprezenie prawej lub srodkowej nici
igly Sciegu ptaskiego jest zbyt stabe:

- ustaw pokretto naprezenia nici prawej igly $ciegu
ptaskiego (niebieski) lub (pomaranczowy) na
wiekszg wartosc.

- lub ustaw pokretto naprezenia nici chwytacza
Sciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejszg
wartos¢.

* Jesli naprezenie nici (niebieski i

pomaranczowy) jest zbyt mocne i materiat

zbiera sie w fatdy

ustaw pokretto naprezenia nici chwytacza

Sciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejszag

wartosc.

(1) Dwunitkowy $cieg fancuszkowy

Srodkowa nié ig’fow/

\

*~__Ni¢ chwytacza sciegu
fancuszkowego

Lewa strona Lewa strona

Naprezenie

Materiat

Pomaran, | Niebies. Zielony. Brazowy.

4.5

iSrednia grubosé

(2) Szeroki Scieg ptaski
(3) Waski scieg ptaski

A_ Nié prawej lub
Srodkowe;j igly

I ’ \

P — T 1 1 \
. - # 4 Ni¢ chwytacza
Ni¢ lewe igly ’ P tancuszkowego

P4 —
{ ’
N4 \

Prawa strona Lewa strona

L 3

(2 LSzerokiscieaptaski :
1Ni¢ chwytacza Naprezenie nici I
ISCIegu ptaskiego | pomaran Niebieski.| Zielony. Brazowy.I
I Poliester 4.0 7.0 30 |
: Dzianina 4.0 7.0 1.0 :
(3) Waskiscieq ptaski_ ____
| Ni¢ chwytacza Naprezenie nici I
ISCIegu ptaskiego | pomaran Niebiski.| Zielony. quzowy.l
: Poliester 4.0 3.0 I
: Dzianina 4.0 1.0 :
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(4) Trzyigtowy Scieg ptaski

* Jesli ni¢ chwytacza $ciegu ptaskiego jest zbyt
staba:

- ustaw pokretto naprezenia nici chwytacza Sciegu
ptaskiego (brgzowy) na wiekszg wartosc¢.

* Jesli naprezenie nici lewej igty Sciegu ptaskiego
jest zbyt stabe:

- ustaw pokretto naprezenia nici lewej igly Sciegu
ptaskiego (pomaranczowy) na wigkszg wartos¢
lub ustaw pokretto naprezenia nici chwytacza
Sciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejszg wartosc.

* Jesli naprezenie Srodkowej igty Sciegu
ptaskiego jest stabe:
- Ustaw pokretto regulacji naprezenia nici Srodkowej

(4) Trzyigtowy Scieg ptaski
/\ Ni¢

# / srodkowej
) igt
P y gty
Sciegu

: \

’ +

Ni¢ lewej igly (’ s 7
‘ \\’ 4 tafcuszkowego

Prawa strona Lewa strona

Ni¢ prawej igly

Ni¢ chwytacza

1 e

| Ni¢ chwytacza Naprezenie nici I
| $ciegu |
1 ptaskiego Pomaran. Niebieskl Zielony. quzowy.!
[

| Poliester 4.0 7.0 30 1
| Dzianina 4.0 7.0 10 1

igty Sciegu ptaskiego (niebieski) na wiekszg wartos¢

lub ustaw pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza $ciegu ptaskiego

(brgzowy) na mniejszg wartosc¢.

* Jesli naprezenie nici prawej igty $ciegu ptaskiego jest stabe:
- ustaw pokretto regulacji naprezenia nici prawej igty (zielony) na wieksza warto$¢ lub ustaw pokretto

regulacji naprezenia nici chwytacza Sciegu ptaskiego

(brgzowy) na mniejszgwartosé.

* Jesli naprezenie nici (niebieski i pomaranczowy) jest zbyt mocne i materiat zbiera sie w fatdy:
- ustaw pokretto naprezenia nici chwytacza $ciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejszg wartosc.

23. Obstuga maszyny

(1) Czyszczenie maszyny

Uwaga!
Przed czyszczeniem nalezy odtgczyé
maszyne od sieci.

* Nalezy regularnie czysci¢ powierzchnie roboczg
chwytacza i 1) Rodzaju nozy od odpaddéw oraz
resztek po szyciu.
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(2) Przechowywanie
Kiedy maszyna nie jest uzywana, obowigzkowo nalezy jg przechowywac odtgczong od sieci.

Do przechowywania uzywaj pokrowca maszyny. Nie przechowuj maszyny na bezposrednim swietle
stonecznym lub w wysokiej wilgotnosci.

Nalezy serwisowa¢ maszyne wytgcznie w autoryzowanym serwisie!

(3) Obstuga serwisowa

Jesli wystgpi usterka, postepuj zgodnie z tabelg rozwigzywania problemoéw, aby zaoszczedzi¢ czas. Jesli
problem jest powazniejszy, zréb prébke sciegu na kawatku materiatu i zanie$ go wraz z urzgdzeniem do
serwisu. Probka zwykle daje wigcej informaciji niz stowa.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen ani usterek spowodowanych uzyciem nieoryginalnych
akcesoridéw lub czesci zamiennych.

24. Mozliwe usterki i ich naprawa

Usterka Naprawa
Nierownomierne * ZWleSZyé d*ugOéé éciegu.,.
podawanie materiatu * Zwieksz docisk stopki, jesli szyjesz na grubym materiale.

* Zmniejsz docisk stopki, jesli szyjesz na lekkim materiale.

* Zatozy¢ igte prawidtowo.

* Nie ciggnij tkaniny podczas szycia.

* Dokre¢ srube uchwytu igly.

* Podczas szycia tkanin grubych nalezy stosowac grubszeigty.

Igty famig sie

* Sprawdz prawidtowos$¢ nawlekania nici.

* Sprawdz, czy ni¢ nie jest zaczepiona.

* Sprawdz, czy igta jest prawidtowo zatlozona.

* Wymien igte, poniewaz igta jest stepiona lub zgieta.
* Uzyj nici o lepszej jakosci.

* Poluzuj naprezenie nici.

Zrywanie nici

* Wymien igte, poniewaz igta jest stepiona lub zgieta.
* Dokre¢ srube uchwytu igtly.

* Zatozy¢ igte prawidiowo.

Sciegi sg * Wymien igte na igte innego typu lub rozmiaru.
przepuszczane * Sprawdz nawlekanie nici.

* Zwieksz docisk stopki.

* Uzyj nici o lepszej jakosci.

* Wyreguluj naprezenie nici.
* Sprawdz czy nic nie jest zaczepiona.
* Sprawdz nawlekanie nici.

Nieréwny scieg

Krawedzie materiatu * Poluzuj naprezenie nici.
zwijajg sie. * Sprawdz czy ni¢ nie jest zaczepiona.
* Uzyj lekkg i jakosciowa nié.
* Zmniejsz dtugosc¢ sciegu.
* Podczas pracy na lekko szyjacym materiale nalezy zmniejszy¢ cisnienie stopki.
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Usterka Naprawa

Zostato zablokowane
podawanie materiatu

* Przed rozpoczeciem szycia zamknij ostone bebenka.
* Sprawdz czy ni¢ nie jest zaczepiona.

Maszyna nie pracuje * Podtgcz maszyne do sieci

25. Specyfikacja

Maksymalna szybkos$¢ szycia Maksymalnie 1100+£100sciegow/min

Dtugos¢ sciegu

1.0-5.0mm

Stosunek mechanizmu
réznicowego

1:0.6 - 1:2

Szerokos$¢ sciegu

Scieg ptaski 2.8-5.6mm

Podnoszenie uchwytu igty

27 mm

Maksymalny wznios stopki

4.5 mm

Igty ELx705 rozmiar: 14/90, 12/80
llos¢ igiet 1,2,3
llo$¢ nici 2,3,4

26. Rozmiar maszyny

Szerokos¢ 372mm /412 mm
Dtugosé 293 mm
Wysokos¢ 296 mm/ 354 mm
Waga 7.26 kg

B
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Mie mozna wyrzucad razem z odpadami
domoveyrmi. Pozbywa) sie maszyny do szycia
zgodnie 2 ohowigzujacymi przepisami.




Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@minerva-sewing.pl
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgloszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatéw oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujac maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zataczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawa i eksploatacja
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,

telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wylacznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4, Gwarancja nie obejmuje czyszczenia i konserwacji maszyny ani innych czynnosci, ktore zgodnie z
instrukcja obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu takie, jak: zardwka, igta,
chwytacz, pasek, bezpiecznik.

6.  Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na czeS¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkod powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zataczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukgcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnaciji.

Importer:

Revorm spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, Telefon: 697 325 214
e-mail: info@minerva-sewing.pl www: minerva-sewing.pl



