Minerva

LongArm Professional

instrukcja obstugi






WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa. Przed skorzystaniem z
maszyny nalezy zapoznac si¢ z instrukcja obstugi.
Niebezpieczenstwo - W celu zmniejszenia ryzyka porazenia elektrycznego:
1. Nie wolno pozostawia¢ wtaczonej do zasilania maszyny do szycia bez nadzoru.
2. Po zakonczeniu uzywania oraz przed czyszczeniem nalezy zawsze od razu odtaczaé maszyng od gniazdka elektrycznego.
3. Nie stawiaj maszyne do szycia na nierowng powierzchna lub w miejscu, gdzie ona moze spasc.
Nie zanurzaj w wodzie lub w inne ptyny.
UWAGA - w celu zmniejszenia ryzyka oparzen, pozaru, porazenia pradem:
1. Nie uzywac urzadzenia do zabawy. Zachowaé szczegdlng ostroznos¢, jesli urzadzenie jest
uzywane przez dzieci lub w ich poblizu.
2. Uzywa¢ maszyne wylacznie do szycia, jak opisano w niniejszej instrukcji. Uzywac tylko
akcesoriow, ktore sa zalecane w niniejszej instrukcji.
3. Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli przewod zasilajacy lub wtyczka sa uszkodzone, byto upuszczone lub wrzucone do wody. W takim
przypadku nalezy zglosi¢ si¢ do najblizszego
autoryzowanego serwisu w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznych i mechanicznych.
4. Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sa zastonigte. Chron otwory wentylacyjne przed gromadzgcymi si¢ tam
ktaczkami, kurzem i $cinkami tkanin.
5.Nie umieszcza¢ zadnych przedmiotow w otworach w obudowie maszyny.
6. Nie uzywaé¢ maszyny na zewnatrz.
7. Nie uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktorych sg stosowane aerozole lub tam, gdzie jest dostarczany tlen.
8.Aby wylaczy¢ maszyneg nalezy przestawi¢ wszystkie elementy sterowania do pozycji (O), 1 wyja¢ wtyczke z gniazdka.
9. Nie wylacza¢ maszyny ciggnac za przewod. Aby wyja¢ wtyczke nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.
10. Nie zbliza¢ palcow do zadnych ruchomych cz¢séci. Zachowac szczegdlng ostroznos¢ w
poblizu igly maszyny.
11. Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Nieprawidtowa lub uszkodzona ptyta sciegowa moze spowodowac ztamanie igly.
12. Nie uzywaj zgietych igiet.
13. Nie ciggna¢ tkaniny podczas szycia. To moze spowodowac skrzywienie lub ztamanie igly.
14. Wylaczaé urzadzenie (O), podczas nawlekania i wymiany igly, nawlekania szpulki, wymiany stopki dociskowej, smarowania, itd.
15. Zawsze odtacza¢ maszyne od gniazdka przed zdjeciem pokryw, przed smarowaniem lub
wykonywaniem innych czynno$ci wymienionych w niniejszej instrukcji.
16. Nigdy nie uzywac¢ maszyny na migkkiej powierzchni, na takich jak t6zko lub kanapa, gdzie mogg zosta¢ zablokowane otwory
wentylacyjne.
17. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu zrddet ciepta, takich jak piec lub zelazko; w przeciwnym razie przewod zasilajacy lub uszyte ubrania
mogg si¢ zapali¢, powodujac pozar lub porazenie pradem.
18. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu zrodet ciepta, takich jak piec lub zelazko; w przeciwnym razie przewdd zasilajacy lub uszyte ubrania
moga si¢ zapali¢, powodujac pozar lub porazenie pradem.
19. Napigcie maszyny stanowi 220-240.
20. W razie, je$li lampa LED zostata ztamana lub uszkodzona, nalezy zglosi¢
si¢ do centrum serwisowego.
21. Nie wolno ktas¢ zadnych przedmiotoéw na rozrusznik nozny.
22. Maszyna pracuje wyltacznie z rozrusznikiem typu YC-485EC producenta Yamamoto Electric Co., Ltd.
23.Przewdd zasilajacy podtaczonego do rozrusznika noznego nie mozna wymienic. Jesli przewod zostanie uszkodzony, rozrusznik nozny
nalezy zutylizowac.
24. Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez osoby (wlaczajac w to dzieci od 8 lat) z ograniczong sprawnos$cig
ruchows, czuciowg czy intelektualna. Podobnie rzecz si¢ ma wzgledem osob niedoswiadczonych oraz posiadajaca nikta wiedze na temat
urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienione osoby jest baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo takiej osoby.
25. Dzieci nie powinny bawi¢ si¢ urzadzeniem.
26. Dzieci nie moga wykonywac czyszczenia i obstugi urzadzenia bez nadzoru.

UWAGA! Ruchome cze¢$ci samochodu. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, wylacz urzadzenie przed serwisowaniem. Zamknij pokrywe
przed uzyciem urzadzenia.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCIJE
Maszyna do szycia jest przeznaczona wylacznie do uzytku domowego!



Nie wyrzucaj z odpadami
domowymi!

Utylizacja

Dazymy do ochrony Srodowiska.
Staramy si¢ minimalizowa¢ wplyw naszych produktéw na $Srodowisko
poprzez ciagle doskonalenie metod projektowania i produkcji.

Po zakonczeniu uzytkowania utylizuj ten produkt w sposéb bezpieczny dla srodowiska.

Symbol przekreslonego kosza na $§mieci wskazany powyzej i na tabliczce znamionowej produktu
oznacza, ze ten produkt podlega przepisom UE. Dyrektywa w sprawie zuzytego sprz¢tu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE) oraz dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (ROHS) i nie wolno jej wyrzucaé
wraz z odpadami domowymi. Pod koniec Zycia musisz si¢ upewni¢, ze produkt ten jest usuwany
zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi oraz zZe jest sklasyfikowany jako maty sprz¢t domowy
kategorii 2 WEEE. Zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami mozesz ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za
niewlasciwe pozbywanie si¢ tego produktu. Sprawdz w Internecie lub skontaktuj si¢ z wlasciwymi
wladzami krajowymi lub lokalnymi, aby dowiedzie¢ si¢ o dostepnych dla ciebie systemach zwrotu i
zbiorki, a takze o lokalizacjach najblizszych punktow recyklingu i utylizacji.

Jako osoba fizyczna mozesz pozytywnie wpltynaé na ponowne uzycie, recykling i inne formy
odzyskiwania WEEE. Zmniejszy to wykorzystanie sktadowiska i zminimalizowa¢ wplyw produktow
uzywanych na srodowisko.

Niebezpieczne substancje w sprzecie elektronicznym i elektrycznym moga mie¢ szkodliwy wptyw na
zdrowie ludzi i sSrodowisko.

“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie maszyny
tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.
Uzytkownik, chcac pozbyé¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania
go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu
ograniczenia ilosci odpadow powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie
sktadniki niebezpieczne, ktdre majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.”




WPROWADZENIE

Dzigkujemy za zakup niniejszej maszyny do szycia marki Minerva.

Przed skorzystaniem z maszyny nalezy uwaznie zapozna¢ si¢ z rozdziatem « WAZNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTW A, nastepnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi dla prawidtowej pracy i korzystania z
r6znych mozliwych funkcji.

Po przeczytaniu instrukcji, nalezy ja przechowywac¢ w miejscu, do ktorego bedzie szybki dla przysztego
wykorzystania.

INSTRUKCJA ROZPAKOWANIA / PAKOWANIA

Zachowaj opakowanie do niniejszej maszyny oraz materiaty do pakowania, na ten wypadek, jesli maszyn¢ do szycia
bedzie nalezato wysta¢ do serwisu. Jesli nie zapakujesz prawidtowo urzadzenia lub uzyjesz nie odpowiedni materiat
do pakowania, prawdopodobne jest, ze urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone podczas transportu. Badz ostrozny!

eTen materiat opakowaniowy ma na celu zapobieganie uszkodzeniom.
Zachowaj wszystkie elementy opakowania, jesli cheesz przetransportowac lub wystaé urzadzenie do naprawy.

PROSIMY PRZECZYTAC NASTEPNE INSTRUKCJE PRZED ROZPOCZECIEM SZYCIA NA NINIEJSZE]J
MASZYNIE DO SYCIA

Bezpieczne korzystanie z maszyny do szycia

1. Pamigtaj, aby uwaznie §ledzi¢ za igla podczas szycia. Nie dotykaj kota zamachowego, nici, igly ani innych
ruchomych czgéci maszyny.

2. Wylacz gldwne zasilanie i odtacz przewdd przy nastepnych nastgpujacych warunkach:

- Po zakonczeniu korzystania z maszyny

- Podczas wymiany lub zdejmowania iglty lub innej czg$ci.

- Jezeli podczas uzywania maszyny do szycia wyst¢puje awaria zasilania.

- Podczas obstugi lub czyszczenia maszyny.

- Jezeli zbierasz si¢ pozostawia¢ maszyn¢ bez nadzoru.

3. Nie umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na rozrusznik nozny.

4. Podtacz maszyne bezposrednio do gniazdka. Nie uzywaj przedtuzacza.

Aby przedtuzy¢ termin pracy urzadzenia

1. Nie przechowuj urzadzenia w bezposrednim §wietle stonecznym lub w wysokiej wilgotnosci. Nie uzywaj ani
przechowuj urzadzenia w poblizu grzejnika, zelazka, lampy halogenowej lub obok innych goracych przedmiotdw.
2. Do czyszczenia obudowy uzywaj tylko tagodnego mydta lub detergentow. Benzen, rozcienczalnik i proszki do
czyszczenia mogg uszkodzi¢ korpus 1 maszyne 1 nigdy nie nalezy ich uzywac do czyszczenia maszyny.

3. Nie upuszczaj ani nie uderzaj maszyny.

4. Zawsze sprawdzaj informacje w niniejszej instrukcji obstugi przed wykonaniem wymiany lub zatozenia stopki
dociskowej, igly lub innych cze$ci, aby upewni¢ si¢ w prawidlowosci wykonania powyzszych operacji.

Dla naprawy lub regulacji maszyny

Jesli urzadzenie ulegnie awarii lub bedzie wymagato regulacji lub ustawien, najpierw nalezy sprawdzi¢ tabelg
naprawy usterek, aby samodzielnie znalez¢ 1 naprawi¢ problem. Jesli nie mozna rozwigzaé problemu samodzielnie,
nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym autoryzowanym dealerem lub z serwisem.



Instrukcja rozpakowania

Zachowaj opakowanie. Moze zaistnie¢ potrzeba wyslania maszyny do serwisu w ramach gwarancji
lub przypadku nieobjetego gwarancja. Jesli maszyna nie zostanie zapakowana w oryginalne
opakowanie, moze ulec uszkodzeniu podczas transportu.

1. Otworz kartonowe opakowanie od gory.

O

2. Odwro¢ karton.

el

3. Zdejymij karton z opakowania styropianowego.
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PODSTAWOWE CZESCI MASZYNY

o Przedni panel
9 Regulator cisnienia stopki

e Obcinacz nici
@ Gorna pokrywa

0 Zdejmowany stolik (pojemnik na akcesoria)

@ Otwor dla mocowania urzgdzen

OGniazdko do zatozenia podnosnika kolanowego
0 Dotykowy panel sterowania

9 Trzpien nawijacza

@ Blokada nawijania

@ Wstepny naprezac nici

@ Nasadka mocujgca szpulke

@ Trzpieh szpulki

OO

P VTP

Regulator naprezenia nici

Ptyta prowadzaca

Przycisk Start/Stop

Przycisk wyboru najmniejszej predkosci
Przycisk szycia wstecz

Przycisk pozycjonowania igty

Przycisk automatycznego obcinania nici
Suwaczek kontroli predkosci

Prowadnik nici (wewnetrzny)

Podnosnik kolanowy

Koto zamachowe



Podstawowe czesci maszyny

@Raczka do przenoszenia maszyny
@Diwignia podnoszenia/opuszczania zgbkow
@Y Przycisk zasilania

¢ Gniazdko do podtgczenia rozrusznika noznego

@) Gniazdko kabla zasilajacego
&) Kabel zasilajacy
€)Rozrusznik nozny

@Dolny prowadnik nici

@Dﬁwignia automatycznego nawlekania nici

€ Automatyczny nawlekacz nici
@Dzwignia do obszywania dziurki do guzikow
@Sruba mocujgca stopke dociskowg
@P’ryta Sciegowa

@Dzwignia podnoszenia/
opuszczania stopki dociskowej

& Sruba mocujaca igte

@ Prowadnik nici na uchwycie igty
@ Uchwyt stopki

@Stopka dociskowa

@Os’rona bebenka

@Tabela wyboru operacji



Akcesoria

1. Zestaw igiet 1 ? ° ‘ ° °

2. Szpulki (4 szt) = &

3. Uchwyt szpulki (duzy) | = @ @%
4. Uchwyt szpulki (maty) =
5. Srubokret (specjalny) a0 3 neaes

6. Srubokret (2 szt) 7 8 9 10 11 12

7. Szczoteczka/rozpruwacz

8. Stopka do obszywania dziurek

9. Stopka do obrebiania

10. Stopka do wszywania zamku

11. Stopka do pikowania

12. Stopka 1/4 do pikowania

13. Stopka do sciegu krytego

14. Stopka dla guzikéw

15. Stopka uniwersalna

16. Stopka do sciegu dekoracyjnego
17. Stopka do haftowania i cerowania
18. Podnos$nik kolanowy

19. Prowadnik krawedziowy

20. Dodatkowy trzpien na szpulke
21. Filc pod trzpien szpulki

22. Rozrusznik nozny

23. Pokrowiec

18
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STOLIK | WOLNE RAMIE

ZDEJMOWANIE STOLIKA (POJEMNIK NA AKCESORIA)

Akcesoria znajduje sie w pojemniku

0 Pociggnij stolik w lewo od strony maszyny, aby go zdjac.

e Pociagnij pokrywe stolika, aby otworzy¢ pojemnikna
akcesoria.

Wolne ramie

Maszyna posiada mozliwo$¢ konwersji pola pracy
w tzw. wolne ramie i szycie waskich elementow
takich jak nogawki czy rekawy.




Zaktadanie dodatkowego stolika

Stolik dodatkowy jest opcjonalny. Aby go kupi¢, skontaktuj si¢ z autoryzowanym sprzedawca.

e

Aby zalozy¢ stolik dodatkowy:

Przy pomocy $ruby mocujacej zmontowaé wszystkie
elementy nogi stotu, jak pokazano na rysunku(1).

(@) Akrylowy cylinder
(2 Nakretka szesciokgtna
@ Podktadka

(@ Gumowa poduszka

@ Sruba mocujaca

Zamocuj wszystkie nogi(6szt) do stolika za pomoca $rub.
(® Zestaw Srub
@ Stolik

Zdejmij przedluzajacy stolik

Podlacz wezesdniej ztozony stolik do maszyny doszycia

Wyregulyj stolik o odpowiednej wysokosci i poziomuza
pomoca nézek regulujacych.



PODLACZENIE MASZYNY DO SZYCIA

Wiaczenie maszyny

° Umie$¢ maszyne na twarda powierzchnig.

Upewnij si¢, ze zasilanie jest odiaczone.
Podtacz rozrusznik nozny do maszyny.

e Podtacz kabel zasilajacy do urzadzenia i zat6z

wtyczke w gniazdko na $cianie.

& UWAGA

® Uzywaj domowego gniazdka dla podtaczenia maszyny. Inne Zrodta

zasilania moga uszkodzi¢ urzadzenie.

Odtacz zasilanie i wtyczke od gniazdka w nastgpujacych warunkach:
Kiedy nie jestes obok maszyny do szycia;

Kiedy urzadzenie nie jest wykorzystywane;

W przypadku wystapienia przerwy w dostawie pradu, gdy urzadzenie nie
dziata prawidtowo z powodu nieprawidlowego podtaczenia zasilania;
Podczas burzy z piorunami.

—:ON

@
/ ! Przelgcznik zasilnia
e { @ O:OFF

& UWAGA

® Nie uzywaj przedtuzaczy ani adaptera. Moze to spowodowac pozar lub

porazenie pradem.

® Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Moze to spowodowac porazenie

pradem.

® Przed odlaczeniem wtyczki z gniazdka zawsze wyltaczaj zasilanie -

urzadzenia. Nie ciagnij za przewod; zawsze trzymaj tylko wtyczke; w
przeciwnym razie moze to spowodowac porazenie pradem.

@ Nie wykrecaj ani nie zgniataj przewodu zasilajacego. Nie stawiaj cigzkich

przedmiotéw na przewodzie zasilajacym. Jesli przewod zasilajacy jest
uszkodzony, skontaktuj si¢ z autoryzowanym sprzedawca w okolicy, aby
naprawi¢ lub wymieni¢ przewod zasilajacy.

Odlacz przewod zasilajacy, gdy urzadzenie nie jest uzywane przez dtuzszy
okres czasu, w przeciwnym razie moze to spowodowac pozar.

0
2

Rozrusznik nozny

Im mocniej naci$niesz na rozrusznik, tym szybciej maszyna bedzie szyta.

Maszyna zatrzyma si¢, gdy tylko zdejmiesz stope z rozrusznika.

Po wlaczeniu zasilania maszyny upewnij si¢, ze zadne obce przedmioty nie leza na

rozruszniku.

Podlacz rozrusznik nozny, podiaczajac wtyczke przewodu zasilajacego do
odpowiedniego zlacza w urzadzeniu znajdujacym si¢ po prawej stronie urzadzenia.

Po lekkim naci$nig¢ciu na rozrusznik maszyna bedzie szy¢ z matg predkoscia.

Gdy pedal nozny jest podiaczony do maszyny, na wyswietlaczu
pojawi si¢ odpowiedni znaczek. Gdy pedat zostanie wylaczony,
znaczek zniknie.

Wolniej

Szybciej

UWAGA

Unikaj gromadzenia si¢ kurzu lub szmat tkaniny lub nici na rozruszniku. Moze to

spowodowacé pozar lub porazenie pradem.

{\2& Uwaga

Uzywaj tylko oryginalnego rozrusznika noznego: Model
YC-485EC.

7R
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Gdy rozrusznik nozny jest podtaczony do maszyny,
niektore przyciski moga zmieni¢ si¢ (patrz str. 16).



WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

| ® Zawsze wylaczaj zasilanie przed wymiana stopki. Jesli pozostawisz zasilanie wlaczone

i przypadkowo nacisniesz pedat, maszyna uruchomi si¢ i mozesz dozna¢ obrazen.

® Zawsze uzywaj stopki odpowiadajacej wybranej operacji. Jesli uzyjesz niewltasciwej
stopki, igta moze trafi¢ na nig i zgia¢ si¢ lub ztamaé, co moze spowodowaé obrazenia
ciala.

® Uzywaj tylko tych stopek dociskowych, ktore sg przeznaczone do niniejszej maszyny.
Uzywanie nieoryginalnych stopek dociskowych moze spowodowac obrazenia ciata lub .
uszkodzenie maszyny do szycia. Podnosnik kolanowy (str. 16)

1 .UZyj przycisk pozycjonowania igty, aby podnies¢ igle do
najwyzszej pozycji gornej.
2. Podnie$ dzwigni¢ podnoszenia stopki
3. Odlacz stopke dociskowg - naci$nij na dzwignie z tytu uchwytu stopki.
4. Umies¢ stopke tak aby o$ A trafita do wycigcia B.

5. Opusci¢ uchwyt stopki i1 stopka dociskowa zostanie zamocowana.

Zdejmowanie uchwytu stopki ©

Dla mozliwosci uzywania niektorych rodzajow stopek dociskowych,
bedzie potrzebne zdejmowanie uchwytu stopki.

Aby zdja¢ uchwyt stopki, poluzuj §rubg mocujaca (C) 1 pociagnij uchwyt
stopki do dotu, aby go zdjac.

@ O stopki dociskowej
Wycigcie
© Mocujgca $ruba uchwytu stopki

Wymiana stopki

Dopasuj rozmiar i rodzaj igty odpowiednio do materiatu.
(Patrz na tabele doboru tkanin, nici i igiet str. 20)

Uwaga: Aby zapobiec obrazeniom.
Odlacz urzadzenie przed wymiang igly.

1.Uzyj przycisk pozycjonowania igly, aby podnie$é igte do najwyzszej pozycji
gorne;j.

2. Poluzuj $rube mocujaca igle za pomoca $rubokreta.

3. Wyjmij igte.

4. Umieé¢ nowa igle do uchwytu igly ptaska strong do tytu. Zatéz igle do konca
uchwytu.

5. Dokre¢ $rube zacisku za pomoca $rubokreta.

g

T

A. Umies$¢ igte ptaska strona na powierzchnie, aby sprawdzi¢ czy nie jest ona zgieta.
Uwaga: nie uzywaj zgictych lub uszkodzonych igiet.

V
X
=

d
ﬁ
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Nawlekanie nici

Nawijanie nici
Wyjmowanie szpulki z chwytacza

1. Zdejmij ostone chwytacza przesuwajgc
zatrzask w prawo od ostony, nastepnie po
prostu chwyé pokrywe i zdejmij ja.

2. Wyjmij szpulke z bebenka.
Nawijanie szpulki

1.Zaldz szpulke z nitkg na wbudowany trzpien poziomy i
zamocuj jg za pomocg uchwytu szpulki.

8.Po nawinieciu szpulki o kilka obrotéw, zatrzymaj maszyne i
odetnij ni¢ jak najblizej do otworu.

9.Uruchom maszyne ponownie, naciskajac rozrusznik nozny i

2.Przeciagnij ni¢ odpowiednio do wskazéwek na obudowie.

3.Przeciggnij ni¢ poprzez prowadnik nici nawijacza szpulki.

4 .Poprowadz ni¢ z prowadnika nici nawijacza

szpulki do wstepnego naprezacza nici.

5.Zat6z ni¢ przez otwdr w szpulce z wewnetrznej strony.

6.Umiesc¢ szpulke na trzpien nawijacza i przesun gow
prawo, aby wigczy¢ mechanizm nawijania.

7. Trzymajac ni¢ za koniec delikatnie naci$nij na rozrusznik
nozny.

Wstepny naprezacz nici

wykonaj nawlekanie szpulki na $redniej predkosci.

10. Nawijanie szpulki zatrzyma sie automatycznie, gdy szpulka
zostanie catkowicie nawinieta.

11. Przesun trzpieh nawijacza w lewo i zdejmij szpulke.

. i?f,k Uwaga

Po przetgczeniu nawijacza szpulki do
pozyciji roboczej na wyswietlaczu
maszyny pojawi sie odpowiedni
znaczek. Przed przystgpieniem do
szycia upewnij sie, ze nawijacz szpulki
znajduje sie w potozeniu
niedziatajgcym.

UWAGA

® Jesli szpulka z nicig zostata nieprawidtowo zatozona, to ni¢ moze
zaplatac sie.

® Pamietaj, aby doktadnie postepowac zgodnie z instrukcjami. Jesli
nadmiar nici nie zostanie catkowicie odciety przed nawijaniem
szpulki, to gdy ni¢ szpulki sie skonczy, moze sie zaplataé wokot
szpulki i spowodowac ztamanie igty.

12

Uzywaj tylko prawidtowo nawijang szpulke,

poniewaz mozna ztamac igte lubuszkodzi¢

chwytacé.




Zaktadanie szpulki dolnej

1. Witozy¢ szpulke z nicig do bebenka w kierunku
przeciwnym do ruch wskazowek zegara.

izk Uwaga

Ta maszyna uzywa szpul 15 klasy. Aby kupi¢ dodatkowe
szpulki, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca.

2. Przeciagnij ni¢ przez otwor (A)

3. Przeciagnij ni¢ w lewo i w dot wewnetrznejstrony
sprezyny (B), poki ona nie trafi w rowek (C),
upewnij sie, ze ni¢ nie wyslizguje sie z rowka (A).

4. Lekko przytrzymujgc szpulke prawa reka,
przeciggnij ni¢ przez otwor i pociaggnij jg dosiebie,
nalezy przycig¢ jg nozem zamontowanym na
maszynie, jak pokazano na rysunku, a nastepnie
ponownie zatozy¢ ostone szpulki i zamkngc.

13



Nawlekanie nici gornej

@=ty)

]]Zfo

T {z& Uwaga

o W razie potrzeby poziomy trzpien szpulki mozna podnies$c,
= = aby mozna go byto uzywaé w pozycji pionowe;.

0 Podnies dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

Obraé¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, aby podnies¢ dzwignie prowadnika nici do pozycji gornej.
Umiesc¢ szpulke z nicig na trzpieh szpulki i zamocuj jg uchwytem szpulki odpowiedniego rozmiaru.
Poprowadz ni¢ pod prowadnikiem nici i wokot wstepnego naprezacza dla nici gérne;.

Przeciagnij ni¢ do przodu i do dotu wzdtuz prawego kanatu, a nastepnie w lewo i w gore wzdiuz lewego
kanatu

Przeciagnij ni¢ poprzez prowadnik nici z prawej strony w lewo.

Poprowadz ni¢ w dét wzdituz lewego kanatu do dolnego prowadnika nici. Zatéz ni¢ od prawej strony w lewo
do prowadnika nici na uchwycie igty.

©O00 0OOO0O

Zatéz igte od przodu do tytu lub postepuj zgodnie z instrukcjami nawlekacza nici.
(Patrz str.15)
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Uzywanie automatycznego nawlekacza nici

Automatyczny nawlekacz nici

0
©

Opusc stopke dociskowa.

Nacisnij na przycisk pozycjonowania igty,
aby podniesc igte do najwyzszej pozycji.
Opus¢ automatyczny nawlekac nici do
dotu i zaczep ni¢ za haczyk jak jest
pokazano rysunku.

Opusc¢ automatyczny nawlekacz nici do
najnizszej pozycji dolnej, on obrdci sigi
poprowadzi hak do uszka igty.

Umies¢ ni¢ tak, aby hak automatycznego
nawlekacza zaczepit ja.

Lekko przytrzymujgc koniec nici, opusc
automatyczny nawlekacz i wtedy hak
przeciggnie za sobg ni¢ przez uszko igtowe
tworzgc z nici petle.

Wyciagnij koniec nici z igty na okoto
15cm i pozostaw.

Zwroc uwage: Automatyczny nawlekacz
nici pracuje z igtami od No. 80 i wyzej.

00

[

& UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom.

Wytgcz maszyne przed rozpoczeciem zatozenia igty.

Podnoszenie nici dolnej do gory

0
2/

Podnies dZzwignie podnoszenia stopki dociskowe;.

Delikatnie przytrzymaj ni¢ igtowg lewa rekg i obroé
koto zamachowe do siebie, az igta opusci sie w
ptytce Sciegowej, a nastepnie wréci do najwyzszej
pozycji.

Lekko pociggnij ni¢ igtowg do gory, az, poki nie
pojawi sie petla nici dolne;.

Przeciagnij obie nici do tytlu na okoto 10cm
prowadzajgc je pod stopkag dociskowa.

2)

ni¢ dolna

ni¢ iglowa
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Funkcje sterowania maszyng do szycia

A’-ulllll""R

@ Przycisk Start/Stop

Nacisnij ten przycisk, aby uruchomi¢ lub zatrzymaé maszyne.
Maszyna posiada funkcje miekkiego startu, dzieki czemu
pierwsze kilka sciegdw przy starcie wykona powoli, a nastepnie
ptynnie osiggnie predkos¢ szycia ustawiong w parametrach.

3

Q Przycisk ptynnego zmniejszenia predkosci i
zatrzymania

Nacisnij i trzymaj ten przycisk, predkos$¢ szycia spadnie.

Nastepnie szycie zostanie catkowicie zatrzymane po zwolnieniu

przycisku.

Uwaga:
Przycisk Start/Stop, nie moze by¢ uzywany, kiedy do
maszyny jest podtgczony rozrusznik nozny.

9 Przycisk szycia wstecz
¢ Kiedy sg wybrane ponizsze rodzaje sciegow:

Ll

Maszyna bedzie szyta wstecz, poki bedziesz trzymac przycisk
szycia wstecz. Zwolnij przycisk, aby ponownie rozpoczg¢
szycie do przodu.

¢ Gdy zostal wybrany inny wzér sciegu:

We wszystkich innych przypadkach, po naci$nieciu przycisku
szycia wstecz, maszyna wykona jeden scieg wstecz w celu

wykonania fastrygi i zatrzyma sie.

Maszyna bedzie szyta powoli wstecz, pdki bedziesz trzymac
przycisk szycia wstecz. Zwolnij przycisk, aby ponownie
rozpoczgc¢ szycie do przodu.

Uwaga:
Rozrusznik nozny jest podtagczony do maszyny;

9 Przycisk pozycjonowania igly:

Naciskajgc ten przycisk, mozesz ustawi¢ pozycje igty zaréwno
W hajwyzszej, jak i najnizszej pozycji.

ﬂZ? Uwaga:

Jesli stopka dociskowa jest podniesiona, mozesz rowniez
skorzystac z funkcji pozycjonowania igty.

16

© Przycisk automatycznego obcinania nici

Po zakonczeniu szycia nacisnij ten przycisk, a system
automatycznie odetnie nic.

Po obcinaniu nici zadziata system pozycjonowania igty i
automatycznie podniesie ja.

Uwaga:
Funkcja automatycznego obcinania nici jest nieaktywna:

- Jesli stopka dociskowa jest podniesiona zapomocg
dzwigni podnoszenia stopki.

- Jesli przycisk Start / Stop $wieci sie na czerwono
( w tym réwniez tryb obszywania dziurki).

0 Suwaczek regulacji predkosci

Jesli przesuniesz suwak w prawo, maszyna bedzie szyta
szybciej, a jesli w lewo to zwolni.

Uwaga:
Rozrusznik podigczony do maszyny;

Za pomocg suwaczka, mozesz ustawic
ograniczenie predkosci, powyzej ktérego maszyna
nie bedzie przyspieszac, gdy rozrusznik jest
catkowicie wcisniety. %

A\

Z)
<

Y

Regulator docisku stopki

W zaleznos$ci od materiatu, mozesz zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ docisk stopki, po prostu obracajgc pokretto
regulacji docisku stopki. Aby ustawi¢ domysing site nacisku,
nalezy ustawic pokretto w pozycji ,2”.

Odtaczenie zgbkow
transportu

Zabki muszg by¢ podniesione we wszystkich zwyktych
trybach szycia. Opus¢ zabki podczas stosowania
nastepnych trybow: cerowanie, haftowanie, monogram i
pikowanie. Jezeli zgbki sg opuszczone, nalezy samodzielnie
przesuwaé materiat podczas szycia.

0 Aby odtgczy¢ zgbki transportu, przesun suwaczek
troche do dotu, zatem w lewo.

Aby podnies¢ zgbki, przesun suwaczek w prawo.

i?f,% Uwaga:

Po przestawieniu suwaczka i podtgczeniu zabkow, aby je podnies¢ nalezy
wykonac jeden petny obrét kota zamachowego.




Funkcje sterowania maszyng do szycia

Przyciski sterowania na panelu

(1) Menu wyboru dlugosci Sciegu

Dotknij ikony wys$wietlania dlugo$ci Sciegu, kiedy zacznie migac,

mozesz uzy¢ strzatek w gore / w dot, aby dostosowaé dhugosé
Sciegu.
(2) Menu wyboru szerokosci $ciegu

Dotknij ikony wy$wietlania szeroko$ci Sciegu, kiedy zacznie migac,

mozesz uzy¢ strzatek w gore / w dot, aby dostosowac szeroko$é
Sciegu.

©) Przyciski w gore / w dot

Przyciski w gore/ w dot stuza do poruszania si¢ po menu sterowania,

a takze do ustawiania dtugosci lub szerokosci sciegu.

@ Zapisywanie szablonéw

Po dotknieciu przycisku zapisywania w celu szybkiego dostepu do
szablonow ta funkcja zostanie aktywowana. Mozesz na przyktad

doda¢ dowolne 3 szablony i ponownie zapisac je w pamigci,
naciskajac przycisk zapisywania szybkiego dostepu.

@ Catkowita liczba zapisanych szablonow.

Dotknij tej ikony, aby edytowac¢ zapisany szablon. Uzyj
przyciskow w gore / w dot, aby wybraé zadany szablon do
edycji. Nacisnij ten przycisk ponownie, aby zapisac.

Przyklad 1. Zat6zmy, ze zapisales 8 szablonow i cheesz zastapic
szablon numer 7 innym. Kliknij ikong ,, 2 ”, zacznie migac, a
nastepnie uzyj przyciskow w gore / w dot, aby wybra¢ szablon
numer 7.

Nastegpnie podaj numer nowego wzoru, na przyktad - 280. Aby
zapisa¢, ponownie nacisnij przycisk ,, 2 7.

% Uwaga:

1. Mozna zapisa¢ maksymalnie 60 szablonow.
2. Szablony 7 - 21 nie moga by¢ zapisane.

(5) Automatyczne obcinanie nici

W celu automatycznego obcinania nici, naci$nij ten przycisk od
razu po zakonczeniu szycia.

) @ Przycisk automatycznego
blokowania

@ Automatyczne zatrzymanie igty na dole

Jesli ta funkcja jest wiaczona, pod koniec szycia igta zawsze
bedzie zatrzymala sie na dole.

@ Przycisk automatycznego blokowania

Automatyczne blokowanie $ciegu - maszyna wykona 4 $ciegi w
jednym miejscu, aby wzmocni¢ $cieg.

Przyciski (0~9)

Mozesz powigza¢ numerowane przyciski do szablonéw $ciegow.

@ Przycisk powtarzania czynnosci

Kiedy jest wlaczona funkcja powtarzania, maszyna bedzie szyta
te samg operacje¢, dopoki nie zostanie zatrzymana przyciskiem
Start / Stop.

Przycisk Enter
Aby potwierdzi¢ wybrang operacje, nacis$nij przycisk Enter.

@ Przycisk Anuluj
Aby anulowac¢ operacje, kliknij przycisk Anulu;.
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Funkcje sterowania maszyng do szycia

@ Przetacznik wyboru operacji

Po nacisnieciu tego przycisku liczby zmienig sie na grafike.

@ Przycisk szycia iglg podwdéjna

Po wigczeniu tego trybu dostepne sg tylko szwy bazowe

i dekoracyjne kompatybilne z podwdjng igta.
(Patrz str. 39).

14 Funkcja lustrzanego odbicia $ciegu

Klikajgc te ikone, mozesz zrobi¢ lustrzane odbicie
wybranego wzoru sciegu.

Wzor

Litera

< >
< .
B B
Szablon E bedzie é

Uwaga

¢ \Wszystkie ikony sterowania sg wyswietlane na
wyswietlaczu maszyny do szycia, mozna ich aktywowaé
po prostu dotykajgc ich palcem.

® Prosze nie naciska¢ zbyt mocno ikon, poniewaz cidnienie
nic nie zmieni, ale mozna uszkodzi¢ wyswietlacz.

® Uzywajac elektrostatycznego pidéra dotykowego, upewnij sie
ze jego koncoéwka ma co najmniej 8 mm lub wiecej. Nie
uzywaj piéra dotykowego z cienkg koncowka lub niezwyktyrn
ksztattem

i?zk Uwaga

Ta funkcja jest w stanie odzwierciedl|i¢ wigkszo$¢ rodzajow
sciegow. Jednak niektdrych typdw operacji nie mozna
odzwierciedli¢: na przyktad obszywanie dziurki.

Po wylgczeniu urzgdzenia wszystkie ustawienia odbicia
lustrzanego zostang zresetowane do zera.

Podnos$nik kolanowy

Za pomocg podnosnika kolanowego mozesz podnosié i
opuszczac stopke dociskowg kolanem, pozostawiajgc
obie rece wolne dla pracy z materiatem.

o Dopasuj wypustki na podnosniku kolanowym do
wycie¢ w rowku uchwytu podnosnika kolanowego z
przodu urzgdzenia. Wsuna¢ jak najdalej pret
podnosnika kolanowego.

i?z% Uwaga

Jesli pret podnosnika kolanowego nie zostanie
zatozony w szczeline montazowg tak daleko, jak to
mozliwe, to moze wypas¢ podczas uzytkowania.

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;j.
Uzyj kolana, aby przesungé¢ podnosnik kolanowy w

prawo, zeby podnies¢ stopke. Zwolnij podnosnik
kolanowy, aby opusci¢ stopke.

_

I\ uwaGa

Podczas szycia trzymaj kolano w stronie od podnosnika
kolanowego. Jesli podczas szycia wcisng¢ na podnosnik
kolanowy, moze to spowodowac ztamanie igty lub
poluzowanie naprezenia nici.
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici powinno by¢ odpowiednio zrownowazone.
Jesli wymagana jest regulacja, nalezy to zrobi¢, zmieniajgc
naprezenie nici gorne;.

A. Prawidtowe naprezenie nici
Goérna i dolna nici sg splecione réwnomiernie wewnatrz
tkaniny tak, ze nie jest to widoczne.

Uwaga: Przed rozpoczeciem szycia nalezy sprawdzic i
wykonac regulacje naprezenia nici gornej, aby upewnic
sie, ze naprezenie nici jest ustawione odpowiednio.

B. Kiedy ni¢ dolna pojawia sie na gornej (prawej) stronie
materiatu

Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici w strone
mniejszej wartosci, aby zmniejszy¢ naprezenie nici gornej.

C. Kiedy ni¢ gérna pojawia sie¢ na dolnej (lewej) stronie
materiatu

Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici w strone
wiekszej wartosci, aby zwiekszyC€ naprezenie nici gorne;.

D. Naprezenie nici dla sciegu zygzakowego

Dla szycia sciegiem zygzakowym naprezenie nici gornej
musi by¢ troche mniejsze w poréwnaniu do szycia $ciegiem
prostym.

Optymalne ustawienie naprezenia gornej nici to takie, w
ktérym nic¢ gérna (igtowa) troche pojawia sie na lewej
stronie materiatu.

Goérna ni¢ jest widoczna

‘_,
PRI Y

Lewa stron

materiatu
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Tabela doboru nici, igiet i tkanin

® Pomocna wskazéwka

Jak jest pokazano na rysunku, $ciegi na gornej (prawej)
stronie wyrobu majg dobry wyglad, natomiast na dolne;j

(lewej) stronie mozemy zobaczy¢ peczki nici, ktéry z A )
reguty wynika z tego, ze ni¢ gorna jest nieprawidtowo
nawleczona lub pokretto regulacji nici moze byc¢
ustawiony na nieprawidtowe znaczenie. Przeczyta;j str.
15 jeszcze raz, aby prawidtowo wykona¢ nawlekanie
nici gornej (igtowej).
& UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom.
Zabki automatycznie przesuwajg szyty materiat, prosimy
nie podawac i nie ciggng¢ materiat recznie, poniewaz to
moze spowodowac uszkodzenie igty lub nie jakosciowe
wykonanie Sciegow.
Tabela dopasowania nici, igiet i tkanin
System igtowy Rozmiar igty
Hax1 5 718 911011112 (13[14|16|18
System 705 [(45|55|60(65|70| 75[80|85|90100110
Wybrany rozmiar igty i nici musi odpowiadac¢ rodzaju szytego materiatu
Rodzaj tkaniny Rozmiar nici Rozmiar igly
Ctn.#80-100
@ | ekkie tkaniny - cienka zorzeta, organza, Silk 60-80 70/10-75/11
tafta, jedwab itp. Syn. 80-100 70/10-80/12
, Ctn.# 50- 80
® Sredniociezkie tkaniny - pique, len, Silk 50 80/12-90/14
bawetna, satyna, aksamit itp. Syn. 50-80
o , y Ctn.#40 -50
® Ciezkie tkaniny - gabardyna, tweed, dzinsy, Silk 50 90/14-100/16
sztruks, Syn. 50-60
Ctn.# 50 - 80 80/12-90/14
@ Stretch tkaniny - podwojna dzianina, trykot, Silk 50 Lg*ﬁtgf’ Qzar':t“CLtka”in
spandex, jersey, itp. 'th_rtead for ymelyeany
ni

Aby wykona¢ wymiane igte - patrz str. 11.
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Szycie Sciegiem prostym

Dtugosé Szerokosc¢ Stopka
$ciegu sciegu
[mm(cale)] | [mm(cale)]

NEVAVE!

Sciegu uniwersalna

001 0.0~5.0

. 0.0 SM
Scieg prost ! 315/16~ QP .
o PRy | ( 3/16) (315/16) \(/f‘

**pokretto regulacji szerokosci $ciegu posiada wielofunkcyjne funkcje w zaleznosci od
wybranego rodzaju Sciegu. Przekre¢ pokretto regulacji szerokosci $ciegu, aby wykonac¢
regulacje pozyciji igty.

Ustaw pokretto regulacji do pozyciji “0” i igta stanie po $rodku; ustawienie pokretta regulacji
szeroko$ci sciegu od 1 do 7 przesuwa pozycje igly w lewg strone; ustawienie pokretta
regulacji szerokosci $ciegu od 1 do 7 okresla szerokos¢ $ciegu zygzakowego.

®m  Zaczynamy szy¢

0 Ustaw pokretto wyboru $ciegu na Scieg Prosty.
Uwaga: przekrecajgc pokretto wyboru sciegu,
mozesz wybrac¢ zgdany rysunek Sciegu.

e Podnies igte do najwyzszej pozycji gérnej i podnies
dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

9 Poprowadz gérng(igtowa) i dolng nici pod stopkg
dociskowg do tylnej czesci maszyny.

Umies¢ materiat pod stopkg dociskowg i ustaw igte w
odlegtosci 1 cm od krawedzi materiatu.

Podnosnik kolanowy (Patrz str. 16)

9 Opusc stopke dociskowa.

@ Aby wykona¢ wzmocnienie Sciegu, naci$nij na dzwignie
szycia wstecz, nastepnie nacisnij na rozrusznik i przeszyj
kilku sciegéw zwalniajgc i naciskajgc dzwignie szycia wstecz
3-4 razy.

0 Opusc¢ dzwignie szycia wstecz i zacznij szy¢ do przodu
naciskajgc na rozrusznik.

UWAGA

® Upewnij sig, ze podczas szycia igta nie dotyka szpilki lub innego przedmiotu.
Ni¢ moze sie zaplatac¢ lub igta moze ztama¢ si, co moze spowodowaé
uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata.

m  Szycie rogéw

Zatrzymaj maszyne w tym miejscu, gdzie chcesz zmieni¢ kierunek szycia,
pozostawiajac igte w Srodku tkaniny.

e Podnies$ stopke dociskowg i obré¢ tkaning w nowym kierunku, uzywajgc igte
jako o08.

9 Opus¢ stopke dociskowa i zacznij szy¢é w nowym kierunku.
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m Zakonczenie szycia

Mozesz wykonywac $cieg mocujacy na koncu kazdego szwu.

Aby zamocowac $cieg, najpierw nalezy przeszy¢ $cieg do
konca i zatrzymac sig.

Zatem, naci$nij na dzwignie szycia wstecz 1 przeszyj $cieg do
tyluna 1 cm (3/8 cale) od krawedzi tkaniny.

i?z,k Uwaga - aby wzmocni¢ zakonczenie sciegu
nacisnij na ekranie LCD przycisk ryglowania

® Wyjmowanie materialu z maszyny do szycia

a Zatrzymaj maszyne do szycia.
Podnies igle do pozycji gérnej 1 upewnij si¢, ze automatyczny
nawlekacz nici rowniez znajduje si¢ w gornej pozycji.

e Podnies stopke dociskowa i1 delikatnie wyjmij tkanine od lewej strony maszyny.

e Przetnij obie nici za pomocg obcinacza, ktory jest wbudowany z lewej strony maszyny doszycia.

m Szycie ci¢zkich tkanin

Podczas szycia tkanin ciezkich przednia strona stopki dociskowe;j
ma tendencj¢ do podnoszenia i $ciegi ktore sg wykonywane, na
przyktad $cieg krzyzowy, tam, gdzie tkanina jest grubsza bedzie
waha¢ si¢ w tym punkcie. Aby wyrownaé stopke dociskowa,
umies$¢ kawatek kartonu lub tkaniny o tej samej grubosci z tylne;j
strony stopki, aby wyrownac¢ stopke.

Dzwignie¢ podnoszenia stopki dociskowej mozna podnies$¢ na 1
stopien wyzej, aby lekko przemieszczac¢ ciezkie materiaty pod
stopka dociskowa.

Delikatnie prowadz material r¢ka podczas szycia na grubych
odcinkach tkaniny.
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Szycie Sciegiem zygzakowym

o Dhugodé sciee Szeroko$é
Rodzaj $ciegu gosc sciegu Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
006 0.0-4.5 0.0-9.0
Sci k (315/16- (315/16-
cieg zygzakowy % 3/16) 3/8)
023 0.3-3.5 1 0-9.0
Scieg dekoracyjny § (3 :]1?8/; 6- (1/8-3/8)

®  Scieg zygzakowy

Scieg zygzakowy jest uzywany w wielu zastosowaniach, w

tym do obrzucania (jako $cieg owerlokowy). Ten Scieg
moze by¢ stosowany na wiekszosci materiatow.
Réwniez mozna uzywac scieg zygzakowy do aplikaciji.

Scieg kryty

Stopka

uniwe

rsalna

e Szerokos¢
C, . ; Dhugos¢ sciegu A
Rodzaj $ciegu Wzor Sciegu

[mm(cale)] [mm(cale)]

028 0.4-5.0

. 1.5-7.5
Scieg kryty (3 15/16- -
j 3196) (1/16-5/16)
Elastyczny Scieg 029 0.4-3.5 3.0-90
kryty (315/16- by
3/16) (1/8-3/8)

Uzyj stopki do Sciegu krytego

maks. szerokos¢
Sciegu 7 mm

7167 tkaning, jak jest pokazano na rysunku; pozostawiajac 5
mm (okoto 3/16 cale) poza ztozong krawedzia.

UWAGA

® upewnij si¢, ze igta nie dotyka stopki ani czego$ innego, poniewaz
igta moze ztama¢ si¢, powodujac uszkodzenie maszyny lub
obrazenia ciata. .

L ALALNANLY

@

Scieg owerlokowy

Lewa strona

‘ 5mm

1cm

Lewa strona

3/16") ‘Smm

3/16")

I~
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e Prowadnik (A) na stopce dla sciegu krytego
umozliwia rwnomierne podanie materiatu podczas
szycia. Prowadnik (A) jest regulowany obracaniem
Sruby regulujgcej (B).

9 Umies¢ materiat tak, aby $cieg prosty znajdowat sie
na rozszerzonej krawedzi wyrobu, a scieg zygzakowy
po prostu ztapie jedng ni¢ ztozonej krawedzi. Obroc
Srube regulujgcy tak, aby prowadnik stopki ledwo
dotykat ztozonej krawedzi materiatu.

0 Opusc stopke dociskowg i przeszyj dot wyrobu,
rownomiernie prowadzgc tkanine wedtug prowadnika
na stopce.

Przewrd¢ tkanine po zakonczeniu szycia.

%Z% Uwaga

® Elastyczny Scieg kryty jest idealny do dzianiny.

Prawa
, strona

e Jesli na prawej stronie materiatu sciegi sg zbyt widoczne, to nalezy zmieni¢ szerokosc¢ sciegu
na mniejsze znaczenie lub przesun prowadnice na stopce w prawo.
Jesli Scieg zygzakowy nie odpowiada ztozonej krawedzi materiatu zwieksz szerokos¢ sciegu lub
przemiesc prowadnik na stopce w lewo.

Obrzucanie/obrebianie krawedzi materiatu

Dlugos$¢ IRl Uzyj stopke do sciegu owerlokowego
Sciegu $ciegu
[mm(cale)] | [mm(cale)]

Rodzaj sciegu

) 025
Scieg 1.0-3.0 3.0-9.0
owerlokowy E (1/16-1/8) (1/8-3/8)
027
i (315/16-1/8) | (1/16-5/16)
, 044
Scieg do ~ 1.5-3.5 3.0-9.0
obrzucania ~ (1/16-1/8) (1/8-3/8)
Dekoracyjny 047
écieg do 1.5-3.0 3.0-9.0 ® Po ustawieniu zgdanej szerokosci $ciegu, nalezy przekreci¢ recznie koto
. (1/16-1/8) (1/8-3/8) zamachowe przeciwnie do ruchu wskazowek zegara i sprawdzié, czy igta
obrzucania dotyka stopki. Jesli igta uderzy w stopke, ztamie igte lub spowoduje obrazenia
ciata uzytkownika.

® Jesdli stopka dociskowa jest podniesiona do najwyzszej pozycji gérnej, igta
moze uderzac w stopke.
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Umies¢ materiat naprzeciwko prowadnika stopki
owerlokowej, tak aby igta znajdowata sie jak
najblizej krawedzi materiatu.

0 Niektore z wybranych Sciegow, mogag
jednoczesnie zszywac i wykonywac obrzucanie
materiatu. Takie rodzaje sciegow najbardziej
beda odpowiadaty do materiatdéw kruchych lub
tkanin elastycznych.

Scieg owerlokowy (szeroko$é¢ 5,0-7,0 mm) jest
stosowany, aby zapobiec rozwarstwieniu tkanin.

UWAGA

I ® Dla wykonania $ciegow 25, 27, 44, 47 uzywaj
wytgcznie stopki do $ciegu owerlokowego. Nie
ustawiaj szerokos¢ sciegu wiekszg niz 5 mm,
poniewaz igta moze uderzy¢ w stopke i ztamac sie
podczas szycia innych $ciegéw.

. Dlugo$c¢ sciegu| Szeroko$c
Rodzaj sciegu | Wzér $ciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
Scieg 006 0.0-4.5 0.0-9.0
zygzakowy (315/16- 3 46/15-3/8)
3/16)
3-stopniowy 022
elastyczny < 0.3-2.0 4.0-9.0
scieg < (3 11/*:”61)6' (3/16-3/8)
zygzakowy -~
Wzmocniony 026 1.0-3.0 3 0-9.0
Scieg (1/16-1/8) (1/8-3/8)
owerlokowy
043
Scieq krvt 1.0-3.0 3.0-9.0
9 Ky (1/16-1/8) (1/8-3/8)

Podczas korzystania ze stopki uniwersalnej umies¢
materiat tak, aby igta znajdowata sie blizejkrawedzi
materiatu.

0 Uzyj waskiego sciegu zygzakowego do lekkich
tkanin.

e Dostosuj szerokosc¢ i dtugos¢ sciegu dla réoznych
rodzajow dzianin i materiatow elastycznych.
(Podczas uzywania stopki do sciegu
owerlokowego nie ustawiaj szerokos¢ sciegu
wiecej niz na 5,0 mm.)

Przeszyj, a nastepnie przytnij nadmiar tkaniny
blisko sciegu. Uwazaj, aby nie przecig¢ nici
podczas przycinania krawedzi materiatu.

Uzyj stopke uniwersalng

iﬁ} Uwaga

® Scieg do obrzucania (szeroko$cig 5-7 mm)
jest uzywany dla wzmocnienia krawedzi
materiatu
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Wzmacniajgcy scieg zygzakowy

Dlugosé Szerokosé =}
Nazwa $ciegu Sciegu $ciegu Stopka :
[mm(cale)] | [mm(cale)] | uniwersaina =

Elastyczny 022 0.3-2.0 — 1"
$cieg << (315/16-

SC W=
zygzakowy | > 1/16) (3/16-3/8) %/ =1

Jest stosowany do wszywania gumki i szycia dzianiny.

Nl
NN NN
NVANWANAWA

roNsoNT N

/

/

0 Wszywanie gumki:
Rozciggnij gumke z przodu i tytu igly, jak jest pokazano na
rysunku 1. Uwazaj, aby nie zgig€ i nie ztamac igty podczas
szycia gumki.

e Elastyczny scieg zygzakowy:
Stosuje sie do kruchych materiatow lub dzianin.
Poprowadz tkanine tak, aby Scieg z prawej strony materiatu
znajdowat sie jak mozna blizej do krawedzi wyrobu. (patrz str.
24).

Scieg elastyczny

. Dtugosé Szerokosé
Nazwa sciegu $ciegu Sciegu Stopka
[mm(cale)] | [mm(cale)] | uniwersalna
.. 005
Potrojny Il 1.0-3.5 0.0-4.5-9.0 S
prosty I (1/16-1/8) (1/8-3/8) \\h\é/@\_/
ll =
Potroj 2\4 1.0-3.0 3.0-9.0 \
otréjny S -0-93. =9 )
R >§ (1/16-1/8) | (1/8-3/8) \N@/

Szycie za pomoca $ciegu elastycznego gwarantuje Panstwu mocny
i elastyczny szew, bez szczelin. Dobrze nadaje sie do tkanin

elastycznych lub dzianinowych. Nadaje sie rowniez do szycia 1
grubych tkanin, takich jak dzins. I

\VAVAV

Zalecamy uzywac igte do dzianin lub materiatow syntetycznych,
aby zapobiec pomijaniu szwow i zrywaniu nici. (l)
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Obszywanie dziurki na guzik

o
o
\I
o
o
oo
o
o
©
o
—
(@)
(@)
—
—
o
—
N

013014015016017018019 Uzyj stopke do obszywania

pngaunooil:ill

a Zaznaczy¢ pozycje 1 dlugos¢ dziurki na wyrobie.

e Zat6z guzik u podstawy stopki i przesun ruchomy element
stopy do przodu, aby zamocowac¢ guzik. * Jesli guzik nie
pasuje rozmiarem do stopki wykonaj regulacji ruchomego —
elementu u podstawy stopki zgodnie ze srednicg guzika i
gruboscia guzika.

a = §rednicg guzika + gruboscia guzika

e Poprowadz gorna ni¢ przez otwor w stopce do obszywania
dziurek i zamocuj stopke¢ do maszyny. Poprowadz gérna
(iglowa) 1 dolng nici w lewo pod stopka dociskowa.

0 Umie$¢ material pod stopka do obszywania dziurek, tak aby
srodkowa linia znajdowata si¢ na §rodku otworu dla igty w

stopce do obszywania dziurek. Po przesunigciu gtdéwnej czesci
stopy do tytu opus¢ dzwignie stopki dociskowe;.

6 Pociagnij dzwigni¢ do obszywania dziurki na guzik jak najdale;,
a nastgpnie popchnij dzwigni¢ do tytu, az ustyszysz klikniecie.

@ Lekko przytrzymujac ni¢ gérng uruchom maszyng. Zatrzymaj
proces szycia, kiedy prawa strona dziurki na guzik bedzie
zakonczona.

vl
[0

iz} Uwaga

® Maszyna nie bedzie szyta prawidlowo, gdy dzwignia do
obszywania dziurki nie zostata opuszczona w nalezny sposob lub
sama stopka do obszywania dziurki jest nieprawidtowo zatozona.

Po zakonczeniu naci$nij przycisk
obcinania nici:

ig% Uwaga

Po zakonczeniu obszywania dziurki przycisk Start/Stop bedzie
podswietlony na czerwono, poki nie bedzie naci§niety przycisk
automatycznego obcinania nici, aby zakonczy¢ ten cykl.
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Obszywanie dziurki na guzik
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@ Podnies stopke dociskowa i1 odetnij nici. Aby

wykonac¢ takg sama dziurke na guzik, podnies$ stopke

dociskowg 1 popchnij dzwignie dziurki do tytu, az
ustyszysz
kliknigcie.

Za pomoca rozpruwacza wytnij otwor w dziurce,

uwazajac, aby nie uszkodzi¢ szwoéw po obu stronach.

Uzyj szpilki jako blokady.

UWAGA
Aby unikna¢ obrazen

Podczas korzystania z rozpruwacza nie nalezy
umieszczaé palcoOw przed ostrzem.

Praca z elastycznym materialem
Zaktada sig, ze bedziesz pracowac z lewej strony
materiatu.

Uwaga: Szerokos¢ dziurki do guzika mozna
wyregulowac za pomocg regulacji szerokosci $ciegu.

Sznurowane dziurki na guziki

Zaczep kordonek do ostrogi z tytu stopki. Pociagnij
oba konce kordonku do przodu i réwnolegle pod
prowadnica. Zszyj dziurke w taki sposob, aby Sciegi
zygzakowe zakrywaty sznurek. Po zakonczeniu
zwolnij kordonek ze stopki. Pociagnij konce sznurka
do przodu i odetnij nadmiar.
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Uwigzana dziurka do guzika

- Dtugosc¢ Szerokos¢ Stopka do
Nazwa sciegu |Szablon|  4ciegu $ciegu obszywania
[mm(cale)] | [mm(cale)] dziurek NI/
018
Uwiazana dziurka 0.3-0.8 @
do guzika (315/16)

Ten rodzaj dziurki jest uzywany przez profesjonalistow
przy szyciu damskich sukienek, garniturow i plaszczy.

1. Wytnij kawatek materiatu z wcigciem zprzysztej
dziurki o dtugosci 1 cm i szerokos$ci 2,5 cm.
Utoz ten kawalek materiatu tak, aby §rodek materiatu
byl wyréwnany ze §rodkiem otworu w stopce do

dziurek.
a. Prawa strona materiatu

b. Lewa strona materiatu

ffffff

» @
(M)

2. Opus¢ dzwignig stopki dociskowej 1 zacznijszy¢. -

(patrz poprzednig strong).
Maszyna wykona dziurke doktadnie tak, jak pokazano.

Po zakonczeniu operacji maszyna automatycznie si¢

zatrzyma. e

3. Ostroznie przecig¢ tkanine, jak pokazano,
pozostawiajac 3 mm z kazdej strony. Nastepnie odetnij
przekatne do rogu fastrygowania. Po zakonczeniu usun
fastryge. Po zakonczeniu usun fastryge.

4 . Wyciagnij krawedz tkaniny przez otwor.

o)

5. Rozwin materiat i przepchnij tatke przez otwor, a N 4
nastepnie docisnij. @ @
c. Prawa strona materiatu.
d. Lewa strona materiatu.

7 X
6. Zawin tkaning, jak pokazano na rysunku i odparuj
. ——
ubranie. 9 BN
R
7 . Rozt6z materiat, dzielgc go na dwierdwne :/ N .
potowki i otwierajac jak zeszyt. Nastepnie L !
wyprasuj. A
[ L
k\ : L,
8. Odwro¢ tkaning prawg strong i usun fastryge. \i §7
a. Prawa strona materialu .
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Q. 716z tkaning, a nastgpnie odparuj. Dtugo$¢ fatdy 9
powinna by¢ rowna szerokosci fastrygowania. Po

zakonczeniu usun fastryge.
c. Lewa strona. (©

10. Z16z materiat wzdtuz dziurki na guzik i zakoncz trojkatne

konce $ciegu na oryginalnej linii Sciegu m 1. N,
S g @i @
11 .Odprasyj i odparuj tkaning, w odlegtosci 5 mm od szwu. ]
a. Prawa strona materiatu
c. lewa strona materiatu 2
4 N

iz} Uwaga

Podczas szycia stabszych i1 delikatnych materialéw wzmocnij obrzeza
dziurki na guziki. Aby to osiaggna¢ podklej tatke w miejscu planowane;j \ J

dziurki materiatem wzmacniajacym o szerokosci 3 cm wigkszym od
dziurki i 0 2 cm dluzszym. Latke nalezny podklei¢ na lewe;,
wewnetrznej lub niewidocznej stronie szytego wyrobu.

Przyszywanie guzikow

N - Wad Dtugos¢ Szerokos¢ Stopka do
azwa sclegu zor Sciegu Sciegu przyszywania
[mm(cale)] [mm(cale)] guzikéw
Scieg do 0 0.0 0070 | <N
przyszywania (315/16) | (316/15-1/4) | "N A
s <
guzikéw @ N
Ta maszyna moze przyszywac guziki z 2 i4 dziurkami. e Zat6z stopke do przyszywania guzikow.
o Zmierz odleglo$¢ miedzy otworami na guziki. @,‘\“

P
oo S
79
— e Wybierz $cieg: @

e Podnie$ dzwigni¢ podnoszenia stopki dociskowej, W trybie przyszywania guzikéw, nie uzywaj
nastepnie przesun suwaczek odlaczenia zabkow automatycznego obcinania nici.
transportu w lewo, aby je opusci¢ (suwaczek

odtaczenia zabkow transportu znajduje si¢ z tylne;j

strony panelu). n

Ustaw szeroko$¢ Sciegu rowng odlegloscimigdzy
dziurkami na guziki.
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Umies$¢ guzik w miejscu, w ktorym cheesz go
przyszy¢, a nastepnie opusc stopke.

@ Guzik @
Kiedy szyjesz guzik z 4 dziurkami, najpierw przyszyj te 2 dziurki, ktore
sa blizej ciebie, a nastgpnie lekko przesun guzik i zszyj pozostalte 2
dziurki w ten sam sposob.

H-

e Przekre¢ kotem zamachowym do siebie(w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby upewnié
sig, ze igta wchodzi do obu otwordéw bez dotykania
samego guzika.

Jesli igla nadal uderza w guzik, dostosuj szerokos¢
Sciegu w taki sposob, aby tak si¢ nie zdarzato.

—

>

Uwaga
I ® Podczas szycia upewnij si¢, ze igla nie dotyka stopki, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze si¢ zlamie.

Automatyczne cerowanie

Zaczynamy szy¢
Przesun suwaczek regulacji predkosci szycia w
lewo, aby predkos¢ byta minimalna.

Po zakonczeniu przyszywania guzika, maszyna
zatrzyma si¢ automatycznie

@ Nie mozna uzywac¢ automatycznego obcinania nici.

e Odetnij gorng 1 dolng ni¢ nozyczkami napoczatku
SZWU.
Przeciagnij ni¢ dolng przez szew na lewg strong
wyrobu, a nastepnie przywiaz ja do nici dolne;.

e

@ Po zakonczeniu przyszywania guzikow, nie zapomnij
podnies¢ zabki transportu, w tym celu przesun suwaczek
odiaczenia zabkow transportu w prawo i obro¢ koto
zamachowe w kierunku ruchu wskazoéwek zegara. Zabki
transportu zastang podniesione. wjmpe

{é{} Uwaga:

Zabki rowniez moga podnies¢ si¢ automatycznie, gdy zaczniesZ

szy¢.

Szerokosé
Sciegu

Dtugosc¢
Sciegu

Wzor

Nazwa $ciegu

Cerowanie

Dzieki stopce do obszywania dziurek mozesz ryglowac

szwy, naprawia¢ wyroby i wykona¢ cerowanie takze

wykona¢ aplikacje.

1. Przesun suwak stopki w odlegtosci odpowiedniej do
dhugos$ci cerowania.
a = dlugo$¢ cerowania

. Przeprowadz ni¢ dolng przez otwor w stopce, a nastgpnie
wyciagnij gorng i dolng ni¢ z lewej strony od stopki.
Nastepnie opus¢ dzwignie stopki dociskowe;.

Stopka do
obszywania
dziurek

——1
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3. Umie$¢ material pod stopka tak, aby srodek obszaru do szycia
pasowat do srodka otworu w stopce 1 pozycji igty.

4. Upewnij sie, ze stopka jest prawidtowo ustawiona
odpowiednio do dzwigni PUSH. Jesli stopka nie jest ustawiona

prawidtowo, popraw jej potozenie.

{2} Uwaga

Jesli materiat nie przesuwa si¢ za pomoca zabkoéw transportu , na
przyktad z powodu zbyt grubej tkaniny, nalezy zwigkszy¢ dtugosé¢ Iy
sciegu (Patrz ,,Regulacja dtugosci Sciegu” na stronie 17).

Nazwa sciegu

Eee—=et N

Dtugos¢ Szerokosc¢
Sciegu Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]

020
Oczko 0.0 5.0-9.0 2350
% (315/16) | (3/16-3/8) e

OWybierz szablon 020 * e Za,ppmocq specjalnego dziurkacza zréb otwor
w $ciegu.

e Dostosuj szeroko$¢ lub dlugos¢ $ciegu, aby wybrac
odpowiedni rozmiar tego $ciegu.

O 00 o
® ®

@ @

(™M 9mm (okoto  3/8 cale)
@ 7mm(okoto  1/4 cale)
® 6mm(okolo  15/64 cale)

@ 5mm (okoto 3/16 cale)

* Uzywajac dziurkacza, umie$¢ kawatek papieru pod
materialem, aby zapewni¢ twarda podstawe.

i{?} Uwaga

0 Przy uzyciu cienkiej nici szew moze by¢ zbyt
rozproszony, aby go wzmocni¢, ponownie przeszyj
N scieg ,,0czko”.

_|_

e Opus¢ igle do materiatu, od ktorego chcesz rozpoczaé
szycie. Nastepnie opus¢ stopke dociskowa.

e Zacznij szy¢
Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
wzmocni $cieg 1 zatrzyma si¢
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Wszywanie zamku lub sznurka

Rodzaj Sciegu | Wzor Diugos¢ Szerokos¢

Sciegu Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale]

001

. | 0.0-5.0 0.0

Scieg prosty | (0-3/16) (Center)
-

Mozesz uzyc¢ stopki do wszywania zamku btyskawicznego lub
sznurka i lekko umiescic jg z prawej lub lewej strony od igty.
Podczas wszywania zamku z prawej strony przymocuj uchwyt stopki
do lewego preta stopki dla wszywania zamku. Podczas wszywania
zamku z lewej strony przymocuj uchwyt stopki do prawego preta
stopki dla wszywania zamku.

@ Stopka do wszywania zamku

2 Prawy pret stopki dla przyszywania zamku z lewej strony

@ Lewy pret stopki dla przyszywania zamku z prawej strony

Aby podtaczy¢ stopke dla wszywania zamku prawg lub lewg strong do
uchwytu stopki nalezy umiesci¢ stopke potrzebna strong pod uchwytem
stopki i opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej. Uchwyt stopki
zatrzaskuje sie na stopce.

o Sciegi z lewej strony od stopki.
e Sciegi z prawej strony od stopki.

e Aby zatozy¢ zamek blyskawiczny, zwrdc¢ sie do rozdziatu o wszywaniu
zamku, aby zrozumie¢, jak przygotowac zamek do wszywania. Aby
przeszy¢ zamek z prawej strony, zatéz stopke dla wszywania zamku do
uchwytu stopki z lewej strony tak, aby igta przechodzita przez otwor z lewej
strony stopki. Aby przeszyé zamek z lewej strony, zat6z stopke dla
wszywania zamku do uchwytu stopki z lewej strony tak, aby igta
przechodzita przez otwér z prawej strony stopki.

Wszywanie sznurku

Aby zatozy¢ sznurek, kup gotowy sznurek do wszywania, nastepnie uzywajgc stopki do wszywania zamku,
zamocowang prawg strong do uchwytu stopki, zatéz sznurek umieszczajgc go pomiedzy dwoma warstwami
materiatu. Wszywaj sznurek blisko stopki, aby tkanina ciasno przylegata do sznurku.

I\ uwaGa

® Obréc¢ koto zamachowe, aby upewnic¢ sie przed rozpoczeciem
szycia, ze igta nie dotyka stopki dla wszywania zamku. Wybor
innego rodzaju $ciegu moze spowodowac, ze igta trafi na stopke
dociskowg i ztamie sie, z tego moze wynikng¢ uszkodzenie
maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.

® Uwazaj, aby podczas szycia igta nie uderzata w wszyty zamek
blyskawiczny. Poniewaz igta moze ztamac sie, co moze
spowodowacé uszkodzenie maszyny lub obrazenia.
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Szycie sciegiem prostym i pikowanie

— . Dtugos¢ Szerokosc¢
Rodzaj sciequ | Wzér sciegu sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
001
» | 0.0-5.0 0-0
Scieg prosty | (0-3/16) (C(E;r/]t;r)
()

Ustaw pokretto wyboru Sciegu na Scieg prosty.
Ustaw dtugosé $ciegu od 0 mm (0”) do 4 mm(3/16”).

Ustaw szeroko$¢ sciegu 3,5 mm (1/8”) (Srodkowa pozycja igty).

e Zatéz stopke do pikowania 1/4.

Umiesc¢ stopke dociskowag na tkanine i szyj jak pokazano na rysunku

Z prawej strony.

I\ uwaca

® Uzywaj stopke do pikowania 1/4” wytacznie ze Sciegiem
prosty. Wybor drugiego sciegi moze spowodowac, ze igta
trafi na stopke dociskowg i ztamie sie, z tego moze wynikngé
ztamanie maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.

Cerowanie/wolne haftowanie

Uzyj stopki do pikowania 1/4

@ odstep 6.5 mm (1/4")

W Osiggniecia doktadnego naddatku szwu

@ Poczatek szycia

@ Polacz tg strone stopki z krawedzig tkaniny
® Zakonczenie zszywania

@ Potacz tg strone stopki z krawedzig tkaniny

m Szybkie pikowanie kotdry

o

o

@ Prawa strona
@ Odstep 3.2 m (1/8”)

e Dtugosc Szerokosc¢
Rodzaj sciegu $ciegu $ciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
, 001 0.0-5.0 0.0
Scieg prosty | (315/16- (center)
¢‘) 3/16) (1/8)

® Wybierz Scieg prosty. Ustaw igte do srodkowej pozycji.

® Uzyj dzwignie do opuszczania/podnoszenia zgbkdéw, aby opusci¢ zgbki.
® Zdejmij stopke dociskowg i uchwyt stopki. Zatéz stopke do haftowania i
cerowania, aby dzwignia stopki znajdowata sie nad srubg uchwytu igty.

® Utrzymujgc ni¢ gorng, wykonaj jeden Scieg i przeciagnij ni¢ dolng przez tkanine.

® Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej i zacznij szycie na matej lub
sredniej predkosci, prowadzgc tkanine do przodu i do tylu w jednym rytmie.

® Obracaj tkanine i kontynuuj szycie na juz zszytych szwach, wzmacniajgc w ten
sposob element cerowania.

UWAGA

® Podczas uzywania stopki do cerowania i haftowania ze $ciegiem

zygzakowym nie ustawiaj szerokos$¢ Sciegu wiecej niz na 7 mm.
Poniewaz igta trafi na stopke dociskowgq i ztamie sie, z tego moze
wynikng¢ ztamanie maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.
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Szerokos¢ Stopka otwarta
Sciegu dla $ciegu
[mm(cale)] [mm(cale)] prostego

Uniwersalna
stopka

Rodzaj §ciegu Dhugos¢ sciegu

Scieg do 033

22
: 1.0-3.0 4.0-9.0 @,“\ SV
zszywania (1/16-1/8) | (3/16-3/8) < |\
: 9-1. .0-9. BN
zszywania (1/16) (3/16-3/8) S
Scieg do 041 @
: 1.0-2.0 3.0-9.0 e 2)
G (1/16) (1/8-3/8) O | &
krzyzykowy >
Scieg kryty RV 1.0-3.0 3090 | R
.U-o. U-Y. "/\

/()

(1/16-1/8) (1/8-3/8)

Sciegu »plaster 094
e 1.5-3.0 3.00.0 | <& )
miodu (1/16-1/8) (1/8-3/8) '&“/ \hz(%—\*/
Dekoracyjny | oo 0.8-2.0 4.0-9.0 @‘4\'\ )
wzor (3 11/%1)6' (3/16-3/8) L \“'/,@.\./

o ©

Aby uzyska¢ dodatkowe warianty dekoracyjne, uzywaj
roznych tkanin.

“ Umies¢ dwa kawaltki materialu prawg strong do gory
razem 1 przeszyj ich $ciegiem prostym. TWAGA

® Upewnij sig¢, ze igla nie dotyka stopki dociskowej, poniewaz ona
moze zostac zgieta lub ztamana, co z kolei moze spowodowac
obrazenia uzytkownika lub uszkodzenie urzadzenia.

e Otworz wyrdb 1 wygladz szew.

Umie$¢ materiat prawg strong i przeszyj $ciegiem
dekoracyjnym posrodku wygtadzonego szwu.
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APLIKACJA

Dlugo$é Sciegu| Szerokos¢

o, ' Stopka otwarta Stopka
Rodzaj seiegu Sciegu dla $ciegu uniwersalna
[mm(cale)] [mm (cale)] prostego
Dekoracyjny 047
Scieg 1.5-3.0 3.0-9.0
owerlokowy (1/16-1/8) (1/8-3/8)
Dekoracyjny 046 0.4-5.0 Z
" ) 1.0-9.0 <R
Scieg dla aplikacji - N SN
JEEEES j (331/?’61)6 (1/16-3/8) <> N\

Umies¢ aplikacje na tkaning za pomoca kleju do tkanin, na
stabilizatorze lub ze $ciegami fastrygujacymi. (W przypadku tkaniny

z postrzgpionymi krawedziami do aplikacji, z powrotem 1/4 cala
wzdhuz wszystkich krawedzi).

e Szyj wzdhuz krawedzi aplikacji. Wyrdwnaj prosta czes$¢ $ciegu z
krawedzig aplikacji, aby nada¢ temu projektowi recznie wykonany
wyglad.

Podczas obracania rogow opus¢ igle z prawej strony $ciegu. Podnies
stopke i uzyj igty jako osi do obracania tkaniny.

UWAGA

® Upewnij sig, ze igta nie dotyka stopki dociskowej, poniewaz ona
moze zostac zgigta lub ztamana, co z kolei moze spowodowac
obrazenia uzytkownika lub uszkodzenie urzadzenia.
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SCIEG MUSZELKOWY

Rodzai dci Szerokos¢ Stopka otwarta
odzaj Sciegu COLE & L . .
Dhugos¢ $ciegu Sciegu dla $ciegu

[mm(cale)] [mm(cale)] prostego

5 036
Scieg 0.9-1.5 0.0 <X )
muszelkowy > (1/16) (315/16) \'{F\-’/ \\“\'/@:\»/

Stopka
uniwersalna

037

Scieg @
1.0-2.0 0.0 S N
muszelkowy } (1/16) (315/16) > %/
Scieg 136
0.3-1.0 % SN
muszelkowy 0.0 S Q\
315/16- 2 N
elastyczny E ( 1/16) (315/16) \(>\“/ \\/Q:;/

Niniejsze $ciegi sg wykorzystywane dla szycia ozdobnego wzdtuz krawedzi odziezy lub obrusu za
pomoca stopki dla $ciegu dekoracyjnego lub stopki uniwersalne;.

Scieg muszelkowy

(1) Z16z tkaning z lewej strony razem i przeszyj obok krawedzi.

(2) Przytnij wzdhuz krawedzi, pozostawiajac okoto 3 mm (1/8 ‘) dla §ciegu.

(3) Obrd6¢ materiat prawa strong na zewnatrz i delikatnie wypchnij zakrzywiony szew, a nastepnie wygtadz Scieg.

e Dekoracyjny $cieg muszelkowy
(1) Z16z tkaning z lewej strony razem i przeszyj obok krawedzi.
(2) Przytnij wzdtuz zewngtrznej krawedzi, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ szwu.
(3) Uzyj uszczelniacza szwow lub klej dla tkanin, aby wzmocni¢ krawedz §ciegu muszelkowego.

Prawa strona
materialu

< Lewa strona \<

UWAGA

® Upewnij sie, ze igta nie dotyka stopki dociskowej, poniewaz ona
moze zostac zgieta lub ztamana, co z kolei moze spowodowac
obrazenia uzytkownika lub uszkodzenie urzadzenia.
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Szycie igla podwojna

Uzyj igle podwojna

Mozesz szy¢ rownolegte linie tego samego $ciegu za pomocg dwoch nici w réznych kolorach. Obie
gorne nici powinny mie¢ ta sama grubos¢ i jakos$¢. Uzyj poziomowy trzpien dla szpulki i standardowy
trzpien dla szpulki

Nie uzywaj zgietych igiel. Takie igly moga
lekko ztamac si¢ i spowodowac obrazenia.

Zatozenie igly podwojnej 1 nawlekanie nici

. Wyjmij zwykla igte 1 zaloz igle podwojng (A) (patrz str. 11).
. Poprowadz ni¢ dolng stosujac zwykta procedure nawlekania nici (B). (patrz str.12).
. Przeciagnij ni¢ przez lewe uszko igly recznie od przodu do tytu igly (A).
. W16z pionowy trzpien szpulki z filcem szpulki i szpulke na watek nawijajacy szpulke znajdujacy sie po
prawej stronie poziomego trzpienia szpulki (C).
. Poprowadz ni¢ z poziomowego trzpienia szpulki tak jak jest opisane w punkcie 2.
6. Aby uzyska¢ najlepszy wynik szycia nie przepuszczaj druga ni¢ przez prowadnik nici ptytki §ciegowe;,
nawlecz prawe ucho igly od przodu do tytu rgcznie (A).
7. Postepuj zgodnie z instrukcjami nawlekania podwojnej igly, jak jest pokazano ponize;.

AW N~

(9,

poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie maszyny.

& Nawlekacz igly nie mozna uzywac z podwojng igta, G

7
=0




Szycie igla podwojna

Ustawienie trybu szycia igla podwojn —
BEENSECINS mr o
Aby dostosowac tryb szycia podwdjng igla, postepuj zgodnie z instrukcjami L

na stronie 18.

(12 Ikona przelacznika operacji

Po naci$nigciu niniejszej ikony, trafisz do menu wyboru operacji.

(3 Ikona wyboru trybu szycia igla podwéjna

Kiedy niniejszy przycisk bedzie wlaczony, wyswietli si¢ znaczek Igly
podwojnej , co oznacza, ze niniejsza funkcja jest aktywna.

W danym trybie mozesz wybiera¢ tylko pomiedzy dostepnych dla
niniejszego trybu rodzaje $ciegéw. Szerokos¢ wybranego §ciegu nie
powinna przekracza¢ 4,5 mm.

Stopka uniwersalna

Aby uzyskac szczegotowe informacje na temat wymiany stopki, patrz str. 11.

Szerokos¢ $ciegu musi by¢ wyregulowana tylko na 4,5 mm ze wzgledow bezpieczenstwa, igle nalezy
sprawdzi¢, aby upewnic sig¢, ze nie dotyka stopki dociskowej i1 plytki sciegowej; w tym celu przed
rozpoczeciem szycia powoli recznie obro¢ koto zamachowe o kilka obrotow.

upewnij si¢, ze igly nie dotykajg ptytki Sciegowej ani stopki
dociskowej, w przeciwnym razie igta moze ztamac si¢ lub
uszkodzi¢ maszyng.

i j Uzywajac igly podwdjnej, zaldz stopke uniwersalng i zawsze

regulator szerokosci $ciegu na 4,5 mm (Srodkowa pozycja igly),
w przeciwnym razie igla moze ztamac si¢ lub uszkodzié¢
maszyne do szycia.

Zaczynamy szycie

Dwie linie §ciegdw zostang zszyte
réwnolegle do siebie.

(Patrz strone 21 na temat szczegdotow
poczatku szycia).

ij Uzywajac podwojnej igty, wybierz SCIEG PROSTY i ustaw

& Podczas zmiany kierunku szycia podnies igle do gory, obracajac koto zamachowe, nastgpnie
podnies$ dzwignie stopki dociskowej i zmien kierunek materiatu. Nie proébuj obraca¢ materiat, poki
iglta podwojna znajduje si¢ w tkaninie, w przeciwnym razie igla moze ztamac si¢ lub uszkodzi¢
maszyne¢ do szycia.

39



MmMEX>»NODODOR

S
C
|
E
G
o)
w

OO

<r@®-

«CmMmZ<O0sS0U0wTU

40

Nazwa Sciegu | Wzor | Dlugo$¢ Sciegdw | Szerokos$¢ Sciegow Rodzaj igly |Stopka uniwersalna
[mm(cale)] [mm(cale)]

Scieg prosty

Pikowanie

Scieg todyga

Potrojny
scieg
elastyczny

Zyg Zak
Elastyczny
Scieg
zygzakowy
potrojny
Scieg

satynowy Zyg
Zak

Potrojny
zygzak

Scieg
owerlokowy

owerlokowy

Muszla

Scieg kryty

Elastyczny
scieg kryty

001

)

0(|)3

ll
|
004

%

005
1]
1]
1]
]

006

o
v N
N

N A AA
vV V.V

o
N
w

\VAVAX,

o
N
(@]

o
N
»

o
N
N

o
N
(o]

o
N
[(e]

0.0-5.0
(315/16-
3/16)

1.0-3.5
(1/16-1/8)

0.5-4.5
(3 15/16-
3/16)

1.0-3.5
(1/16-1/8)

0.0-4.5
(315/16-
3/16)

0.3-2.0
(315/16-
1/16)

0.3-3.5

(315/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

0.4-5.0
(3 15/16-
3/16)

0.4-5.0
(3 15/16-
3/16)

@1&%) ﬁ

4.5
(3/16)

1.0-4.0
(1/16-3/16)

4.5
(3/16)

0.0-4.5

(3 15/16-3/16)

4.0
(3/16)

1.0-4.0
(1/16-3/16)

1.5-4.5
(1/16-3/16)

1.5-4.5
(1/16-3/16)

2.0/90
3.0/90
4.0/90
5.0/90

B



Dhugosc $ciegu Szerokos¢ Sciegu Stopka
Nazwa $ciegu Wzoér Rodzaj igly p
[mm(cale)] [mm(cale] uniwersalna

Podwojne
dzialania

Scieg taczacy

Pioro
Scieg
fagotowy

Scieg
krzyzykowy

Scieg
drabinkowy

Scieg
obszywajacy

Scieg obrebiania

Ozdobna
aplikacja

Ozdobna
aplikacja

Scieg
obrebiania
dekoracyjny

Dekoracyjny

Scieg
obszywajacy

o
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N

o
N
w

XXX

T~
N

/1

o
N
()]

N
5 (1]

L

047

048

049

0.4-3.5

(315/16-1/8)

0.4-3.5

(315/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-2.0
(1/16)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.5-3.5
(1/16-1/8)

0.4-5.0
(315/16-
3/16)

0.4-5.0
(3 15/16-
3/16)

1.5-3.0
(1/16-1/8)

1.5-3.0
(1/16-1/8)

1.5-3.0
(1/16-1/8)

(m@m ﬁ

3.0-4.5
(1/8-3/16)

1.0-2.0
(1/16)

1.0-2.0
(1/16)

3.0-4.5

(1/8-3/16)

3.0-4.5

(1/8-3/16)

3.0-4.5

(1/8-3/16)

2.0/90
3.0/90
4.0/90
5.0/90
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SCIEGI DEKORACYJNE

Dekoracyjne $ciegi
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o do $ciegu dekoracyjnego.
Typ wzoru | Dlugos¢ $ciegu [Szerokos¢ Sciegu | Stopka do $ciegu
[mm(cale] [mm(cale] dekoracyjnego

Scieg 0.0 0.0

0 Wybierz 9.0 mm $cieg dekoracyjny wprowadzajac
odpowiedni klucz numeryczny

Szeroko$¢ Sciegu w niniejszym trybie nie jest
regulowana. Prosimy uzywac wylacznie stopki

dekoracyj ny Nieregulowana Nieregulowana % &
Max.9.0mm

Regulowane $ciegi dekoracyjne

041042043 044045046047 04804905005105205405505605705805906006107107207308

CEEEISEIEEEDS bS]

085086087088089090091093094095096099100 03104134135

S EERRG 3 E S SR

Typ ru | Dhugos¢ sciegu |Szeroko$é Scieguf Stopka do $ciegu
[mm(cale)] [mm(cale)] dekoracyjnego

Scieg 0.3 7.0
dekoracyjny

Regulowana Regulowana

0 Wybierz regulowany $cieg dekoracyjny wprowadzajac
odpowiedni klucz numeryczny

@ Dhugosc¢ $ciegu [mm(cale)]
@ Szerokos¢ sciegu [mm(cale)]

© Dotknij ikony strzalki W GORE Iub W DOL, aby ustawic
zadang szerokos¢ sciegu dekoracyjnego
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1

Upewnij sie, ze podczas szycia igta nie dotyka ptytki
Sciegowej. Igta moze ztamac sie powodujgc
uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata.

B =<l
- . EE b
= T = =
== i Szerokosé¢
Dlugos¢ sciegu = sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
S— \
~—
073

AN

U

Max.

b

Szerokosé¢ 9.0 mm

Upewnij si¢, ze igla nie dotyka stopki dociskowej,
poniewaz moze to spowodowac zgigcie lub ztamanie igly
powodujac uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata.




Alfabet

Nazwa wzoru | Dhugos¢ éciegu | Szerokosé $ciegu Stopka Stopka do $ciegu 201 Arial
[mm(cale] [mm(cale] uniwersalna dekoracyjnego A

N @ 301 Handwriti
S 50 &d anawriting
%"\ o "/\_,
Alfabet Niere%il(o)wane Niergg{l(%wane "-/ . \/ 101
R oy Ceeg 8.0 o A |  Outline

Ustaw litery alfabeta wprowadzajac odpowiedni klucz
numeryczny

Przejscie od litery do litery

o Nacis$nij na ikon¢ Zapisz. Utworzony szablon zostanie
zapisany

e Uzytkownik moze samodzielnie przypisa¢ klucz numeryczny
do dowolnego z szablonow

e Szablon zostanie zapisany automatycznie po ustawieniu przez
uzytkownika trzycyfrowego klucza numerycznego

Q Po zapisaniu wszystkich zadanych wzordéw, nacisnij przycisk
Start/Stop, aby kontynuowac szycie

igk Uwaga

Wzory dotyczace obszywania dziurek na guziki nie moga by¢
stworzone lub przepisane. Patrz str. 15

« Po zakoniczeniu niniejsze;j
operacji, usun nadmiar nici

N

Po zakonczeniu niniejszej
operacji, usun nadmiar nici
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OBSLUGA MASZYNY DO SZYCIA

Aby zapewni¢ najlepsza wydajnos¢ urzadzenia,

Zawsze odlaczaj urzadzenie od zasilania, wyciagajac wtyczke z
gniazdka elektrycznego.

UWAGA

| ® Wylacz gtdowny wylacznik zasilania, a nast¢pnie odtacz wtyczke z
gniazdka elektrycznego przed rozpoczeciem czyszczenia.

utrzymuj podstawowe czes$ci w czystosci przez caly czas. I:J:lj
%

Czyszczenie zabkow i chwytacza
o
[

a Podnies igle do najwyzszej pozycji.

e Zdejmij pokrywe chwytacza i wyjmij szpulke (1).

© Zacjmij plytke sciegowa (1).

Q Wyjmij bebenek (2).

9 Wyczys$¢ zabki i chwytacz za pomocg szczoteczki

iéz} Uwaga

® Umiesc¢ krople dobrej jakosci oleju do maszyn do szycia na
pierscieniu chwytacza, jak jest pokazano strzatka A.
e Zat6z bebenek, aby wystep (3) znajdowat si¢ naprzeciwko
sprezyny (4). Wymien plyte Sciegowa.

UWAGA

| @ Nigdy nie uzywaj szpulki dolnej, ktora jest zadrapana; w przeciwnym
razie gorna ni¢ moze si¢ zaplatac, iglta moze si¢ ztamac lub ogoélna
jakosé szycia moze si¢ pogorszy¢.

® Upewnij si¢, ze bgbenek zostal prawidtowo zalozony, z tego moze
wynikng¢ ztamanie igly lub otrzymanie obrazen ciata.

Wazne fakty dotyczace obstugi maszyny do szycia

Zalecamy zglaszac si¢ do autoryzowanego sprzedawcy w celu
regularnej obstugi maszyny. Takie dziatania zapewnig, ze Twoja
maszyna do szycia bedzie zawsze w dobrym stanie.
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NAPRAWA USTEREK

Jesli maszyna nie dziata w prawidlowy sposob, sprawdz i1 sprobuj naprawi¢ usterki za pomocg ponizszej tabeli.
Jesli problem nie zostal rozwigzany, nalezy skontaktowac si¢ do autoryzowanego dealera marki Minerva.

Mozliwe przyczyny

Naprawa usterki

® Maszyna jest nieprawidlowonawleczona Wykonaj prawidlowe nawlekanie nici 14
Ni¢ oérna ® Ni¢ zaplatala si¢ w szpulce Usuh zaplatang ni¢ 13
g . ® Igla zostala nieprawidtowo zatozona Zalo6z igle prawidlowo 11
Zrywasig ® Zbyt mocne naprezenie nici Ustaw prawidlowe naprezenie nici 19
@ Ni¢ nie pasuje do wybranego materiatu lub jest Wybierz odpowiednig ni¢ 20
niskiej jakosci.

., ® Nieprawidtowo nawleczona ni¢ w szpulce Wykonaj prawidtowe nawlekanie nici 13
Ni¢ dolna ® Ni¢ na szpulce jest nawijana nierownomiernie Wykonaj nawijanie na szpulke rownomiernie 12
Zrywa si¢

® Nagromadzito sie duzo $cinek w chwytaczu. Wyczys¢ chwytaé 44
® Igta zostata nieprawidtowo zatozona Zaldz igle prawidtowo 1
Maszyna ® Igta zgieta lub stepiona Zat6z nowy igle 11
przepuszcza ® Uzywa si¢ nieprawidtowy numer igly Wybierz odpowiedni numer igly dla materiatu 20
Sciegi Uzyj igly do dzianin 20
. ® Gorna ni¢ nieprawidtowonawleczona Wykonaj nawlekanie nici prawidtowo 14
Tkanina ® Szpulka jest nieprawidlowo nawijana Wykonaj na\.zvijanie nici na szpulke prawidtowo 13
marszczy S1¢ o Igla zgicta Zal6z nows .1gl¢ L 11
® Naprezenie nici jest zbyt mocne Ustaw prawidtowe naprezenie nici 19
Maszyna ® Szpulka byla nieprawidlowo nawijana Wykonaj: nawijanie.nic.i na SZpl.llk@ prawidtowo 13
przepuszcza ® Gorna ni¢ nieprawidtowo nawleczona Wykonaj nalwlekame niet prgw@lqwo 14
Sciegi ® Naprezenie nici jest ustawione nieprawidtowo Ustaw prawidtowe naprezenie nici 19
® [gta nie jest podniesiona do gornej pozycji Podnie$ igte do pozycji gorne;j 14
Ni¢ nie nawleka , . .
siq do uszka ® Igia .zosta1at nieprawidtowo zatozona Ustaw igle prawidtowo 11
] : Igta Jes.t Zgl.@ta Zat6z nowa igle 11
lgly Uszko igly jest zbyt mate o Zatéz igte 11 rozmiaru lub wiekszego 20
[ ] Hapfyk na automatycznym nawlekaczu nici jest Skontaktowa¢ sie z autoryzowanym dealerem 15
Zgiety
Zabki transportera sg obnizone Podnies zabki 16
® Zabki transportera sa zabrudzone. Wyczys$¢ obszar zabkéw od kurzu i puchu 44
Maszyna zle ® Stopka dociskowa nie jest opuszczona .
podaje tkaning | e Tryb wykonania dziurki na guziki: Opus¢ stopke dociskowa 11
- DZ\fv1gn1a do obszywania dziurki nie zostata do Opusé dswignie obszywaniadziurki 27
konca opuszczona
- Nle.za.lozona stopka do obszywania dziurki na Zalé stopke do obszywaniadziurki 27
guziki
® Material prowadza rekami podczas szycia Nie ciagnij tkanine 20
[ J
Igta uderza w stopke Wybierz prawidtowa stopke, rodzaj Sciegu i 20
o pozycje igly
Igla tamie S1g ® Igla jest nieprawidlowo zatozona Zal6z igle prawidlowo 11
® Ni¢ lub igta nie odpowiadajg materiatu Wybierz odpowiedni rozmiar igly i nic 20
® Igla jest zgieta Zaloz nowa igle 11
Maszyna cigzko | ® W obszarze chwytacza i zabkow sa Zdejmij plytke $ciegowa, bebenek i oczysé
szyje nagromadzone puch i resztki nici obszar chwytacza i zabki 44
® Niepodiaczona wtyczka do gniazdka Zat6z wtyczke do gniazdka 10
Maszyr}a me ® Przelacznik zasilania nie jest wlaczony Wigcz zasilapie maszyny . 10

Szyje @ Trzpien nawijacza szpulki jest w prawej pozycji Przesun trzpiefi nawijacza w lewo (pozycja 12

blokady nawijacza)
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NAPRAWA USTEREK

® Niewlaczone zasilanie ® Wiacz zasilanie
Na wysSwietlaczu | ® Wtyczka kabla zasilajacego nie jest ® Podlacz wtyczke kabla zasilajagcego 1 0
nic si¢ nie wlaczona do gniazdka do gniazdka
pojawia ® W poblizu ekranu znajduje si¢ zrodlo | o Odfacz zasilanie i pozw6l maszynie 10
ciepla, na przyklad promieniestoneczne ostygnaé
lub gorace przedmioty
. : ‘ . 3
Ekran jest ® Na ekranie utworzyt si¢ kondensat Po.pe.wnym czasie konden;at
zniknie, po prostu poczekaj
zaparowany
. ® Nacisnigcie odbywa si¢ za pomocg ® Naciskaj na ekran bezposrednio 18
Ekran nie Koj
reaguje na paznoRela palcem
ki ¢ Uzywany jest nieelektrostatyczne pioro| e zywaj tylko elektrostatyczne piéro 18
nhaciski dotykowe d
otykowe
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Tabela operacji

Rodzaj $ciegu

Scieg prosty
(Srodkowa
pozycja)
Scieg prosty

(pozycja igly lewa-
srodkowa-prawa)

Scieg do pikowania
(pozycja igly lewa-
srodkowa-prawa)

Scieg Lodyga

Potrojny $cieg
elastyczny

Zygzak

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika
z potkotem

Dziurka do guzika
z potkotem

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Scieg fastrygowy

Uwiazany $cieg do
dziurek

Wzbr Stosowanie

o
=
w

o
=
IS

Ko

o
=
(&)}

A

o
e
o

Boccoseed

o

g R

Ogolne rodzaje szycia, wszywanie
zamkow btyskawicznych,
marszczenie, pikowanie, cerowanie
itd.

Ogolne rodzaje szycia, wszywanie
zamkow btyskawicznych,
marszczenie, pikowanie, cerowanie

itd.
Pikowanie prostym
sciegiem, ktore wyglada jak
szycie reczne

Szycie tkanin elastycznych i
szycie ozdobne

Przyszywanie rekawow,
szycie na materiatach
elastycznych, §cieg
dekoracyjny

Obrzucanie i mocowanie
aplikacji

Dziurka do guzika dla tkanin
elastycznych

Dziurka do guzika dla tkanin
elastycznych

Dziurka do guzika dla tkanin
grubych lub do futrzanych
tkanin
Dziurka do guzika dla tkanin
grubych lub do futrzanych
tkanin

Dziurka do guzika dla tkanin
cienkich lub §redniocigzkich

Dziurka do guzika dla tkanin
cienkich lub sredniociezkich

Pozioma dziurka do guzika
dla tkanin cienkich lub
$rednioci¢zkich

Dziurka do guzika dla tkanin
cienkich lub sredniociezkich

Dziurka do guzika dla tkanin
elastycznych lub do
dzianiny

Dziurka do guzika dla tkanin
elastycznych

Wzmacnianie otwordw i
obszarow, w ktérych szew
fatwo si¢ rozluznia

Uwiazane dziurki do
guzikow

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

2.5

2.5

3.0

3.0

3.0

2.5

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.5

0.5

0.5

0.5

Recznie

0.0~5.0

0.0~5.0

1.0~3.5

0.5~4.5

1.0~3.5

0.0~4.5

0.2~0.8

0.2~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

Auto

0.0

0.0

4.5

2.0

4.5

7.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

7.5

7.5

7.5

7.5

Recznie

0.0

0.0-4.5-9.0

0.0-4.5-9.0

1.0~7.0

0.0-4.5-9.0

0.0~9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

6.5-7.5-9.0

6.5-7.5-9.0

6.5-7.5-9.0

6.5-7.5-9.0
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Tabela operacji

Wzbr Stosowanie

019

Rodzaj $ciegu

Cerowanie

Scieg oczko

Scieg do
przyszywania
guzikow
3-stopniowy,
elastyczny Scieg
zygzakowy

Scieg
satynowy

Scieg
Rick-rack

Overlock

Podwojny
overlock

Muszla

Scieg kryty
Kryty $cieg do

obrebiania
elastyczny

Podwojne
dzialanie

Scieg
laczacy

Pioro

Scieg
fagotowy
Scieg
dekoracyjny
Scieg
muszelkowy

Scieg
muszelkowy

48
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Cerowanie grubych tkanin

Szycie oczek np. na paskach

Scieg do przyszywania
guzikow

Obrzucanie materialow o
$redniej gruboscei lub
elastycznych, mocowanie
gumki, cerowanie

Sciegi satynowe

Ozdobne szwy, szwy
elastyczne

Obrzucanie na cienkich lub
srednich materiatach
Ozdobne obszycie na
$redniociezkich materiatach
$redniocigzkich tkaniny o

~ splocie )
plociennym, merezka itd.

Obrzucanie na cienkich lub
$rednich materiatach

Obrebianie sciegiem krytym
na tkaninach $redniociezkich

Obrebianie $ciegiem krytym
na tkaninach elastycznych

Mocowanie gumy do tkanin
elastycznych

Sciegi ozdobne, patchwork

Sciegi ozdobne, patchwork

Fagotowanie, patchwork i
$ciegi ozdobne

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

0.5

0.0

0.0

0.6

0.7

2.5

2.5

2.5

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.5

2.5

1.5

1.2

Recznie

0.3~0.8

0.0

0.0

0.3~2.0

0.3~3.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.4~5.0

0.4~5.0

0.4~3.5

0.4~3.5

0.4~3.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.9~1.5

0.9~1.5

Auto

0.0

7.0

5.0

7.5

7.0

7.0

7.0

7.0

4.5

4.5

6.0

7.0

7.0

7.0

9.0

9.0

9.0

0.0

Recznie

0.0

5.0~9.0

0.0~7.0

4.0~9.0

1.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

1.5~7.5

1.5~7.5

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

4.0~9.0

4.0~9.0

5.0~9.0

0.0




Tabela operacji

Wzbr Stosowanie

Scieg
dekoracyjny

Rodzaj $ciegu

Scieg
muszelkowy

Scieg
muszelkowy

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
krzyzykowy

Scieg
drabinkowy

Scieg
obszywajacy

Scieg
obrebiania

Ozdobna aplikacja

Scieg
dekoracyjny

Ozdobna aplikacja

Scieg
dekoracyjny

Scieg
obszywajacy
Scieg do
pikowania
Scieg
obszywajacy
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg do

pikowania
wzorem
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Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Obrebianie na grubych lub
elastycznych materiatach,

aplikacja

Aplikacja, szwy
ozdobne

Aplikacja, szwy
ozdobne

Aplikacja, szwy
ozdobne

Aplikacja, szwy
ozdobne

Ozdobne obszycie na
srednioci¢zkich materiatach
i $redniocigzkich tkaniny o

splocie
ptéciennym, merezka itd.

Sciegi patchworkowe,
szwy ozdobne

Ozdobne obszycie i
Scieg taczacy

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

2.0

1.5

0.0

2.0

2.0

2.5

2.0

2.5

3.0

3.0

2.2

2.2

2.6

2.5

3.0

3.0

0.0

1.6

Recznie

1.0~2.0

1.0~2.0

0.0

1.0~2.0

1.5~3.0

1.5~3.0

0.0

0.8~2.0

Auto

0.0

0.0

0.0

9.0

7.0

7.0

6.0

6.0

5.0

5.0

6.0

6.0

7.0

7.0

9.0

7.0

0.0

7.0

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

Recznie

0.0

0.0

0.0

6.5~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

1.0~9.0

1.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

0.0

4.0~9.0




Tabela operacji

Wzbr Stosowanie

055

50

Rodzaj $ciegu

Scieg
obszywajacy

Scieg kryty
elastyczny
obszywajacy

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
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Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Auto

2.5

1.0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

3.0

2.0

Dhugos¢ sciegu
[mm]

Recznie

1.5~3.5

0.3~2.0

1.5~3.5

1.5~3.5

1.5~3.5

1.5~3.5

1.5~3.5

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

1.0~3.0

1.0~2.0

Szeroko$¢ Sciegu

Auto

7.0

7.0

6.5

9.0

9.0

7.0

7.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

5.0~9.0

3.0~9.0

2.5~7.5

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

3.0~9.0

5.0~9.0




Tabela operacji

Wzbr Stosowanie

73

Rodzaj $ciegu

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
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327

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Auto

3.5

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

2.0

0.0

0.0

0.0

2.0

2.0

3.5

3.5

3.5

2.0

Dhugos¢ sciegu
[mm]

Recznie

1.5~3.5

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

1.0~2.0

0.0

0.0

0.0

1.0~2.0

1.0~2.0

1.56~3.5

1.5~3.5

1.5~3.5

1.0~2.0

Szeroko$¢ Sciegu

Auto

9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

9.0

9.0

9.0

9.0

9.0

9.0

Recznie

3.0~9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

5.0~9.0

0.0

0.0

0.0

5.0~9.0

5.0~9.0

4.0~9.0

4.0~9.0

4.0~9.0

5.0~9.0

51



Tabela operacji

Stosowanie

Scieg
dekoracyjny

52

Rodzaj $ciegu

Scieg
dekoracyjny

Scieg “plaster
miodu”

Scieg “plaster
miodu”

Scieg “plaster
miodu”
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

- o o o o o o o o
o © © © © © © © o
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o o o o
&) N w N

-
o
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MOOK

N
o
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00D g| VY

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Auto

2.0

2.0

2.0

3.0

2.0

1.5

0.0

0.0

1.5

1.5

0.0

0.0

1.5

1.5

2.0

0.0

0.0

0.0

Dhugos¢ sciegu
[mm]

Recznie

1.0~2.0

1.0~2.0

1.0~2.0

1.5~3.0

1.0~2.0

0.9~1.5

0.0

0.0

0.9~1.5

0.9~1.5

0.0

0.0

1.0~2.0

1.0~2.0

1.0~2.0

0.0

0.0

0.0

Szeroko$¢ Sciegu

Auto

9.0

0.0

9.0

7.0

9.0

9.0

0.0

0.0

9.0

9.0

0.0

0.0

9.0

9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

5.0~9.0
0.0
5.0~9.0
3.0~9.0
5.0~9.0
6.5~9.0
0.0
0.0
5.0~9.0
5.0~9.0
0.0
0.0
5.0~9.0
5.0~9.0
0.0
0.0
0.0

0.0



Tabela operacji

Wzbr Stosowanie

1

Rodzaj $ciegu

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

4
5|00
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-
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-
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-
-
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XXX
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N
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-
N
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N N N N
(&) EN w N

-
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[«

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

53



Tabela operacji
Rodzaj Sciegu Js Stosowanie [mm] [mm]

Auto Recznie Auto Recznie
. 127 -
Scieg Seieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
. 128 -
Scieg Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
, 129 -
Scieg Scieg. 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
Scieg g Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny ' : . .
;. 131 .
Scieg Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny ' ) ' '
.. 132 -
Scieg Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
S 133 &i
cieg c1e8 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny % dekoracyjny
134 S
Scieg cleg. 04 | 03~1.0 | 9.0 | 5.0~9.0
dekoracyjny dekoracyjny ' : . . . .
. 135 &
Scieg. oee 0.4 | 0.3~1.0 | 9.0 | 5.0~9.0
dekoracyjny dekoracyjny
) 136 .
Scieg muszelka Scieg 0.4 | 0.3~1.0 | 0.0 0.0
satynowy dekoracyjny
Sei v Scie
Scieg s 04 | 0.3~08 | 0.0 0.0
dekoracyijny dekoracyjny
- 138 Sei
Scieg CIeE 0.4 | 0.3~0.8 | 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
. 139 -
Scieg Scieg 0.4 | 0.3~0.8 | 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
;. 140 -
Scieg. Scieg 04 | 0.3~0.8 | 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
. 141 .
Scieg Scieg. 04 | 03~08 | 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
. 142 &
Scieg Seieg. 04 | 03~0.8 | 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny
- 143 .
Scieg Scieg 04 | 0.3~08 | 0.0 0.0
dekoracyjny :} dekoracyjny
- 144 Sei
Scieg clee. 0.4 | 0.3~0.8 | 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny



Tabela operacji

Rodzaj $ciegu

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Wzbr Stosowanie

N
~

5

-
N
(o2}

-
IS
~

i

-
N
[ee]

-
N
©

e

N
(&)
o

-
)]
g

s

N

5

- -
[ (6]
B w N

AR ;|

156

O gl

-
[¢)]
o

-
[¢)]
©

-
[}
o

o

-
(o))
-

RS

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

0.4

0.4

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.3~0.8

0.3~0.8

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0
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Tabela operacji

Stosowanie

Scieg
dekoracyjny

56

Rodzaj $ciegu

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
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180

i

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0




Tabela operacji

Rodzaj $ciegu

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
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Stosowanie

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0
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Tabela operacji

58

Rodzaj $ciegu
Scieg
dekoracyjny
Scieg

dekoracyjny

Alfabet

Alfabet

Alfabet

19
£
2
ot

9
00

A
A
A

Stosowanie

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Alfabet
drukowany

Alfabet
ozdobny

Alfabet kontur
litery

Dhugos¢ sciegu Szeroko$¢ Sciegu
[mm] [mm]

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Auto

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0
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Parametry techniczne:

parametr

wartosé

Model - nazwa

Minerva LongArm Professional

Typ Maszyna wielofunkeyjna typu Long Arm
Liczba sciegow 500

Chwytacz Rotacyjny

Predkosc szycia (spm) 1000

Diugosd sciegdw (mm)

Regulacja diugoéci iciegow: 0- 5

Szerokosc sciegdw (mm)

Regulacja szerokosci sciegow 0- 9

Maksymalny wznios stopki (mm)

12

Oswietlenie pola pracy

LED (2 punkty po 3 diody)

Szybka wymiana stopek

system Matic kompatybilny ze stopkami o
standardowym mocowaniu

system igief

130/ 705 H

Odlegtosc igielnicy od ramienia maszyny (cm)

30,5

Wymiary maszyny wys./szer./gl. (cm)

30,5/64,5/32,5

Waga maszyny (netto, kg) 12,5
Wymiary opakowania wys./szer./gh. (cm) 45/76,5/37
Waga wraz z opakowaniem (brutto, kg) 17,5

Moc catkowita [W] 90
napiecie i czestotliwos¢ zasilania 230V 50Hz

Wyprodukowano w zaktadach SEWMASTER INDUSTRIAL CO.,LTD.
MNo.61, Bei'an Rd., Wufeng Dist., Taichung city, 41358, Taiwan

Mie mozna wyrzucad razem z odpadami

D ﬁ domowymi. Pozbywa] sie maszyny do szycia
zgodnie z obawigzujacymi przepisami.
|
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centrailny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@minerva-sewing.pl
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawa i eksploatacija

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznos$ci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawa gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia i konserwacji maszyny ani innych czynnosci, ktdre zgodnie z
instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zaréwka, igta, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka Sciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrotszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: info@minerva-sewing.pl www: minerva-sewing.pl
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