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“WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”

Podczas uzywania urzadzen elektrycznych zawsze stosowac podstawowe
Srodki ostroznosci, w tym nastepujace: przed uzyciem maszyny do szycia
przeczytaé wszystkie instrukcje.

“NlEBEZP'ECZENSTWO ______Aby zmniejszy¢ ryzyko

porazenia pradem:”

1.

2.

Jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania, nie pozostawiaé¢ go bez
nadzoru.

Zawsze odtaczac urzadzenie od gniazdka elektrycznego zaraz po uzyciu i
przed czyszczeniem.

“OSTRZEZEN|E ______Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia

poparzenia, wybuchu pozaru, porazenia pradem lub uszkodzenia ciata:”

1.

Nie uzywac urzadzenia do zabawy. Zachowa¢ szczegdlng ostroznosg, jesli
urzadzenie jest uzywane przez dzieci lub w ich poblizu. Dzieci powyzej 8
roku zycia i osoby o ograniczonych mozliwosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych, lub osoby z brakiem doswiadczenia i
wiedzy mogg uzywacé¢ maszyny do szycia tylko pod nadzorem i po
otrzymaniu instrukcji dotyczacych bezpiecznego uzytkowania maszyny i
zwiazanych z tym zagrozen. Dzieci nie mogg bawic¢ sie maszyng do szycia.
Czyszczenie i czynnosci konserwacyjne nie mogg by¢ wykonywane przez
dzieci bez nadzoru.

Uzywac urzadzenia tylko do celu, do ktdérego stuzy, zgodnie z opisem w
niniejszej instrukcji. Uzywac tylko akcesoridw zalecanych przez
producenta w niniejszej instrukciji.

Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli przewdd zasilajacy lub wtyczka sg
uszkodzone, jesli nie dziata ono prawidtowo, zostato upuszczone,
uszkodzone albo wrzucone do wody. Oddac urzadzenie do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu
przeprowadzenia badania technicznego, naprawy lub regulacji elementéw
elektrycznych i mechanicznych.

Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zastoniete.
Dbac o to, aby w otworach wentylacyjnych maszyny i regulatorze obrotéw
nie gromadzity sie ktaczki, kurz ani scinki materiatu.

Nie zbliza¢ palcow do zadnych ruchomych czesci. Zachowac szczegodlng
ostroznos¢ w poblizu igty maszyny.

Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki
moze doprowadzi¢ do ztamania igty.
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10.

Nie uzywac wygietych igiet.

Nie ciggna¢ ani nie popychac tkaniny podczas szycia. Moze to
doprowadzi¢ do skrzywienia igty i jej ztamania.9. Wytaczy¢é maszyne
(przestawi¢ wytacznik w pozycje "O") przed dokonaniem jakichkolwiek
regulacji w okolicach igty, takich jak nawlekanie igty lub szpulki, wymiana
igty lub zmiana stopki.

Zawsze odtgcza¢ maszyne od gniazdka elektrycznego przed zdjeciem
pokryw, przed smarowaniem lub wykonywaniem innych czynnosci
serwisowych wymienionych w instrukcji obstugi.

11. Nie wrzucac zadnych przedmiotéw do otworéw w obudowie maszyny.

12.
13.

Nie uzywac¢ maszyny na zewnatrz.

Nie uzywac¢ maszyny w miejscach, w ktorych stosowane sg produkty w
aerozolu lub gdzie dostarczany jest tlen.

14. Aby wytaczy¢ maszyne, przestawi¢ wszystkie elementy sterujgce w

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

24.

25.

pozycje "O" i wyja¢ wtyczke z gniazdka.
Nie wytgczaC maszyny, ciggnac za przewod. Aby wyjaé wtyczke z
gniazdka, chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.

Jesli maszyna nie jest uzywana, powinna by¢ odtgczona od zrédta
zasilania.

Jesli przewdd zasilajgcy urzadzenia jest uszkodzony, musi zostaé
wymieniony na specjalny przewod przez najblizszego autoryzowanego
sprzedawce lub najblizsze centrum serwisowe.

(Nie dotyczy USA i Kanady) Maszyna jest wyposazona w podwdjng
izolacje. Uzywac wytacznie identycznych czesci zamiennych. Zapoznaé
sie z instrukcjami serwisowania maszyny z podwdjng izolacja.

Podczas szycia z matg predkoscig przez dtuzszy czas maszyna sie
rozgrzewa, moze tez pojawic sie dziwny zapach. W takim wypadku
odtgczy¢ maszyne od gniazdka elektrycznego i nie uzywac jej przez jakis
czas. Jesli problem nie ustapi, skontaktowac sie z najblizszym sprzedawca.
Nie uzywac¢ maszyny w srodowisku mokrym ani wilgotnym.

Maszyna jest wyposazona w lampe z diodami LED. Wymiana lampy LED
jest niebezpieczna, zepsuta lampa musi wiec zosta¢ wymieniona przez
producenta lub jego punkt serwisowy.

Nie ktas¢ zadnych przedmiotow na regulatorze obrotéw.

Poziom dzwieku emitowanego przez maszyne w normalnych warunkach
eksploatacji wynosi 75dB(A).

Przechowywac instrukcje w dogodnym miejscu w poblizu maszyny i
dotaczyc jg do maszyny, jesli jest przekazywana osobie trzeciej.



W urzadzeniach z podwdjna izolacja zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Takie
urzadzenia nie sa wyposazone w zadne $rodki uziemienia i nie nalezy ich dotacza¢ do maszyny.
Serwisowanie urzadzen z podwadjng izolacja wymaga wyjatkowej ostroznosci i znajomosci systemow i
powinno by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel. Czesci zamienne do urzadzen z
podwajng izolacjg musza by¢ identyczne z wystepujacymi w urzadzeniu. Urzadzenia tego typu sg

oznaczone stowami DOUB
(PODWOUJNIE IZOLOWAN

LE INSULATION (PODWOJNA IZOLACJA) lub DOUBLE INSULATED
E).

Urzadzenie moze byc¢ tez oznaczone symbolem EI .

"ZACHOWAC TE INSTRUKCJE"

"Maszyna do szycia jest przeznaczona wytacznie do uzytku domowego."

Przed uzyciem maszyny do szycia koniecznie nalezy przeczyta¢ wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

w czesci ?Bezpieczne uzyt

kowanie maszyny do szycia" w instrukcji obstugi. Pozwoli to zrozumiec¢ funkcje

i procedury obstugi maszyny, dzieki czemu bedzie mozna z niej korzystac przez dtugi czas.
Po przeczytaniu instrukcji obstugi nalezy schowac ja razem z gwarancja, aby méc do niej zajrze¢ w razie

potrzeby.

Bezpieczne uzytkowanie maszyny do szycia

Zdjecia i rysunki zawarte w instrukcji obstugi i umieszczone na maszynie do szycia maja zapewnic jej
bezpieczng obstuge i zapobiec potencjalnym urazom ciata uzytkownika i innych oséb.

Znaki ostrzegawcze stuzg réoznym, opisanym nizej celom.

A\ OSTRZEZENIE

Zignorowanie tego oznaczenia i uzywanie maszyny w nieprawidiowy
sposo6b wigze sie z ryzykiem smierci lub powaznego urazu.

A UWAGA

Zignorowanie tego oznaczenia i uzywanie maszyny w nieprawidtowy
sposob wiaze sie z ryzykiem urazu ciala lub uszkodzen fizycznych.

Znaczenie symboli:

Ogolne Ryzyko Ryzyko Ryzyko
ostrzezenie porazenia wybuchu urazu
o niebezpi- pradem pozaru diloni itp.
eczenstwie elektrycznym
Ogolny Zakaz Nie wkiada¢ Nie nalewa¢
zakaz demontazu i ';P palcéw oleju itp.
modyfikacji ¥) | pod igte

Zachowanie Odtaczy¢

0 ogolnie % wtyczke
wymagane zasilajaca




A\ OSTRZEZENIE

Informacje na temat odpowiednich materiatéw, nici i igiet znajduja sie w tabeli w czesci "Dobdr igiel/
materiatéw/nici".

Jesli igta lub nici sa nieodpowiednie do uzywanego materiatu, np. w razie szycia bardzo grubego
materiatu (np. jeansu) za pomoca cienkiej igty (nr 11 lub wyzszy), igta moze sie ztamac i spowodowaé
uraz ciata uzytkownika.

Inne srodki ostroznosci

~

® Nie umieszcza¢ maszyny w miejscu ® Nie wyciera¢ powierzchni maszyny
narazonym na bezposrednie Swiatto rozpuszczalnikami ani rozciehczalnikami.
stoneczne ani duza wilgotnosé.

W razie zabrudzenia
maszyny zamoczy¢
miekka szmatke w
matej ilosci neutralnego
detergentu i ostroznie
wytrze¢ maszyne.

S

Nalezy pamietac, ze poniewaz maszyna zawiera pétprzewodnikowe czesci elektroniczne i precyzyjne
uktady elektroniczne, moze wystapic nizej opisane zjawisko.

- N
® Maszyny mozna uzywac¢ w temperaturze
od 5°C do 40°C. W skrajnie niskich
temperaturach maszyna moze dziata¢
nieprawidiowo.

- J

* Zakres temperatur eksploatacji maszyny do szycia wynosi od 5°C do 40°C. Nie uzywa¢ maszyny w
miejscach narazonych na bezposrednie promieniowanie stoneczne, w poblizu otwartego ognia (np.
pieca lub Swiec) ani w miejscach wilgotnych. Mogtoby to spowodowac wzrost temperatury we wnetrzu
maszyny lub stopienie izolacji przewodu zasilajacego, prowadzac do wybuchu pozaru lub porazenia
pradem elektrycznym.

ustug zaktadow zajmujacych sie zbiorka elektroodpaddw.

Informacje na temat obowigzujacych systemoéw segregaciji i zbiérki odpadéw mozna uzyskaé¢ u
wiadz lokalnych. Wyrzucanie urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach $mieci
moze sprawic¢, ze substancje niebezpieczne przedostang sie do wdd gruntowych i do zywnosci,
szkodzac ludzkiemu zdrowiu i samopoczuciu. Przy zastepowaniu starego urzgdzenia nowym
sprzedawca ma obowigzek bezptatnie przyjac i zutylizowac stare urzadzenie.

E: Nie wyrzucac¢ urzadzen elektrycznych z niesortowanymi odpadami komunalnymi, korzysta¢ z
.
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2. Nazwy czesci

O 0 N o Uu b»

10

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
26
27
28
29

regulator predkosci

przycisk ustawienia potozenia
zatrzymania igty — w gorze / w dole

przycisk automatycznego
ryglowania sciegu (lock stitch)

przycisk szycia wstecznego

przycisk start / stop

obcinacz nici / przecinarka do nici
dZzwignia ustawienia dziurek na guziki
automatyczny nawlekacz igty

ostona bebenka

pojemnik na akcesoria

pokretto regulacyjne naprezenia

nici z podziatka

nawijarka bebenka

regulator / blokada nawijania bebenka
przycisk regulacji szerokosci $ciegu
przycisk regulacji dtugosci Sciegu
przycisk wyboru wzoru

ptytka sciegowa wzoru

otwdr na pomocniczy trzpien szpulki
koto zamachowe

przetacznik zasilania

wtyk zasilania maszyny

wtyk do kabla od pedatu maszynowego
poziomy trzpien szpulki

prowadnik nici bebenka

prowadnik gérnej nici

uchwyt gtowicy maszynowe;j
dzwignia stopki dociskowej

dZwignia podawania
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3. Pojemnik na akcesoria

Pojemnik na akcesoria jest wsuwany
poziomo i mocowany zatrzaskowo.
W $rodku pojemnika sg schowane akcesoria.

4. Akcesoria

Akcesoria standardowe

stopka standardowa (T)

stopka do zamkoéw btyskawicznych (1)
stopka do obrzucania dziurek na guziki (D)
stopka obrebiajaca (E)

1
2
3
4
5 stopka do sciegu Slepego / krytego (F)
6 stopka do Sciegu dekoracyjnego (A)

7 stopka do doszywania guzikow

8 bebenki (3 sztuki)

9 obsadka szpulki (duza)

10 obsadka szpulki (mata)

11 filcowy talerzyk trzpienia szpulki

12 pomocniczy trzpien szpulki

13 wkretak (w ksztatcie litery Li S)

14 prowadnik do pikowania

15 rozpruwacz Sciegdw / szczoteczka
16 komplet igiet (3 sztuki)

17 przewdd zasilajgcy

18 pedat maszynowy

19 pojemnik (skrzynka) na akcesoria
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poziomo i mocowany zatrzaskowo. 

W środku pojemnika są schowane akcesoria.


5. Rodzaje stopek dociskowych

Stopka Zastosowanie Igta Zastosowanie Igta
szycie
standardowe, wszywanie
Sciegi kordu / sznurka
P patchworkowe,

stopka standardowa (T)

Sciegi dekoracyjne,
przymarszczanie,
merezka

stopka (opcja)
do wszywania
kordu / sznurka (M)

AN A

(WAWAW)
LARARY

A

zawijanie krawedzi

doszywanie % materiatu pod spéd
@ zamkow ) . L
o . i obrebianie na
btyskawicznych wasko
stopka do zamkow = stopka .(O.pCJa) P
btyskawicznych (1) ! obr'e';blajquca !
| z zawijaniem (K) |
cerowanie,
stopka do haftowanie
obszywania dowolne,
dziurek na guziki tworzenie
monograméw
£ E oW — P
stopka do obrzucania it stopka do :
dziurek na guziki (D) £ WY pikowania (opcja) I
doszywanie . .
@ guzikéw [ % pikowanie
® [
<}
stopka do § stopka (opcja) do i
doszywania guzikdéw Sciegu prostego (P) |
obszywanie

&

Sciegiem Slepym /
krytym

=

=

marszczenie

stopka do $ciegu < E stopka {opcja) do Ci)
Slepego / krytego (F) S marszczenia !
obrebianie [
% zapobiega
e . § % nieréwnomiernemu
stopka obrebiajaca (E) podawaniu
szycie Sciegiem w przypadku
% satynowym materiatow
o trudnych
stopka do sciegu stopka (opcja) do szycia

dekoracyjnego (A)

SREE

kroczaca

W przypadku szycia z zastosowaniem dwaéch igiet nalezy ustawi¢ szerokosé sciegu na co najmniej ,,5.0”.
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6. Podtaczenie maszyny

Przed podtgczeniem maszyny do zasilania
nalezy upewnic sie, ze napiecie i czestotliwos¢
pragdu wskazane na tabliczce znamionowej
maszyny sg zgodne z parametrami sieci.

Maszyne nalezy ustawic¢ na stabilnym podtozu,

a nastepnie:

— podtaczy¢é wtyczke przewodu zasilania do
maszyny

— drugi koniec przewodu zasilania wtozy¢ do
gniazdka sieciowego w $cianie

— podtaczy¢ wtyczke przewodu od pedatu
maszynowego

— wigczy¢ zasilanie — dioda szycia Swieci sie
gdy przetacznik zasilania jest ustawiony na
ON

— z uwagi na resztkowg moc pozostaty
w obwodach elektrycznych, dioda $wietlna
nie gasnie bezposrednio po wytgczeniu
zasilania (typowe zjawisko dla urzadzen
energooszczednych).

A Uwaga

Gdy maszyna nie jest uzywana lub dokonywana
jest jej regulacja, konserwacja lub wymiana
czesci, nalezy odtaczyé zasilanie ustawiajac
przetgcznik  w  potozeniu na  OFF/,0”
i wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
z gniazdka.

Obstuga pedatu maszynowego
Przy  wylgczonej maszynie  nalezy

umiescic

wtyczke

/)
7
%l
(L\;‘ﬁﬁ'{":}'}’"

\

22

przewodu pedatu  maszynowego

w odpowiednim wejsciu maszyny do szycia. Nastepnie nalezy wigczy¢ maszyne i powoli dociskajgc pedat
rozpocza¢ operacje szycia. W celu zatrzymania maszyny nalezy zdjgé noge z pedatu tj. zwolni¢ docisk

rozrusznika.
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7. Nawijanie bebenka

W celu nawiniecia szpulki bebenka nalezy:

1. umiesci¢ szpulke nici oraz obsadke
na trzpieniu szpulki (dopasowac
obsadke szpulki do obwodu szpulki
— obsadka zabezpiecza szpulke
w odpowiednim potozeniu)

2. nawlec prowadnik nici bebenka

3. owing¢ ni¢ wokot krazkéw
naprezacza nawijarki ~ bebenka
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

4. przetozy¢ koniec nici przez jeden
z otworow w bebenku i umiesci¢
pusty bebenek na nawijarce

5. przesungé¢ watek bebenka w prawo
(do potozenia nawijania bebenka)

6. przytrzymac koniec nici jedng reka

7. docisng¢ pedat maszynowy lub
nacisng¢ przycisk start / stop, aby
rozpoczg¢ nawijanie bebenka

8. po kilkakrotnym nawinieciu nici na
bebenek, zatrzymad maszyne
i odcig¢ ni¢ bezposrednio przy
otworze w bebenku; nastepnie
kontynuowac nawijanie, az bebenek
sie zapetni

9. gdy szpulka bebenka jest petna,
(bebenek obraca sie wodwczas
powoli), zwolni¢ docisk pedatu lub
zatrzyma¢ maszyne i odciggngé
watek bebenka w lewo

10. obcigc ni¢ i zdjgé bebenek.

9 Uwaga

Gdy przetacznik nawijarki  bebenka
ustawiony jest na prawo (w potozeniu
nawijania bebenka), przyciski nie s3
aktywne. Aby rozpoczgé szycie, nalezy
ustawi¢ przeftacznik nawijarki na lewo
(w potozeniu szycia).

Jezeli ni¢ nie jest réwno nawijana na
bebenek, nalezy dokona¢ regulacji
wysokosci  ustawienia  krgzka  (3)
nawijarki.
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8. Umieszczanie bebenka w kasetce

AuWaga

Przed przystgpieniem do wymiany bebenka
nalezy bezwzglednie odtaczy¢ zasilanie od
maszyny.

Przy wyjmowaniu i umieszczaniu bebenka, igta
musi by¢ catkowicie podniesiona.

Bebenek nalezy umiesci¢ w kasetce tak, aby nic¢
rozwijata sie w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu wskazowek zegara.

Ni¢ nalezy wyciagnac przez szczeling (A).

Przytrzymujac delikatnie bebenek od goéry
palcem, nalezy wyciggngé ni¢ w kierunku
oznaczonym strzatkami wzdtuz prowadnika nici
ptytki Sciegowej — od (A) do (B).

Nastepnie nalezy przeciggnaé¢ ni¢ w kierunku
oznaczonym strzatkami wzdtuz prowadnika nici
ptytki sciegowej — od (B) do (C).

Nadmiar nici nalezy odcig¢ w punkcie (C),
a nastepnie zamknga¢ pokrywe bebenka.
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9. Nawlekanie gornej nici

W celu nawleczenia gornej nici (nici igtowej)
nalezy podnies¢ igte i stopke dociskowg do
najwyzszego potozenia, aby zwolnic talerzyki
naprezacza, a nastepnie:

1.

umiesci¢ szpulke nici oraz obsadke na
trzpieniu szpulki (dopasowac obsadke
szpulki do obwodu szpulki — obsadka
zabezpiecza szpulke w odpowiednim
potozeniu)

wyciggnac ni¢ ze szpulki i przeciaggnac ja
przez prowadnik gérnej nici

przeprowadzi¢ ni¢ wokdt prowadnika
nici przeciggajac jg przez sprezynke
(zgodnie z ilustracja obok)

przetozy¢ ni¢ pomiedzy srebrnymi

krazkami

poprowadzi¢ ni¢ w dét, a nastepnie
wokét uchwytu sprezynki

. przewlec ni¢ od strony prawej do lewej

przez szczeline w dzwigni podciggacza,
a nastepnie ponownie wyciggnac j3
w kierunku do dotu

. przetozy¢ ni¢ z tylu ptaskiego,

poziomego prowadnika nici
i przeprowadzi¢ jg przez druciang
petelke; koniec nici przewlec przez igte
od przodu do tytu, wyciggajac ja na
dtugos¢ okoto 10cm za oczkiem igty
(aby nawlec igte, uzy¢ specjalnego
nawlekacza).
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10. Automatyczny nawlekacz igly

Przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci nalezy ustawic igte w najwyzszym potozeniu.

AUwaga

Nalezy bezwzglednie odtgczyé zasilanie od maszyny ustawiajgc wtacznik w potozeniu OFF /,,0”.

W celu nawleczenia igly przy pomocy
specjalnego, automatycznego  nawlekacza
nalezy:

— powoli opuszcza¢ dzwignie nawlekacza igty
przeciggajgc ni¢ przez prowadnik nici,
a nastepnie w kierunku do prawej

— nawlekacz igty automatycznie ustawi sie
w potozeniu do nawlekania, a czubek
haczyka przejdzie przez oczko w igle

— chwyci¢ ni¢ z przodu igty

— luzno przytrzymujac ni¢, powoli zwolnic
dzwignie — haczyk obrdci sie i przeciggnie nic¢
przez oczko w igle tworzac petelke

— wyciggnac ni¢ przez oczko w igle

16



11. Podcigganie dolnej nici

W celu podciagniecia dolnej nici (nici bebenka) nalezy:

— trzymajac luzno lewa rekg gérng ni¢ (ni¢
igtlowg), obracaé¢ pokretto reczne prawa
rekg, przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara, do momentu, gdy igta
obnizy sie, a nastepnie podniesie do
najwyzszego potozenia

— delikatnie pociggna¢ gorng ni¢ (ni¢ igtowa)
i wyciggngé¢ ni¢ bebenka tak, aby byta
widoczna przez szczeline w ptytce Sciegowej
—ni¢ bebenka bedzie formowata petelke

— pociggng¢ obie nici (gorng - iglowa
i dolng — bebenka) w kierunku tytu maszyny,
pod stopka dociskowa.

17
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13. Wymiana igly

A

Przed przystgpieniem do montazu igly nalezy bezwzglednie odtgczy¢ zasilanie od maszyny ustawiajgc
wtgcznik w potozeniu OFF /,0” i wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Przed przystgpieniem do operacji szycia nalezy
zawsze sprawdzaé stan igly i wymieniaé jg
regularnie jezeli tylko zauwazalne beda oznaki
jej zuzycia lub uszkodzenia.

W celu dokonania wymiany igty nalezy:

— przy pomocy wkretaka, poluzowac Srube
zaciskowg igty (A)

— wyjacigte z zacisku

— trzymajac nowg igte ustawiong ptaska strong
do tytu, umiesci¢ jg do oporu w zacisku (B)

— dokrecic Srube zaciskowg igty.

Sprawdzenie igty

Regularnie nalezy sprawdzac czy igta pozostaje
prosta. W tym celu nalezy potozy¢ igte ptaska
strong na ptaskiej powierzchni i zweryfikowac
czy odstep pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig
jest staty (jednakowy).

Nie wolno uzywac igty, ktora jest wykrzywiona
lub wygieta lub ktérej czubek jest uszkodzony,
gdyz grozi to przepuszczaniem Sciegow,
zrywaniem nici lub uszkodzeniem materiatu.
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14. Wymiana stopki dociskowej

AuWaga

Przed przystgpieniem do wymiany stopki dociskowej nalezy bezwzglednie odtgczy¢ zasilanie od maszyny
ustawiajgc wtgcznik w potozeniu OFF / ,0” i wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

Zdejmowanie stopki dociskowej (1)

W celu zdjecia stopki dociskowej nalezy:

— podnies¢ stopke dociskowg

— docisng¢ czarng diwignie (e), aby zwolnic¢
zacisk stopki.

Instalacja stopki dociskowej (2)

W celu zatozenia stopki dociskowej na maszyne

nalezy:

— opusci¢ uchwyt (b) stopki dociskowej, az
wyciecie (c) znajdzie sie bezposrednio nad
sworzniem (d)

— docisng¢ czarng dzwignie (e) i opuscic¢
uchwyt (b) stopki dociskowej tak, aby
sprzagt sie  automatycznie z nowo
instalowang stopkg (f).

Zdejmowanie i instalacja uchwytu
stopki dociskowej (3) (3) (4]

W celu dokonania wymiany uchwytu stopki

dociskowej nalezy:

— podnies¢ pret (a) stopki dociskowej

— zdjgé, a nastepnie zatozy¢ uchwyt (b) stopki
dociskowej.

Mocowanie prowadnika do pikowania (4)

Prowadnik do pikowania (g) nalezy umiesci¢
w szczelinie w sposéb pokazany na ilustracji
obok. Element nalezy ustawi¢ dopasowujac go
do wymaganej funkcjonalnosci np. obszywanie,
obrebianie, fatdy, plisy itp.
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15. Dwustopniowy podnosnik stopki dociskowej

Podnosnik  stopki  dociskowej umozliwia
podnoszenie i opuszczanie stopki.

W przypadku szycia wielu warstw materiatu lub
materiatdw grubych, stopka dociskowa moze
zosta¢ podniesiona do drugiego poziomu, co
utatwia podkfadanie materiatu.

16. Zmiana wysokosci ustawienia zagbkow transportu

Dzwignia regulacji zgbkéw transportu widoczna
jest po zdjeciu dodatkowego toza maszyny,
w tylnej czesci podstawy.

W celu opuszczenia zabkdéw transportu
(np. przy doszywaniu guzikdw), nalezy
przesung¢ dzwignie regulacyjng w kierunku
Zaa (b). Aby kontynuowaé szycie w trybie
normalnym, nalezy przesungé¢ diwignie
regulacyjng w kierunku _AAA (a) — zgbki
transportu zostang wéwczas podniesione.

Nie bedzie mozna podnies¢ zabkdéw transportu,
nawet przy diwigni regulacyjnej przesunietej
w prawo, jezeli nie zostanie przekrecone koto
reczne. Aby podnies¢ zabki nalezy zatem
wykonac¢ petny obrot kotfa recznego.
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17. Zestawienie rodzajow materiatow, nici i igly

Rozmiar
(grubosg) igty

Rodzaj materiatu

materiaty lekkie, cienkie:
bawetna, woal, serza, jedwab, muslin, Qiana,

cienkie nici bawetniane, nylonowe,

9-11 . . poliestrowe lub poliestrowo-
(70-80) m?terlafy © gestym splocie, . . bawetniane (rdzeniowe z oplotem
dzianiny bawetniane, trykot, dzersej, krepa, bawetnianym)
tkany poliester, tkaniny na koszule i bluzki
11-14 materiaty srednie: . o
(80— 90) bawetna, attas, ptétno zaglowe, podwdjne W|elfs.zosS: nici .dc')stepnylch na rynku
dzianiny, cienkie tkaniny wetniane to nici o Sredniej grubosci,
odpowiednie do wskazanych obok
14 materiaty srednie: w kolumnie, materiatéw; w celu
(90) drelich, tkaniny wetniane, ciezsze dzianiny, osiggnieciach najlepszych efektéw,
frotté, materiaty dzinsowe w przypadku materiatéw
syntetycznych, nalezy uzy¢ nici
materiaty cigzkie: poliestrowych, a w przypadku
grube ptétno, tkaniny wetniane, naturalnych tkanin wetnianych
16 materiaty na namioty i podobne instalacje na — hici bawetnianych;
(100) Swiezym powietrzu, materiaty pikowane, zawsze nalezy uzywac tej samej nici
materiaty dzinsowe, obicia (materiaty na gorze i na dole
tapicerskie — cienkie i Srednie)
18 ciezkie tkaniny wetniane, tkaniny na ptaszcze,
(110) obicia (materiaty tapicerskie), niektére nici grube, do dywandw

materiaty skdrzane oraz z wiékna winylowego

3 Uwaga

Standardowo:

— cienkie nici wykorzystywane sg przy tkaninach lekkich (cienkich), a grube nici — przy materiatach ciezkich

(grubych)

— za pomocg szycia probnego (testowego) nalezy sprawdzi¢ czy zastosowana zostata optymalna

kombinacja igty i nici

— nalezy uzywacd identyczny rodzaj nici zaréwno dla nici igtowej jak i nici bebenka

— w przypadku tkanin cienkich oraz elastycznych (rozciggliwych), nalezy dodatkowo zastosowa¢ podktad

(spodnig warstwe).
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18. Przyciski maszyny

1 przycisk start / stop
2 przycisk szycia do tytu

przycisk automatycznego

3 N
ryglowania $ciegu / stop 4
a przycisk potozenia igty 3
w gorze / w dole 2
5 dzwignia regulacji (suwak) 1
predkosci szycia
6 przycisk regulacji

szerokosci $ciegu Y aE T

e s==t B

LRt IHIce
Efszéamo@
A IR0 8
1551 H1O)
St o™

7 przycisk regulacji dtugosci Sciegu

8 przycisk wyboru wzoru

Przycisk start / stop (1)

Nacisniecie przycisku start / stop umozliwia
rozpoczecie pracy na maszynie. Ponowne
nacisniecie przycisku powoduje zatrzymanie
pracy maszyny.

Na poczatku szycia maszyna obraca sie powoli.
Predkos¢ szycia regulowana jest za pomoca
dzwigni regulacji predkosci (suwaka). Stosujgc
takie rozwigzanie nie ma potrzeby korzystania
z pedatu maszynowego.

Kolor przycisku wskazuje status maszyny:

— zielony: gotowa do pracy i/lub w trakcie
operacji szycia

— czerwony: niegotowa do pracy (stopka
dociskowa nie jest opuszczona lub ni¢ jest
skrecona lub zablokowana)

— pomaranczowy: w trakcie operacji nawijania
nici.
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Przycisk szycia wstecznego (2)

W przypadku wzoréw od 01 do 16 oraz od 21 O
do 40, nacisniecie przycisku umozliwia

wykonanie szycia wstecznego lub O
wzmochionego szwu przy niskich obrotach.
Zwolnienie przycisku przetgcza maszyne na i O
szycie w kierunku do przodu.

Przycisk automatycznego ryglowania sciegu / stop (3)

W przypadku wzoréw od 01 do 16, nacisniecie O
przycisku automatycznego ryglowania S$ciegu

umozliwia natychmiastowe wykonanie trzech
Sciegdw ryglujacych, a nastepnie automatyczne (@)
zatrzymanie maszyny. U O
W przypadku wzoréw od 21 do 40, nacisniecie

przycisku automatycznego zatrzymania
umozliwia wykonanie trzech Sciegow L= LT
ryglujgcych na  koncu biezagcego wzory,

a nastepnie automatyczne  zatrzymanie

maszyny.

Funkcja zostanie anulowana jezeli przycisk

zostanie ponownie wcisniety lub jezeli wybrany

zostanie inny (kolejny) wzor.

Przycisk potozenia zatrzymania igty w gérze / w dole (4)

Przycisk potozenia zatrzymania igly w gorze /
w dole umozliwia ustawienie igly, przy zatrzymaniu

maszyny, w gorze lub w materiale. O
Jezeli przycisk zostanie wcisniety podczas operacji O
szycia, maszyna zatrzyma sie z igta w potozeniu U O
przeciwnym do wynikajacego z ustawienia na

przycisku.

L= L7

Przycisk regulacji ogranicznika predkosci (5)

Regulator suwakowy predkosci szycia umozliwia L‘_
sterowanie predkosciag szycia wedtug biezacych
potrzeb i warunkdw szycia.

Aby zwiekszy¢é predkos¢ szycia nalezy przesuwac .« o o
suwak w prawo; aby zmniejszy¢ predkosé szycia
nalezy przesuwac suwak w lewo.

—
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Suwak regulacji szerokosci Sciegu (6)

Po wybraniu S$ciegu, maszyna automatycznie wyswietla
zalecang szerokos¢ $ciegu. Do zmiany szerokosci $ciegu stuzy
regulator suwakowy.

Gdy maszyna jest w pofozeniu ustawienia automatycznego,
dioda LED znajdujgca sie bezposrednio przy suwaku zaczyna
miga¢ i emitowany jest pojedynczy sygnat diwiekowy.
Réwniez w trybie ustawien automatycznych mozna recznie
zmieni¢ szerokos¢ Sciegu. Nalezy wdéwczas przesungé suwak
od potozenia automatycznego w lewo Ilub w prawo.
W kazdym punkcie ustawien recznych, dioda LED trzykrotnie
miga i emitowany jest pojedynczy sygnat dzwiekowy.

Aby zmniejszy¢ szerokos$¢ Sciegu nalezy przesungé suwak
regulacyjny w lewo. Aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu nalezy
przesung¢ suwak regulacyjny w prawo.

Zakres regulacji szerokosci $ciegdw wynosi od 0.0 do 7.0, przy
czym nalezy pamieta¢, iz niektére Sciegi majg z gory
ograniczong szerokosc.

Suwak regulacji dtugosci Sciegu (7)

Po wybraniu S$ciegu, maszyna automatycznie wyswietla
zalecang dtugos¢ sciegu. Do zmiany dtugosci Sciegu stuzy
regulator suwakowy.

Gdy maszyna jest w potfozeniu ustawienia automatycznego,
dioda LED znajdujgca sie bezposrednio przy suwaku zaczyna
miga¢ i emitowany jest pojedynczy sygnat diwiekowy.
Rowniez w trybie ustawien automatycznych mozna recznie
zmieni¢ dtugosc¢ sciegu. Nalezy wéwczas przesungc¢ suwak od
pofozenia automatycznego w lewo lub w prawo. W kazdym
punkcie ustawien recznych, dioda LED trzykrotnie miga
i emitowany jest pojedynczy sygnat dzwiekowy.

Aby zmniejszy¢ diugo$é Sciegu nalezy przesungé suwak
regulacyjny w lewo. Aby zwiekszy¢ dtugosé sciegu nalezy
przesungc suwak regulacyjny w prawo.

Zakres regulacji dtugosci Sciegéw wynosi od 0.0 do 4.5, przy

czym nalezy pamietaé, iz niektére sciegi majg z goéry
ograniczong dtugosé.
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Przycisk wyboru wzorow (8)

Po wtaczeniu zasilania, dioda LED przy wzorze opartym na
Sciegu prostym zaswieci sie. Aby wybraé inny wzér nalezy
nacisng¢ przycisk wyboru wzoru znajdujgcy sie w rzedzie,
ktéry odpowiada zgdanemu wzorowi szycia. Przy wybranej
grupie wzordéw zaswieci sie dioda LED.
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PODSTAWY OPERACIJI SZYCIA

19. Dostepne wzory szycia

Fragmentu wzoréw oznaczone na kolorowo wskazujg pojedynczy, powielany element kazdego wzoru.

e Szerokos¢ (mm) = Dlugos¢ (mm) Stopka Funkcje
Auto Reczny | Auto  Reczny dociskowa | sz wsteczne Auto blokada
010-—— 35 00~70 25 00-45 T * *
020-——— | 00 00~7.0 25 00~45 T N *
030==== 00 00-~70 25 1.0~3.0 T * *
040-== 10 1.0~6.0 25 1.0~3.0 T * *
050-=-= 35 0.0~7.0 25 1.5-3.0 T * *
06 /VV\ | 50 00~7.0 2.0 0.3~4.5 T * *
o 07 NN | 5.0 2.0~7.0 1.0  0.3~4.5 T * *
sclegl 08 M | 5.0 | 2.5~7.0 2.5 1.0~3.0 T * *
uzytkowe
09 AN\ | 50 | 35~7.0 2.5  1.0~3.0 E * *
10 /77 | 50| 25~7.0 | 2.5 1.0~3.0 T * *
11 V"VT | 35 | 25~7.0 2.0 0.5~45 F * *
12 MWWWMW 35 1 25~7.0 1.0  0.5~4.5 F * *
13[TTTTT1 | 35 | 25~7.0 25 1.5~3.0 T * *
14NN/ | 50 | 25~70 25 1.0~3.0 T * *
15RXRRX | 7.0 | 25~7.0 | 25 1.0~3.0 A * *
16 <<<< 50 25~7.0 25  1.0~3.0 A
obszywanie | 17l | 5.0 | 3.0~7.0 | 05 03-1.0 D
dziurek 18 e 5.0 | 3.0~5.5 | 0.5 0.3~1.0 D
na guziki 19 e | 7.0 55~7.0 0.5  0.3~1.0 D
cerowanie 70 | 35~7.0 2.0  1.0~2.0 D
21 AA | 70 25~70 05 0.3~1.0 A * *
o 22 pam | 7.0 25~7.0 05  0.3~1.0 A
zg'g,ﬂ'owe 23408 7.0 2570 05 03~1.0 A
24 Joa® 70 2570 05 0.3~1.0 A * *
BN 70 2570 05 0.3~1.0 A * *
o 26 53X | 5.0 | 2.5~7.0 2.5  1.0~3.0 A * *
ig?/%kowe 27 % | 40 3.0-7.0 1.0 1.0~3.0 A
28 % *xx | 6.0 3.0~7.0 1.0 1.0~3.0 A
29 skskk | 5.0 | 3.0~7.0 3.0 1.5~3.0 A * *
3009%%%% | 7.0 | 3.0~7.0 20 1.0~3.0 T
310548, 7.0 25~7.0 20 1.0~3.0 T
32 GEE @50 25~70 25 15~3.0 T * *
33 7y | 7.0 25~7.0 15 1.0~3.0 A * *
sciegi 34 | 7.0 25~7.0 25 1.0~45 T * *
dekoracyjen 35 qyqg 50 35~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
36wy 7.0 25~7.0 3.0 2.0~3.0 A * *
37 54 7.0 35-7.0 15 15-3.0 A * *
8o 7.0 2570 25 15-3.0 A * *
39 ;i3 50 2570 20 1.0-30 T * .
40 )¢y 5.0 2570 20 1.0-30 T * *
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20. Naprezenie nici

Standardowe naprezenie nici ustawione fabrycznie wynosi ,,4”.

W celu dokonania zmiany naprezenia nici nalezy przekreci¢ pokretto
regulacyjne z podziatka:

— zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek do zegara (zwiekszajgc
ustawienie na podziatce), aby zwiekszy¢ naprezenie nici

— przeciwnie do kierunku ruchu wskazowek zegara (zmniejszajac
ustawienie na podziatce), aby zmniejszy¢ naprezenie nici.

Regulacje naprezenia nici nalezy przeprowadzi¢ w przypadku zmiany
rodzaju szytego materialu lub gdy naprezenie nici jest
nieprawidtowe. Od ustawienia naprezenia nici zalezy koncowy efekt
szycia.

W przypadku szycia $ciegiem dekoracyjnym, lepszy efekt i redukcje
Sciggania (marszczenia) materiatu uzyska sie gdy gérna ni¢ (nic¢
igtowa) bedzie widoczna na spodniej stronie materiatu.

prawa strona materiatu

Standardowo, witasciwie naprezony
$cieg prosty to taki, gdzie ni¢ igtowa
i ni¢ bebenka przeplataja sie ze sobg
po Srodku  grubosci  szytego
materiatu.

Naprezenie nici Sciegu prostego jest
zbyt mate - nalezy zwiekszyc
ustawienie na podziatce czyli
zwiekszy¢ naprezenie nici.

Naprezenie nici Sciegu prostego jest
zbyt duze - nalezy zmniejszy¢
ustawienie na podzialce czyli
zmniejszy¢ naprezenie nici.

Prawidtowe naprezenie nici dla
Sciegu zygzakowego oraz
dekoracyjnego.
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21. Przydatne umiejetnosci

Szycie na rogach

W celu wykonania szycia na rogach nalezy:

1. osiggajac rog materiatu, zatrzymac maszyne

2. recznie opuscic igte na materiat lub
jednokrotnie nacisng¢ przycisk potozenia
zatrzymania igty w gorze / w dole

3. podnies¢ stopke dociskowa

4. uzyc igty jako punktu obrotu i odpowiednio
przekreci¢ materiat

5. opusci¢ stopke dociskowg i wznowic
operacje szycia.

Szycie wsteczne

Szycie  wsteczne (do  tytu)  umozliwia
odpowiednie wykoniczenie tj. zabezpieczenie
Sciegow (nici) na poczatku i na koricu szwu.

Nalezy nacisng¢ przycisk szycia wstecznego
i wykonac 4-5 $ciegéw. Po zwolnieniu przycisku,
maszyna wznowi szycie w kierunku normalnym
(do przodu).

Swobodne (ruchome) ramie maszyny

Po zdjeciu dodatkowego, ruchomego toza (wystarczy go odciggna¢ w lewo), maszyna przeksztatca sie
w model o swobodnym ramieniu szyjgcym. Opcja ta jest szczegdlnie przydatna w przypadku szycia
elementéw rurkowatych np. przy obszywaniu spodni, rekawow czy mankietéw.
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Szycie ciezkich / grubych materiatéw

W przypadku szycia materiatdw ciezkich
(grubych), palec stopki dociskowej ma
tendencje do unoszenia sie, co utrudnia proces
podawania materiatu. Czarny przycisk
znajdujgcy sie po prawej stronie stopki,
wcisniety  przed opuszczeniem stopki,
zabezpiecza jej ustawienie w poziomie.

Dzieki temu materiat jest réwnomiernie
podawany na poczatku szwu. Ponadto, funkcja
ta pomaga przy szyciu wielu warstw materiatu
np. podczas obszywania dzinsu.

Gdy stopka dociskowa zblizy sie do grubszej

czesci materiatu nalezy:

— opuscic¢ igte i podnies¢ stopke dociskowg

— docisng¢ palec stopki i wcisngé czarny
przycisk

— opusci¢ stopke dociskowg i kontynuowacd
operacje  szycia — stopka  zostanie
zabezpieczona w potozeniu poziomym,
a materiat bedzie swobodnie podawany; po
zakonczeniu operacji szycia, czarny przycisk
zostanie automatycznie zwolniony.

Karton lub
ruby materiat

Mozna réwniez podtozy¢ kawatek materiatu,
o tej samej grubosci co szyty element, za
szwem lub podeprze¢ stopke dociskowg
podczas recznego podawania i szycia
w kierunku do zawinietego boku.

Obcinanie nici

W celu wykonania obciecia nici nalezy:

— podnies¢ stopke dociskowa

— wyjac¢ materiat

— wyciggna¢ nici do lewego boku pokrywy
czotowej maszyny

— obcig¢ nici obcinaczem — nici obcinane sg na
takiej dtugosci, aby umozliwi¢ rozpoczecie
kolejnego szwu.
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22. Scieg prosty i potozenie igly

Scieg prosty jest najczeiciej stosowanym stylem
szycia.

Zmiana potozenia igty

srodku

Igta domydlnie ustawiona

— w potozeniu (3.5).

jest po
W przypadku wzoréw od 01 do 05, zmiana potozenia
igly dokonywana jest za pomoca suwaka regulacji
szerokosci Sciegu, przy czym:

— przesuniecie suwaka w lewo powoduje
przesuniecie igty w lewo
— przesuniecie suwaka w prawo powoduje

przesuniecie igty w prawo.

Zmiana dtugosci Sciegu

Ogdlna zaleznos¢: im grubszy materiat, nic i igta, tym
dtuzszy powinien by¢ Scieg.

W celu dokonania zmiany dtugosci Sciegu nalezy:

— przesungé¢ suwak regulacji dtugosci Sciegu
w lewo, aby zmniejszy¢ dtugos$é Sciegu
— przesungé¢ suwak regulacji dtugosci Sciegu

w prawo, aby zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu.

23. Scieg zygzakowy

Regulacja szerokosci Sciegu

Maksymalna szerokos¢ Sciegu zygzakowego wynosi
(7.0). Ustawienie to mozna zmniejsza¢ dla
dowolnego wzoru.

Szerokos$¢ $ciegu zwieksza sie przy przesuwaniu
suwaka, a zakres zmian wynosi od 0.0 do 7.0.

Regulacja dtugosci sciegu

Zageszczenie Sciegdw zygzakowych zwieksza sie, gdy
dtugos¢ Sciegu zbliza sie do (0.3).

Staranne i regularne $ciegi zygzakowe osiggane sg
zazwyczaj przy dtugosci sciegu od 1.0 do 2.5.

Odmiang $ciegu zygzakowego jest Scieg satynowy.

01 02 03 04 05
(a») (a») (a») (a») (a»)
] ] I ]
I %
| | mn ] o
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
o ([C»] ([«») (@) (@D}
00 20 35 50 70
H ! |
| H I I |
H 1 |
i 1 1 | |
1 [ 1
H H | I
H 1 | | |
0.5 1.0 2.0 3.0 4.5

08

:

08

:

A A7

Ny

\YAYAY]
v v

v

\

10 30 50 7.0

20 3.0

31



24. Scieg na materiatach rozciagliwych (elastycznych)

Sciegi rozciagliwe stosowane sg w przypadku
dzianin, trykotu oraz innych materiatéw
rozciggliwych. Ten rodzaj sciegow pozwala na
rozcigganie szwéw bez ryzyka zerwania nici.

Sciegi rozciagliwe znajdujg rowniez
zastosowanie  przy taczeniu  materiatéw
wytrzymatych np. dzinsowych.

Moga by¢ rdéwniez stosowane jako Sciegi
dekoracyjne.

Sciegi proste rozciggliwe umozliwiajg
wzmocnienie szwéw w przypadku szycia
materiatéw elastycznych lub tych czesci
materiatu, ktére sg narazone na uszkodzenie
lub zniszczenie i zapobiegajg ich strzepieniu.

Potréojne  Sciegi  zygzakowe s3 idealne
w przypadku mocnych materiatéw np. dzinsu,
popeliny czy drelichu.
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RODZAIJE OPERACIJI SZYCIA

25. Scieg obrzucajacy

Scieg obrzucajacy z wykorzystaniem § E ‘;% e
stopki do obrzucania 5.0~7.0 2.0~3.0

Scieg obrebiajacy zapobiega strzepieniu sie
krawedzi materiatu.

Przed przystagpieniem do szycia nalezy
wymieni¢ stopke dociskowg na odpowiednig
dla wybranego stylu szycia tj. na stopke
obrebiajacy (E). W przypadku zastosowania tej
stopki, nalezy wykona¢ operacje szycia wzdtuz
krawedzi materiatu w kierunku prowadnika.

AUwaga

Przy pomocy stopki obrebiajgcej nalezy
wykonywac tylko wzory od 06 do 09, przy czym
szeroko$¢ $ciegu nie moze by¢ mniejsza niz
(5.0). W przypadku szycia innych wzoréw lub
wezszych Sciegdw, igta moze uderzaé o stopke

i sie tamac.
Scieg obrzucajacy z wykorzystaniem 07 10
8 ;av -V -V . 50 BOVV N ——
standardowej stopki dociskowej <SR
S e 2.5~4.5 2.0~3.0

W przypadku zmiany stopki dociskowej na
stopke standardowg (T), nalezy wykonac
operacje szycia wzdtuz krawedzi materiatu tak,
aby igta opadata na krawedz materiatu z prawe;j
strony.
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26. Scieg obrebiajacy $lepy (do damskiej bielizny)

Sciegi kryte pozwalajg trwale wykonczy¢ brzeg "oo12
materiatu zwtaszcza w przypadku obszywania J ~YWA\ -
dotu spddnic lub spodni — wdwczas $cieg nie < ° 25~4.0 1.0~2.0
jest widoczny na prawej stronie materiatu. '
5mm 5mm
11 $cieg kryty / bielizniany kel ke ol
do mocnych materiatéw
Scieg kryty do materiatow
12 I
rozciggliwych (elastycznych)
5 T t T
Uwaga lewa strona $cieg lewa strona

materialu  obrebiajacy = materiatu

Scieg kryty wymaga praktyki stad istotne jest
wykonanie szycia prébnego (testowego).

W celu wykonania Sciegu krytego nalezy:

— ztozy¢ materiat w sposéb przedstawiony na
ilustracji, lewa strong do goéry

— utozy¢ materiat pod stopka

— przekrecajac koto reczne do przodu ustawic
igte w skrajnym potozeniu na lewo — igta
powinna whbija¢ sie jedynie w krawedz
materiatu wzdtuz zagiecia; jezeli punkt
whbicia igty jest inny — dokona¢ odpowiedniej
regulacji szerokosci $ciegu

— przekrecajac pokretto (a) ustawi¢ prowadnik
(b) tak, aby spoczywat przy zagietym boku

materiatu

— szy¢ materiat powoli zwracajgc uwage, aby
zagiety bok byt przy prowadniku przy stopce

— po zakonczeniu szycia, roztozy¢ materiat.

34



27. Doszywanie guzikéow

W celu ustawienia maszyny na doszywanie 06

guzikdw nalezy: g % ~\

— zmieni¢ stopke na witasciwg dla doszywania
guzkéw

— ustawi¢  suwak regulacji  transportu
w pofozeniu na x&&, aby opusci¢ zabki
transportu

— utozy¢ materiat pod stopka

— umiesci¢ guzik w zgadanym potozeniu
i opuscic¢ stopke dociskowg

— wybraé wzér zygzak

— ustawic szerokos$¢ Sciegu z zakresu od 2.5 do
4.5, w zaleznosci od rozstawu dziurek
w guziku

— przekrecajac koto reczne sprawdzi¢ czy igta
idealnie opada na srodek kazdej z dziurek
w guziku

— przed rozpoczeciem szycia, nacisng¢ przycisk
automatycznego ryglowania S$ciegu, aby
maszyna wykonata $ciegi wzmacniajgce na
poczatku i na koricu szwu

— jezeli ~wymagana jest ndizka (przy
doszywaniu guzikow np. w ptaszczach czy
marynarkach), umiesci¢ igte do cerowania
nad guzikiem i dopiero wykonac szycie

— wyciggna¢ koniec goérnej nici w kierunku

spodniej (lewej) strony materiatu,
a nastepnie zwigzac jg z nicig bebenka

— w przypadku guzikow z czterema dziurkami,
najpierw doszy¢ dwie przednie dziurki,
przesung¢ materiat do przodu i dopiero
woéwczas doszy¢ dwie ostatnie dziurki.

&3
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28. Obszywanie dziurek na guziki,
w tym na materiatach rozciggliwych (elastycznych)

Maszyna umozliwia obszywanie dziurek na
guziki z mozliwoscig dopasowania wzoru do
rodzaju materiatu oraz wielkosci guzika.

w przypadku obszywania dziurek
w materiatach rozciggliwych (elastycznych) lub
cienkich, zaleca sie uzycie stabilizatora,
co zapewni lepszy efekt obszycia.

—\/\/\/\ - — —
3.0~7.0 0.3~1.0

—\/\/\/\ - — —
3.0~5.5 0.3~1.0

17 dla materiatow cienkich lub $rednich
w przypadku dziurek poziomych

18 w bluzkach i koszulach wykonanych
z materiatéw cienkich lub $rednich

19 w przypadku garnituréw lub ptaszczy

—\/\/\/\ - — —
5.5~7.0 0.3~1.0

3 Uwaga

Przed przystapieniem do obszywania dziurek na materiale wtasciwym, zaleca sie wykonanie prébnego
obszycia na niepotrzebnym skrawku identycznego materiatu.

Nastepnie nalezy:

— przy pomocy markera zaznaczy¢ na
materiale miejsca, w ktérych majg byc
wykonane dziurki — maksymalna dtugosé

otworu wynosi 3cm (1 3/16 cala); wyliczajac
dtugos¢ dziurki zsumowac Srednice dziurki @
oraz grubosé guzika

— zatozy¢ stopke dociskowg do obszywania
dziurek

— wysung¢ ze stopki ptytke uchwytu guzika
i umiesci¢ na niej guzik — dtugos¢ dziurki jest
automatycznie ustawiana poprzez
umieszczenie guzika na czesci przesuwnej
stopki

— przeciggng¢ ni¢ przez otwér w stopce
dociskowej i wyciggnac jg pod stopka
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— wybraé zgdany wzor Sciegu do obszywania
dziurek

— dopasowac szerokos$¢ i dtugos¢ sciegu do
zadanej szerokosci i gestosci obszycia

— utozy¢ materiat pod stopka dociskowg tak,
aby przedni koniec linii znacznika dziurki
na guzik na materiale znajdowat sie
w jednej linii z osig symetrii stopki do
obszywania dziurek

punkt
poczatkowy

— obnizy¢ dzwignie obrzucania dziurek do
oporu ustawiajac jg z tytu wspornika na
stopce

— delikatnie przytrzymujac koniec gérnej nici,
rozpoczgé operacje szycia

— reka delikatnie podawac materiat

3 Uwaga

Przed zatrzymaniem, maszyna automatycznie
wykona $cieg wzmacniajgcy po obszyciu
dziurki na guzik.




Dziurka obszywana jest od
czesci przy przodzie stopki
dociskowej do czesci w tyle

SRS S S
I S I IR I (R |

— podnies¢ stopke dociskowg i obcig¢ nic¢

— aby wznowi¢ obszywanie tej samej dziurki
na poczatku, podnies¢ stopke dociskowg —
nastgpi powrdt do potozenia poczatkowego

Ao

Po obszyciu dziurek na guziki, nalezy podnies¢
dzwignie obrzucania dziurek do wyjsciowego
potozenia. Wdéwczas maszyna jest gotowa do
kolejnego szycia.

— wycig¢ otwor  dziurki  za  pomoca
rozpruwacza do szwoOw zwracajac uwage,
aby nie uszkodzi¢ obszycia; zaleca sie uzycie
prostego sworznia, aby zapobiec
nadmiernemu przecieciu otworu.
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Obszywanie dziurek na guziki na materiatach rozciggliwych (elastycznych)

W przypadku obszywania dziurek na guziki na materiatach rozciggliwych (elastycznych) nalezy:

— zahaczy¢ grubg ni¢ lub sznurek o wystajaca
czes$¢ pod stopka do obrzucania dziurek

— zatozy¢ stopke dociskowg do obszywania
dziurek

— zatozy¢ konce nici usztywniajacej z przodu
stopki i umiescic¢ je w rowkach tymczasowo
je tam zwigzujac

— opusci¢ stopke dociskowa i rozpoczac
operacje szycia

— ustawic szerokos¢ Sciegu tak, aby pasowata
do $rednicy nici usztywniajgcej; Sciegi zygzak
powinny zakrywac sznurek

— po zakonczeniu szycia, delikatnie pociggnac
ni¢ usztywniajgcy, aby usungc efekt zwisania
nici i odcig¢ nadmiar nici.

° Uwaga W tylnej czesci materiatu zaleca sie uzycie klejonki.
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29. Cerowanie

Scerowanie matej dziurki lub przetarcia, zanim
sie powiekszg, moze uratowac czes¢ garderoby.
Aby uzyska¢ tadny efekt naprawy, nalezy
wybraé cienka, delikatng ni¢ w kolorze jak
najbardziej zblizonym do koloru materiatu.

W celu wykonania cerowania nalezy:

— wybraé Scieg nr 20

— zainstalowac stopke do obrzucania dziurek

— sfastrygowa¢ razem wierzchni i spodni
materiat

— wybraé zadane potozenie igty

— opusci¢ stopke dociskowg ustawiajac ja
idealnie nad srodkiem rozdarcia

— pociggnac uchwyt na guzik do tytu

— odpowiednio przesungc ptytke prowadnika
guzika na stopce ustawiajgc zadang dtugos¢
sciegu

Rozmiar pojedynczego cyklu cerowania jest
rézny. Maksymalna dtugos¢ Sciegu wynosi
2.6cm (1”), a maksymalna szerokos¢ sciegu —
7mm (9/32”)

a: dtugosc szycia
b: szerokos¢ szycia

40

koniec

'e
ARARAMAI
T
i
T

a

i
i
i

J VPV

Y
poczatek H— b

1.0~2.0




— utozy¢ materiat tak, aby igta znajdowata sie
2mm (1/16”) z przodu obszaru cerowania

— opusci¢ dzwignie stopki dociskowej

3 Uwaga

Opuszczajac  stopke dociskowg, nie wolno
popychac¢ jej przedniej czesci, gdyz wowczas
cerowanie  nie  zachowa  prawidtowego
rozmiaru.

— przewlec gbérng ni¢ w doét przez otwor
w stopce dociskowej

— obnizy¢ diwignie obrzucania  dziurek
i ustawi¢ jg z tytu wspornika na stopce do
obrzucania dziurek

— delikatnie przytrzymujac koniec gornej nici
lewa reka, rozpoczaé operacje szycia.

Sciegi cerowania wykonywane s3 najpierw pod
przednig czescig stopki dociskowej, w kierunku
tylnej czesci stopki, zgodnie z ilustracjg obok.

Jezeli obszar zycia jest zbyt duzy, zaleca sie dla
uzyskania lepszego efektu, wykonanie szycia
kilkakrotnie lub szycie na krzyz.

Ao

Po wykonaniu cerowania, nalezy podnies¢ do
oporu dzwignie obrzucania dziurek tak, aby
powrdcita do potozenia wyjsciowego,
a maszyna byta gotowa do kolejnego szycia.
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30. Wszywanie zamka btyskawicznego

Maszyna  umozliwia  wszywanie  zamka
btyskawicznego na dwa sposoby: wszycie
wysrodkowane na otwarciu oraz wszycie na
boku szwu. Stopka do wszywania zamkéw moze
by¢ dostosowana do wykonania przeszycia na
kazdym boku zamka. Krawedz stopki prowadzi
zamek tak, aby uktadat sie w linii proste;j.

AUwaga

Stopke do wszywania zamkow btyskawicznych
nalezy stosowac jedynie w przypadku $ciegéw
prostych z igta w potozeniu $rodkowym
wzgledem szerokosci $ciegu. W przypadku
innych wzordéw, igta moze uderza¢ o stopke
i tamac sie.

01

Ci) —\/\/\/\ - — —
1 %;
! o 3.5 1.5~3.0
szew / I
wsteczny fastry
gowanie
2\
fastry
gowanie
lewa strona lewa strona
materiatu materiatu &‘)
2cm —>|

Wszywanie zamka btyskawicznego po srodku

W celu wszycia zamka po $rodku nalezy:

— przytozy¢ materiaty do siebie prawg strong

— wykona¢ fastryge na dole 2cm od prawej
krawedzi do dolnego korica zamka

— wykona¢ kilka $ciegdbw do tytu, aby
zabezpieczy¢ szew

— maksymalnie zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu

— ustawic naprezenie nici ponizej (2)

— sfastrygowac materiat na pozostatej dtugosci

— delikatnie otworzy¢ naddatek na szew
i docisngc¢ go

— utozy¢ zamek btyskawiczny przodem do dotu
na naddatku na szew tak, aby zgbki zamka
ustawione byty wzdtuz linii szwu

— sfastrygowac tasme zamka na naddatku

— zainstalowac stopke do zamkdéw

— aby przyszy¢ lewq czes¢ zamka, zamocowac
prawg strone sworznia stopki do uchwytu;
aby przyszy¢ prawa czes¢, zamocowac lewa
strone sworznia stopki do uchwytu

— przeszy¢ zamek dookota

— rozpruc sciegi fastrygujgce.

° Uwaga

Podczas szycia nalezy zwrdci¢ uwage, aby igta nie uderzata o zamek btyskawiczny, gdyz moze ulec wygieciu

lub sie ztamac.

¢ ————————————
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Wszywanie zamka btyskawicznego po boku

W celu wszycia zamka btyskawicznego po boku
nalezy:

przytozy¢ materiaty do siebie prawg strong

wykona¢ szycie (fastryge) na dole 2cm od
prawej krawedzi do potozenia dolnego
zatrzymania zamka

wykona¢ kilka sciegdw w kierunku do tytu,
aby zabezpieczy¢ szew

maksymalnie zwiekszy¢ dtugosc¢ Sciegu
ustawic naprezenie nici ponizej (2)
sfastrygowadé materiat na pozostatej dtugosci
odgig¢ naddatek na szew w lewo

obrdci¢ prawy naddatek na szew tak, aby
utworzy¢ 3mm (1/8”) zagiecia

zainstalowac stopke do zamkow
btyskawicznych

aby przyszy¢ lewq czes¢ zamka, zamocowac
prawa strone sworznia stopki dociskowej do
uchwytu stopki

aby  przyszy¢ prawa cze$¢  zamka,
zamocowaé lewg strone sworznia stopki
dociskowej do uchwytu stopki

przeszy¢ lewy bok zamka od dotu do goéry
obréci¢ materiat prawg strong na zewnatrz

przeszy¢ dolny koniec i prawy bok zamka
btyskawicznego

zatrzyma¢ maszyne na tasmie zamka na
okoto 5cm (2”) przed suwakiem

rozpruc Sciegi fastrygujace
otworzy¢ zamek btyskawiczny

przeszy¢ pozostaty szew.

wsteczny

9

lewa strona

szew /

fastry
owanie

materiatu
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31. Scieg obrebiajacy waski

Stopka do obrebiania 'z podwinieciem
wykorzystywana jest do wykonywania waskiego
obszycia z podwinieciem najczesciej przy
spodnicach, obrusach oraz wzdtuz krawedzi
falban.

Stopka do obrebiania z podwinieciem jest
opcjonalna tzn. nie jest dostarczana wraz
z maszynag i nalezy jg zaméwic osobno.

W celu wykonania waskiego obrebienia
(obszycia) nalezy:

ztozy¢ krawedz materiatu na okoto 3mm

(1/8”)

— ponownie ztozy¢ krawedz materiatu na 3mm
(1/8”) i na 5cm (2”) wzdtuz krawedzi
materiatu

— przekrecajagc  koto reczne w kierunku
do operatora, umiesci¢ igte w ztozeniu
materiatu

— opuscic¢ stopke dociskowg

— wykona¢ kilka sciegéw i podnies¢ stopke
dociskowg

— umiesci¢ ztozong cze$s¢ materiatu (fatde)

w spiralnym otworze w stopce do
obrebiania z podwinieciem

— przesuwac¢ materiat do tytu i do przodu,
az fatda utozy sie w rolke

— opuscic¢ stopke dociskowg

— powoli rozpocza¢ operacje szycia réwno
prowadzac jeszcze niewykonczong krawedz
materiatu z przodu stopki do obrebiania
z podwinieciem w kierunku rolki w stopce.

3.5

1.5~3.0




32. Wszywanie sznurka

Specjalna stopka do maszyny pozwala na zdobienie szycia 1-3 sznurkami lub ni¢émi dekoracyjnymi.

Wszycie pojedynczego sznurka pozwala stworzy¢ ciekawy projekt na marynarce lub kamizelce; natomiast
wszycie trzech pasm sznurka daje piekny efekt wykonczenia krawedzi.

Zamiast standardowego sznurka uzyé mozna takze sznureczka z peretkami, przedzy, jedwabiu do haftu, nici
koronkowej czy delikatnej wetny. Stopka do wszywania sznurka jest opcjonalna tzn. nie jest dostarczana
wraz z maszyng i nalezy jg zamowi¢ osobno.

Wszywanie sznurka pojedynczego

W celu wszycia pojedynczego sznurka nalezy:

— zakresli¢ projekt na materiale

— umiesci¢ sznurek w $rodkowym rowku
stopki do wszywania sznurka, przez otwor
z prawej strony

— utozy¢é sznurek pod rowkami w stopce
i wyciggnac go na okoto 5cm (2”) za stopkg —
rowki pod stopkg beda zabezpieczaé
utrzymanie odpowiedniej dtugosci sznurka
podczas tworzenia $ciegow

— wybraé zadany wzor Sciegu

— ustawi¢ szeroko$¢ Sciegu tak, aby Sciegi
pokrywaty sznurek

— opuscic¢ stopke dociskowg

— rozpoczac operacje szycia powoli,
prowadzac sznurek zgodnie z zakreslonym
na materiale projektem.

Wszywanie sznurka potrdjnego

o
N
-
(o2}

W celu wszycia potrdjnego sznurka nalezy:

— zakresli¢ projekt na materiale

— umiesci¢ trzy sznurki w rowkach stopki do
wszywania sznurka, przez otwor z prawej
strony

— utozy¢ sznurek pod rowkami w stopce
i wyciggngc¢ go na okoto 5cm (2”) za stopkg —
rowki pod stopka beda zabezpieczac
utrzymanie odpowiedniej dtugosci sznurka
podczas tworzenia Sciegdw

— wybraé zgdany wzér Sciegu

— ustawi¢ szerokos$¢ sciegu tak, aby Sciegi
pokrywaty sznurek

— opusci¢ stopke dociskowg

— rozpoczgc operacje szycia powoli,
prowadzac sznurek zgodnie z zakreslonym
na materiale projektem.

N A A
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33. Scieg satynowy

Stopka do Sciegéw dekoracyjnych
wykorzystywana jest przy Sciegach satynowych
oraz dekoracyjnych.

Charakterystyczne wgtebienie na spodniej
stronie stopki utatwia szycie na grubych
Sciegach utworzonych ze Scistych Sciegéw
zygzakowych oraz podawanie materiatu.

Wykonujgc wzdr S$ciegiem satynowym lub
dekoracyjnym nalezy dokonac regulacji dtugosci
i szerokosci wzoru. Ustawienie wykonywane
jest przy uzyciu przyciskdw regulacji dtugosci
i szerokosci $ciegu. Zaleca sie wykonanie
prébnego przeszycia przy réznych
ustawieniach, az do uzyskania zagdanego efektu.

3 Uwaga

W celu unikniecia $ciggania / marszczenia
bardzo cienkiego materiatu, nalezy podczas
szycia podfozy¢ pod spdd materiatu klejonke
w postaci chusteczki papierowe;j lub fizeliny.

34. Pikowanie

Pikowanie polega na zszywaniu dwdch
tkanin (gdrnej i dolnej warstwy) dajac
efekt  artystycznego projektowania
i wykonania tkaniny. Po przepikowaniu,
gérna warstwa materiatu przypomina
siatke zbudowang z wielu, potgczonych
ze sobg, figur geometrycznych.

Stopka do Sciegu prostego jest
opcjonalna tzn. nie jest dostarczana wraz
z maszyng i nalezy jg zamdwic osobno.

W celu wykonania pikowania nalezy:

— umiescic pret do pikowania
w uchwycie stopki dociskowej

— ustawic zgdany odstep

— wykonaé¢ pierwszy rzad Sciegow
i przesung¢ materiat, aby wykonac
kolejne rzedy; kolejny rzad szyty jest
w momencie gdy prowadnik przesuwa
sie wzdtuz poprzedniego rzedu.
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35. Scieg muszelkowy

Obrebek w potokragte zgbki to wzdr oparty na
powtarzajacym sie elemencie przypominajgcym
wygladem muszelki. Wykorzystywany jest
najczesciej jako ozdoba na kotnierzykach oraz
wzdtuz krawedzi innych elementéw garderoby.

W celu wykonania przeszycia i obrzucenia
w jednej operacji nalezy utozyé razem prawe
strony materiatéw i umiesci¢ je pod stopka tak,
aby czes¢ zygzakowa Sciegu wykonywana byta
doktadnie na nieobrebionej krawedzi materiatu.

W celu wykonania zaktadek z muszelek nalezy:

— ztozy¢ pod spdd nieobrebione krawedzie
materiatu i docisnac je

— umiesci¢ materiat prawg strong do gory tak,
aby czes$¢ zygzakowa Sciegu wykonywana
byta doktadnie na nieobrebionej krawedzi

— ciggna¢ materiat w celu wykonania obszycia
w ksztatcie muszelek

— na koniec odcig¢ nadmiar materiatu
bezposrednio przy linii $ciegu, zwracajac
uwage, aby nie nacigc Sciegu.

W celu uzyskania lepszego efektu zaleca sie,
przed rozpoczeciem szycia, rozpyli¢ krochmal
na materiale i docisng¢ goragcym zelazkiem.
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36. Wdawanie materiatu

Stopka do wdawania sprawdza sie idealnie
w przypadku domowych tkanin dekoracyjnych,
zaréwno cienkich, srednich jak i ciezkich.
Stopka do wdawania jest opcjonalna tzn. nie
jest dostarczana wraz z maszyng i nalezy j3
zamowic osobno.

W celu wdania materiatu nalezy:

— zdjac¢ uchwyt stopki dociskowej

— zainstalowac stopke do wdawania

— zmniejszy¢ ustawienie naprezenia nici do
poziomu ponizej (2)

— utozy¢ materiat, ktéry ma by¢ wdawany pod
stopka dociskowg, wdawanie wykonywane
bedzie po prawej stronie stopki

— wykona¢ pierwszy rzad Sciegdw ustawiajgc
nieobszytg krawedz materiatu  wzdtuz
prawej krawedzi stopki.

Im materiat jest cienszy i lzejszy np. batyst czy
koronka, tym bedzie bardziej wdawany.

W spodzie stopki do wdawania widoczna jest
specjalna szczelina, ktora umozliwia wdawanie
dolnej warstwy materiatu i jednoczesne jej
dotaczenie do ptaskiej, gornej warstwy
materiatu. Opcja ta wykorzystywana jest m.in.
przy paskach wszywanych w spddnicach.

W celu wykonania jednoczesnego wdawania

i dotgczenia wdawanego materiatu nalezy:

— zdjgé uchwyt stopki dociskowej

— zainstalowac stopke do wdawania

— utozy¢ materiat, ktéry ma by¢ wdawany pod
stopka, prawa strong do gory

— utozy¢ gdrna warstwe materiatu
w szczelinie, prawa strong do dotu

— prowadzi¢ obie warstwy zgodnie z ilustracja
obok, przy niskiej lub Sredniej predkosci, dla
uzyskania najlepszego efektu.

3 Uwaga

W celu uzyskania odpowiedniej petnosci (sutosci) efektu wdawania nalezy wykonac kilka przeszyc
testowych (co 10”) na identycznej tkaninie, o tej samej linii wtdkien co produkt docelowy.
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37. Marszczenie materiatu

Scieg dekoracyjny tworzony poprzez przeszycie
lub haft na wczesniej wdanym materiale
nazywany jest marszczeniem. % §

Marszczenie wykorzystywane jest do ozdoby
przodu bluzek lub mankietow.

Scieg marszczenia dodaje tkaninie teksture
i elastycznosé.

fastrygowanie

W celu wykonania marszczenia nalezy:

— przy pomocy standardowej stopki
dociskowej wykonac linie fastrygi oddalone
od siebie o 1cm (3/8”), przez caty obszar,
ktory ma by¢ marszczony

— zwigzac nici wzdtuz jednej krawedzi

— wyciggna¢ nici bebenka i réwnomiernie
roztozy¢ marszczenie

— zabezpieczy¢ drugi koniec nici

— jezeli to konieczne, zmniejszy¢ naprezenie

— wykona¢ Sciegi wzoru dekoracyjnego
pomiedzy prostymi szwami

— wyciagnac nici fastrygi.
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38. Cerowanie swobodne, haft, tworzenie monogramow

Stopka do pikowania jest opcjonalna tzn. nie
jest dostarczana wraz z maszyng i nalezy jg
zamowic¢ osobno.

Dzwignie sterowania transportem nalezy
przesung¢ do potozenia &&a&, aby obnizy¢ zabki
transportu.

Nastepnie nalezy:
— zdjg¢ uchwyt stopki dociskowej

— zainstalowac stopke do cerowania na precie
uchwytu stopki dociskowej — dzwignia (a)
powinna znajdowaé sie z tytu $ruby (b)
zacisku igty

— mocno docisng¢ od tytu stopke do
cerowania palcem wskazujgcym

— dokrecic srube (c).

Cerowanie swobodne

Najpierw nalezy obszy¢é dziure wzdtuz jej
krawedzi, aby zabezpieczy¢ nici. Statymi
i ciggtymi ruchami nalezy zaszywac dziure od
lewej do prawej. Nastepnie materiat nalezy
obrécié¢ o 1/4 i wolno przeszywaé dziure na
pierwszym przeszyciu tak, aby rozdziela¢ nici
i nie tworzy¢ odstepdw pomiedzy ni¢mi.

° Uwaga

Swobodny ruch przy cerowaniu osiggany jest
bez zataczonego systemu transportowego
zintegrowanego z maszyng szyjacg. Ruch
materiatu wykonywany jest przez operatora.
Konieczne jest przy tym kontrolowanie
predkosci szycia i przesuwu materiatu.
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Haft

W celu wykonania haftu nalezy:
— wybraé wzér Sciegu zygzakowego
— ustawic zgdang szerokos¢ sciegu

— wykonaé¢  szycie wzdtuz  zewnetrznej
krawedzi projektu odpowiednio przesuwajac
tamborek

— przez caty czas utrzymywac statg predkos¢

— wypetni¢ haftem projekt kierujgc sie od
zewnetrznych krawedzi obrysu do srodka —
sciegi powinny by¢ maksymalnie Sciste; aby
uzyskac¢ dtuisze sciegi, szybciej przesuwac
tamborek; aby zmniejszy¢ dtugosc Sciegow,
wolniej przesuwac tamborek

— na koniec nacisng¢ przycisk automatycznego
ryglowania S$ciegu, aby wykonac¢ Sciegi
wzmacniajgce.

Tworzenie monogramow

W celu wykonania monogramu nalezy:

— wybraé wzér $ciegu zygzakowego

— ustawic zgdang szerokos¢ sciegu

— wykonaé przeszycie przy statej predkosci,
wolno przesuwajgc tamborek (obrecz)
wzdtuz liter

— na koniec nacisng¢ przycisk automatycznego
ryglowania $ciegu, aby wykonaé Sciegi
wzmacniajgce.

Tamborek nie  stanowi  standardowego
wyposazenia maszyny. Jest dostepny na
specjalne zamodwienie.
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39. Merezka

Merezka to bardzo popularny scieg dekoracyjny, stosowany na rekawach
oraz z przodu bluzek i sukienek, a takze w odziezy dzieciecej. Umozliwia
potaczenie dwdch osobnych kawatkdw materiatu przy zachowaniu

nieznacznej odlegtosci pomiedzy nimi. Wyglada

W celu wykonania merezki nalezy:

rozdzieli¢ ztozone krawedzie materiatu
odsuwajac je od siebie na 4mm (1/8”)

sfastrygowac ztozone krawedzie do cienkiej
chusteczki papierowej przy zachowaniu
wczesniej ustawionej odlegtosci pomiedzy
nimi

ustawic¢ Srodek stopki w jednej linii z osig
symetrii  obu  kawatkéw  materiatow
i rozpoczac szycie

po zakonczeniu szycia, usung¢ fastryge
i papier.

40. Scieg patchworkowy

W celu wykonania $ciegu patchworkowego
nalezy:

utozy¢ dwa kawatki materiatu prawg strong
do siebie i przeszy¢ je Sciegiem prostym

otworzy¢ naddatki na szew i docisng¢ je na
ptasko

ustawi¢ srodek stopki dociskowej na linii
szwu faczonych materiatéw i wykonaé
przeszycie.

jeszcze bardziej
dekoracyjnie jezeli do jego wykonania uzyta zostanie grubsza nicé.
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41. Szycie z wykorzystaniem dwdch igiet

Podwdjna igta jest opcjonalna tzn. nie jest
dostarczana wraz z maszyng i nalezy jg zamowic
osobno. ~~\

W celu wykonania szycia z wykorzystaniem
podwadjnej igty nalezy:

— zainstalowac podwadjng igte

AUwaga

W przypadku podwdjnej igty, nalezy uzy¢
standardowej stopki dociskowej (T), niezaleznie
od rodzaju wykonywanej operacji szycia.

Rozstaw igiet moze maksymalnie wynosi¢ 2mm.

— nawlec glowice maszynowg zgodnie
z instrukcjg dla nawlekania przy pojedynczej
igle i z uzyciem poziomego bolca na szpulke

— przewlec ni¢ przez lewq igte

— zainstalowa¢ pomocniczg szpulke (element
standardowego  wyposazenia  maszyny)
w otworze w gornej czesci maszyny

— przewlec ni¢ przez pozostate punkty,
omijajac prowadnik nici nad igta

— przewlec ni¢ przez prawa igte

— nawlec kazdg igte osobno

3 Uwaga

Kazda z dwodch nici uzytych do nawleczenia
podwdjne;j igly powinna miec taki sam rozmiar.
Nici mogg miec rézne kolory.

— przed rozpoczeciem  szycia, dokonac
regulacji szerokosci $ciegu

— przekrecajac kolo reczne, sprawdzi¢ przeswit
pomiedzy igtami oraz czy igta nie uderza
o ptytke sciegowg

— wykonac szycie z uzyciem podwadjnej igty —
operacja powinna by¢ wykonywana wolno,
gdyz niskie obroty gwarantujg dobrg jakos¢
Sciegu

— wybraé wzdér Sciegu i rozpoczgC szycie
(mozna uzyé wszystkie wzory z wyjatkiem
wzoréw od 17 do 20).

|

| :
| %
| %
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! 5
| .
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42. Szycie z wykorzystaniem stopki kroczacej

Stopka kroczaca jest opcjonalna tzn. nie jest 01
dostarczana wraz z maszyng i nalezy jg zamdwié C])
osobno. :

I

Stopke kroczacag nalezy wykorzysta¢ tylko w wyjgtkowych sytuacjach, gdy jest ona niezbedna. Najpierw
zawsze nalezy prébowac szy¢ bez stopki kroczgcej. Standardowa stopka dociskowa pozwala w tatwiejszy
sposéb prowadzi¢ materiat i przy jej zastosowaniu szew jest bardziej widoczny.

Maszyna szwalnicza HZL-HD40 umozliwia wykonywanie wysokiej jakosci $ciegdw na rdéznego rodzaju
materiatach — od delikatnych, szyfonowych do wielowarstwowych, dzinsowych.

Stopka kroczaca wyréwnuje podawanie gérnej i dolnej warstwy tkaniny i poprawia dopasowanie kraty,
paséw i wzoréw. Zapobiega takze nieréwnemu podawaniu bardzo trudnych materiatow.

W celu zainstalowania stopki kroczgcej nalezy:

— podnies¢ podnosnik stopki dociskowej, aby
podnies¢ pret stopki

— zdjg¢ uchwyt stopki dociskowej odkrecajgc
w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara Srube mocujgcy na precie
dociskowym

— zainstalowac stopke kroczaca:

ramie (a) powinno wpasowac sie nad
Srube igty i zacisk (b)

— przesungc¢ plastikowg gtowice mocujacy
(c) w kierunku od lewej do prawej tak,
aby umocowata sie na precie stopki
dociskowej

— opuscié pret stopki dociskowej
— dokreci¢ (przekrecajac zgodnie

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara)
Srube mocujgcg pret dociskowy

— sprawdzi¢ czy Sruba gty i S$ruba
mocujgca pret dociskowy sg mocno
dokrecone

— wyciggnac ni¢ bebenka do gory i utozy¢ nic
bebenka i ni¢ igtowg z tytu stopki kroczacej.
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DODATKOWE INFORMACIE

43. Funkcje ostrzegania

Ostrzegawczy sygnat dzwiekowy

Maszyna emituje nastepujgce sygnaty dzwiekowe:
— dzwiek pojedynczy — gdy maszyna pracuje prawidtowo
— dwa krotkie sygnaty — gdy maszyna nie pracuje prawidtowo

— trzy krétkie sygnaty — gdy wystgpit btad i maszyna nie moze wykonac¢ operacji szycia np. gdy nic jest
skrecona lub zablokowana i nie mozna ruszy¢ osi kota recznego.

W przypadku sygnatu informujgcego o wystgpieniu btedu, nalezy zlokalizowac przyczyne i usunac jg —
wdwczas maszyna wWznowi operacje szycia.

Przesuniecie wrzeciona nawijarki bebenka w lewo

Jezeli przy petnym bebenku lub gdy wrzeciono
nawijarki bebenka przesuniete jest w prawo,
nacisniety zostanie dowolny przycisk maszyny,
wyemitowany zostanie trzykrotny sygnat
ostrzegawczy. Wowczas nalezy przesungc
wrzeciono nawijarki do potozenia na lewo.

3 Uwaga

Jezeli nie mozna usung¢ przyczyny btedu, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym
producenta maszyny.

AuWaga

Podczas operacji szycia, jezeli ni¢ zakleszczy sie na chwytaczu blokujac igte, a operator bedzie nadal dociskat
na pedat maszynowy, blokada bezpieczenstwa spowoduje catkowite zatrzymanie maszyny. Aby wznowic
operacje szycia nalezy wyfaczy¢ przetgcznik zasilania (OFF), a nastepnie ponownie go wiaczy¢ (ON).
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44. Konserwacja i czyszczenie maszyny

AuWaga

Przed  przystgpieniem do  czyszczenia  ekranu
i maszyny nalezy odtaczy¢ zasilanie od maszyny
i wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jezeli powierzchnia maszyny jest zabrudzona nalezy
delikatnie namoczy¢ szmatke w tagodnym detergencie,
dobrze jg wycisng¢ i wytrzec¢ zabrudzong powierzchnie.
Po usunieciu zabrudzenia, nalezy wytrze¢ maszyne
suchg szmatka.

AuWaga

Maszyna wyposazona jest w lampke LED 100mW.
W przypadku koniecznosci jej wymiany, nalezy
skontaktowa¢ sie z autoryzowanym = serwisem
technicznym producenta.
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AUwaga

Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny nalezy odtgczy¢ zasilanie od maszyny i wyciggnac¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Czyszczenie chwytacza

Kurz, pyt lub strzepki nici nagromadzone przy chwytaczu mogg zaktdcié prawidtowa prace maszyny. Dlatego
nalezy regularnie sprawdzac i czysci¢ ten obszar.

— zdjg¢ ostone ptytki Sciegowej i bebenek

— za pomocg szczoteczki wyczysci¢ uchwyt bebenka

— zdjg¢ igte, stopke dociskowa oraz uchwyt stopki
dociskowej

— odkreci¢ sSruby mocujgce ptytke sciegowq i zdjgc ptytke
Sciegowg

— za pomocy szczoteczki oraz miekkiej i suchej szmatki
wyczysci¢ zabki transportu i kasetke bebenka.
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45. Rozwigzywanie problemoéw

W przypadku wystagpienia problemdéw z pracg maszyny nalezy przede wszystkim sprawdzi¢ czy wykonane
czynnosci byty zgodne z zapisami niniejszej instrukcji. Jezeli pomimo przestrzegania instrukcji, maszyna nie
pracuje prawidtowo, nalezy zapoznac sie z ponizszg tabelg, w ktérej przedstawione zostaty propozycje
sposobdéw rozwigzywania problemoéw technicznych. Jezeli nadal nie udaje sie rozwigzac¢ problemu, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym producenta.

Problem

Przyczyna

Sposob rozwigzania

ni¢ gérna (igtowa)
Zrywa sie

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

naprezenie nici jest zbyt duze
ni¢ jest zbyt gruba w stosunku do igty

igta nie zostata prawidtowo
zainstalowana

ni¢ jest okrecona wokét sworznia
uchwytu szpulki

igta jest uszkodzona

ponownie nawlec maszyne

zmniejszy¢ naprezenie nici
wybra¢ wiekszy rozmiar igty

zdjac igte i zainstalowac prawidtowa
(ptaskim bokiem do tytu)

prawidtowo nawlec ni¢

wymienic igte

ni¢ dolna (bebenka)
Zrywa sie

kasetka bebenka nie jest prawidtowo
zainstalowana

kasetka bebenka jest nieprawidtowo
nawleczona

naprezenie dolnej nici jest zbyt duze

wyjac kasetke bebenka i zainstalowac
ja ponownie wyciagajac ni¢
(ni¢ powinna tatwo sie wyciagacd)

sprawdzi¢ bebenek i kasetke bebenka

zmniejszy¢ naprezenie dolnej nici

Sciegi sg przepuszczane
(przeskakujg)

igta nie jest prawidtowo zamocowana

igta jest uszkodzona
igta ma nieprawidtowy rozmiar

stopka dociskowa nie jest
prawidtowo zainstalowana

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

zdjac igte i zainstalowad prawidtowg
(ptaskim bokiem do tytu)

wymienic igte
wybrac igte dopasowang do nici

sprawdzic¢ i prawidtowo
zainstalowad stopke

ponownie nawlec maszyne
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Problem

Przyczyna

Sposdb rozwigzania

igta tamie sie

igta jest uszkodzona

igta nie jest prawidtowo zamocowana
igta ma nieprawidtowy rozmiar

w stosunku do materiatu

uzyta zostata niewtasciwa
stopka dociskowa

Sruba zaciskowa igly jest poluzowana

naprezenie gérnej nici jest zbyt duze

wymienic igte

zainstalowac igte prawidtowo
(ptaskim bokiem do tytu)

wybrad igte dopasowang
do materiatu i nici

uzy¢ wihasciwej stopki
dla wybranego wzoru Sciegu

mocno dokrecié srube
przy pomocy wkretaka

zmniejszy¢ naprezenie

tworzone Sciegi sg luzne

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

kasetka bebenka nie jest
prawidtowo nawleczona

nieprawidtowo dobrane:
igta / materiat / nici

nieprawidtowe naprezenie nici

ponownie nawlec maszyne

ponownie nawlec kasetke bebenka

rozmiar igly musi pasowac do

materiatu i nici

ustawi¢ prawidtowe naprezenie nici

SZWY sie marszczg

igta jest zbyt gruba
w stosunku do materiatu

dtugosc sSciegu jest nieprawidtowa
naprezenie nici jest zbyt duze

szyty materiat jest cienki

zainstalowad cieniszg igte

dokonac regulacji dtugosci Sciegu
zmniejszy¢ naprezenie nici

podtozy¢ stabilizator
pod cienki materiat

szyte wzory s3
znieksztatcone

uzyta zostata niewtasciwa stopka
dociskowa

naprezenie nici igtowej jest zbyt duze

zainstalowac prawidtowa stopke

zmniejszy¢ naprezenie nici

maszyna zacieta sie

w chwytaczu zablokowata sie ni¢

na zgbkach transportu nagromadzito
sie duzo scinek

zdjac gbrna nic oraz kasetke bebenka,
recznie przekrecac koto zamachowe
do tytu i do przodu, aby usunac
pozostate resztki nici

59




Problem

Przyczyna

Sposéb rozwigzania

maszyna gtosno pracuje

na chwytaczu lub precie dociskowym
nagromadzity sie ktaczki lub olej

igta jest uszkodzona

delikatne buczenie wydobywa sie
z wbudowanego silnika

w chwytaczu zablokowata sie ni¢

na zgbkach transportu
nagromadezito sie duzo $cinek

wyczysci¢ chwytacz i zgbki transportu

wymieni¢ igte

zjawisko normalne

zdjac¢ gbrna nic oraz kasetke bebenka,
recznie przekrecac koto zamachowe
do tytu i do przodu, aby usung¢
pozostate resztki nici

tworzone Sciegi s
nierowne; materiat jest
nieréwno podawany

uzyta nic jest niskiej jakosci

kasetka bebenka nie jest
prawidtowo nawleczona

materiat jest zbyt mocno ciggniety

wybracé ni¢ lepszej jakosci
ponownie nawlec kasetke bebenka
nie ciggna¢ materiatu podczas szycia;

materiat powinien by¢ podawany sitg
maszyny

maszyna nie dziata

maszyna nie jest wiaczona

maszyna nie jest podtgczona
do zasilania

podnosnik stopki dociskowej
jest podniesiony

wrzeciono nawijarki bebenka
znajduje sie w potozeniu na prawo

wiaczy¢ maszyne

podtaczy¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego do gniazdka

opusci¢ podnosnik stopki dociskowej

ustawi¢ wrzeciono nawijarki bebenka
w potozeniu na lewo
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Minerva

KARTA GWARANCYJINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslag o Painstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatdw oraz wedtug nowoczesnych standarddéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwiazanych z naprawa i eksploatacja
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinia serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Parstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywcg jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2. Podstawg gwarangji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wylacznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia i konserwacji maszyny ani innych czynnosci, ktére zgodnie z
instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie.

5.  Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zaréwka, igta, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka Sciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celdéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.

Importer:

Revorm sp. z o.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu www: revorm.eu
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