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B Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Podczas korzystania z maszyny nalezy zawsze przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.
Przed przystapieniem do pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje prawidlowego
korzystania z urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO - dla zmniejszenia ryzyka

porazenia pradem elektrycznym:
1. Nigdy nie pozostawiaj maszyny do szycia wlaczonej bez nadzoru.

2.Po zakonczeniu szycia lub przed czyszczeniem zawsze odlgczaj urzadzenie wyjmujac
wtyczke z gniazdka.

U “ AGA -w celu zmniejszenia ryzyka oparzen, pozaru, porazenia

pradem:

1. Przed rozpoczeciem szycia nalezy uwaznie przeczytaé instrukcje
bezpieczenstwa.

2. Zachowaj niniejszg instrukcje. W przypadku przekazania maszyny do osob trzecich nalezy
ja przekaza¢ wraz z instrukcja.

3. Uzywaj maszyne tylko w miejscach suchych.
4. Jesli w poblizu znajdujg sie dzieci nigdy nie pozostawiaj maszyny do szycia bez
nadzoru.

5. Maszyne do szycia mogg uzywaé dzieci w wieku od 8 lat i osoby o ograniczonych
mozliwosciach ruchowych, umystowych lub sensorycznych badz osoby bez wiedzy i
doswiadczenia tylko pod nadzorem oraz jesli otrzymaja one instrukcje dotyczace
bezpiecznego uzywania maszyny do szycia i bedg $§wiadome o niebezpieczenstwach z tym
zwigzanych.

6. Nie pozwalaj dzieciom bawic si¢ z maszyna.

7. Nie pozwalaj dzieciom obstugiwac lub czysci¢ maszyne bez nadzoru osob dorostych.

8. Zawsze odlaczaj maszyng od sieci, jesli chcesz wykona¢ wymiany igly, wymiany stopki,
smarowania itp.

9. Zawsze odlaczaj maszyne od sieci po zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

10. Zawsze wylaczaj maszyng przed wymiang zarowki i innych czynnosciach przy obstudze
maszyny przewidzianych w niniwjszej instrukcji.

11. Nie uzywaj maszyny, je$li w pomieszczeniu jest nadmierna wilgotnos¢.

12. Nie ciggnij przewod zasilajacy. Aby odtaczy¢ maszyne od sieci, chwy¢ za wtyczke, a nie
przewod.

13. W razie, je$li lampa LED zostala ztamana lub uszkodzona, nalezy zgtosi¢ si¢ do
centrum Serwisowego.

14. Nie wolno kta$¢ zadnych przedmiotoéw na rozrusznik nozny.



B Wazne instrukcje bezpieczenstwa

15. Jesli otwory wentylacyjne sa zablokowane, nie uzywaj maszyny. Upewnij si¢ ze otwory
wentylacyjne nie sg zastoni¢te kurzem, puchem, tkaninami itp.

16. Maszyna pracuje wytgcznie z rozrusznikiem typu: C-8001.

17. Cisnienie akustyczne podczas prawidlowej pracy urzadzenia wynosi 75dB.

18. Maszyny nie wolno wyrzuca¢ jako nieposortowanych odpadéw komunalnych, nalezy ztozy¢
je do odpowiednich punktow zbiorki elektroodpadow.

19. Skontaktuj si¢ z lokalnymi organami rzadowymi aby uzyska¢ informacje na temat dostgpnych
systemow zbiorki.

20. W przypadku jesli jaka$ cze$¢ maszyny trafita do gruntu lub wody, istnieje ryzyko
wycieku substancji niebezpiecznych dla zdrowia.

21.Podczas wymiany starych maszyn na nowe, lokalny dystrybutor jest zobowigzany do

pokrycia wszelkich kosztoéw utylizacji.

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytacznie do uzytku domowego!

Zachowaj niniejsza instrukcje

“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEiE zabronione jest umieszczanie maszyny
acznie z innymi odpadami zuzytego sprzgtu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.
Uzytkownik, chcac pozby¢ si¢ sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do
oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzgtu.

Powyzsze obowiazki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadow
powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego
poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajduja si¢ sktadniki niebezpieczne, ktore
maja szczegolnie negatywny wplyw na srodowisko i zdrowie ludzi.”
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B Podstawowe czeSci maszyny

Pokretto naprezenia nici

Regulator predkosci Nawiijacz szpulki
Przycisk pozycjonowania =) =
igy [ =
m Wyswietlacz

Przycisk auto. blokowania \\ 4 - [
Przycisk szycia wstecz \\\ l Przycisk wyboru trybu

o . . .o
Przycisk start/stop _j Przyciski regulacji

szeroko$ci Sciegu

Obcinacz nici

Dawiania do ob . Przyciski regulacji

P ZZi‘l)lvl}e%?Ia 0 obszywania dhugosei scicgu
Automatyczny nawijacz Przir)ciski bezposredniego
nici Wwyboru wzoru

Ostona bgbenka

Stolik do szycia i
pojemnik na

Ptytka rodzajow Sciegdw

akcesoria
Blokada nawijacza Poziomy trzpien na Prowadnik nici
szpulki bebenka szpulke nici gorne;j dolnej
Otwor na dodatkowa Prowadnik nici
szpulke nici gornej gornej

Raczka

Koto zamachowe

stopki dociskowej

_ ‘\\\! _ Podnoszenie
i

0
Przetacznik zasilania . .
Dzwignia podnoszenia/
opuszczania zgbkow
Gniazdo kabla transportera
zasilajacego

Gniazdko na
rozrusznik nozny




B AKCESORIA

1 2 Standardowa
1. Stopka uniwersalna (T)
% 2. Stopka do wszywania zamkéw (I)
(T) (1) 3. Stopka do obszywania dziurek (D)
006186008 006905008 4. Stopka do obrebiania (E)
5. Stopka do Sciegu krytego (F)
5 6 7 8 9 6. Stopka do sciegu satynowego (A)
> 7. Stopka do przyszywania
i) ikow
% @ TSy @ guzikon
(F) (A} Q=D N 8. Szpulki (3x)
006904008 006172008 006914008 006084009 R12373209 9. Uchwyt szpulki (duzy)
10. Uchwyt szpulki (maty)
10 1" 12 13 11. File pod trzpien szpulk
© =— 12. Dodatkowy trzpiefi na szpulke
——P .
@ ( —— 13. Srubokret (L & S)
TA10943209 006015009 R60033209 006012008 14. P.rowadn.ik krawedziowy/do
pikowania
15. Szczoteczka/Rozpruwacz
14 15 16 16. Tely (3x)
R =D De=CT> @
006008001 006099008
17 18 19 Akcesoria opcjonalne
17. Stopka do obrebiania (K)
18. Stopka do wszywania sznurkéw (M)
(K S (P} 19. Stopka do pikowania (P)
006900008 006813008 006916008 20. Stopka do cerowania/ haftowania

21. Stopka do marszczenia
22. Stopka z transportem gornym

21 23. Igla podwojna
HI/ 24. Pokrowiec twardy
b 25. Stolik tk
D 5. Stolik dodstkowy
006016008 006917008

23

006020008

3 Uwaga:

- Akcesoria znajduja si¢ we wbudowanym pojemniku.
- Akcesoria dodatkowa nie jest w zestawie do maszyny, mozna je kupi¢ osobnie.
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B Podlaczenie maszyny do sieci elektrycznej

A Uwaga:

W trakcie podiaczania, wymiany czgsci zamiennych, oraz gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy
odlaczy¢ ja od sieci. Przetacznik zasilania musi znajdowac si¢ w pozycji “O”.

OFF

@ Podlaczenie maszyny do sieci

Przed wlaczeniem, upewnij si¢, Ze napiecie i czestotliwos¢ maszyny odpowiada napigciu i czgstotliwosei
sieci.

Umie$¢ maszyne na plaskiej i stabilnej powierzchni.
1. Podlacz kabel zasilajacy do maszyny.

2. W16z wtyczke do gniazdka sieciowego.

3. Wiaczy¢ przetacznik zasilania.

4. Po wiaczeniu maszyny do sieci zapali si¢ $wiatetko.

Aby odlaczy¢ maszyne nalezy zmieni¢ pozycje przetacznika na «OFF » i nastgpnie wyjac
wtyczke z gniazdka.

Informacja o spolaryzowanej wtyczce

To urzadzenie jest wyposazone w spolaryzowana wtyczke (jedna blaszka szersza
od drugiej), aby obnizy¢ ryzyko porazenia elektrycznego. Wtyczka ta pasuje do
gniazdka tylko w jeden sposob. Jezeli wtyczka nie wchodzi do kofca gniazda,
odwrd¢ ja. Jezeli nadal nie pasuje, skontaktuj si¢ z wykwalifikowanym
elektrykiem w celu instalacji odpowiedniego gniazdka. Nie probuj modyfikowac
wtyczki.




B Poczatek szycia

@ Przycisk Start/Stop

Po nacisnigciu przycisku Strat/Stop

O C maszyna zacznie pracowac, zatrzyma si¢
O jesli przycisniemy na przycisk drugi raz.
) Maszyna na poczatku szycia bedzie szy¢
U powoli.

Dzwignia regulacji predkosci reguluje predkosé

— T szycia. Aby zwigkszy¢ szybko$§¢ przesun
| dzwigni¢ w prawo, aby zmniejszy¢ przesun w
lewo.

® Rozrusznik nozny

Przed podlaczeniem rozrusznika noznego
nalezy odlaczy¢ maszyne od zasilania.

Aby zaczaé szy¢ nalezy wiaczy¢ maszyne i
lekko nacisna¢ na rozrusznik. Im mocniej
ci$niemy na rozrusznik, tym szybciej maszyna
bedzie szy¢. Aby przerwac szycie, zdejmij
noge z rozrusznika noznego.

A Uwaga:

W razie watpliwosci dotyczacych sposobu podtaczenia maszyny do zasilania skonsultuj si¢ z
wykwalifikowanym elektrykiem.



B Wymiana stopki dociskowej

A Uwaga:

Podczas wykonania niniejszej operacji nalezy ustawic
przetacznik zasilania na pozycje «O».

Zakladanie uchwytu stopki
Podnies¢ pret (a) do najwyzszej pozycji gornej. Zamocowac
uchwyt stopki (b) dociskowej do pregta za pomoca Sruby.

Zakladanie stopki dociskowej

Podnies¢ uchwyt stopki (b) do czasu, az, wycigcie (c) nie bedzie
znajdowac si¢ bezposrednio nad osig (d).

Nacisnaé¢ na dzwignie (e) do siebie.

Opusci¢ uchwyt stopki (b) i stopka dociskowa (f) zamknie si¢
automatycznie.

Zdejmowanie stopki dociskowej

Podnies¢ stopke dociskowa.

Nacisna¢ na dzwignie (¢) w kierunku od siebie.
Stopka odczepi sie.

Zakladanie prowadnika krawedziowego

W16z prowadnik krawedziowy (g) do wycigcia uchwytu stopki,
jak pokazano na rysunku. Wyreguluj odleglo$¢ pomiedzy igla a
prowadnikiem.




B Schemat typow stopek dociskowych

Stopka Zastosowanie Igla Stopka Zastosowanie Igla
Sciegi podstawowe, Wszyw api.e )
patchwork, $ciegi % sz\nurku 1 zytki
dekoracyjne, W) >
o marszczenie, Stopka do wszywania <:
Stopka merezka. sznurka -
wielofunkcyjna i zytki (M)
(uniwersalna) (T) (opcjonalna)
Wszywanie zamku % Waskie obrebianie
Q% S (K] ®
Stopka do wszywania | Stopka do podwijania |
5 : brebiania) (K) !
zamkow (1) (obrg
(Opcjonalna)
Ql?szywanie dziu;ek, Cerowanie,
$ciegi do cerowania .
haftowanie,
(D) o el monogramy
i <]
i |
wrv :
Stopka do dziurek od Stopka do cerowania i !
guzikow (D) haftowania
(opcjonalna)
Przyszywanie guzikow Pikowanie
@ () % T
Stopka do . g Stopka do :
przyszywania pikowania (P)
guzikoéw (opcjonalna)
Szycie $ciegu krytego @ Marszczenie
4 lg 7
Stopka do $ciegu ' Stopka do' :
krytego (F) marszczenia
(opcjonalna)
Obrebianie Ta stopka
% zapobiega
k) nierdwnomiernemu
podawaniu tkanin
Stopka do podczas szycia
obrebiania (E) materialow
trudnych.

L4

Stopka do $cie
sa‘[ynowego(AgL1

Decoracyjne $ciegi
satynowe

SREE:

Stopka z géornym
transporte
(opcjonalna))

3 Uwaga:

- Igta podwojna jest opcjonalna i nie jest w zestawie z maszyna.
- Podczas szycia igla podwdjng szerokos$¢ Sciegu musi by¢ ustawiona minimum na “5,0”.

6



B Wymiana igly

Uwaga! Podczas wykonania niniejszej operacji
nalezy ustawi¢ przelacznik zasilania w pozycje
«O» (wylaczony).

Regularna wymiana igly jest bardzo wazna,
szczegolnie, gdy igla nosi $lady zuzycia, jest zepsuta
lub sprawia problemy w procesie

szycia.

Nalezy postgpowac w nastepnej kolejnoscei:

A. Poluzowa¢ $rubg uchwytu igly i zakreci¢ $rube po
zalozeniu nowej igly. Plaska strona gornej czeséci igly
musi by¢ zwrdocona do tyhu.

B. Wtozy¢ nows igl¢ do konca do gory. Uzywaj
wylacznie igiel o wysokiej jakosci. Problemy
powstaja, gdy jest:

_l_ - Zgicta igla
I

- Zepsuta koncowka igly
- Stegpiona igla

B Prawidlowy wybor tkanin/igiel/nici

Wskazowki do prawidlowego wyboru tkanin, igiet, nici

Rozmiar igly Tkanina Nici
9-11 (70-80) Tkaniny lekkie takie, jak cienka bawelna, Cienka ni¢ bawehiana, nylonowa, z
woal, jedwab, muslin, organza, trykot, jersey, poliestru lub z poliestru z oplotem
poliester, tkaniny na bluzki i koszule. bawelnianym.
11-14 (80-90) Srednia: bawelna, satyna, plotno zaglowe, Wszystkie rodzaje nici o $rednich
podwone dzianiny, cienka weha. rozmiarach moga by¢ uzywane. Do
tkanin z widkien naturalnych
14 (90) Srednia: szorstka tkanina, welna, ciezsze zalecamy stosowac nici z wiokien
dzianiny, frotte, dzins. naturalnych. Stosuj taka sama

gorng i dolng nié.

16 (100) Cigzka: welna, gruby brezent, koldra, dzins,
tkanina zastonowa.

18 (110) Supercigzka: gruba welna, tkanina do odziezy Nici grube, nici do dywandw.
plaszczowych i do zimowych ubran.

3 Uwaga:

- Cienkie nici i igly sg stosowane do szycia tkanin cienkich, grube nici i igly do szycia tkanin cigzkich.
- Sprawdzaj prawidlowo$¢ wyboru igiet i tkanin najpierw na materiale probnym.

- Uzywaj takie same nici do igly, jak i do szpulki.

- Uzywaj szycia wstecz podczas pracy z cienkimi i elastycznymi materiatami.



B Nawijanie nici na szpulke

o Zatéz szpulke z nitkg na wbudowany trzpien poziomy.
Dla duzych szpuli z nicig nalezy wlozy¢ uchwyt szpulki
malg strona obok szpulki. Dla matych szpuli z nitkg
nalezy uzywa¢ maty uchwyt szpulki. Jesli szpulka dla nici
posiada nacigcie dla wstrzymania nici, nalezy ustawi¢ ta
strong do prawej strony szpulki tak, aby ni¢ nie odwijata
si¢ podczas nawijania.

Zatrzasna¢ ni¢ na prowadniku.

V' Przeciagna¢ ni¢ pomiedzy dyskami naprezacza nici
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.
= /
a Wtozy¢ ni¢ do otworu szpulki, jak pokazano na
rysunku, a pusta szpulk¢ na umiesci¢ na trzpien.
Przesuna¢ szpulke w prawo.
=)



B Nawijanie nici na szpulke

—) 6 Kiedy trzpien nawijacza szpulki jest przesuniety
w prawo, ekran zacznie mrogaé, pokazujac 5P,
co
-
0%
o~ C D
o O
(6]
h Przytrzymaj koniec nici.

O ‘ a Nacisnij na przycisk START/STOP lub na rozrusznik
O “ nozny, aby nawija¢ ni¢ na szpulke.
U O
X
(8]

Po nawinigciu kilku zwojow na szpulke zatrzymaj

\ ~ )
maszyng i wytnij ni¢ w poblizu otworu szpuli.
Kontynuuj nawijanie szpulki az do jej zapetienia.
Silnik zatrzymuje si¢ automatycznie, gdy szpula
jest petna.
a VA

@ Po zakonczeniu nawijania, nalezy obcia¢ nitke i wyjaé

&~
Af*&% szpulke.
10

3 Uwaga:

Kiedy trzpien nawijacza szpulki jest przemieszczony w prawo “pozycja nawijania szpulki”, maszyna
nie bedzie szyla i kolo zamachowe nie bedzie si¢ obracaé.
Aby zaczaé szy¢, przesun trzpien nawijacza w lewo w pozycj¢ do szycia.



B Wkladanie szpulki

A Uwaga: Podczas wykonania niniejszej
operacji nalezy ustawié¢ przeltacznik
zasilania na pozycje «O».

n Podczas zalozenia lub wyjmowania szpulki, igla
musi znajdowaé si¢ W najwyzszej pozycji gornej.

Witozy¢ szpulke z nicia do bgbenka w
kierunku przeciwnym do ruch wskazowek
zegara.

Przeciagnac ni¢ przez otwor (A).

Delikatnie przytrzymac palcem goérng czes¢
szpulki. Przeciggna¢ ni¢ zgodnie z
oznaczeniami strzatek do prowadnika nici
ptytki $ciegowej od A do B.

Przeciagna¢ ni¢ zgodnie z oznaczeniami
strzatek do prowadnika nici ptytki §ciegowej
od B do C.
Aby odcig¢ nadmiar nici, nalezy przeciagnaé
ja z powrotem nad nozykiem w punkcie C.
Zamknij ostong bebenka.

10



B Nawlekanie nici gornej

3 Uwaga:

Dla zapewnienia prawidlowego szycia bardzo wazne
jestpoprawne zatozenie nici gornej.

=

Podnie$ igle do najwyzszej pozycji goérnej, oraz
podnies¢ stopke dociskowa, zeby poluzowaé dyski
naprezenia nici.

==

Podnies$¢ trzpien poziomowy szpulki. Zatozy¢ na niego
szpulke z nitka tak, aby nitka rozwijala si¢ od dolu do
gory, zamocowac¢ uchwyt szpulki o odpowiednich
rozmiarach.

Przeprowadz ni¢ przez gorny prowadnik nici.

11



B Nawlekanie nici gornej

Przeciagna¢ ni¢ przez prowadnik, jak pokazano na rysunku.

Przeciggna¢ ni¢ przez prowadnik, jak pokazano na rysunku.

Przeciagnaé ni¢ przez prowadnik, jak pokazano na rysunku.

a Pociagnij ni¢ z prawej strony ponad podciggaczem i dalej w
lewo przez ucho podciagacza.

Przeprowadzié¢ ni¢ przez poziomowy prowadnik
. przez metalowa pe¢tle. Nalezy kierowac si¢
oznaczeniami graficznymi na pokrywie maszyny.

a Nawlec igle w kierunku od siebie do tylu i wyciagnac
okoto 10cm.

Uzyj automatyczny nawlekacz nici do nawlekania igly (patrz
str. 13)

12



B Automatyczny nawlekacz nici

A Uwaga:

Podczas wykonania niniejszej operacji
nalezy ustawi¢ przelacznik zasilania na
pozycje «O».
Podnie$¢ igle do najwyzszej pozycji
goérnej 1 opusci¢ stopke dociskowa.

n Powoli opu$¢ dzwignie nawlekacza nici
do najnizszej pozycji i przeciagnij ni¢ w
prawo przez prowadnik, jak pokazano na
rysunku.

W najnizszej pozycji nawlekacz nici
automatycznie obroci si¢ do pozycji
nawlekania nici i haczyk przejdzie
przez ucho igly.

Przetozy¢ ni¢ z przodu igly.

Jednoczesnie powoli pusci¢ dzwignie
nawlekacza nici i ni¢. Haczyk obroci

si¢ i pociggnie nitk¢ przez ucho igtly,
wykonujac petle.

A Pociagnij ni¢ za petle.

13



B Naprezenie nici

- Podstawowe naprezenie nici: “4”

Maie naprqzema Duze napr@zenle - Aby zwigkszy¢ naprezenie nalezy obroci¢ pokretto na
Vv “ kolejny wyzszy numer. Aby zmniejszy¢ naprezenie nalezy

obroci¢ pokretto na kolejny nizszy numer.

- Prawidlowe ustawienie napre¢zenia nici jest bardzo
wazne dla zapewnienia szycia o dobrej jakoSci.

- Aby podczas szycia dekoracyjnego Scieg byl ltadny i nie
bylo marszczenia materiatu, goérna ni¢ musi znajdowac si¢
pod tkanina.

Zwykte napre¢zenie nici do $ciegu prostego.

Ni¢ gorna

Ni¢ dolna
(z bgbenka)

Male naprezenie nici goérnej dla Sciegu prostego.
Zwigksz napre¢zenie.

i o

Duze naprgzenie goérnej nici dla Sciegu prostego.
Nalezy poluzowaé naprezenie.

o

Normalne napre¢zenie nici dla $ciegow zygzakowych i
szycia dekoracyjnego.

OO0

14



B Podnoszenie nici dolnej

n Przytrzymaj gorna nitke lewa reka.
Obr6¢ koto zamachowe do siebie (W
kierunki przeciwnym do ruchu wskazowek

|:| — zegara), do czasu az igla nie wejdzie do
I plyty Sciegowej i ponownie podniesie sig.
OO0
OO0

Ostroznie pociagna¢ za gorng ni¢ tak,
aby wyciagnac¢ nitk¢ dolng. Dolna nitka
wyjdzie w postaci petli.

Przeciagnij obie nici do tylu prowadzajac
je pod stopka.

Podnie$ stopke dociskowa.

Wyciagnij materiat, nici z pod stopki w
lewym kierunku od siebie i skieruj do
obcinacza nici jak pokazano na rysunku.

Nici zostang obcigte, pozostanie
wystarczajaca dtugo$ci nici, aby kontynuowaé
szycie.

15



B Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

Dzwignia podnoszenia stopki opuszcza
Iub podnosi stopke¢ dociskowa.

Aby tatwo umiesci¢ kilka warstw tkanin pod
stopka dociskowa nalezy ja podnies¢ do
najwyzszej pozycji.

3 Uwaga:

Igta zawsze musi by¢ podniesiona do
najwyzszej pozycji.

16

Przy zdjetym stoliku do szycia z tylu mozna
zobaczy¢ dzwignie regulacji transportera.

Przesuf suwaczek do A&& pozycji (b),
transporter dolny (zabki) zostanie opuszczony, na
przyktad podczas przyszywania guzika. Aby powrocié
do zwyktego trybu szycia, nalezy przesuna¢ suwaczek
do przeciwnej strony ~ AAA

Podnoszenie transportera nie nastapi, poki nie
obrocisz kotem zamachowym do siebie, nawet
gdy suwaczek bedzie przesuniety w prawo. Zabki
transportera zostang podniesione, po

czym mozna bedzie kontynuowac szycie.



B Przyciski sterowania
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@ Przycisk START/STOP (1)

Nacisnij przycisk START/STOP i maszyna zacznie szy¢,
ponownie nacis$nij na przycisk i maszyna zatrzyma sig.
Na poczatku szycia maszyna bedzie szy¢ na matych
predkosciach. Szybko$¢ mozna ptynnie zmienia¢ za
pomoca suwaczka regulacji predkosci. Podczas
wykonania niniejszej operacji nalezy odtaczy¢ rozrusznik
nozny.

® Przycisk szycia wstecz (2)

Jesli zostaly wybrane $ciegi 01-15, 23-80, po przyci$nigciu
przycisku szycia wstecz, maszyna bedzie szyé w
przeciwnym kierunku na matej predkosci. Aby uruchomic
szyciedo przodu nalezy ponownie nacisna¢ na przycisk.

@ Przycisk automatycznego blokowania (3)

Kiedy zostaly wybrane S$ciegi 01-05, po nacisnieciu
na przycisk maszyna wykona trzy $ciegi wzmacniajace
izatrzyma si¢ automatycznie.

Kiedy zostaly wybrane $ciegi 06-15, 23-80, maszyna
wykona 3 $ciegi blokujace po zakonczeniu szycia
biezacego $ciegu i automatycznie zatrzyma si¢. Ta
funkcja bedzie anulowana po ponownym nacisnigciu
przycisku lub wybraniu innego przycisku.

17



B Przyciski regulacji

® Przycisk pozycjonowania igly géra/dot (4)
Za pomoca przycisku pozycjonowania igly mozna
decydowaé w jakiej pozycji iglta musi si¢ zatrzymywaé
(GENED) po zakonczeniu szycia (w gornej pozycji czy w
O tkaninie).
O
)

3 Uwaga:
Podczas szycia naci$nigcie na przycisk nic nie zmieni. Przycisk
pozycjonowania igly tylko zatrzyma maszyneg.

o Przycisk wyboru trybu szycia (5)
Swiatlo LED zostanie ustawione w trybie wzoru" %",
kiedy maszyna jest wlaczona. Swiatlo bedzie przechodzi¢

- wedlug nastgpnej kolejnosci: wzor, szerokos$¢ $ciegu i tryb
,‘ ” l dlugosci $ciegu.

A
( moDE ") % Tryb zwyklych i dekoracyjnych $ciegéw:

o
o %\/\ -~ + Istnieje 80 wzorow do wyboru 01~80. Wybor $ciegu
dokonywa si¢ za pomocg przyciskéw regulacji
O-——— szerokosci i dlugosci Sciegu.
~ Tryb szerokoSci §ciegu: regulacja szerokosci Sciegu
za pomocg przyciskow regulacji szerokosci $ciegu.

Tryb dlugosci Sciegu: o
--—— regulacja dlugos$ci $ciegu za pomoca przyciskow
regulacji dlugosci $ciegu.

-r ® Przycisk regulacji dlugosci Sciegu (6)
[ — Podczas wyboru wzoru §ciegu maszyna automatycznie
ustawia jego zalecana dtugosé.
@)
0 %\/\ A _ ; s .
N RS Aby samodzielnie wyregulowa¢ dtugos¢ Sciegu, kiedy zostal
° . wybrany wzor, nalezy weisnaé na przycisk trybu " MODE ",
zeby przej$¢ do pozycji dtugosci sciegu. Dla uzyskania
I krotszych $ciegow nacisnij "-", aby wydluzy¢ Scieg,
nacisnij na "+

I Dtugosé $ciegu jest regulowana od 0 do 4.5 mm.
Niektore $ciegi maja ograniczong dlugos¢. Gdy ustawienie
jest w pozycji auto, wyswietlacz liczby zamiga 3 razy.
Kiedy “MODE” jest ustawiony na wzor, nacisnij na przyciski

— regulacji dlogosci sciegu "+ " mnm " —" na miejsce

! " " dziesigtek 0~8 .

18



B Przyciski regulacji

- = ® Przycisk regulacji szerokosci Sciegu (7)
-" L Podczas wyboru wzoru $ciegu maszyna automatycznie

ustawia zalecang szerokoSc¢.

\2 %\/\ M+ Aby samodzielnie wyregulowac szerokos¢ Sciegu, kiedy
zostal wybrany wzor, nalezy wcisng¢ na przycisk trybu "
O-=—— oot MODE ", zeby przej$¢ do pozycji szerokosci $ciegu.
Aby zmniejszy¢ szeroko$¢ sciegu """, dla zwiekszenia
<:::> nacisnij na przycisk " + ". Zakres regulacji szerokosci $ciegu
stanowi "0.0-7.0". Niektore $ciegi maja z gory ograniczong
szeroko$¢. Kiedy jest wybrana opcja ustawien automatycznych,
wyszwietla¢ z cyframi mrégnie 3 razy.
Kiedy Tryb jest ustawiony na zagdanym wzorze, wcisnij " + "
lub " _ " dla warto$ci 0-9.
Jesli warto$¢ przekroczy zakres wyboru, cyfry na
- wyswietlaczy zaczng mrogac, i bedzie podany dzwickowy
{ , " sygnal. Maszyna nie bgdzie mogta by¢ uruchomiona.
~
O ~~A\ NN
O-==—

- ® Przyciski bezposredniego wyboru wzoréw (8)
’, Czgsto uzywane wzory sg dostepne za pomocg bezposred-
j nich przyciskow wyboru wzoréw. Mozesz wcisnaé

przycisk aby wybraé zwykte wzory w jakimkolwiek
0% trybie.
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B Schemat Sciegow

S B Szeroko$¢ (mm) Dlugosé¢ (mm) Stppka ' Funkcje
Auto | Manualna | Auto Manualna ~ dociskowa  Szycie wstecz blﬁll(lztlt('la

35 0 0.0~7.0 25 0.0~45 T * *

0.0 | 0.0~7.0 25 0.0~4.5 T * *

0.0 | 0.0~7.0 25 | 1.0~3.0 T * *

1.0 1.0~60 25  1.0~3.0 T * *

35 | 0.0~7.0 25 | 1.5~3.0 T * *

50 | 0.0~7.0 2.0 0.3~45 T * *

50 | 2.0~7.0 | 1.0 03~45 T * *

Zwykle Sciegi 50 | 2.5~7.0 25 | 1.0~3.0 T * *

50 | 3.5~7.0 25 | 1.0~3.0 E * *

50 | 2.5~7.0 25 | 1.0~3.0 T *

35 | 25~7.0 20  0.5~45 F * *

35 | 2570 1.0 0.5~45 F * *

50 | 25~7.0 | 25 | 1.0~3.0 T * *

7.0 | 25~7.0 25 | 1.0~3.0 A * *

50 | 2.5~7.0 25 | 1.0~3.0 A * *
50 | 3.0~7.0 05 | 0.3~1.0 D
Sciegi do 50 3.0~55 05 0.3~10 D
obszywania 70 | 5570 05 03~1.0 D
dZ;l:‘Zeilliina 50  3.0-55 05  03-1.0 D
6.0 | 30~70 1.0 | 1.0~2.0 D
Do otwordw okragtych 7.0 70,6050 - - A
Cerowanie z 7.0 3.5~7.0 | 2.0 | 1.0~2.0 D

23 AA 70 2570 05 03~1.0 A * *

24 @@ | 70 2570 05  03~1.0 A *

25 AN 70 2570 0 05 | 03~1.0 A * *

26 @@ 70 25-7.0 05  03~1.0 A * *

27 &\ 70 25~70 05 | 03~1.0 A * *

Haftowanie 28 S | 70 | 25~7.0 0.5 | 0.3~1.0 A * *

20 mTmT | 7.0 | 25~7.0 05 | 0.3~1.0 A * *

30 /NN 70 | 25~70 | 05 | 03~1.0 A * *

31 AN 70 0 25~7.0 05 0.3~1.0 A *

32 7~ 7.0 2570 05 03~1.0 A * *

33 @& 70 2570 05 0.3~1.0 A * *

34 XXX 50 | 2.5~7.0 | 25 | 1.0~3.0 A * *

35 0™ | 4.0 | 3.0~7.0 1.0 | 1.0~3.0 A * *

Sciegi krzyzykowe | 36 ¥%%% | 6.0  3.0~7.0 15  1.0~3.0 A * *

37 %% 60 | 3.0~70 15  1.0~3.0 A * *

38 B8R 6.0  50~7.0 1.5  1.0~3.0 A * *

) . 39 T 35 2570 25 | 1.5-3.0 T * *

Pikowanie 40 ITTTTT1 | 3.5 2.5~7.0 25 | 1.5~3.0 T * *

Fragmenty, ktore sa oznaczone kolorem ponizej, pokazuje pojedynczy element kazdego wzoru.
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B Schemat Sciegow

Wzor §ciegu Szerokos$¢ (mm) Dlugos$é (mm) Stppka ' Funkcje -
Auto Manualna =~ Auto Manualna  dociskowa Szycie wstecz blokada
41 HHHH | 35 | 25~7.0 2.5 1.5-3.0 T * *
42 b4 40 25~70 20 1.0~45 T * *
Pikowanie 43 Lo 1 700 3.0~7.0 0 15 1.0~45 T * *
44 K> | 50 25~70 20 | 1.0-3.0 T * *
45 ¥ 6.0 35~7.0 1.5 1.0-3.0 T * *
46 0SZSC | 5.0 | 3.5~7.0 1.5 1.5~3.0 A * *
47 XXX 5.0 25~7.0 | 25 | 1.0~3.0 A * *
48 QXS 7.0 | 3.0~7.0 2.0  1.0~3.0 T * *
49 XK | 6.0 45~70 15 | 1.0-3.0 A * *
50 kKK 50 3.0~7.0 | 3.0 | 1.5-3.0 A * *
51 528 0 7.0 0 25~7.0 2.0 @ 1.0~3.0 T *
52 WA/ | 7.0 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * *
53 EEE 5.0 2.5~7.0 2.5 1.5~3.0 T * *
54 P 7.0 2.5~7.0 1.5 1.0~3.0 A * *
55 TN 7.0 | 25~7.0 | 25 1.0~45 T * *
56 70 25~70 15 | 1.0~3.0 T * *
57 %% 7.0 3.5~7.0 2.0  1.0~3.0 T
58 /@/@ 7.0 | 3.5~70 | 1.0 1.0~3.0 A *
59 % 7.0  3.0~70 15| 1.5-3.0 A * *
60 Q2 | 7.0 25~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
61 A | 7.0 | 3.0~70 2.0 | 1530 A * *
62 Y 50 25~70 20 2.0~3.0 A
Sciegi 63 G263 | 7.0 | 3.5~7.0 3.0 | 2.0~3.0 A * *
dekoracyjne/ 64 WINY | 70  3.0~7.0 @ 3.0 1.0~3.0 A * *
ozdobne 65 W | 70 | 25~7.0 3.0 | 2.0~3.0 A *
66 AUK | 7.0 3.0~7.0 20  1.5~3.0 A * *
67 VY 7.0 | 25~70 | 2.0 | 1.0~3.0 A * *
68 NONY | 50  35~70 1.0 | 1.0-3.0 A * *
69 Sz 7.0 | 3.0~7.0 | 2.0  1.5~3.0 A * *
70 oS~ 7.0 | 35~70 | 15 | 1.5~3.0 A *
71 % R 7.0 3.0~7.0 2.5 1.5~3.0 T * *
7 &< 70 25~70 25 1530 A * *
73 MY 70 3.0~70 | 25 1.0~3.0 T * *
74 N\ 7.0 | 25~70 | 2.0 1530 T * *
75 7R 70 35~70 | 2.0 1530 T * *
76 T 7.0  3.5~70 25  15-3.0 T *
77 2% 50 25~70 20 1.0~3.0 T
78 Q80 50 2570 20 1.0-3.0 T * *
79 A 50 3.0~7.0 2.0 1.0~3.0 T * *
80 YW 50 3570 20 15-3.0 A * *

Fragmenty, ktore sa oznaczone kolorem ponizej, pokazuje pojedynczy element kazdego wzoru.
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B Przydatne umiejetnosci

® Szycie rogow

1. Szyjac Sciegiem prostym, zatrzymaj maszyne,
kiedy dojdziesz do rogu.

2. Opusci¢ igte w tkaning r¢cznie lub naciskajac
jeden raz na przycisk podnoszenia/

opuszczania igly.

3. Podnies¢ stopke dociskowa.

4. Uzyj igly jako $rodek do obrotu tkaniny.

5. Opusci¢ stopke i kontynuuj szycie.

® Szycie wstecz

Szycie wstecz jest stosowane do
wzmocnienia szwu na poczatku i na koncu
Sciegu.

Nacisnij na przycisk szycia wstecz i
wykonaj 4-5 $ciegéw do tytu.

W momencie zwolnienia przycisku maszyna
zacznie szy¢ do przodu.

® Wolne rami¢

Szycie za pomocg wolnego ramienia,
znacznie utatwia podwijanie rekawow,
nogawek spodni itp.
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B Przydatne umiejetnosci
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@ Zakladanie dodatkowego stolika
* Dodatkowy stolik jest jako opcja dodatkowa,
nie jest w zestawie.

n Pociagna¢ stolik do szycia i pojemnik na

akcesoria, aby zostaly przesuni¢te w lewo.

Kieruj si¢ strzatka, odgia¢ noézki stolika.

Przesun stolik dodatkowy (A) do maszyny
(B).

)

@ Szycie tkanin grubych

Czarny przycisk w prawej czgséci stopki
blokuje ja w poziomej pozycji. Aby
zablokowa¢ stopke nalezy to zrobi¢ przed
jej opuszczeniem. Niniejsze ustawienie
zapewnia rownomierne podanie tkaniny na
poczatku szwu i pomaga podczas szycia kilku
warstw, na przyktad dzinsu.

Jesli jest potrzebne szycie kilku warstw
tkaniny, obniz igl¢ i podnie$ stopke.
Nacisnij na przednig krawedz stopki a
nastepnie naci$nij na czarny przycisk z jej
prawej strony. Opusci¢ stopke aby
kontynuowa¢ szycie.

Czarny przycisk zwolni si¢ automatycznie
po wykonaniu kilku Sciegow.

Aby podczas szycia kilku warstw nie
przepuscic $ciegdw mozna podlozyé pod
stopke kawatek tkaniny lub karton o takiej
samej grubosci lub trzyma¢ reka stopke z
tytu, jak pokazano na rysunku obok.
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® Zmiana pozycji igly

Zmiana pozycji igly istnieje wylacznie dla wzoréw
Sciegdw 01-05. Standardowa pozycja igly - w §rodku"3.5".
Podczas kliknigcia na przycisk regulacji

szerokosci Sciegu «-» igla przesuwa si¢ w lewo. Podczas
klikniecia na «+» w prawo.

Wyswietlacz pokaze biezaca pozycje igly.

® Zmiana diugosci sciegu

Aby zmniejszy¢ dlugos$¢ Sciegu naci$nij na «-»,
dla zwigkszenia dtugosci nacis$nij na «+». Im
grubsza 1 mocniejsza tkanina, igla i ni¢, tym
dhuzszy musi by¢ Scieg.

W Scieg zygzakowy

06 07 08

:
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5.0

7.0

@ Regulacja szerokosci Sciegu

Maksymalna szeroko$¢ $ciegu moze wynosic¢

«7.0 mmy.

Szerokos¢ $ciegu moze by¢ zmniejszona we

wszystkich wzorach. Szeroko$¢ Sciegu mozna zwigkszy¢ w
zakresie “0.0-7.0”.

® Regulacja dlugosci Sciegu

Gestos$¢ $ciegow zygzakowych mozna zmniejszy¢ lub
zwigkszy¢. Zwykly $cieg zygzakowy ma standardowa dlugose¢
od 1.0 do 2.5. Taki $cieg zwykle jest uzywany dla wykonania
monogramow, haftowania i $ciegow

dekoracyjnych.
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m Sciegi elastyczne

Sciegi elastyczne n Scieg elastyczny jest $ciegiem mocnym i
elastycznym. Jest on zalecany uzywaé
/ / / podczas szycia dzianin oraz tkanin grubych, na
¥ przyktad dzinsu.

Sciegi elastyczne rowniez mozna uzywac
do dekoracyjnego wykonczenia.

Prosty $cieg elastyczny jest uzywany dla
wykonania bardziej mocnych $ciegow w
miejscach, ktore sg narazone na rozcigganie.

g g) ll Scieg prosty elastyczny stosuje sie w
0 i celu zapewnienia potrdjnego wzmocnienia
i IH szwow elastycznych, odpornych na

m zuzycie.
Il
Il
Il
Il
Il
Il
Il
Il

Potrojny $cieg zygzakowy jest odpowiedni do
sztywnych tkanin, takich jak dzins,
popelina, sztywna bawelna itp.

25



Scieg obrebiajacy zapobiega strzepieniu si¢ krawedzi materiahu.

® Uzywanie stopki do obrebiania

5.0~7.0 2.0~3.0

3 e

o

n Zalozy¢ stopke do obrgbiania (E).

Szyj w taki sposob, aby prowadnik stopki
szedt wzdluz krawedzi tkaniny

A Uwaga:

Stopka do $ciegu owerlokowego jest
uzywana wylacznie do $ciegow 06 i 09,
szeroko$¢ Sciegu ustawia si¢ od Smm jesli
wskaznik szerokosci $ciegu jest ustawiony na
mniej niz “5.0” lub niniejsza stopka bedzie
uzywana z innymi wzorami $ciegow, igla
moze trafi¢ na stopke izgia¢ si¢ lub
ztama¢ powodujac obrazeniai uszkodzenie
maszyny.

® Uzywanie stopki wielofunkcyjnej

/

/

TT7T7 =

2.5~4.5 2.0~3.0

/

~

~
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~
-
~
-
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~
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A A AN A

77T 7T 7 7T

N

n Zal6z stopke wielofunkcyjna (T).

Przeszyj i wykonaj obrgbianie wzdtuz
krawedzi tkaniny, tak aby igla przechodzita
nad krawedzig po prawej stronie.
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W Scieg kryty

Zabezpiecza on dolng krawedZ spédnic i nogawek spodni szwem krytym bez $ladéw szwow
widocznych na prawej stronie tkaniny.

"2 11: Scieg kryty dla nieelastycznych tkanin.

<l M/\/\ —_—

<= é ® 2.5~4.0 1.0~2.0 12: Scieg kryty dla tkanin elastycznych.
° Uwaga:

5mm 5mm Szycie $ciegiem krytym wymaga praktyki.
et ks Zawsze wykonuj $ciegi probne przed
szyciem.
n Pot6z tkaning w taki sposob, jak pokazano na
rysunku, lewg strong do gory.
! ™ f
Lewa strona Scieg Lewa strona
0 obrebiajacy

Umiesci¢ tkaning pod stopka. Obro¢ koto
zamachowe do siebie tak, aby igla
przemiescita si¢ w lewo. Igla musi trafia¢
na zagigcie tkaniny. Wybierz odpowiednia
szerokos$¢ Sciegu.

Wyreguluj prowadnik (b), obracajac pokretto
(a) tak, aby prowadnik opierat si¢ o zagigcie.

. Szyj powoli, ostroznie prowadzac tkaning
4 wzdhiz krawedzi prowadnika.

Odwroci¢ tkaning na prawg strong.
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B Przyszywanie guzikow

o Zatoz stopke do przyszywania guzikow.

Przesuna¢ dzwignig
transportera w pozycje" AAX ", aby opusci¢
zabki 1 wylaczy¢ transporter.

Zaznacz miejsce do wszycia guzika. Potdz guzik
na tkaning i opus¢ stopke.

Wybierz $cieg zygzakowy. Wyreguluj szeroko$é
$ciegu od 2.5 do 4.5 mm, w zaleznosci od
odlegto$ci pomiedzy dziurkami guzika.

Obré¢ koto zamachowe do siebie, aby
a sprawdzi¢ czy iglta na pewno trafia do

otwordéw guzika.

Przed rozpoczeciem szycia nacis$nij przycisk

automatycznego blokowania, aby S$ciegi
. wzmacniajace zostaly automatycznie

wykonane na poczatku i na koncu kazdego

Szwu.

Dla otrzymania wigkszego poluzowania, na
guzik nalezy wtozy¢ igle do cerowania.

Dla wszywania guzikow, ktore maja 4 otwory,
najpierw wykonaj $cieg pomigdzy otworami z

przodu, nastepnie podnie$ stopke, przemiesé¢ tkaning
i : z guzikiem, opusci¢ stopke aby wykonaé $cieg
pomiedzy dwiema pozostalymi dziurkami guzika.
9 °Uwaga:

Po zakonczeniu szycia, transporter nalezy
przesuna¢ w potozenic-AdA. “aby podniesé zabki.
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B Obszywanie dziurek

Mozliwe jest obszywanie dziurki z mozliwos$cig dopasowania do rozmiaru guzika.

W przypadku obszywania dziurek na materiatach elastyczych lub cienkich jest zalecane stosowanie
stabilizatora, co zapewni lepszy efekt obszycia.

16: Do cienkich i $rednich tkanin

0.3~1.0 17: Do dziurek poziomych na bluzach lub
R koszulach z materiatéw cienkich lub $rednio-
cienkich.

18: Do garnituréw lub ptaszczy.
0.3~1.0

19: Do lekkich lub do éredniociezkich tkanin

T 20: Do dzinsu lub do tkanin elastycznych z
0.3~1.0 grubym splotem.

e 3 Uwaga:

Przed wykonaniem wlasciwego szycia,
1.0~2.0 . s .
nalezy wykona¢ prob¢ na takim samym
innym kawatku materiatu.

Zaznaczy¢ miejsce dziurki na tkaninie.
Maksymalna dtugos¢ dziurki stanowi 3cm
($rednica guzika + jego grubosc).

Zatoz stopke do automatycznego obszywania
dziurek. Wyciagnij obsadke naguzik do tytlu
i umie$¢ na niej guzik.

Rozmiar dziurki zalezy od S$rednicy guzika.

Nitka musi przej§¢ przez otwor w stopce i
z powrotem pod stopka

Wybierz odpowiednie ustawienia dziurki,
| w zaleznosci od wyrobu.

LIEU Pot6z wyrdb pod stopke tak, aby $rodek
==l : stopki byt zbiezny z punktem wyjscia na

_________ ED SN mmm e m e tkaninie.
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B Obszywanie dziurek

Opusci¢ dzwignie do obszywania dziurek do dotu i
przesun do tytu za wspornik stopki.

Delikatnie przytrzymujac koniec gorenj nici,
zacznij szycie.

3 Uwaga:
Lekko podawaj tkaning r¢cznie. Przed atrzy-
maniem, maszyna automatycznie wykona $cieg

wzmacniajacy po obszyciu dziurki na guzik.
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B Obszywanie dziurek
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Dziurka jest obszywana od przodu stopki
dociskowej do tyhu, jak pokazano na rysunku.
Podnies stopke 1 przetnij ni¢. Dla
wykonania kolejnej dziurki za kazdym
razem nalezy podnosi¢ stopke.

A Uwaga:
Po zakonczeniu obszywania dziurki podnies

dzwignie obszywania dziurki do zwyktej
pozycji, aby kontynuowac szycie.

Po obszyciu dziurki na guzik, nalezy podnies¢
dzwigni¢ do obszywania dziurek do wyjSciowej
pozycji.

Przetnij $rodek dziurki, zachowujac
ostrozno$¢, aby nie przeciag¢ szwOw po obu
jej stronach. Uzyj szpilki jako blokady, jak
pokazano na rysunku.

3 Uwaga:

Podczas wycinania dziurki na guziki
nozem do szwow nie nalezy kierowac rak
w kierunku cigcia, poniewaz moze to
spowodowacé obrazen.

@ Obszywanie dziurek na materialach
elastycznych

Podczas szycia zacha¢ grubg ni¢ lub sznurek o
wystajaca czes¢ pod stopka do obszywania
dziurek.

Jesli wykonujesz obszywanie dziurki na
tkaninie elastycznej, zatdz stopke do
obszywania dziurek i zahacz kord o haczyk
znajdujacy si¢z tytu stopki.

Przeciagnij dwa konce nici i zachaczkord o
widetki znajdujace si¢ z przodu stopki a
nastgpnie zwigz kord. Opus¢ stopkei zacznij
szycie. Szeroko$¢ $ciegu musi odpowiadac
$rednicy nici kordu.

Po zakonczeniu szyca pociagnij delikatnie
kordon, a nastgpnie przytnij nadmiar nici.

3 Uwaga:
Zaleca si¢ uzywanie fizeliny z
tytu tkaniny.




B Scieg do obszywania otworéw okraglych

Sciegi do obszywania otwordw okragtych stuza do wykonania dziurek w pasku lub podobnych aplikaciji

21 —v\/\/\/\ 21: Wybierz $cieg do szycia okraglych
% otwordw na paskach itp.
(]

e
K 5.0 6.0 7.0

Wybierz rodzaj $ciegu 21, aby uzyskac $cieg do
obszywania otworéw okragtych. Zatoz stopke (A).

Naci$nij “=" lub “+” przycisk regulacji
A B c szerokosci Sciegu. Rozmiar otworu:
A. Maly: 5.0 mm.

% % %ﬁg B. Sredni: 6.0 mm.
C. Duzy: 7.0 mm.

Opusci¢ igle w tkaning na poczatku $ciegu i
opus¢ stopke.

Po zakonczeniu szycia, maszyna automatycznie
wykona szwy wzmacniajgce

Wyciaé¢ otwor w srodku za pomoca przebijaka
punktowego.

* Przebijak punktowy nie jest w zestawie do
maszyny.

3 Uwaga:

Jesli jest uzywana cienka ni¢ $cieg moze by¢
chropowaty. W takim wypadku nalezy
dwukrotnie obszy¢ otwor.
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B Cerowanie

Scerowanie matej dziurki lub przetarcia moze uratowac cz¢$¢ garderoby. Wybierz ni¢ w kolorze najbardziej
zblizonym do koloru materiatu.

—\/\/\/\ —— — —
3.5~7.0 1.0~2.0

n Wybierz rodzaj $ciegu 22, aby uzyskac $cieg
do cerowania.
Wymien stopke dociskowa na stopke do
automatycznego obszywania dziurki.

Sfastrygowa¢ razem goérng i dolng
tkaning.

Wybra¢ pozycje igly, opusci¢ stopke nad
srodkowa czeg$cig rozdarcia.

Pociaggna¢ uchwyt guzika do tytu.
Ustawi¢ ptytk¢ prowadnika guzika na
stopce do obszywania dziurek na
odpowiedniej dlugosci.

Stop ¢ . "—" . Rozmiar jednego cyklu cerowania moze
i’ roznié sie.
[ Maksymalna dlugos¢ $ciegu 2.6 cm, a
””“”m”” maksymalna szeroko$¢ $ciegu 7 mm.
a
I 1 .
i « Dhgeic som
/lvvvvwv . Szeroko$¢ szwu
Start —b—
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B Cerowanie

Witozy¢ tkaning pod stopke tak, aby igta
znajdowata si¢ w odleglosci 2mm od
miejsca cerowania, i opusci¢ dzwignie¢ stopki
dociskowej.

3 Uwaga:

Podczas opuszczania stopki dociskowej nie
wolno pchaé przedniej czesci stopki. W
przeciwnym wypadku $cieg cerowania moze
by¢ niecodpowiedniej jakosci.

Przeprowadzi¢ ni¢ gorng przez otwor w
stopce dociskowe;j.

Pociagnij dzwigni¢ obszywania otworu
dziurki w doét. Dzwignia znajduje si¢ za
wspornikiem stopki do obszywania dziurek.

Nalezy delikatnie przytrzymac¢ koncowke
gbérnej nici w lewej rece 1 zaczaé szycie.

B Sciegi do cerowania s3 wykonywane w
T kierunku od przodu i od tylu, jak pokazano
na rysunku.
J Uwaga:
Jesli material nie przesuwa si¢, na przyktad
dlatego, ze jest zbyt gruby, nalezy zwigkszy¢
dlugos¢ sSciegu.

Jesli potrzeba cerowaé duzy kawatek,
wykonaj kilka cyklow cerowania (lub uzyj
Scieg krzyzowy).

AAANARAI
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B Wszywanie zamkoéw

Ta stopka jest uzywana do obszywania kazdej strony zamka. Krawedz stopki prowadzi zamek,

aby zostal on rownomiernie umieszczony.

01
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3.5 1.5~3.0
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A Uwaga:

Stopka do wszywania zamkow jest stosowana
wylacznie dla wykonania

Sciegu prostego z pozycja igly po srodku.
Powoli obro¢ koto zamachowe, aby upewnié
si¢, ze igla nie trafia w stopke.

® Wszywanie zamka po $rodku

Utozy¢ tkaniny prawymi stronami razem.
Przyszy¢ 2 cm od krawedzi do zamka.
Wykonaj kilka $ciegow wstecz dla
wzmocnienia.

Maksymalnie zwigksz dtugos¢ Sciegu

i ustaw naprezenie powyzej 2, przeszyj
pozostala czgs¢ wyrobu.

Odgia¢ krawedz materiatu od szwu.
Umiesci¢ zamek skierowany przodem do
dolu na krawedzi materialu naprzeciwko
linii szwu. Sfastrygowaé zamek.

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkow. Dla
wykonania szwu z prawej strony zamku
potacz stopke z lewym trzpieniem uchwytu
stopki.

Dla wykonania szwu z lewej strony
zamku potacz stopke z prawym
trzpieniem uchwytu stopki.

Obszywanie zamka wokot.

3 Uwaga:

Podczas szycia nalezy upewni¢ sig, ze igla
nie dotyka zamka, w przeciwnym wypadku
moze doj§¢ do zgiecia lub zlamania igly.

Przeszyj dolng krawedz i prawa strong
zamka. Wypru¢ fastryge i nacisngé.



B Wszywanie zamkow
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® Wszywanie zamka w szew boczny

Utozy¢ tkaniny prawymi stronami razem.
Przyszy¢ 2 cm od krawedzi do zamka.
Wykonaj kilka $ciegow wstecz dla
wzmocnienia.

Maksymalnie zwigksz dlugosé $ciegu

1 ustaw naprgzenie powyzej 2, przeszyj
pozostatg cze$¢ wyrobu.

Zabki zamka blyskawicznego musza by¢
ustawione wzdtuz linii szwu, a gorny
koniec zabkéw 3 mm nizej gérnego
wyciecia.

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkéw. Dla
wykonania szwu z prawej strony zamka
potacz stopke z lewym trzpieniem uchwytu
stopki.

Dla wykonania szwu z lewej strony zamka
potacz stopke z prawym trzpieniem uchwytu
stopki.

Przeszyj lewa stron¢ zamka od dotu do
gory.

Obrdci¢ tkaning na prawg strone do gory,
przeszy¢ dolng koncowke i prawg strong
zamku.

Zatrzymac¢ si¢ na okolo 5 cm od wierzchu
zamka. Przeszy¢ pozostalg cze$e.



B Waskie podwijanie

Stopka do podwijania krawedzi jest przeznaczona do waskiego rolujacego Sciegu wykonczenia
brzegéw tkanin. Taki Scieg zwykle jest stosowany w tylnej czesci koszul, obrusach i wzdluz krawedzi

falbanek.
01
@ ~\
i [ 3.5
(1]

1.5~3.0

* Stopka do podwijania nie jest w zestawie do
maszyny.

o Zwing¢ krawedz materiatu na okoto 3mm,

37

nastepnie zwingé ponownie na 3 mm w
odlegtosci 5 cm wzdhuz krawedzi tkaniny.

Wprowadzi¢ igle w zaktadke, obracajac koto
zamachowe do siebie i opusci¢ stopke
dociskowa. Przeszyj kilka $ciegéw 1 podnies
stopke.

Umies¢ zaktadke tkaniny w spiralnym
otworze stopki do podwijania, Przesuwaj
material do przodu i do tylu, az nie
utworzy si¢ zawinigcie.

Opusci¢ stopke i powoli zaczaé
szy¢, podczas szycia nalezy podawac
materiat do stopki tak, aby otrzymac
podwojnie zagiety brzeg tkaniny.



B Wszywanie sznurka

Stopka umozliwia szycie na sznurku lub nici dekoracyjnej, umozliwiajac ozdabianie zwinigtym
Sciegiem marynarek lub kamizelek. Mozna stosowaé przedze bawelniane, przedze welniane,
muliny ozdobne, cienkiej welny i wléczki lily.

* Stopka do wszywania sznurka jest opcjonalna i nie jest w komplecie do maszyny.

06

® Pojedynczy sznurek

Utozy¢ sznurek w $rodku szczeliny stopki
do wszywania sznurka przez otwor z prawej
strony. Wyciagna¢ sznurek okoto 5 cm za
stopke.

Podczas obszywania sznurka szczeliny pod
stopka utrzymuja go na miejscu. Wybierz
Scieg 1 wyreguluj szerokos$¢ $ciegu tak, aby
Scieg calkowicie pokrywat sznurek.

Opus¢ stopke i powoli zacznij szy¢ prowadzac
sznurek nad rysunkiem.

® Potrojny sznurek

Utozy¢ sznurek w $rodku szczeliny stopki
do wszywania sznurka przez otwor z prawej
strony. Wyciagnaé¢ sznurek okoto 5 cm za
stopke.

Podczas obszywania sznurka szczeliny pod
stopka utrzymaja go na miejscu. Wybierz
scieg 1 wyreguluj szeroko$¢ $ciegu tak, aby
sciegi catkowicie pokrywaly sznurek.

Opus¢ stopke i powoli zacznij szy¢
prowadzac sznurek nad rysunkiem.
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m Scieg satynowy
06 23 24 25 26 27 28 29 30 3 32 33 —\/\/\/\ L
S 111392 BAgItErrr

Uzywaj stopke do $ciegu satynowego dla
szycia $ciegdw satynowych i dekoracyjnych.
Ta stopka ma pelne wcigcie w podstawie i
umozliwia tatwe szycie grubych $ciegow z
zastosowaniem bliskich do siebie Sciegdw
zygzakowych oraz zapewnia rownomierne
podawanie tkaniny.

Aby wykona¢ modelowanie $ciegu
satynowego i dekoracyjnego nalezy
dokona¢ regulacji dlugosci i szerokosci
$ciegu za pomoca odpowiednich
przyciskow. Przed rozpoczeciem szycia
na wyrobie nalezy przetestowaé $ciegi na
innym kawatku materiatu stosujgc rdzne
dtugosci 1 szerokosci.

3 Uwaga:

Dla szycia na bardzo cienkich
materiatach nalezy uzy¢ fizeliny pod
szyta tkaning.
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B Pikowanie

Pikowaniem nazywa si¢ ukladanie warstw miedzy gornymi i dolnymi warstwami tkaniny.
Gorna warstwa zwykle jest tworzona poprzez polaczenie ze soba geometrycznych kawalkéw
materialu.

o1 03
(? ﬁ) % A ’\/\/\/\ —_——
Lo @ 3.5 1.0~3.0

* Stopka do pikowania nie jest w zestawie
do maszyny.

Zat6z prowadnik krawedziowy do stopki
do pikowania jak pokazano na rysunku i
wyreguluj odpowiednig odlegtosé.

Wykonaj pierwszy rzad i przesun tkaning
tak, aby przeszy¢ nastepne rzedy,
prowadnik krawedziowy musi i$¢ wzdhuz
poprzedniego $ciegu.

3 Uwaga:

Podczas uzywania stopki do pikowania nalezy
uzywac tylko srodkowej pozycji igly.

B Obrebianie krawedzi tkaniny Sciegiem muszelkowym

1d e

- Obszy¢ krawedz tkaniny.

Aby uzyskac¢ lepszy wynik mozna spryskac
tkaniny krochmalem i przeprasowaé przed
rozpoczgciem szycia.

Ostroznie odcigé krawedz materiatu wzdhuz
wykonanych §ciegow.

* Uwazaj, zeby nie odcia¢ przypadkiem nici
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B Marszczenie

Stopka do marszczenia stuzy do marszczenia tkanin, mozna uzywac¢ jej w celu marszczenia
ubran oraz do tworzenia elementéw dekoracyjnych. Najlepiej sprawdza si¢ w przypadku cienkich
do Sredniociezkich tkanin.

01

@ e
i é 3.5 4.5

* Stopka do marszczenia jest jako akcesoria
dodatkowe i nie jest w zestawie do maszyny.

® Marszczenie tkaniny

n Zatozy¢ stopke do marszczenia. Stopka do
marszczenia moze by¢ stosowana dla tkanin
lekkich i $rednich. Wtozy¢ tkaning pod stopke
dociskowa, marszczenie bedzie wykonane z
prawej strony od stopki. Wykonaj pierwszy
rzad Sciegdw ustawiajac nicobszyta krawedz
materialu wzdhuiz prawej krawedzi stopki.
Sciegi automatycznie wykonajg marszczenie.

® Marszczenie i zszywanie tkanin w
jeden etap

W spodzie stopki do marszczenia widoczna
jest specjalna szczelina. Uzywanie specjalnej
szczeliny umozliwia marszczenie dolnej
warstwy materialu i jednoczesne jej
dotaczenie do plaskiej, gornej warstwy
materialu. Ta opcja jest stosowana m.in. przy
paskach wszywanych w spodnicach.

- Zainstalowa¢ stopke do marszczenia.

- Ulozy¢ materiat pod stopka, prawa strona do
gory.

- Prowadzi¢ obie warstwy materialu
odpowiednio do rysunku, na matej lub
sredniej predkosei, dla uzyskania najlepszego
efektu.

/ °Uwaga:
, / - Przed rozpoczeciem szycia wiasciwego wyrobu
/ wykonaj szycie probne na innym identycznym
/ kawatu tkaniny

- Nalezy szy¢ na malej lub $redniej predkosci,

/ dla uzyskania jak najlepszego efektu.
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B Marszczenie ozdobne

Marszczenie ozdobne jest stosowane do ozdobienia przedniej cze$ci bluzek lub mankietow, nadaje
to tkaninie strukturalnos¢ i elastycznos¢.

n Uzyj stopke wielofunkcyjna, aby zszyé

N L :
N N linie proste w odlegtosci 1 cm, na
\\ \\ calym obszarze, ktéory musi by¢
N N marszczony.
N N
\
N
Fastrygowa}liq
AN
0 N

Zwigzaé nici wzdhz jednej krawedzi.
Pociggnaé nici szpulki i réwnomiernie
roztozy¢ marszczenie. Zabezpiecz nici z

——————————— drugiej strony.

Ni¢
szpulki

W razie potrzeby zmniejszy¢ napre¢zenie,
ja nastepnie wykonaé $ciegi wzoru
dekoracyjnego pomigdzy prostymi szwami.

Wyciagnad nici fastrygi.
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B Cerowanie, haftowanie i monogram

* Stopka do cerowania jest opcjg dodatkows.
Nie jest w zestawie.

n Przesun suwak dolnego transportu na pozycje
Za&x aby obnizy¢ transporter.

Zdjaé uchwyt stopki, zatozyé stopke do
cerowania i haftowania na pre¢t uchwytu
stopki.

D zwignia stopki (a) musi trafi¢ na Srube
igly (b). Zamocuj stopke $rubg (c).

@ Cerowanie

Najpierw wykonaj kilka $ciegow wzdluz
krawedzi dziurki (dla jej wzmocnienia).
Pracujac z lewej strony do prawej, wykonuj
$ciegi rownomiernie i ciggle. Obr6¢ wyrob
o 1/4 iszyj po juz obecnych $ciegach,
uwazajac na to, aby nie bylo duzych
odlegtosci pomigdzy ni¢mi.

3 Uwaga:

Wolne cerowanie jest wykonywane
bez podania materialu maszyna.
Przemieszczenie tkaniny jest realizowane
rgcznie.
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B Cerowanie, haftowanie i monogram

® Haft

Wybierz $cieg zygzakowy 1 wyreguluj
odpowiednia szeroko$¢ Sciegu.
Zacznij szy¢ wzdluz konturu rysunku,
obracajgc tamborek. Podczas szycia
sprobuj utrzymywac statg predkosc.
Wykonaé haftem rysunek, wykonujac
Sciegi wewnatrz konturu. Staraj si¢ aby
znajdowaly si¢ one $cisle od siebie
nawzajem.

Sciegi beda diuzsze, jesli przemieszczasz
tamborek szybciej 1 krotsze, jesli
przemieszczasz tamborek wolniej.

Zabezpiecz rysunek szwami
wzmacniajacymi, naciskajac na przycisk
automatycznego blokowania.

® Monogramy

Wybierz $cieg zygzakowy i wyreguluj
odpowiednig szerokos$¢ S$ciegu. Szyj na
matej predkosci przesuwajac tamborek
wzdtuz liter. Po zakonczeniu wyszywania
litery, zabiezpiecz rysunek szwami
wzmacniajgcymi, naciskajac na przycisk
automatycznego blokowania.

* Tamborek nie jest w zestawie do
maszyny.

°Uwaga: Po zakonczeniu szycia, przesun
suwaczek dolnego transportu

na pozycje “ -AaA“ aby podnies¢
zgbki.

44



Otwarte Sciegi nazywajq si¢ merezky. Sa one uzywane w bluzach oraz na odziezy dla dzieci.
Gruba ni¢ pozwala osiagnaé¢ Scieg dekoracyjny.

&

>
N N n Sfastrygowaé¢ zlozone krawedzie do
cienkiego materiatu lub papieru, wczesniej
wyprasowac krawedzie, odleglosé
pomigdzy nimi musi stanowi¢ okoto 4
— — Cienki papier mm.
Fastryga

Sfastrygowaé zlozone krawedzie do

cienkiego materiatu lub papieru, wczesniej
wyprasowac krawedzie, odlegto§¢ pomiedzy
nimi musi stanowi¢ okolo 4 mm.

Po zakonczeniu szycia wyjaé papier.

(]
—T n Wioz dwie czesci prawymi stronami
¥ wewnatrz i wykonaj $cieg prosty, taczac
je.

Otworzy¢ krawedzie od szwu i
rozprostowaé je na plasko.

Ustawi¢ srodkowa cze$¢ stopki na linii szwu
potaczonych kawalkéw tkaniny i przeszy¢ po
szwie.
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B Igla podwadjna

46

* Igta podwdjna jest jako akcesoria
dodatkowe i nie jest w zestawie do maszyny.

Zatoz igle podwojna.

A Uwaga:

Szyjac igla podwojng nalezy uzywaé
stopki «T». Uzywaj wylacznie igiet
podwojnych z maksymalng odlegloscia
pomigdzy iglami 2mm.

Postepujac zgodnie z instrukcjg nawlekania igly
pojedynczej uzyj poziomego trzpienia na szpulke,
nawlecz lewa igle.

Zaldz drugi trzpien na szpulke w otwor na gorze
maszyny do szycia. Przewlec igl¢ przez pozostate
punkty, omijajac prowadnik nici nad igla a
nastgpnie nawlekajac ni¢ przez prawa igle.

Wykona¢ osobne nawlekanie kazdej igty.

°Uwaga:

Nalezy upewni¢ si¢, ze uzywamy nici do
szycia podwdjng igla s3 o tym samym
rozmiarze. Mozna uzywac¢ ten sam lub rézne
kolory.

Przed rozpoczgciem szycia, nalezy dokonac
regulacji szerokosci $ciegu, obracajac koto
zamachowe, aby igla nie uderzata si¢ o ptytke
Sciegowa.

Podczas uzywania igly podwdjnej, operacja musi
by¢ wykonywana wolno, aby zapewni¢ dobrg
jakos¢ sciegu.

Wybierz wzor $ciegu i zacznij szycie. Mozna
uzywac zwykte i dekoracyjne wzory 01-15,
23-80. Wynikiem szycia bedzie rysunek z dwoma
réwnoleglymi liniami $ciegow.

3 Uwaga:

Podczas szycia igla podwdjna, zawsze szyj
powoli, aby nici nie przeplataly si¢ pomiedzy
sobg i nie zrywaly si¢.



W Stopka z géornym transportem

* Stopka z gérnym transportem nie jest w zestawie.

Nalezy uzywa¢ stopke z gérnym transportem tylko w razie koniecznosci.

Podczas uzywania zwyklej standardowej stopki, jest tatwiej prowadzi¢ tkaning a Scieg jest lepiej widoczny.
Niniejsza maszyna oferuje Panstwu mozliwos$¢ szycia na réoznych rodzajach tkaniny, od delikatnego
szyfonu do wielu warstw dzinsu. Stopka z gornym transportem wyréwnuje podawanie gornych i dolnych
warstw materialu oraz utatwia dopasowanie kratki, paskow i wzorow.

Zapewnia rowniez prawidlowe podawanie trudnych do szycia tkanin.

Podnies¢ dzwignie stopki dociskowej, aby podnies¢ pret
stopki.

Zdja¢ uchwyt stopki, odkrecajac srube mocujaca w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Zaloz stopke z gornym transportem w nastepujacy sposob:

- Dzwignia (a) musi trafi¢ na $rub¢ mocujaca igle (b) .

- Przesung¢ plastikowg gtowice mocujaca (c) w kierunku

od lewej strony w prawo od siebie, aby umocowala si¢ na

precie stopki dociskowe;.

- Opusci¢ pret uchwytu stopki.

- Zainstalowac¢ i dokreci¢ (w kierunku ruchu wskazowek

zegara) Srubg mocujaca pret stopki.

- Sprawdzi¢, czy $ruba uchwytu igly i $ruba mocujaca
stopke sa mocno dokrecone.

Pociagnac¢ ni¢ szpulki do gory i umiescic ja oraz nic¢ z igly
za mocowaniem stopki z gornym transportem.
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B Funkcje ostrzegawcze

@ Ostrzegawczy sygnal dzwiekowy

- Podczas prawidlowej pracy: 1 dzwigk

- Podczas nieprawidtowej pracy: 3 krotkie dzwigki

- Gdy powstaja problemy z maszyna, ktore uniemozliwiajg szycie: 1 dtugi dzwick
To oznacza, ze ni¢ zaplatala si¢ i jest zablokowana, kolo zamachowe nie rusza. Prosimy
znalez¢ rozwigzanie w rozdziale “Naprawa usterek™ instrukcji obstugi na stronie 50/51. Po
rozwiazaniu problemu mozna kontynuowac szycie.

@ Przesunigcie trzpienia do nawijania
szpulki bebenka w lewo
Jesli nacis$niesz jakikolwiek przycisk na
maszynie, kiedy szpulka jest petna, lub
trzpien znajduje si¢ w prawej pozycji, to
maszyna wyda 3 dzwigki ostrzegawcze.
Przesun trzpien do nawijania szpulki
begbenka z powrotem w lewo.

—
/ @ Pojawil si¢ problem z maszyng do szycia
Niniejszy komunikat oznacza, ze pojawit si¢
Cl problem, zaplatata si¢ ni¢ lub koto zamachowe
Lo jest zablokowane. Aby rozwiagza¢ ten problem
@ patrz str. 50/51. Po naprawie usterki maszyna
= bedzie szyla dalej.
O ~~A"AN\
o= O

3 Uwaga:

Jesli problem nie zostat rozwiazany, prosimy skontaktowac si¢ z serwisem.

A Uwaga:

Jesli w trakcie szycia ni¢ zablokuje si¢ wewnatrz chwytacz, zatrzymujac ruch igly i rozrusznik
nozny bedzie nadal wcisnigty, przetacznik bezpieczenstwa catkowicie wylaczy maszyng do szycia.
Aby zrestartowa¢ maszyng, nalezy ustawic przetacznik on/off do pozycji OFF (wyl), a nastgpnie
ponownie wiaczy¢ do pozycji ON (wh).
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B Obsluga maszyny

A Uwaga:

Przed czyszczeniem wys$wietlacza i powierzchni maszyny, nalezy catkowicie odtaczy¢ maszyng od sieci
zasilania.

o @ Czyszczenie wyswietlacza

Jesli przedni panel jest zabrudzony, nalezy go
delikatnie wytrze¢ migkka, suchg szmatka.

o \ /
| O \\
@ Czyszczenie powierzchni maszyny

Jezeli powierzchnia maszyny jest zabrudzona nalezy delikatnie namoczy¢ szmatke w neutralnym
detergencie, dobrze jg wycisngé i wytrze¢ zabrudzong powierzchnie. Po usunigciu zabrudzenia, nalezy
wytrze¢ maszyng czystg suchg szmatka.

A Uwaga:

Niniejsza maszyna jest wyposazona w lampke LED 100mW. W przypadku koniecznosci jej wymiany,
nalezy skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem.

@ Czyszczenie chwytacza

Kiedy w chwytaczu jest nagromadzony pyt, kurz lub strzepki nici, to moze spowodowac zaktdcenia w
prawidlowej pracy maszyny. Nalezy regularnie sprawdzac i czy$cic ten obszar.

A Uwaga: Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny nalezy odlaczy¢ zasilanie od
maszyny 1 wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Zdejmij ostone i wyjac¢ szpulke z chwytacza.

Zdja¢ igle, stopke dociskowa oraz uchwyt

stopki dociskowe;.

Zdja¢ ostong bebenka i bgbenek.

Odkreci¢ srube mocujaca ptytke $ciegowa i zdjac ptytke.

Za pomoca szczoteczki oraz migkkiej suchej tkaniny
wyczys$ci¢ uchwyt bebenka.
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B Naprawa usterek

Przed zgloszeniem problemu do serwisu, nalezy sprawdzi¢ mozliwe przyczyny wedtug niniejszej
tablicy. Jes$li usterka nie zostanie naprawiona, nalezy skontaktowaé si¢ z serwisem.

Problem Przyczyna Naprawa No. str.
1. Ni¢ zostata nieprawidtowo 1. Wykonaj ponownie nawlekanie nici. Strona 11
nawleczona.
2. Zbyt mocne naprezenie nici. 2. Zmniejsz naprezenie nici. Strona 14
3. Nic¢ jest zbyt gruba w stosunku do igly. 3. Wybra¢ wigksza igte lub ciensza nic. Strona 7
Ni¢ gorna
Zrywa si a6 i ; 6 i
i € 4. Igta nie zostata prawidlowo zaloZzona. 4.Zdjac i ponownie zalozy¢ igle (plaska | gy, 7
strong do tyhu).
5.Ni¢ zaplatata si¢ wokot trzpienia 5. Wyja¢ szpulke i wykona¢ nawijanie na
i Strona 11
szpulki. szpulke.
6. Igla jest uszkodzona. 6. Wymienic¢ igle. Strona 7
1. Wyja¢ i ponownie wlozy¢ bebenek,
1. Szpulka nie jest prawidlowo zatozona. pociggna¢ ni¢. Powinna latwo sig Strona 10
Ni¢ dolna rozwijac.
zrywa sig
2. Ni¢ zostala nieprawidtowo . .
R ¢ S 10
nawleczona do szpulki bebenka. 2. Sprawdzi¢ szpulke i bebenek. trona
. . . 1. Zdja¢ i ponownie zalozy¢ iglte
1. Igta nie jest prawidtowo zalozona. (ptaska strong do tyhu). Strona 7
2. Igta jest uszkodzona. 2. Zatozy¢ nowa igle. Strona 7
Maszyna
przepuszcza 3. Zostat wybrany nie odpowiedni rozmiar igty 3. Wybierz igte odpowiednio do nici i tkaniny. | Strona 7
Sciegi
4. Nieprawidlowo zalozona stopka. 4. Sprawdzi¢ i zatozy¢ prawidtowo. Strona 5
5. Ni¢ zostata nieprawidtowo nawleczona. 5. Ponownie wykonac nawlekanie nici. Strona 11
1. Igta jest uszkodzona. 1. Wymieni¢ igle. Strona 7
2. Igta jest nieprawidtowo wlozona. 2. Zatozy¢ igle prawidlowo (plaska strong  strona 7
do tytu).
3. Wybierz igle¢ odpowiednio do nici i
3. Zostal wybrany nie odpowiedni rozmiar igty tkgnin Z 18t ocpow ! Strona 7
y.
4. Jest zatozona nieprawidlowa stopka. 4. Wybierz prawidtowg stopke. Strona 20
Igta famie si¢ | 5. Sruba zacisku igty jest poluzowana. 5.Za pomocy Srubokreta dokreci¢ Srube. o
6. Stopka dociskowa, ktora jest uzywana nie | 6. Wybra¢ odpowiednig stopke do
odpowiada do wybranego $ciegu. wybranego $ciegu. Strona 20
7. Napregzenie nici gornej jest zbyt » .
mocne. 7. Zmniejsz naprgzenie nici gornej. Strona 14
1. Maszyna jest nieprawidtowo nawleczona. | 1. Sprawdzi¢ nawlekanie nici. Strona 11
2.Szpulka jest nawleczona 2. Prawidlowo wykona¢ nawlekanie szpulki. | Strona 10
Sciegi sa nieprawidtowo.
e 3. Nieprawidlowo zostaty dopasowane iglty/ | 3. Rozmiar igly i nici musza odpowiadac do | Strona 7
nici/tkaniny. rodzaju tkaniny i igly.
4. Nieodpowiednie napre¢zenie nici. 4. Poprawi¢ naprezenie nici. Strona 14
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B Naprawa usterek

Problem Przyczyna Naprawa No. str.
Scie si 1. Igha jest zbyt gruba odpowiednio do tkaniny. 1. Wybra¢ mniejsza igle. Strona 7
cieg si¢
marszezy 2. Nieprawidtowa dtugos$¢ $ciegu. 2. Wyregulowa¢ dhugo$¢ sciegu. Strona 18
3. Naprezenie nici jest zbyt mocne. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 14
1. Naprezenie nici w igle jest zbyt 1. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 14
mocne.
2. Ni¢ igly jest nieprawidtowo nawleczona. 2. Ponownie wykona¢ nawlekanie nici. Strona 11
Scieg si . .. .
marsiczf; 3.1gla jest za cigzka do materialu 3. Wybierz igle, ktora jest odpowiednia do Str 7
y uzywanego do szycia. nici i tkaniny. o
4. Dlugos$¢ sciegu jest za dluga do S s
wiywanego materiaty, 4. Zrobi¢ wieksza gestos¢ Sciegdw. Strona 18
1. Nieprawidtowo wyb.r.ana stopka w 1. Prawidtowo wybraé stopke. Strona 20
Scieai stosunku do operacji.
ciegi sa
znieksztalcone
2.Ni¢ jest zbyt mocno naprgZona. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 14

. Ni¢ zaplatata si¢ w chwytaczu. I Wy]qg nic z igly oraz kasetke bebenka,
Maszyna recznie przekrgcac koto zamachowe do

—

Strona 49

zacigtasic 5 Nagromadzito si¢ duzo scinek. przodu i do tylu, aby usuna¢ pozostate
resztki nici.
1. Nagromadzito si¢ puchu i oleju. 1. Wyczysci¢ chwytaé i zabki transportu. Strona 49
2. Igta jest uszkodzona. 2. Wymieni¢ igle. Strona 7
Maszyna
glosno 3. Mruczenie wydobywa si¢ zsilnika. | 3, Jest to normalne zjawisko.
pracuje .
L, Wyja¢ ni¢ z igly oraz kasetk¢ bgbenka,
4. W chwytaczu zablokowata sig ni¢. recznie przekrgca¢ koto zamachowe do Crparia 49
5T cter iest zablok Scinkami przodu i do tylu, aby usunaé pozostate
. Transporter jest zablokowany $cinkami. resziki nici.
Tworzone 1. Ni¢ jest o niskiej jakosci. 1. Wymieni¢ na ni¢ o lepszej jakosci. Strona 7
Sciegi sa R . ., ., . R
nieréwne, 2. Nieprawidlowo nawleczona ni¢ dolna. 2. Wyjac szRulkq bebenka i ponownie Strona 10
- nawlec nié.
nierdowno
podawany jest : : . 3. Nie ciagnaé¢ za mocno za tkanin
R 3. Tk . . 4gnac K 4 -
materiat anina rozelaga sie prowadzgc jg podczas szycia.
1. Maszyna nie jest wlaczona. 1. Wlaczy¢ maszyng do sieci. Strona 3
Maszyna L . - o S .
do szycia 2. Dzwignia stopki jest podniesiona. 2. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowe;. Strona 16
nie dziata
3. Maszyna nie jest podiaczona do sieci. 3. Zatéz wtyczke do gniazdka sieci zasilania. | Strona 3
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwiazanych z naprawa i eksploatacja
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinia serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnoéci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2. Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia i konserwacji maszyny ani innych czynnosci, ktére zgodnie z
instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wtasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zaréwka, igla, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka sciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrotszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7.  Gwarancja nie obejmuje szkéd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celdéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwagji i pielegnaciji.
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