Instrukcja obslugi

Model 1600P QC



WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z niniejszego urzgdzenie, nalezy zachowac¢ podstawowe srodki ostroznosci.
Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia..

NIEBEZPIECZENSTWO ™= Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem

1.

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzgdzenia podigczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia nalezy wylgczy¢
niezwiocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

2. Zawsze nalezy wytgczy¢ urzgdzenie przed wymiang zaréwki. Przy wymianie nalezy uzy¢

zarowke 12V, 5 Wattow tego samego typu.

UWAGA = Aby wyeliminowaé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1.

10.

1.
12.
13.

14.

15.

B

Maszyna nie przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest Scisty
nadzor osoby dorostej.

Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac¢ tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukgc;ji.

Nie wolno uzywac¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie

dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wczesniej wpadto do wody
Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

Nie wolno uzywac maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, by w otworach wentylacyjnych
maszyny oraz przy pedale nie gromadzity sie ktaczki, kurz czy widkna.

Nie wolno wtykac ani wkiada¢ zadnych obiektow do tychze otwordw.
Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwaé¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.

Aby odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetaczniki (ustawic je w pozycji
,0”), a nastepnie wyja¢ wtyczke z kontaktu.

Nie wolno odigczaé urzadzenia od zasilania ciaggnac za przewod. Aby wytgczyé maszyne z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.
Nalezy trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegolnie od igly.

Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.
Nie wolno uzywac wygietych igiet.

Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac
wygiecie sie lub ztamanie igly.

Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to czynnosci takich jak:
nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;j.

Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania, zanim przystapi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukciji.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Produkt ten winien by¢ poddany recyklingowi zgodnie z regulacjami obowigzujagcymi w Unii Europejskie;.
W razie watpliwosci, skontaktuj sie z dystrybutorem, by uzyska¢ wskazowki.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE
Nazwy czeSci

Pokretto docisku stopki

Prowadnica nici

Zaktadana prowadnica nici
Nawijacz szpulki

Blokada nawijacza szpulki

Suwak predkosci szycia

Wskaznik dtugosci sciegu

Przycisk przycinania nici

Dzwignia szycia wstecznego
Przycisk nawijania szpulki

Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
Wejscie do podnosnika kolanowego
Pokretto naprezenia nici

Pokrywa bebenka

Plytka pokrywajgca bebenek

Plytka sciegowa

Przycinarka do nici

Pokrywa

Wskaznik docisku stopki

Szarpak

Nawlekacz do igty

Sruba zaciskowa igty

Igta

Otwory na sruby do montazu dodatkow
Stopka dociskowa

Zabki

Sruba zaciskowa

Uchwyt do transportu

Dzwignia podnoszenia stopki
Trzpienie na szpulki

Gniazdka w maszynie

Wiagcznik zasilania

Pokretto regulacji dtugosci sciegu
Koto obrotowe

Pedat

Kabel od zasilania

Wejscie do zewnetrznej przycinarki
do nici (kabel typu ,jack” 2.5 mm)
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* Wyglad niektérych elementéw lub ich wiasciwosci mogtly ulec zmianie po stworzeniu niniejszej instrukc;ji
2



Standardowe akcesoria

S S B

&
e g obrebiania
Szpulki
::
Duzy srubokret
:Z@ Prowadnica do
materiatu
Maty srubokret
Pudetko na akcesoria  ©l€l
Podnosnik
kolanowy

Podnos$nik

kolanowy

Podnosnik kolanowy jest bardzo pomocny przy szyciu

patchworkéw, pikowaniu itp. — pozwala za pomocg kolana

kontrolowac¢ docisk stopki.

Zakladanie podno$nika kolanowego

Wstaw podnosnik kolanowy do otworéw w maszynie.
1 Podnosénik kolanowy
2 Otwory w maszynie

Regulowanie podnos$nika kolanowego
Kat podnosnika kolanowego moze by¢ regulowany tak,
aby dopasowac¢ go do Twojego kolana. Poluzuj srube
zaciskowsg, po czym — wedtug uznania - zmien kat
utozenia podnosnika kolanowego. Po ustaleniu
wiasciwego dla Ciebie kata — zakre¢ $rube.

3 Sruba

4 Kat

Uzywanie podnosnika kolanowego
Popchnij podnosnik kolanowy swoim kolanem, aby

delikatnie poruszy¢ stopkg dociskowg w gore lub w dot.

W zaleznosci od tego, jaki nacisk dasz na podnosnik
kolanowy tak tez zmieni sie docisk stopki.

UWAGA:

Nie dotykaj podnosnika kolanowego podczas
wykonywania $ciegu — takie zachowanie moze
spowodowacé nieréwne podawanie materiatu.

Nakrywka
na szpulke

COL PO IR TY
eSS
K STETTISISK,
RGP EIR
Siatka

Uchwyt na szpulke

Igty

HLx5-16 ... 1
HLx5-14 ... 1
HLx5-11..2
HLx5-9 ... 1

/

Instrukcja




PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podlaczanie maszyny do pradu

OSTRZEZENIE

Gdy nie uzywasz maszyny - zawsze
wytgczaj przycisk zasilania maszyny
i wyjmuj kabel zasilajgcy z gniazdka.

1 Wtyczka kabla zasilajgcego (do maszyny)
2 Gniazdko w maszynie od zasilania

3 Wtyczka kabla zasilajgcego (do gniazdka)
4 Gniazdko sieciowe

5 Gniazdko w maszynie do pedatu
6 Kabel od pedatu

7 Pedat

\\
\%

Wytgcz przycisk zasilania.

Wstaw wtyczke kabla od pedatu (6)
do gniazdka w maszynie (5).
Wstaw wtyczke od kabla zasilajgcego (1) do gniazdka w
maszynie (2).

Wstaw wtyczke od kabla zasilajgcego (3) do gniazdka
sieciowego (4).

Wiacz przycisk zasilania (8).

Kontrolowanie predkosci szycia

Suwak predkosci szycia -y
Predkos¢ szycia moze by¢ zmieniana za pomocg suwaka <

— odpowiednio do danych potrzeb szycia.
Aby zwiekszy¢ predkos¢ — przesun suwak w prawo.

«*
Aby zmniejszy¢ predkos¢ — przesun suwak w lewo. « ml {5‘\

Pedal

Predkos¢ szycia moze by¢ zmieniana za pomoca pedatu.
Im mocniej dociskany jest pedat, tym szybciej maszyna
pracuje.

Aby osiggng¢ maksymalng predkosé pracy maszyny —
ustaw suwak na maksimum, po czym docisnij pedat do
konca.

Instrukcja operacyjna:

Symbol “O” na przycisku oznacza pozycje wytaczong (“off”).

Kupiona maszyna moze by¢ wyposazona w spolaryzowang wtyczke (wéwczas jeden bolec jest wiekszy od drugiego).
Aby wyeliminowac ryzyko porazenia prgdem, w urzgdzenie wyposazone jest w spolaryzowang wtyczke. Wtyczka
tego typu przeznaczona jest do gniazda spolaryzowanego. Jezeli wtyczka nie pasuje do gniazda, obréé ja.

Jezeli dalej wtyczka nie pasuje do gniazda, skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowac
wiasciwe gniazdo wtykowe. Wtyczki nie wolno przerabia¢ w zaden sposéb!

* Do maszyny 1600P QC uzywa sie pedatu model TJC-005..




Przycisk podnoszenia/opuszczania igly

Nacisnij przycisk aby podnosi¢ lub opuszczac igte.
Jezeli igha jest opuszczona — wéwczas zapala sie

CZERWONA LAMPKA. Gdy igta jest podniesiona CZERWONA

— wowczas zapala sie ZIELONA LAMPKA. LAMPKA ZIELONA LAMPKA
W zaleznosci od pozycji ustawionej niniejszym

przyciskiem, po wykonaniu szycia, maszyna /

zatrzyma sie z igtg podniesiong lub opuszczong. 5V

/s
Po automatycznym przycinaniu nici oraz obrzucaniu @ @
dziurek — maszyna zatrzymuje sie zawsze z podniesiong igta. . Q

Przycisk nawijania szpulki

Nacisnij przycisk aby nawingé szpulke.
LAMPKA zapali sie gdy przesuniesz blokade nawijacza
szpulki do przodu i nacisniesz niniejszy przycisk. LAMPKA

LAMPKA zga$nie po nawinieciu szpulki. /

Przycisk przycinania nici
Naciskajgc ten przycisk spowodujesz, ze po wykonaniu
szycia, nici zostang automatycznie przyciete.

Po przycieciu nici mozesz kontynuowacé szycie bez
wyciggania nici od szpulki.

* Przycinarki na pokrywie maszyny uzywaj do nici nie @
grubszych niz #30. i

* Podczas przycinania maszyny nie mozna uzywac
przycisku podnoszenia/opuszczania igty ani pedatu.

* Uzy¢ mozna takze przycinarki wewnetrzne;j,
podtgczonej do odpowiedniego gniazda w maszynie.

Pokretlo regulacji dlugosci Sciegu

Za pomocg pokretta mozesz regulowac dtugo$c¢ sciegu —
od 0 do 6 mm. Aktualna dtugos$c¢ Sciegu zostanie
pokazana na wskazniku (1).

Dzwignia do szycia wstecznego

Gdy dzwignia zostania opuszczona, maszyna bedzie
szyta sciegi wsteczne. Po podniesieniu dzwigni, maszyna
znéw bedzie szy¢ do przodu. @ D
Uzyj dzwigni do wykonywania $ciegéw wstecznych, ktére

wzmocnig i zablokujg poczatek oraz koniec szwu.




Dzwignia podnoszenia stopki

1 DZzwignia podnoszenia stopki
2 Normalna pozycja podniesiona
3 Najwyzsza pozycja

Dzwignia (1) podnosi i opuszcza stopke.

Przy umieszczaniu grubych materiatéw mozna
pomocne moze sie okazac podniesienie stopki do
najwyzszej pozycji (3) - jeszcze wyzszej niz
normalna pozycja podniesiona.

UWAGA:
Jezeli stopka jest podniesiona — maszyna nie
rozpocznie pracy.

Pokretlo regulacji docisku stopki

1 Pokretto regulacji docisku stopki
2 Wskaznik docisku

Dla regularnego szycia pokretto docisku stopki
powinno by¢ ustawiona na “3”.

Dla szycia aplikacji oraz syntetycznych i elastycznych
materiatow wskazane jest obnizenie docisku.

Ustaw pokretto na “1” dla szycia bardzo delikatnych
materiatow.

UWAGA:
Nie obnizaj docisku ponizej “0”.

Zakladanie i zdejmowanie stopki dociskowej
1 Sruba

Aby zmieni¢ stopke — podnies dzwignie podnoszenia
stopki.

Poluzuj $rube (1), wybierz odpowiednig stopke i
wstaw jg od spodu.

Przykre¢ solidnie srube (1) za pomocg duzego
Srubokretu.




Aby zdja¢ obsadke szpulki oraz szpulke

OSTRZEZENIE
Wytacz przycisk zasilania maszyny oraz wyjmij
kabel zasilajgcy z gniazdka sieciowego.

1 Pokrywa bebenka

2 Pokrywa bebenka (boczna)
3 Zatrzask

4 Obsadka szpulki

5 Szpulka

A Podnies igte i stopke dociskowa.
Zdejmij pokrywe bebenka (1) i otworz takze pokrywe
boczng (2).

B Wyciggnij zatrzask (3) na obsadce szpulki (4).
Wyjmij obsadke szpulki.

* Aby wyjaé szpulke z obsadki:
Wyciggnij zatrzask po czym wyciggnij szpulke (5) —
patrz rysunek obok.
* Uzywaj tylko szpulek odpowiednich dla maszyny
1600P QC.

Umieszczanie szpulki z nicig

1 Szpulka z nicig .—L—,\3

2 Trzpien i
3 Nakrywka na szpulke

* Umieszczanie szpulki z nicia:
Umies¢ szpulke z nicig (1) na trzpieniu (2) =
tak, aby ni¢ wychodzita ze szpulki tak jak to pokazano ‘

na rysunku obok. 2
Natéz nakrywke (3) i dociénij jg do szpulki z nicia. \ -—) &

4 Uchwyt na szpulke

5 Siatka

* Umieszczanie szpulki w uchwycie (stozku):
Umies¢ uchwyt na szpulke (4) na trzpieniu, po czym
umiesé stozek z nicig na uchwycie.

Jezeli ni¢ drzy podczas szycia — natdz siatke (5) na ‘

stozek z nicig. /4




Nawijanie szpulki

A: Blokada

Wyciagnij pret prowadnicy nici (
tak wysoko, jak to mozliwe.
Obracaj prowadnica, az blokady

nie zatrzasnag sie w miejscu.

1 Pret prowadnicy nici

2 Dysk regulujgcy naprezenie nawijania szpulki
3 Otwor w szpulce

4 Wciecie

5 Sprezyna

6 Nawijacz szpulki

7 Blokada nawijacza szpulki

8 Przycisk nawijania szpulki

A

A - Przeprowadz ni¢ od tytu przez prowadnice,
znajdujgcy precie (1).

B - Przeprowadz nic przez pod dyskiem
regulujgcym naprezenie nawijania szpulki (2).

C - Przeprowadz ni¢ przez otwér (3) w szpulce — od
wewnatrz na zewnatrz.

Ustaw wciecie (4) do sprezyny (5) na nawijaczu
szpulki. Nastepnie wstaw szpulke do nawijacza
szpulki (6).

D - Przesuh nawijacz szpulki w lewo (7).

E - Przytrzymaj rekg wolng koncowke nici i nacisnij
przycisk nawijania szpulki (8). Nacisnij ponownie
przycisk nawijania szpulki aby zatrzymaé nawijanie
po wykonaniu kilku obrotéw, po czym przytnij ni¢
blisko otworu w szpulce.

F - Nacisnij ponownie przycisk nawijania szpulki.
Gdy szpulka zostanie catkowicie nawinieta,
maszyna wytgczy sie automatycznie.

Przesun nawijacz szpulki do jego oryginalnej
pozycji. Przytnij ni¢ nozyczkami. Zdejmij szpulke z

nawijacza.

UWAGA:

Maszyna jest wyposazona w specjalny silnik do

nawijania szpulki, ktéry pozwala nawijac¢ szpulke N

podczas szycia. !
>



Wstawianie szpulki

A - Umies¢ szpulke w obwddce, upewniajgc sie, ze nié
nawija sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara A
(patrz rysunek obok).

B
B - Przeprowadz ni¢ przez szczeling (1) na obsadce szpulki.
1 Szczelina

C - Dalej przeprowadz ni¢ pod sprezyng (2)
oraz przez otwor (3).
Wyciggnij ok. 10 cm nici.
Szpulka powinna sie obraca¢ zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara przy wycigganiu jej z obsadki.
2 Sprezyna
3 Otwor

Umieszczanie obsadki szpulki w bebenku

A - Trzymajgc otwarty zatrzask (1), umiesé obsadke szpulki
tak, aby bolec (3) znalazt si¢ w otworze (2).
Obsadka szpulki powinna zablokowac sie w danym
miejscu po zwolnieniu zatrzasku
1 Zatrzask
2 Otwor
3 Bolec

B - Zamknij pokrywe boczng (4) oraz pokrywe wierzchnig (5)
— w tej kolejnosci.
4 Pokrywa boczna
5 Pokrywa wierzchnia



Nawlekanie nici od igly

* Uzywaj tylko nici zwinietej w lewo.

A — Podnie$ stopke. Nacisnij dwukrotnie przycisk
podnoszenia/opuszczania igty, aby podnies¢ igte do jej
najwyzszej pozycji. Wytgcz przycisk zasilania.

Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu.

Przeprowadz ni¢ od tytu przez prowadnice na precie (1).

B — Przeprowadz ni¢ przez prowadnice (2), po czym
przeprowadz ni¢ pomiedzy dyskami regulujgcymi
naprezenie (3) oraz pod pokrettem (4).
* Jezeli ni¢ zbyt mocno drzy podczas szycia,
przeprowadz ni¢ dodatkowo przez trzy otwory na
ptytce prowadnicy (a) — patrz rysunek obok.
* Standardowe ustawienie na pokretle regulujgcym
naprezenie jest takie, by sruba (5) zanurzata sie na ok.
4 mm (6).

C — Przytrzymujac ni¢ obiema dtonmi, przeprowadz ni¢
dookota pokretta regulujgcego naprezenie (7) — od prawej
do lewej strony.

Wyciggnij ni¢ aby wstawi¢ jg pomiedzy dyski naprezajgce
(9), po czym przeprowadz je takze przez sprezyne.
Nastepnie wyciggnij ni¢ przez petle na sprezynie (8).

D — Przeprowadz ni¢ przez prowadnice (10), (11) oraz
przez ucho na szarpaku (12).

Ponownie przeprowadz ni¢ przez prowadnice (11).
Przytrzymujgc ni¢ obiema dtormi, przeprowadz ni¢ przez
prowadnice (13) - tak jak to pokazano na rysunku obok.

E — Przeprowadz ni¢ przez prowadnice (14) na precie igty,
po czym przeprowadz ni¢ przez ucho igty (15).

Uzyj wbudowanego nawlekacza igty (patrz strona
ponizej).
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Whbudowany nawlekacz igly

A - Obniz stopke dociskowa. Nacisnij dwukrotnie
przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby podniesc
igte do jej najwyzszej pozycji. Wytgcz przycisk
zasilania.

Nacisnij pokretto nawlekacza igty (1) w dét — tak
daleko jak to mozliwe.

B - Przekre¢ pokrettem nawlekacza (1) w kierunku, w
ktérym pokazuje strzatka (patrz rysunek obok) — aby
wstawi¢ haczyk do ucha igty.

Haczyk (4) powinien przechodzi¢ przez ucho igly tak,
jak to pokazano na rysunku obok.

C - Przytrzymujgc ni¢ obiema dtonmi, przeprowadz ni¢
po Sciezce (2)
Nastepnie zahacz ni¢ wokét prowadnicy (3).

D - Przeprowadz ni¢ pod haczykiem (4).
Przytrzymaj koniec nici za pomocg dtoni, po czym
przeprowadz delikatnie ni¢ w kierunku, w ktérym
wskazuje strzatka (patrz rysunek obok).

E - Przekreé pokrettem w kierunku, w ktérym wskazuje
strzatka (patrz rysunek obok), przeciggajac petle nici
(4) przez igte.

Powoli luzuj pokretto. Nastepnie wyciggnij petle z nicig
(4) w prawo.

UWAGA!
Nawlekacz igty moze nie dziata¢
prawidtowo z nastepujgcymi kombinacjami:

Igta Ni¢

#9 oraz  #20, #30, #50, #60
#11oraz  #20, #30

#14 oraz  #16, #20, #30
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Nawlekanie nici od szpulki

A - Lewa rekg przytrzymaj delikatnie ni¢ od igty (1).

B - Wigcz przycisk zasilania. Nacisnij dwukrotnie

przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby podniesc B
ni¢ od igly (2). Wyciagnij ni¢ od igty (1) aby stworzy¢

petle nici od szpulki (2).

C - Przeciggnij ok. 10 cm obu nici do tytu, pod stopkg C
dociskows.
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Zmienianie igly

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do zmiany igty — wytgcz przycisk .
zasilania od wyjmij wtyczke maszyny z gniazdka. L

A - Wylgcz przycisk zasilania. Obniz stopke dociskowg. Za

pomocg duzego srubokreta, przekreé¢ srube dociskowg (1) w

kierunku przeciwnych do ruchu wskazéwek zegara. Poluzuj

Srube i zdejmij igte z zatrzasku.
1 Sruba zaciskowa igty

B - Wstaw nowg igte do zacisku (2), ptaska strong (3) do géry, B
dociskajac igte tak daleko jak sie da.

Mocno przykre¢ srube (1).
2 Zacisk igty
3 Ptaska strona igly

* Uzywaj igiet HL x 5

@

Aby sprawdzi¢ igle

Aby sprawdzi¢ igte, potdz jg ptaskg strong na czyms ptaskim
(np. ptytce sciegowej, szkle).Odstep pomiedzy igtg a ptaskg

i powierzchnig powinien byc¢ staty.

] Nie wolno uzywac¢ wykrzywionych, tepych lub wygietych igiet

Q - powoduje to przeskakiwanie $ciegéw i przerywanie nici.
Niesprawne igly mogg zniszczy¢ materiat. Nabywac nalezy

zawsze iglty dobrej jakosci. Zaleca sie czeste zmienianie igiet.

Karta nici i igiel
!

,

Materiat Ni¢ Rozmiar igly (HL x 5)
Lekkie Krepdeszyn, Jedwab
Woal, Batysty, Delikatna bawetna
Organdyna, Delikatny syntetyk 9lub 11
Zorzeta, Trykot Poliester kryty
Srednie Pi6tna Iniane, 50 jedwabna
Bawetna, Pika | 50 do 80 bawetniana 11 lub 14
Serza, Dzianina, | 50 do 60 syntetyczna
Perkal Poliester kryty bawetng
Denim, Tweed, 50 jedwabna
Cigzkie Gabardyna, 40 do 50 bawetniana 14. 16 lub 1
Materiat na 40 do 50 syntetyczna ;16 lub 18
ptaszcz, zastone | Poliester kryty baweing
czy obicie
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Balansowanie naprezeniem nici od igly

Przy $ciegach prostych - ni¢ od igty i ni¢ od szpulki powinny
zazebié¢ sie na srodku pomiedzy dwoma warstwami materiatu.

Regulowanie naprezenia nici od szpulki

Przetestuj naprezenie nici od szpulki, trzymajgc koniec
nici od szpulki i ,zawieszajgc” na tym koncu szpulke
(patrz rysunek obok). Nastepnie szarpnij obsadkg szpulki,
potrzgsajgc nadgarstkiem.

Jezeli ni¢ nieprzerwanie wychodzi ze szpulki, a obsadka
szpulki caty czas opada — naprezenie nici jest za mate.
Dokonaj korekty za pomocg matego srubokreta, przekrecajgc srube
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

1 Aby zwiekszy¢ naprezenie

Jezeli ni¢ w ogdle nie wychodzi z obsadki — oznacza to, ze naprezenie

jest za mocne. Dokonaj korekty za pomocg matego $rubokreta,

przekrecajgc srube w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
2 Aby zmniejszy¢ naprezenie =

Regulowanie naprezenie nici od igly

Gdy naprezenie nici od igly jest za mocne:

Gdy ni¢ od szpulki (4) pojawia sie na prawej
stronie materiatu (1), a $cieg wydaje sie
nieréwny — wéwczas nalezy zmniejszy¢
naprezenie nici od igty, przekrecajgc pokrettem
w lewo.

1 Prawa strona materiatu
2 Lewa strona materiatu
3 Ni¢ od igty

4 Ni¢ od szpulki

Gdy naprezenie nici od igly jest za stabe:

Jezeli nic od igly (3) tworzy petle po lewej stronie
materiatu (2) — wéwczas nalezy zwiekszyé
naprezenie nici, przekrecajgc pokrettem w
prawo.
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ABY SZYC

Sciegi testowe

UWAGA:
Podnies$ szarpak do jego najwyzszej pozycji — Szarpak
inaczej ni¢ od igly moze wyskoczy¢ z ucha igty.

Przed rozpoczeciem wtasciwego szycia wskazane

jest wykonanie kilku sciegéw testowych — na A
materiale oraz przy uzyciu nici, ktérymi

zamierzasz szy¢.

A - Pokrettem regulujgcym dtugos¢ sciegu (1) \ %
ustal odpowiednig dla Ciebie dtugosc¢ sciegu. — —

Przeprowadz ni¢ od igty oraz ni¢ od szpulki do [ |

tytu, pod stopkag dociskowa.

Uzyj tego samego materiatu, ktéry zamierzasz
uzy¢ przy szyciu wkasciwym.

B — Obracajgc kotem napedowym (2), wbij igte w B
materiat.
NA
&)
2
C — Predkos¢ szycia ustaw na: M (wolno) C
Obniz stopke (3). \,_

Nacisnij pedat (4) aby rozpoczg¢ szycie.

UWAGA:
Maszyna nie rozpocznie szycia, jezeli stopka jest podniesiona.

D — Sprawdz rezultat szycia testowego i wyreguluj
naprezenie nici od igty (5), jezeli okaze sie to konieczne.

E — Nacisnij przycisk automatycznego przycinania nici (6)
aby przyciagé nici.

Mozesz kontynuowac szycie bez wyciggania nici
od szpulki na ptytke sciegowg po przycieciu nici

* Do przyciecia nici grubszych niz #30 uzyj
przycinarki do nici (7) na pokrywie maszyny.
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Wzmacnianie szwu
* Wzmacnianie Sciegami wstecznymi

Maszyna bedzie szy¢ wstecz tak dtugo, jak diugo
wcisdnieta jest dzwignia szycia wstecznego.

Wzmocnij szew, wykonujgc ok. 1 cm sciegéw wstecznych
na poczatku i na kohcu szwu.

* Wzmacnianie Sciegu poprzez wigzanie nici

Pociggnij za ni¢ od szpulki, aby wyciggna¢ ni¢ od igty na
lewg strone materiatu.
Zwigz nici. Przytnij pozostate nici przy wezle.

Zmiana Kkierunku szycia

Zatrzymaj maszyne na kilka $ciegéw przed koricem
szwu. Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igly
kilka razy, az igta opadnie na koniec szwu.

Podnies$ stopke dociskowa.

Obré¢ materiat dookota osi wbitej igty, aby ustali¢ nowy
kierunek.

Obniz stopke dociskowsg i zacznij szy¢ w nowym
kierunku.
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Uzywanie prowadnicy do materialu

Przy pomocy sruby (1) zatéz prowadnice do materiatu (2)
na ptytke Sciegowa.

Ustal pozycje prowadnicy do materiatu (2) i przykreé
Srube (1).

Umies¢ materiat krawedzig (3) do prowadnicy i szyj.

Obrebianie

Zatbz stopke do obrebiania (2) na pret stopki dociskowej. 1
Przykre¢ srube (1) przy pomocy duzego srubokretu.

1 Sruba

2 Stopka do obrebiania

Dwukrotnie zwin krawedz materiatu (dtugos¢ 6 cm,
szeroko$¢ 0.3 cm).

Przytnij rég na 0.5 cm (4) i 0.8 cm (5) dla tatwiejszego
wstawienia obrebka do stopki.

3 Lewa strona materiatu
40.5cm

50.8cm

6 Zawijas na stopce

Ustaw materiat, pozycjonujgc krawedz do zawijasa na
stopce (6).

Obniz stopke i szyj 1-2 cm, pociggajgc w tym czasie obie
nici do tytu.

Zatrzymaj maszyne i obniz igte do materiatu. Podnie$
stopke i wstaw zwinietg porcje materiatu pod zawijas w
stopce.

Obniz stopke, a nastepnie szyk podnoszgc krawedz
materiatu tak, by materiat podawany byt ptynnie i réwno.
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KONSERWACJA I UTRZYMANIE
Czyszczenie bebenka i zagbkow

OSTRZEZENIE:
Przed czyszczeniem maszyny wytgcz zasilanie
oraz wyjmij wtyczke od kabla maszyny z kontaktu.

A - Zdejmij igte oraz stopke.
B - Zdejmij pokrywe bebenka (1)
oraz otwérz pokrywe boczng (2).
C - Poluzuj $rube (3) i zdejmij ptytke Sciegowa (4).
D - Oczys¢ bebenek (5) i zgbki (6) za pomocg pedzelka (7).
E - Po czyszczeniu maszyny, zatoz ptytke Sciegowg (4), igte oraz
stopke dociskowa.
1 Pokrywa bebenka (wierzchnia)
2 Boczna pokrywa bebenka
3 Sruba
4 Ptytka sciegowa
5 Haczyk
6 Zgbki
7 Pedzelek

a

Oliwienie maszyny

OSTRZEZENIE: |
Przed oliwieniem wyjmij wtyczke od maszyny z kontaktu. ‘
Naoliw punkty pokazane na rysunku obok (1,2 i 3) — dwiema lub <
trzema kroplami oleju. \%“—u =
Do tej maszyny uzywaj tylko oleju MO-70. ! B
Jezeli uzywasz maszyny czesto, naoliwiaj jg kazdego dnia. U &
Uzyj miekkiej, suchej szmatki aby usungé nadmiar oleju. — o — J

Zdejmuj obsadke szpulki z haczyka

podczas oliwienia bebenka. ﬂ@ / N\

Po naoliwieniu, wykonaj kilka sciegdéw na prébnym kawatku
materiatu, aby wchtong¢ reszte oleju.

18




OSTRZEZENIE:

Przed wymiang zaréwki wylgcz zasilanie maszyny.
Zaréwka moze byé GORACA — poczekaj az sie ona
wystudzi i dopiero wtedy jg dotykaj.

1 Sruba 2

2 Pokrywa
3 Gniazdko na zaréwke

4 Zaréwka

Aby zdja¢:
Zdejmuj srube (1). )
Zdejmij pokrywe (2). .
Wyciagnij zaréwke (4) z gniazdka (3).

Aby zmieni¢:
Wstaw nowg zaréwke do otworu w gniazdku na zaréwke (3).
Zatdz pokrywe (2) oraz przykre¢ srube (1).

Wymieniaj zaréwki tego samego typu - 12V, 5W.

Wymiana zaréwki nad plytka Sciegowa

Pot6z maszyne na boku.

Zdejmij szybke (1) przy pomocy $rubokreta (patrz rysunek
obok).
Wyjmij zaréwke (3) z gniazdka.

Wstaw nowg zaréwke do gniazdka (2).
Wstaw szybke(1) do otworu w maszynie.
1 Szybka
2 Gniazdko na zaréwke
3 Zaréwka

Wymieniaj zaréwki tego samego typu - 12V, 5W. pN ~
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Rozwigzywanie probleméw

4 Problem Przyczyna Patrz strona
1. Igta jest niewtasciwie nawleczona. Patrz strona 10
Nié od igly peka. 2. Naprezenie nici od igty jest zbyt duze. Patrz strona 10
3. Igta jest zakrzywiona lub tepa. Patrz strona 13
4. Igfa jest niewtasciwie umieszczona. Patrz strona 13
5. Ni¢ od igty oraz nic od szpulki nie sg wtasciwie umieszczone pod
stopka, gdy rozpoczeto szycie. Patrz strona 12
6. Ni¢ jest za mocna lub za delikatna dla szytego materiatu. Patrz strona 13
1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona w uchwycie szpulki. Patrz strona 14
Ni¢ od szpulki peka. 2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Patrz strona 18

3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sig¢ ptynnie. Wymien szpulke.

1. Igta jest niewlasciwie nawleczona.
Igla peka. 2. Sruba przy igle jest poluzowana.
3. Igta jest zbyt delikatna dla szytego materiatu.

Patrz strona 13
Patrz strona 13
Patrz strona 13

Przeskakiwanie $ciegéw | 1. Igta jest niewtasciwie umieszczona, zakrzywiona lub tepa. Patrz strona 13
2. Igta i/lub nici nie sg odpowiednie dla szytego materiatu. Patrz strona 13
3. Do szycia elastycznego, bardzo delikatnego materiatu
lub syntetyku nie uzyto igty zakonczonej na niebiesko. Patrz strona 13
4. Ni¢ od igly jest niewlasciwie nawleczona. Patrz strona 10
5. Uzyto igty stabej jakosci. Zmien igte
1. Naprezenie nici od igly jest zbyt duze. Patrz strona 14
Marszczenie si¢ Sciegdw | 2 Ni¢ od igty nie jest wlasciwie nawleczona. Patrz strona 10
3. Igta jest za mocna dla szytego materiatu. Patrz strona 14
4. Dtugos$c Sciegu jest zbyt duza dla szytego materiatu. Skré¢ scieg
Material nie jest 1. W zgbkach nagromadzity sie strzepki. Patrz strona 18
podawany plynnie. 2. Sciegi sa za delikatne. Wydtuz $cieg
. 1. Naprezenie nici od igly jest za mate.
Sciegi tworza petle pod p.Q 9y . S Patrz strona 14
2. Igta jest za mocna lub za delikatna do uzytej nici. Patrz strona 13
materialem.
1. Maszyna nie jest podigczona. P
. . atrz strona 4
Maszyna nie pracuje. 2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku.

Patrz strona 13

3. Stopka dociskowa jest podniesiona Patrz strona 6

Maszyna nie pracuje 1. W zgbkach nagromadzity sie strzepki. Patrz strona 18

2. W obsadce szpulki lub w zgbkach nagromadzity sie strzepki. Patrz strona 18

plynnie i jest glosna liwieni
3. Maszyna wymaga naoliwienia. Patrz strona 18

.
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