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Dane techniczne mogą ulec zmianie bez wcześniejszego powiadomienia.

WAŻNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE 
BEZPIECZEŃSTWA

Podczas użytkowania urządzeń elektrycznych powinny być zachowane podstawowe środki 
bezpieczeństwa, włącznie z następującymi:
Maszyna jest zaprojektowana tylko do użytku domowego. 
Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczęciem pracy z maszyną.

NIEBEZPIECZEŃSTWO Aby wyeliminować ryzyko porażenia prądem:
1. Nie wolno pozostawiać bez nadzoru urządzenia podłączonego do źródła

zasilania. Maszynę do szycia należy wyłączyć niezwłocznie po zakończeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEŻENIE Aby wyeliminować ryzyko poparzenia, pożaru, porażenia prądem lub obrażeń:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urządzenie używane jest przez dzieci lub w ich
obecności, konieczny jest ścisły nadzór osoby dorosłej.

2. Maszyna powinna być używana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Należy
używać tylko  wyposażenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno używać maszyny, gdy: uszkodzony jest przewód lub wtyczka, urządzenie działa niewłaściwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urządzenie wcześniej wpadło do wody. Gdy zaistnieją powyższe
okoliczności, maszynę należy dostarczyć do najbliższego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przeglądu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno używać urządzenia jeśli którykolwiek z otworów wentylacyjnych jest zablokowany. Należy dbać
o to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika nożnego były wolne od zalegającego kurzu.

5. Nie wolno wtykać ani wkładać żadnych obcych obiektów do otworów w maszynie.
6. Nie wolno używać maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obsługiwać maszyny w miejscach, gdzie używane są produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.
8.
9.

 10.

Aby odłączyć urządzenie od zasilania, należy wyłączyć wszystkie przełączniki a następnie wyjąć wtyczkę.
Nie wolno odłączać urządzenia od zasilania ciągnąc za przewód. Aby wyłączyć maszynę z sieci należy
chwycić za wtyczkę, nie za przewód.
Należy trzymać palce z daleka od ruchomych części urządzenia, szczególnie od igły.

 11.
 12.
 13.

 14.

Zawsze należy używać odpowiedniej płytki ściegowej. Użycie niewłaściwej płytki może złamać igłę.
Nie wolno używać wygiętych igieł.
Nie wolno ciągnąć ani popychać materiału podczas szycia gdyż może to spowodować wygięcie się
lub złamanie igły.
Należy wyłączyć maszynę (“0”), zanim dokona się jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczególnie dotyczy to
czynności takich jak: nawlekanie igły, zmiana igły, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.

 15. Zawsze należy odłączyć urządzenie od źródła zasilania, zanim przystąpi do zdjęcia obudowy,
smarowania lub innej czynności regulującej ujętej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJĘ NALEŻY ZACHOWAĆ

Maszyna która nie będzie już używana , musi być bezpiecznie zutylizowana zgodnie 
krajowym prawem dotyczącym produktów elektrycznych. W razie wątpliwości skontaktuj się 
ze sprzedawcą. 
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NAZWY CZĘŚCI 
Nazwy części

$2

Górny prowadnik nici
Naprężacz szpulownika
Duży uchwyt szpulki
Trzpień szpulki
Miejsce na dodatkowy trzpień szpulki 
Szpulownik
Ogranicznik szpulownika 
Wyświetlacz LCD
Przyciski funkcyjne
Suwak prędkości szycia
Przycisk podniesienia/opuszczenia igły 
Przycisk automatycznego rygla
Przycisk szycia wstecz
Przycisk Start/stop 
Stolik (osłona wolnego ramienia) 
Zewnętrzny obcinacz nitki
Pokrywa boczna
Pokrętło regulacji naprężenia nici
Szarpak
Śruba dociskowa igły
Igła
Stopka dociskowa
Przycisk zwalniający płytkę osłaniającą szpulkę 
Płytka osłaniająca szpulkę
Needle plate
Ząbki transportera
Uchwyt stopki
Śruba mocująca uchwyt stopki
Dźwignia zwalniająca stopkę
Dźwignia do obszywania dziurek
Nawlekacz igły
Uchwyt do przenoszenia maszyny
Otwór na kartę ściegów 
Wolne ramię
Dźwignia opuszczania ząbków
Dźwignia podnoszenia stopki 
PGniazdo zasilania
Gniazdo regulatora obrotów
Włącznik zasilania
Otwory wentylacyjne
Koło zamachowe
Pokrętło regulacji transportu
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UWAGA:
Aby bezpiecznie przenieść maszynę należy chwycić 
jedną ręką za uchwyt, a drugą ręką należy 
podtrzymać jej podstawę.
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Wyposażenie standardowe
Stopka uniwersalna: A (zamontowana w maszynie)
Stopka do wszywania zamków: E
Stopka do ściegów ozdobnych: F
Stopka do automatycznego obszywania dziurek: R
Tarcza uchwytu szpulki x 2 (duża) (jedna w maszynie)
Tarcza uchwytu szpulki x 2 (mała)
Dodatkowy trzpień na szpulkę
Szpulki x 4 (jedna zamontowana w maszynie)
Komplet igieł
Rozpruwacz
Pędzelek
Wkrętak
Karta ściegów
Instrukcja obsługi
Miekki pokrowiec
Regulator obrotów
Przewód zasilający*
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*Przewód zasilający może różnić się wizualnie od tego 
przedstawionego na ilustracji.
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Karta ściegów
:VXĔ NDUWĊ ĞFLHJyZ q GR XFKZ\WX w� :áyĪ 
WU]SLHĔ e GR RWZRUX QD NDUWĊ ĞFLHJyZ r�
q  .DUWD ĞFLHJyZ
w     8FKZ\W
e  7U]SLHĔ
r  2WZyU QD NDUWĊ ĞFLHJyZ

-HĞOL QLH NRU]\VWDV] ] NDUW\ ĞFLHJyZ PRĪHV] VFKRZDü Mą 
SRSU]H] ]áRĪHQLH GR W\áX�
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. r]\ciVN Vtart�VtRS 
:\áąF] PDV]\QĊ ] ]DVLODQLD�
8PLHĞü RGSRZLHGQL NRQLHF NDEOD ]DVLODQLD Z JQLHĨG]LH 
Z PDV]\QLH� :W\F]NĊ NDEOD ]DVLODQLD SRGáąF] GR 
JQLD]GND� :áąF] PDV]\QĊ SU]HáąF]QLNLHP ]DVLODQLD�
q  3U]HáąF]QLN ]DVLODQLD
w  :W\F]ND NDEOD ]DVLODQLD GR PDV]\Q\
e  *QLD]GR ]DVLODQLD
r  :W\F]ND NDEOD ]DVLODQLD GR JQLD]GND
t  *QLD]GNR
y 3U]\FLVN VWDUW�VWRS

8:$*$:
8ZDJD SU]\FLVN VWDUW�VWRS MHVW QLHDNW\ZQ\� MHĞOL 
UR]UXV]QLN QRĪQ\ MHVW SRGáąF]RQ\ GR PDV]\Q\�

    2675=(ĩ(1,(:
3RGF]DV SUDF\ PDV]\Q\ ]DZV]H REVHUZXM REV]DU 
V]\FLD L QLH GRW\NDM ĪDGQ\FK UXFKRP\FK F]ĊĞFL 
PDV]\Q\ WDNLFK MDN V]DUSDN� NRáR ]DPDFKRZH F]\ 
LJáD� =DZV]H Z\áąF]DM SU]\FLVN ]DVLODQLD RUD] RGSLQDM 
NDEHO ]DVLODQLD ] JQLD]GND VLHFLRZHJR JG\�
� ]RVWDZLDV] PDV]\QĊ EH] RSLHNL
� ]GHMPXMHV] OXE ]DNáDGDV] F]ĊĞFL
� F]\ĞFLV] PDV]\QĊ
1LH NáDGĨ QLF]HJR QD UR]UXV]QLNX QRĪQ\P�

,QIRrPacMe dodatkowe�
6\PERO �2� QD SU]HáąF]QLNX ]DVLODQLD R]QDF]D SR]\FMĊ 
Z\áąF]RQą �RII��

'Oa PieV]NaĔców 86$ i KaQaG\
:W\F]ND VSRODU\]RZDQD SRVLDGD MHGHQ EROHF V]HUV]\ RG 
GUXJLHJR� $E\ ]PLQLPDOL]RZDü U\]\NR SRUDĪHQLD SUąGHP 
ZW\F]ND WHJR URG]DMX SDVXMH GR JQLD]GND W\ONR Z MHGQ\P 
SRáRĪHQLX� -HĞOL QLH ZFKRG]L RQD GR NRĔFD Z ELHĪąF\P 
SRáRĪHQLX� RGZUyü Mą L VSUyEXM SRQRZQLH ZáRĪ\ü� -HĞOL ZW\F]ND 
QDGDO QLH SDVXMH� ZH]ZLM Z\NZDOLILNRZDQHJR HOHNWU\ND DE\ 
]DPRQWRZDá RGSRZLHGQLH JQLD]GNR� 1LH PRG\ILNXM ZW\F]NL 
Z ĪDGHQ VSRVyE�

35=<*272:$1,( '2 6=<&,$ 
3RGáąc]aQie GR ĨróGáa ]aViOaQia
8Ī\cie rR]rXV]QiNa QRĪQegR
:\áąF] SU]HáąF]QLN ]DVLODQLD�
8PLHĞü ZW\F]NĊ UR]UXV]QLND QRĪQHJR Z JQLHĨG]LH UR]UXV]QLND� 
8PLHĞü RGSRZLHGQL NRQLHF NDEOD ]DVLODQLD Z JQLHĨG]LH 
Z PDV]\QLH� :W\F]NĊ NDEOD ]DVLODQLD SRGáąF] GR JQLD]GND� 
:áąF] PDV]\QĊ SU]HáąF]QLNLHP ]DVLODQLD�
q 3U]HáąF]QLN ]DVLODQLD
w  :W\F]ND UR]UXV]QLND QRĪQHJR 
e  *QLD]GR UR]UXV]QLND
r  :W\F]ND NDEOD ]DVLODQLD GR PDV]\Q\ 
t *QLD]GR ]DVLODQLD
y :W\F]ND NDEOD ]DVLODQLD GR JQLD]GND 
u *QLD]GNR

3R SRGáąF]HQLX UR]UXV]QLND QRĪQHJR GR PDV]\Q\� 
Z\ĞZLHWOL VLĊ MHJR V\PERO QD Z\ĞZLHWODF]X�
i  6\PERO UR]UXV]QLND QRĪQHJR

8Ī\cie PaV]\Q\ SR ra] SierwV]\
=DQLP UR]SRF]QLHV] V]\FLH QD VZRMHM QRZHM PDV]\QLH� 
XPLHĞü NDZDáHN PDWHULDáX SRG Sá\WNą ĞFLHJRZą L XUXFKRP 
PDV]\QĊ QD NLOND PLQXW EH] QLFL� 8VXĔ HZQWXDOQH 
SR]RVWDáRĞFL ROHMX� NWyU\ PRĪH VLĊ SRMDZLü�
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Schowek na akcesoria
Akcesoria można przechowywać wygodnie w wysuwanym 
stoliku.
t  Schowek na akcesoria

Dodatkowy trzpień może być przechowywany 
w pojemniku na akcesoria. 
Włóż trzpień do otworu, a następnie ułóż go tak jak 
pokazano na obrazku. 
y  Otwór
u  Dodatkowy trzpień

w
r

e

q e
r

t

y

u

KRQtrRORwaQie SrĊGNRści V]\cia
. XwaN SrĊGNRści V]\cia
0RĪHV] RJUDQLF]\ü PDNV\PDOQą SUĊGNRĞü V]\FLD 
XĪ\ZDMąF VXZDND SUĊGNRĞFL V]\FLD� 
$E\ ]ZLĊNV]\ü SUĊGNRĞü V]\FLD SU]HVXĔ VXZDN 
Z SUDZR� $E\ ]PQLHMV]\ü SUĊGNRĞü V]\FLD SU]HVXĔ 
VXZDN Z OHZR�

5egulator obrotów
:FLVNDQLH Uegulatora obrotów SR]ZDOD QD NRQWURORZDQLH 
SUĊGNRĞFL V]\FLD� ,P PRFQLHM Uegulator MHVW ZFLĞQLĊW\� W\P 
V]\EFLHM PDV]\QD V]\MH� 0DV]\QD V]\MH ] PDNV\PDOQą 
SUĊGNRĞFLą SRSU]H] RGSRZLHGQLH XVWDZLHQLH VXZDND 
SUĊGNRĞFL V]\FLD L SHáQH GRFLĞQLĊFLH UR]UXV]QLND QRĪQHJR�

:\VXwaQ\ VtROiN
:\VXZDQ\ VWROLN ]ZLĊNV]D LORĞü PLHMVFD GR V]\FLD L PRĪH 
E\ü ]GMĊW\ MHĞOL FKFHP\ VNRU]\VWDü ] ZROQHJR UDPLHQLD�

$E\ ]GMąü� 
3U]HVXĔ VWROLN Z OHZR�
q  :\VXZDQ\ VWROLN

$E\ ]aáRĪ\ü�
:VXĔ VWROLN Z SURZDGQLFĊ L GRSFKQLM GR SUDZHM�

w  :ROQH UDPLĊ 
e  3URZDGQLFD
r  2WZyU
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Przyciski operacyjne maszyny

UWAGA:
Gdy do maszyny podłączony jest rozrusznik nożny, 
przycisk start/stop jest nieaktywny.  

w Przycisk szycia wstecz
•

• Jeśli zostanie wybrany inny ścieg

UWAGA:
Występują specjalne funkcje przy szyciu wstecz, kiedy 
zostaną wybrane programy ściegowe: 01   , 02   , 25    
lub 26    .Szczegółowe informacje znajdują się na 
stronach 23, 36 i 37 instrukcji obsługi.

e Przycisk automatycznego ryglowania
•     , 03    , 06    , 07    , 08    Wybierając ściegi 00    

• Kiedy zostanie wybrany inny ścieg;
Naciśnij przycisk automatycznego ryglowania, aby
zaryglować aktualnie wybrany program ściegowy.
Maszyna zatrzyma się automatycznie.

r Przycisk podnoszenia/opuszczania igły
Wciśnij ten przycisk, aby podnieść bądź opuścić igłę. 
t Suwak prędkości szycia
Przy pomocy suwaka prędkości szycia można 
ustawić maksymalną predkość szycia. Patrz strona 6.

Wolne ramię
Wolne ramię jest przydatne przy szyciu rękawów, 
nogawek,  czy innych cylindrycznych materiałów. 
można go także użyć do cerowania skarpet.  
q  Wolne ramię

q w

e r t

q 3r]\ciVN Vtart�VtRS
:FLĞQLM WHQ SU]\FLVN DE\ XUXFKRPLü�]DWU]\PDü PDV]\QĊ� 
0DV]\QD Z\NRQD NLOND SLHUZV]\FK ĞFLHJyZ SRZROL� D 
QDVWĊSQLH SU]\VSLHV]\ GR SUĊGNRĞFL XVWDZLRQHM SU]H] 
VXZDN NRQWUROL SUĊGNRĞFL V]\FLD� -HĪHOL SU]\FLVN WHQ 
]RVWDQLH SU]\WU]\PDQ\� WR PDV]\QD EĊG]LH SUDFRZDáD 
SRZROL GR F]DVX MHJR ]ZROQLHQLD� 

Kiedy zostaną wybrane ściegi: 
 00    , 03    , 06    , 07   , 08     lub 55    
Maszyna bezie szyła wstecz tak długo, jak długo będzie 
wciśnięty ten przycisk.
Kiedy maszyna jest zatrzymana, a regulator obrotów nie 
jest podłączony, maszyna będzie szyła powoli wstecz 
tak długi, jak długo będzie wciśnięty ten przycisk.

Jeśli wybierzesz inny ścieg poza wymienionymi i wciśniesz
ten przycisk, maszyna automatycznie wykona ścieg
ryglujący i zakończy szycie.

lub
55   ; Naciśnij przycisk automatycznego ryglowania, aby 
od razu zakończyć ścieg. Maszyna zatrzyma się 
automatycznie.
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q  Zalecany rodzaj stopki dociskowej
w  Numer wybranego ściegu
e  Kursory
r  Szerokość ściegu
t  Długość ściegu

Przyciski funkcyjne
Przycisk wyboru trybu
Każdorazowo, gdy wciśniesz przycisk wyboru trybu q, 
kursor przesunie się pod wybrany tryb:

(1) Wybór ściegu (pierwsza i druga cyfra)
(2) Wybór ściegu (pierwsza cyfra)
(3) Regulacja szerokości ściegu
(4) Regulacja długości ściegu 

Przyciski regulacji wartości
Naciśnij przyciski regulacji wartości w by ustawić 
wartość w wybranym trybie.
Naciśnij “+”, aby zwiększyć wartość.
Naciśnij “–”, aby zmniejszyć wartość.

Wybór ściegu
(1) Wybór ściegu (pierwsza i druga cyfra) 
Kursor pojawi się pod obiema cyframi wskazującymi 
numer ściegu. Nr ściegu zostanie zmieniony o 1 za 
każdym razem gdy zostanie wciśnięty przycisk regulacji 
wartości w. 
Wybierz pożądany numer ściegu. Numery ściegu 
znajdują się tabliczce ściegowej dołączonej do maszyny.  

(2) Wybór ściegu (pierwsza cyfra)
Wciśnij przycisk wyboru trybu q.
Kursor pojawi się pod pierwszą cyfrą. Numer ściegu będzie się 
zmieniał o 10 za każdym razem gdy wciśniesz przycisk regulacji 
wartości w.

(3) Regulacja szerokości ściegu
Wciśnij przycisk wyboru trybu q. 
Kursor pojawi się pod wartością szerokości ściegu. 
Aby ustawić żądaną szerokość użyj przycisków 
regulacji wielkości w.

w

r t

e

(4) Regulacja długości ściegu
Wciśnij przycisk wyboru trybu q.
Kursor pojawi się pod wartością długości ściegu. Aby 
ustawić żądaną szerokość użyj przycisków regulacji 
wielkości  w. Wciśnij przycisk wyboru trybu q, aby 
powrócić do trybu wyboru ściegu. 

q w

:\świetOac] /&'
:\ĞZLHWODF] /&' SRGF]DV SUDF\ PDV]\Q\ SRND]XMH 
QDVWĊSXMąFH LQIRUPDFMH� 
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re

w

q Litera identyfikująca 

w Dźwignia 
e Rowek
r Pręcik

q

q

e

w

we

r

e

w

q

.. wigQia podnoszenia VtRSNi 
'ĨZLJQLD VWRSNL GRFLVNRZHM SRGQRVL L RSXV]F]D VWRSNĊ� 
0RĪHV] SRGQLHĞü VWRSNĊ QD Z\VRNRĞü ���Ý ���6 FP� 
Z\ĪHM QLĪ MHM QRUPDOQD JyUQD SR]\FMD Z FHOX áDWZLHMV]HJR 
]GMĊFLD VWRSNL OXE DE\ XPLHMVFRZLü JUXE\ PDWHULDá SRG 
VWRSNą�
q 'ĨZLJQLD VWRSNL GRFLVNRZHM 
w 1RUPDOQD JyUQD SR]\FMD
e :\ĪV]D SR]\FMD

:\PiaQa VtRSNi GRciVNRweM
  2675=(ĩ(1,( 

3U]HG Z\PLDQą VWRSNL RGáąF] PDV]\QĊ ] ]DVLODQLD� 
=DZV]H XĪ\ZDM ZáDĞFLZHM VWRSNL GR SURJUDPX 
ĞFLHJRZHJR� 1LHZáDĞFLZD VWRSND PRĪH ]áDPDü LJáĊ� 
.DĪGD VWRSND R]QDF]RQD MHVW OLWHUą LGHQW\ILNXMąFą� 

8VXwaQie VtRSNi GRciVNRweM
.UĊFąF NRáHP ]DPDFKRZ\P SU]HFLZQLH GR UXFKX 
ZVND]yZHN ]HJaUD XQLHĞ LJáĊ GR MHM QDMZ\ĪV]HM SR]\FML� 
8QLHĞ VWRSNĊ GRFLVNRZą� L QDFLĞQLM QD GĨZLJQLĊ 
]QDMGXMąFą VLĊ ] W\áX XFKZ\WX VWRSNL�
=aNáaGaQie VtRSNi GRciVNRweM
8PLHĞü VWRSNĊ GRFLVNRZą Z WDNL VSRVyE� ĪH SUĊFLN QD VWRSFH 
]QDMGXMH VLĊ GRNáDGQLH SRG rowkiem QD XFKZ\FLH VWRSNL� 
2SXĞü XFKZ\W VWRSNL DE\ ]DEORNRZDü VWRSNĊ�

Zdejmowanie i ]aNáaGaQie XcKw\tX VtRSNi

   2675=(ĩ(1,( :
=DQLP Z\NRQDV] WĊ F]\QQRĞü  RGáąF] PDV]\QĊ ] 
]DVLODQLD�

8VXwaQie XcKw\tX VtRSNi
2GNUĊü ĞUXENĊ L ]GHMPLM XFKZ\W VWRSNL GRFLVNRZHM�

=aNáaGaQie XcKw\tX VtRSNi
'RSDVXM RWZyU XFKZ\WX VWRSNL ] RWZRUHP JZLQWRZDQ\P 
]QDMGXMąF\P VLĊ Z GUąĪNX VWRSNL GRFLVNRZHM�
:áyĪ ĞUXENĊ GR RWZRUX� 
'RNUĊü ĞUXENĊ REUDFDMąF Mą ]JRGQLH ] UXFKHP ZVND]yZHN ]HJaUD�
q ĝUXEND
w 8FKZ\W VWRSNL 
e 2WZyU
r 2WZyU JZLQWRZDQ\
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q

w

e

r

r

q

w

t

e

r

q

w

t

e

5egXOacMa QaSrĊĪeQia Qici
1aSrĊĪeQie Qici Sr]\ ściegX SrRVt\P
: SUDZLGáRZ\P ĞFLHJX SURVW\P RELH QLFL ZLąĪą VLĊ 
PLĊG]\ ZDUVWZDPL PDWHULDáX� -HĞOL VSRMU]\V] QD ZLHU]FK 
L VSyG ĞFLHJX WR ]DXZDĪ\V]� ĪH ĞFLHJL Vą UyZQRPLHUQLH 
UR]áRĪRQH�
q  1Lü LJá\ �JyUQD� 
w  1Lü EĊEHQND �VSRGQLD� 
e  =D VáDEH
r  =D PRFQH

3U]\ UHJXODFML QDSUĊĪHQLD QLFL LJá\� LP Z\ĪV]D ]RVWDQLH 
Z\EUDQD ZDUWRĞü QD SRNUĊWOH W\P ZLĊNV]H EĊG]LH MHM 
QDSUĊĪHQLH�
%ĊG]LH WR ]DOHĪDáR RG�
� V]W\ZQRĞFL L JUXERĞFL PDWHULDáX
� LORĞFL ZDUVWZ PDWHULDáX
� URG]DMX ĞFLHJX

1aSrĊĪeQie MeVt ]a PRcQe
-HĞOL QDSUĊĪHQLH MHVW ]E\W GXĪH� QLü EĊEHQND SRMDZL VLĊ 
QD SUDZHM VWURQLH PDWHULDáX� 8VWDZ SRNUĊWáR QD QLĪV]ą 
ZDUWRĞü� DE\ ]PQLHMV]\ü QDSUĊĪHQLH QLFL�

q  1Lü LJá\ �JyUQD� 
w  1Lü EĊEHQND �VSRGQLD�  
e  $E\ ]PQLHMV]\ü QDSUĊĪHQLH
r  :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX
t  6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX

1aSrĊĪeQie MeVt ]a VáaEe
-HĞOL QDSUĊĪHQLH MHVW ]D PDáH� QLü RG LJá\ EĊG]LH 
WZRU]\ü SĊWHONL QD VSRGQLHM F]ĊĞFL PDWHULDáX� $E\ 
]ZLĊNV]\ü QDSUĊĪHQLH QLFL� XVWDZ SRNUĊWáR QD Z\ĪV]ą 
ZDUWRĞü�
q  1Lü LJá\ �JyUQD� 
w  1Lü EĊEHQND �VSRGQLD�  
e  $E\ ]ZLĊNV]\ü QDSUĊĪHQLH
r  :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX
t  6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX
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q w

q w

q w

ĝcieg ]\g]aN
: LGHDOQ\P ĞFLHJX ]\J]DN� QLü EĊEHQND QLH SRMDZLD VLĊ 
QD ZLHU]FKQLHM VWURQLH PDWHULDáX� QDWRPLDVW QLü LJá\ 
SRMDZLD VLĊ GHOLNDWQLH QD ZLHU]FKQLHM VWURQLH PDWHULDáX� 
6SyMU] QD LOXVWUDFMH DE\ ]REDF]\ü MDN SRZLQLHQ 
Z\JOąGDü ZáDĞFLZ\ ĞFLHJ�

5egXOacMa QaSrĊĪeQia
=PQLHMV]\ü LORĞü QLFL LJá\ ZLGRF]QHM QD VSRGQLHM VWURQLH 
PDWHULDáX� QLH GRSURZDG]DMąF SU]\ W\P GR 
PDUV]F]HQLD� F]\ WHĪ DE\ QLü EĊEHQND E\áD ZLGRF]QD 
QD ZLHU]FKQLHM VWURQLH PDWHULDáX� 5H]XOWDW EĊG]LH 
]DOHĪDá RG PDWHULDáX� QLFL L ZDUXQNyZ V]\FLD�
q  :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX
w  6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX

1aSrĊĪeQie MeVt ]a PRcQe
5yJ NDĪGHJR ]\J]DND MHVW Z\FLąJQLĊW\ QD ZLHU]FKQLą 
VWURQĊ PDWHULDáX�
q  :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX
w  6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX

1aSrĊĪeQie MeVt ]a VáaEe
5yJ NDĪGHJR ]\J]DND MHVW Z\FLąJQLĊW\ QD VSRGQLą 
VWURQĊ PDWHULDáX�
q  :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX
w  6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX
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Widok z tyłu maszyny

q

q w

w

q

w

2SXV]c]aQie OXE SRGQRV]eQie ]ąENów 
traQVSRrtera
6XZDN RGSRZLHG]LDOQ\ ]D WĊ F]\QQRĞü ]QDMGXMH VLĊ 
Z GROQHM W\OQHM F]ĊĞFL ZROQHJR UDPLHQLD.
$E\ RSXĞFLü ]ąENL WUDQVSRUWHUD SU]HVXĔ VXZDN 
Z NLHUXQNX NWyU\ ZVND]XMH VWU]DáND q�
$E\ SRGQLHĞ ]ąENL WUDQVSRUWHUD SU]HVXĔ VXZDN 
Z NLHUXQNX NWyU\ ZVND]XMH VWU]DáND w� RUD] 
SU]HNUĊü NRáHP ]DPDFKRZ\P Z VZRLP NLHUXQNX� 

3U]\ QRUPDOQ\P V]\FLX ]ąENL WUDQVSRUWHUD PXV]ą E\ü
SRGQLHVLRQH�

..... :

.LHG\ FKFHV] REQLĪ\ü ]ąENL WUDQVSRUWHUD ]PQLHMV] 
ZDUWRĞü GáXJRĞFL ĞFLHJX GR PLQLPXP�

3R]\cMRQRwaQie igá\
0RĪHV] XVWDZLü SR]\FMĊ ]DWU]\PDQLD LJá\ X JyU\ OXE 
X GRáX� SR ]DWU]\PDQLX VLĊ PDV]\Q\�

:\áąF] PDV]\QĊ ] ]DVLODQLD�
1DFLĞQLM L SU]\WU]\PDM SU]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD LJá\ q�
L ZáąF] PDV]\QĊ SU]\FLVNLHP ]DVLODQLD� 7U]\PDM 
QDFLĞQLĊW\ SU]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD LJá\ GR PRPHQWX 
DĪ QD Z\ĞZLHWODF]X SRMDZL VLĊ MHM XVWDZLHQLH�

,JáD GRP\ĞOQLH XVWDZLRQD MHVW X GRáX L V\PERO ³uP´ 
SRMDZL VLĊ QD Z\ĞZLHWODF]X� 

1DFLĞQLM SU]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD LJá\ q.
3RMDZL VLĊ V\PERO ³dn´ R]QDF]DMąF\ ĪH SR]\FMD LJá\ 
]RVWDáD XVWDZLRQD X JyU\� 

1DFLĞQLM SU]\FLVN 67$57�6723 w DE\ ]DWZLHUG]Lü 
XVWDZLHQLH�
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Uwaga:
Igły 3 x #14/90 są dołączone do wyposażenia 
standardowego. 

q

w

:\PiaQa igá\

  2675=(ĩ(1,(:
3U]HG Z\PLDQą LJá\ RGáąF] PDV]\QĊ ] ]DVLODQLD�
8QLHĞ LJáĊ GR MHM QDMZ\ĪV]HM SR]\FML NUĊFąF NRáHP 
]DPDFKRZ\P Z VWURQĊ SU]HFLZQą GR UXFKX 
ZVND]yZHN ]HJDUD� L RSXĞü VWRSNĊ GRFLVNRZą� 
3ROX]RZDQD LJáD OXE ĞUXEND PRJą VSRZRGRZDü 
QLHSUDZLGáRZH G]LDáDQLH PDV]\Q\ OXE ]áDPDQLH LJá\�

3ROX]XM ĞUXEĊ L Z\MPLM LJáĊ ] XFKZ\WX�
:VXĔ QRZą LJáĊ GR XFKZyWX WDN DE\ E\áD 
VNLHURZDQD SáDVNą VWURQą GR W\áX� :VXZDMąF LJáĊ 
GR XFKZ\WX GRFLĞQLM Mą GR VDPHJR NRĔFD�
'RNUĊü ĞUXEĊ�
q ĝUXED GRFLVNDMąFD LJáĊ 
w 3áDVND VWURQD

$E\ VSUDZG]Lü F]\ LJáD MHVW SURVWD � SRáyĪ Mą VSáDV]F]RQą 
VWURQą QD SáDVNLHM SRZLHU]FKQL �QS� QD V]NOH�� 3U]HUZD 
SRPLĊG]\ LJáą D SáDVNą SRZLHU]FKQLą SRZLQQD E\ü UyZQD 
QD FDáHM GáXJRĞFL� 1LJG\ QLH XĪ\ZDM ]JLĊWHM LJá\� 
Uszkodzona bądź tępa igła może uszkodzić maszynę i/
lub szyty materiał.  

Tabela doboru igieł do materiału
� *HQHUDOQLH GR V]\FLD XĪ\ZDM LJLHá ������ OXE ������ 
� &LHQNLH LJá\ L QLFL SRZLQQ\ E\ü XĪ\ZDQH GR V]\FLD

OHNNLFK PDWHULDáyZ�
� &LĊżNLH PDWHULDá\ Z\PDJDMą LJá\ RGSRZLHGQLR GXĪHM� DE\

PRJáD SU]HELü PDWHULDá EH] VWU]ĊSLHQLD QLFL LJá\�
� =DZV]H WHVWXM GREyU QLFL L LJá\ QD IUDJPHQFLH

PDWHULDáX NWyU\ EĊG]LH SRWHP XĪ\W\ GR V]\FLD�
� 3RGF]DV V]\FLD SRZLQQR VLĊ VWRVRZDü WHQ VDP

URG]DM QLFL GR LJá\ L GR EĊEHQND�
� 3U]\ V]\FLX PDWHULDáyZ HODsW\F]Q\FK� EDUG]R FLHQNLFK L

V\QWHW\F]Q\FK� XĪ\M QLHELHVNLHM LJá\� 1LHELHVNLH LJá\
]DSRELHJDMą SU]HSXV]F]DQLX ĞFLHJyZ�

Materiał Nić Igła

Cienki

Batyst
Żorżeta
Trykot
Jedwab
Krepa

Jedwab  #80-100 
Bawełna #80-100 
Syntetyk #80-100

Igła niebieska 
#9/65-11/75

Średni

Płótno
Dżersej
Sukno
Polar

Jedwab  #50 
Bawełna #50-80 
Syntetyk #50-80

Igła czerwona 
#1/75-14/90

Ciężki 
Dżins
Tweed
Drelich
Pikowanie

Jedwab  #30-50 
Bawełna #40-50 
Syntetyk #40-50

Igła purpurowa 
#14/90-16/100
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Zakładanie V]SXONi ] Qicią
3R]iRP\ tr]SieĔ V]SXONi
3RGQLHĞ WU]SLHĔ V]SXONL� 8PLHĞü V]SXNĊ ] QLFLą QD 
WU]SLHQLX�
8PLHĞü GXĪ\ XFKZ\W V]SXONL L GRFLĞQLM QLP V]SXONĊ�
q 7U]SLHĔ V]SXONL
w 6]SXOND  
e  'XĪ\ XFKZ\W V]SXONL 
r :VSRrnik

0DáHJR XFKZ\WX V]SXONL XĪ\ZD VLĊ SU]\ ZąVNLFK 
OXE PDá\FK V]SXONDFK�
t 0Dá\ XFKZ\W V]SXONL

'RGatNRw\ tr]SieĔ V]SXONi
'RGDWNRZ\ WU]SLHĔ V]SXONL VáXĪ\ GR V]SXORZDQLD 
V]SXONL EĊEHQND EH] NRQLHF]QRĞFL Z\ZOHNDQLD QLFL 
] PDV]\Q\� MDN UyZQLHĪ GR V]\FLD SRGZyMQą LJáą� 
:áyĪ GRGDWNRZ\ WU]SLHĔ GR RWZRUX�
'RGDWNRZ\ WU]SLHĔ SRZLHQLHQ E\ü XVWDZLRQ\ 
Z NLHUXQNX QDSUĊĪDF]D V]SXORZQLND�
3RSURZDGĨ QLü RG V]SXONL ZRNyá QDSUĊĪDF]D 
V]SXORZQLND MDN WR SRND]DQR QD U\VXQNX�
y 'RGDWNRZ\ WU]SLHĔ V]SXONL
u 2WZyU QD GRGDWNRZ\ WU]SLHĔ 
i 1DSUĊĪDF] V]SXORZQLND

6]SXORwaQie
8VXwaQie V]SXONi ] EĊEeQNa
3U]HVXĔ VXZDN ]ZDOQLDMąF\ SRNU\ZĊ Z SUDZR L XVXĔ 
SRNU\ZĊ EĊEHQND�
:\FLąJQLM V]SXONĊ�
q 6XZDN ]ZDOQLDMąF\ SRNU\ZĊ 
w 3RNU\ZD EĊEHQND
e 6]SXOND

..... :
8Ī\ZDM SáDVNLFK SODVWLNRZ\FK V]SXOHN -DQRPH 
R]QDF]RQ\FK OLWHUNą �-� r� 8Ī\ZDQLH LQQ\FK URG]DMyZ 
V]SXOHN WDNLFK MDN V]SXONL SDSLHURZH PRĪH 
SRZRGRZDü SUREOHP ] V]\FLHP L�OXE XV]NRG]Lü XFKZ\W 
V]SXONL�
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Szpulowanie

q

w

z

x c

v

b

n m

..... :
3U]HG UR]SRF]ĊFLHP V]SXORZDQLD XVWDZ VXZDN 
NRQWUROL SUĊGNRĞFL QD QDMV]\EV]ą SUĊGNRĞü�

z 3RSURZDGĨ QLü RG V]SXONL ZRNyá QDSUĊĪDF]D V]SXORZQLND� 

q 1DSUĊĪDF] V]SXORZQLND

x 3RSURZDGĨ QLü SRSU]H] RWZyU Z V]SXOFH  RG ZHZQąWU] 
QD ]HZQąWU]�

c 8PLHĞü V]SXONĊ QD V]SXORZQLNX�

v 3FKQLM V]SXONĊ Z SUDZą VWURQĊ�
1D Z\ĞZLHWODF]X SRMDZL VLĊ V\PERO V]SXONL�
w 6\PERO V]SXONL

b 7U]\PDMąF NRĔFyZNĊ QLFL UĊNą� XUXFKRP PDV]\QĊ�
=DWU]\PDM PDV]\QĊ� NLHG\ V]SXOND Z\NRQD NLOND 
REURWyZ� SR F]\P REHWQLM SR]RVWaáRĞü QLFL WXĪ SU]\ 
VDP\P RWZRU]H V]SXONL�

n 8UXFKRP PDV]\QĊ� *G\ V]SXOND EĊG]LH Z SHáQL  
nawinięta V]SXORZQLN ]DWU]\PD VLĊ DXWRPDW\F]QLH� 
=DWU]\PDM PDV]\QĊ� SR F]\P XVWDZ V]SXORZQLN GR 
MHJR SLHUZRWQHM SR]\FML�

m 8VXĔ V]SXONĊ� 2EHWQLM QLü�
3U]\ZUyü VXZDN NRQWUROL SUĊGNRĞFL GR MHJR SLHUZRWQHM 
SR]\FML�
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b Zamontuj płytkę osłaniającą szpulkę. Korzystając   
z instrukcji na płytce, upewnij się że szpulka 
jest prawidłowo zamocowana r. 
r Instrukcja na płytce

c Przeprowadź nić w lewą stronę pomiędzy naprężaczem  
w bębenku.

q Końcówka nici

x Przeprowadź nić poprzez przednie nacięcie w uchwycie 

w Przednie nacięcie

v Kontynuuj prowadzenie nitki w kierunku drugiej 
szczeliny e. Wyciągnij około 15 cm nitki (6”). 
e Druga szczelina

z

x

c

v

b

q

w

e

r

   ........... :
3U]HG XPLHV]F]HQLHP V]SXONL F]\ QDZOHF]HQLHP 
XFKZ\WX V]SXONL RGáąF] PDV]\QĊ ] ]DVLODQLD�

8PieV]c]aQie V]SXONi

z 8PLHĞü V]SXONĊ Z XFKZ\FLH V]SXONL ] QLFLą RGZLMDMąFą 
VLĊ Z SU]HFLZQ\P NLHUXQNX GR UXFKyZ ZVND]yZHN 
]HJDUD MDN ]REUD]RZDQR WR QD SRNU\ZLH EĊEHQND�

szpulki w.
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z

x

c

v b

wz

c

v

b x

z  

w

q

e

1awOeNaQie PaV]\Q\

8QLHĞ VWRSNĊ GRFLVNRZą� 1DFLĞQLM 
SU]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD LJá\ q 
DE\ XQLHĞü V]DUSDN GR MHJR 
QDMZ\ĪV]HM SR]\FML�

q 3U]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD LJá\

      2675=(ĩ(1,(:
3U]HG UR]SRF]ĊFLHP F]\QQRĞFL QDZOHNDQLD Z\áąF] 

PDV]\QĊ ] ]DVLODQLD�

3RSroZDGĨ NRĔFyZNĊ QLFL GRRNRáD JyUQHJR 
SURZDGQLND QLFL�

x -HGQą UĊNą SU]\WU]\PDM QLü EOLVNR V]SXONL w,  
nDWRPLDVW GUXJą SRSURZDGĨ NRQFyZNĊ QLFL 
Z]GáXĪ SUDZHM V]F]HOLQ\ L GRRNRáD VSRGX RVáRQ\ 
QDSUĊĪDF]D e�
w 6]SXOND
e 2VáRQD QDSUĊĪDF]D

c 3U]\WU]\PXMąF QLü� PRFQR SRFLąJQLM Mą Z JyUĊ L GR 
V]DUSDND� 1DVWĊSQLH SU]HFLąJQLM Mą GR SU]RGX SU]H] 
XFKR V]DUSDND�

v 1DVWĊSQLH SU]HFLąJQLM QLü Z Gyá� Z]GáXĪ OHZHJR 

b 1DZOHF] LJáĊ SU]\ SRPRF\ QDZOHNDF]D LJá\ �SDWU]
VWU� �8��

 NDQDáX L SU]H] GROQ\ SURZDGQLN QLFL� 
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e

q

w

r

t

w
r

z Opuść stopkę dociskową. Podnieś igłę do jej najwyższej 
pozycji. 

q Dźwignia nawlekacza
w Haczyk

x Przeciągnij nić od lewego prowadnika, pod haczykiem do 
prawego prowadnika. 
e Lewy prowadnik 
r Prawy prowadnik

t Pętla nici

z

xc

v

b

x c

.. 75=(ĩ(1,(:
3U]HG XĪ\FLHP QDZOHNDF]D RGáąF] PDV]\QĊ 
] zasilania. 

1awOeNac] igá\

2SXĞü GĨZLJQLĊ QDZOHNDF]D WDN� DE\ KDF]\N 
QDZOHNDF]D SU]HV]HGá SU]H] XFKR LJLHOQH�

c 3U]HFLąJQLM QLü SU]H] SUDZ\ SURZDGQLN GR VLHELH� 

v 3RZROL XQLHĞ GĨZLJQLĊ QDZOHNDF]D� 3ĊWOD QLFL SRZLQQD 
E\ü SU]HSURZDG]RQD SU]H] XFKR LJLHOQH� 

b 3RFLąJQLM ]D GROQą F]ĊĞü SĊWOL DE\ Z\V]áD ] XFKD 

..... :
1DZOHNDF]D QDOH]\ XĪ\ZDü ] LJáDPL R JUXERĞFLDFK RG 
��� GR ��� OXE ] LJáDPL ] QLHELHVNLP F]XENLHP. 
=DOHFDQD MHVW JUXERĞü QLFL Z SU]HG]LDOH RG �� GR ���

igły.
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z

x

c

q

:\ciągaQie Qici z EĊEeQNa
z 3RGQLHĞ VWRSNĊ GRFLVNRZą� 3U]\WU]\PDM GHOLNDWQLH 

x :\áąF] PDV]\QĊ ] ]DVLODQLD�
1DFLĞQLM GZXNURWQLH SU]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD 
LJá\ DE\ RSXĞFLü L SRGQLHĞü LJáĊ� DE\ Z\FLąJQąü 
QLü EĊEHQND�
q 3U]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD LJá\

QLü OHZą UĊNą�

c 3U]HFLąJQLM RNRáR 10-�5 FP (4-6") REX QLFL SRG VWRSNą� 
a następnie GR W\áX VWRSNL GRFLVNRZHM�
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4

Aby zabezpieczyć ścieg przed spruciem, naciśnij 
przycisk szycia wstecz i wykona kilka ściegów.  
 

Użyj nożyka z boku maszyny aby obciąć nadmiar nici.
e Nożyk

q w e

w

q

e

Zmiana kierunku szycia
Zatrzymaj maszynę.
Opuść igłę za pomocą przycisku pozycjonowania igły q. 
Podnieś stopkę.
Obróć materiał wokół igły i zmień kierunek szycia.
Opuść stopkę i rozpocznij szycie w nowym kierunku.
  q

Obracanie materiału pod kątem prostym. 
Postępuj zgodnie z tą instrukcją, aby zachować równa 
odległość od krawędzi (16mm/ 5/8”) przy zamianie 
kierunku szycia pod kątem prostym.
Kiedy przednia cześć tkaniny zrówna się z prowadnikami 
na płytce w.
Opuść igłę za pomocą przycisku pozycjonowania igły q. 
Podnieś stopkę i obróć tkaninę o 90° zgodnie w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara.
Opuść stopkę i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

q Przycisk pozycjonowania igły 
w Prowadnik na płytce

q

w

�� lub ��
� GR �

Szycie ściegiem prRVt\m 
q :]yU ĞFLHJX� 
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�  
e 6WRSND GRFLVNRZD  6WRSND $

. 2'67$:2:( 6=<&,(

8:$*$:
*G\ XĪ\ZDV] VWRSNL GRFLVNRZHM ) GR ĞFLHJyZ R]GREQ\FK 
OXE VWRSNL 5 GR DXWRPDW\F]QHJR REV]\ZDQLD G]LXUHN� 
SU]HFLąJQLM QLü Z OHZR�

5R]SRc]\QaQie V]\cia
3RGQLHĞ VWRSNĊ GRFLVNRZą L XVWDZ PDWHULDá SU]\ OLQLDFK 
SRPRFQLF]\FK QD Sá\WFH ĞFLHJRZHM� 2EQLĪ LJáĊ GR 
PLHMVFD RG NWyUHJR FKFHV] UR]SRF]ąü V]\FLH�
3U]HFLąJQLM QLü RG LJá\ GR W\áX L RSXĞü VWRSNĊ GRFLVNRZą�
1DFLĞQLM UR]UXV]QLN QRĪQ\ OXE ZFLĞQLM SU]\FLVN VWDUW�VWRS� 
DE\ UR]SRF]ąü V]\FLH�
3URZDGĨ PDWHULDá GHOLNDWQLH Z]GáXĪ SURZDGQLF\�
q 3U]\FLVN VWDUW�VWRS 
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wq

Liczby 10 15 30 40 3/8 1/2 5/8 1 1 1/2

Odległość (cm) 1.0 1.5 3.0 4.0 — — — — —

Odległość (cale) — — — —  3/8 1/2 5/8 1 1 1/2

q
w

q e

Płytka ściegowa
Linie pomocnicze na płytce ściegowej i na płytce 
osłaniającej szpulkę pomogą zachować odległość od 
krawędzi materiału do szwu. Liczby na płytce ściegowej 
pokazują odległość między centralną pozycją igły q, 
a krawędzią materiału w.
q Centralna pozycja igły 
w Krawędź materiału

Linie pomocnicze z przodu płytki ściegowej  e 
wskazują 1/4˝, 3/8˝ i 5/8˝ od centralnej pozycji igły q.
e Linie pomocnicze

6]\cie grXE\cK Pateriaáów Sr]\ NrawĊG]i 
&]DUQ\ SU]\FLVN ]QDMGXMąF\ VLĊ QD VWRSFH VWDQGDUGRZHM 
�$� EORNXMH VWRSNĊ Z SR]\FML SR]LRPHM�
-HVW WR SU]\GDWQH SU]\ UR]SRF]\QDQLX V]\FLD RG NUDZĊG]L 
JUXE\FK PDWHULDáyZ�
2SXĞü LJáĊ GR PLHMVFD Z NWyU\P FKFHV] UR]SRF]ąü V]\FLH� 
2SXĞü VWRSNĊ L ZFLĞQLM F]DUQ\ SU]\FLVN� 6WRSND ]RVWDQLH 
]DEORNRZDQD Z KRU\]RQWDOQHM SR]\FML� FR ]DSRELHJQLH 
ĞOL]JDQLX VLĊ� 3U]\FLVN ]RVWDQLH XZROQLRQ\ DXWRPDW\F]QLH 
SR SU]HV]\FLX NLONX ĞFLHJyZ�
q &]DUQ\ SU]\FLVN
w *UXE\ PDWHULDá
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(7.0)(3.5)(0.0)

Regulacja pozycji igły
Pozycja igielnicy może być regulowana w ściegów
od 00 do 04, 55 oraz 56.

Naciśnij przycisk wyboru trybu q i ustaw kursor w pod 
wartością szerokości ściegu.

Naciśnij  “–”, aby przesunąć igłę w lewo.  

Naciśnij  “+”, aby przesunąć igłę w lewo.  
q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski regulacji wartości

q

w

e

Regulacja długości ściegu
Naciśnij przycisk wyboru trybu  q i ustaw kursor  w pod 
wartością szerokości ściegu.

Naciśnij “+”, aby zwiekszyć długośc ściegu.

Naciśnij “–”, aby zmniejszyć długość ściegu.

w

e

q

q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski regulacji wartości
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4

4

q w e

q w e

q

q

4

q w e

ĝcieg ]e VtaQGarGRw\P r\gOeP
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � dR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

8Ī\M WHJR ĞFLHJX DE\ Z]PRFQLü SRF]ąWHN L NRQLHF V]ZX 
ĞFLHJDPL ZVWHF]Q\PL� .LHG\ RVLąJQLHV] NRQLHF V]ZX� 
ZFLĞQLM UD] SU]\FLVN V]\FLD ZVWHF]� 0DV]\QD Z\NRQD 
F]WHU\ ĞFLHJL ZVWHF]QH� F]WHU\ ĞFLHJL Z SU]yG SR F]\P 
]DWU]\PD VLĊ�
q 3U]\FLVN V]\FLD ZVWHF]

ĝcieg ] aXtRPat\c]Q\P r\gOeP
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�      � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

7HJR XQLNDOQHJR ĞFLHJX XĪ\ZD VLĊ ZWHG\� JG\ 
Z\PDJDQH MHVW WDNLH ]DNRĔF]HQLH V]ZX� E\ E\áR 
RQR SUDZLH QLHZLGRF]QH�
2SXĞü LJáĊ EOLVNR SU]RGX NUDZĊG]L PDWHULDáu� 
0DV]\QD Z\NRQD NLOND ĞFLHJyZ U\JOXMąF\FK Z PLHMVFX 
L EĊG]LH NRQW\QXRZDü V]\FLH GR SU]RGX� .LHG\ 
QDFLĞQLHV] SU]\FLVN V]\FLD ZVWHF] SU]\ NRĔFX V]ZX� 
PDV]\QD Z\NRQD NLOND ĞFLHJyZ U\JOXMąF\FK Z PLHMVFX� 
SR F]\P ]DWU]\PD VLĊ DXWRPDW\F]QLH�

q 3U]\FLVN V]\FLD ZVWHF]

3RtróMQ\ ścieg eOaVt\c]Q\
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

7HQ PRFQ\ L Z\WU]\PDá\ ĞFLHJ MHVW ZVND]DQ\ WDP� 
JG]LH SRWU]HEQD MHVW VLáD L HODVW\F]QRĞü V]ZX� 8Ī\ZDM 
JR GR Z]PDFQLDQLD REV]DUyZ WDNLFK MDN UĊNDZ\ RUD] 
XFKZ\W\ GR WRUHE�
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4

q w e

4

q w e

7HQ ZąVNL ĞFLHJ HODVW\F]Q\ ] LJáą VSR]\FMRQRZDQą SR 
OHZHM VWURQLH ]DSURMHNWRZDQ\ ]RVWDá GR Z\HOLPLQRZDQLD 
PDUV]F]HQLD VLĊ PDWHULDáyZ G]LDQ\FK RUD] VNRĞQ\FK 
V]ZyZ�
8Ī\M WHJR ĞFLHJX GR V]\FLD FLHQNLFK PDWHULDáyZ MDN WU\NRW 
OXE GĪHUVHM�

ĝcieg eOaVt\c]Q\
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

ĝcieg r]ePieśOQic]\ �iPitacMa ściegX rĊc]QegR�
q :]yU ĞFLHJX�             ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � dR �
e 6WRSND GRFLVNRZD�    'R ĞFLHJyZ R]GREQ\FK )

0RĪHV] X]\VNDü ĞZLHWQą LPLWDFMĊ ĞFLHJX UĊF]QHJR� 
V]F]HJyOQLH SU]\GDWQ\ SU]\ V]\FLX JDUQLWXUyZ� 
PDU\QDUHN� VZHWUyZ F]\ GHQLPX� 
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4

q w e

q

w

e

Regulowanie szerokości ściegu
Naciśnij przycisk wyboru trybu q i przesuń kursor w 
pod wartość szerokości ściegu.
Naciśnij przycisk  “+”, aby zwiększyć szerokość 
ściegu.
Naciśnij przycisk  “–”, aby zmniejszyć szerokość 
ściegu.
q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski ustawiania wartości
r Szerokość ściegu

Szerokość ściegu 06 może być zmieniona bez 
zmiany centralnej pozycji igły (M) t.
t Centralna pozycja igły

Szerokość ściegu 07 może być zmieniona bez 
zmiany prawej pozycji igły (R) y.
y Prawa pozycja igły

t

w

e

r

r

q

y

=\J]DN WR MHGHQ ] QDMEDUG]LHM XQLZHUVDOQ\FK 
L ZV]HFKVWURQQ\FK ĞFLHJyZ� 0RĪH VáXĪ\ü GR REUĊELDQLD� 
FHURZDQLD� DSOLNDFML D WDNĪH MDNR ĞFLHJ GHNRUDF\MQ\�

�� OXE ��
ĝcieg ]\g]aN
q :]yU ĞFLHJX� 
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

..... :
8Ī\M VWDELOL]DWRUD SU]\ V]\FLX GĪHUVHMX� WU\NRWX F]\ 
G]LDQLQ\�

Regulowanie szerokości ściegu
Naciśnij przycisk wyboru trybu q i przesuń kursor w 
pod wartość długości ściegu.
Naciśnij przycisk  “+”, aby zwiększyć długość 
ściegu.
Naciśnij przycisk  “–”, aby zmniejszyć długość 
ściegu.
q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski ustawiania wartości
r Długość ściegu
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4

4

q w e

q w e

Ścieg ten służy zabezpieczeniu krawędzi 
materiałów przed spruciem. 

4

q w e 2ErĊEiaQie ściegie ̀ z\g]aN
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD�    Uniwersalna A

��
ĝcieg tr\NRtRw\
q :]yU ĞFLHJX�  
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

7HQ ĞFLHJ MHVW XĪ\ZDQ\ GR REU]XFDQLD NUDZĊG]L
V\QWHW\NyZ RUD] LQQ\FK HODVW\F]Q\FK PDWHULDáyZ ]
WHQGHQFMą GR PDUV]F]HQLD VLĊ� 6]\M Z]GáXĪ NUDZĊG]L
PDWHULDáX SR]RVWDZLDMąF RGSRZLHGQLR GXĪR WROHUDQFML�
3R V]\FLX SU]\WQLM WROHUDQFMĊ �QDGPLDU� SU]\ VDP\P
ĞFLHJX�
7HQ ĞFLHJ GRVNRQDOH VSUDZG]D VLĊ SU]\ FHURZDQLX�

ĝFLHJ WHQ PRĪH E\ü XĪ\W\ GR UyZQRF]HVQHJR V]\FLD
L REU]XFDQLD NUDZĊG]L PDWHULDáX�
8Ī\ZDM WHJR ĞFLHJX MHĞOL QLH PXVLV] UR]SUDVRZ\ZDü 
V]ZX� 8PLHĞü NUDZĊGĨ PDWHULDáX SU]\ SURZDGQLNX QD 
VWRSFH L V]\M�

��
ĝcieg RwerORNRw\
q :]yU ĞFLHJX� 
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD�    Uniwersalna A
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4

q w e

4

q w e

4

q ew

8PLHĞü PDWHULDá SR]RVWDZLDMąF WROHUDQFMĊ QD 1,5 
cm �5/8"�� 
3R V]\FLX SU]\WQLM WROHUDQFMĊ �QDGPLDU� SU]\ VDP\P 
ĞFLHJX� %ąGĨ SU]\ W\P RVWURĪQ\ DE\ QLH QDUXV]\ü 
ĞFLHJyZ�

ĝcieg G]iaQ\
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�       � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

3RGwóMQ\ ścieg RwerORNRw\
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�       � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD�    Uniwersalna A

ĝFLHJ� NWyU\ LGHDOQLH VSUDZG]D VLĊ SU]\ V]\FLX W\FK 
PDWHULDáyZ� NWyUH PDMą WHQGHQFMĊ GR PRFQHJR VWU]ĊSLHQLD 
VLĊ MDN SáyWQR F]\ JDEDUG\QD�
:\NRQ\ZDQH Vą MHGQRF]HĞQLH GZD U]ĊG\ ĞFLHJX 
]\J]DNRZHJR DE\ ]DSHZQLü GRNáDGQLHMV]H REUĊELDQLH� 
8PLHĞü NUDZĊGĨ PDWHULDáX SU]\ SURZDGQLNX VWRSNL L V]\M�

Wszywanie gXP\
q :]yU ĞFLHJX�  ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�         �  GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD�   'R ĞFLHJyZ R]GREQ\FK )

3RG]LHO JXPĊ QD F]WHU\ F]ĊĞFL� 'RSDVXM WH F]ĊĞFL  GR 
SU]HGQLFK ĞURGNRZ\FK� W\OQLFK ĞURGNRZ\FK L ERF]Q\FK 
V]ZyZ L SU]\SQLM JXPĊ GR PDWHULDáX�
8PLHĞü JXPĊ SRG VWRSNą L SU]\V]\M Z PLHMVFX JG]LH 
JXPD UR]FLąJD VLĊ UyZQRPLHUQLH�



28

q w e r t y u

2EV]\waQie G]iXreN
'RVWĊSQ\FK MHVW � QDVWĊSXMąF\FK G]LXUHN�

q ']iXrNa SrRVtRNątQa
1DMF]ĊĞFLHM VWRVRZDQD GR JUXE\FK L ĞUHGQLFK 
PDWHULDáyZ�

w ']iXrNa ]aRNrągORQa
1DMF]ĊĞFLHM VWRVRZDQD GR FLHQNLFK L ĞUHGQLFK PDWHULDáyZ� 
]ZáDV]F]D GR EOX]HN L RG]LHĪ\ G]LHFLĊFHM�

e ']iXrNa GR Pateriaáów GeOiNatQ\cK
1DMF]ĊĞFLHM VWRVRZDQD GR FLHQNLFK L GHOLNDWQ\FK 
PDWHULDáyZ�

r ']iXrNa RG]ieĪRwa
1DMF]ĊĞFLHM VWRVRZDQD GR JUXE\FK L ĞUHGQLFK 
PDWHULDáyZ� 3DVXMH GR GXż\FK L JUXE\FK JX]LNyZ�

t ']iXrNa eOaVt\c]Qa
3DVXMH GR UR]FLąJOLZ\FK PDWHULDáyZ� 0RĪH E\ü 
VWRVRZDQD MDNR G]LXUND GHNRUDF\MQD�

y ']iXrNa aQt\c]Qa
3U]\SRPLQD UĊF]QLH URELRQą G]LXUNĊ� LGHDOQD GOD 
FLHQNLFK PDWHULDáyZ� GOD OXNVXVRZHM RG]LHĪ\ V]\WHM 
UĊF]QLH�

u ']iXrNa Qa QaNáaGce 
= WHJR V]DEORQX NRU]\VWD VLĊ SU]\ UĊF]Q\P V]\FLX 
G]LXUNL QD QDNáDGFH�
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q w e

z

e

r

t

q

w

x

c

5R]PLDU G]LXUNL MHVW XVWDODQ\ DXWRPDW\F]QLH SR 
XPLHV]F]HQLX JX]LND Z REsaGFH� ]QDMGXMąFHM VLĊ ] W\áX 
VWRSNL 5� : REVDGFH QD VWRSFH PLHV]F]ą VLĊ JX]LNL R 
ĞUHGQLF\ RG � FP GR ��� FP� 3R Z\EUDQLX G]LXUNL� NWyUHM 
UR]PLDU XVWDODQ\ DXWRPDW\F]QLH QD HNUDQLH SRMDZLD VLĊ 
NRPXQLNDW R REQLĪHQLX GĨZLJQL GR REU]XFDQLD G]LXUHN�

6]\cie
z :\FLąJQLM REVDGNĊ QD JX]LN GR W\áX L XPLHĞü QD QLHM 

q 2EVDGND JX]LND
..... :
-HĞOL JX]LN MHVW EDUG]R JUXE\� Z\NRQDM G]LXUNĊ WHVWRZą 
QD VNUDZNX PDWHULDáX�
-HĞOL SR ]URELHQLX G]LXUNL WHVWRZHM FLĊĪNR MHVW 
GRSDVRZDü JX]LN SRG G]LXUNĊ� PRĪQD Mą SRZLĊNV]\ü 
SRSU]H] OHNNLH SU]HVXQLĊFLH W\áX XFKZ\WX JX]LND� 
'áXJRĞü G]LXUNL ]RVWDQLH ]ZLHNV]RQD�

w 'RGDWNRZ\ RGVWĊS

x 1DFLĞQLM SU]\FLVN SR]\FMRQRZDQLD LJá\�
=DáyĪ VWRSNĊ GR REU]XFDQLD G]LXUHN 5 XVWDZLDMąF 
EROHF Z URZNX QD XFKZ\FLH VWRSNL�
'OD áDWZLHMV]HJR ]DNáDGDQLD VWRSNL PRĪHV] SRGQLHĞü 
XFKZ\W VWRSNL QLHFR Z\ĪHM�
3RGQLHĞ VWRSNĊ GRFLVNRZą�
e 5RZHN 
r %ROHF

c 3U]HFLąJQLM QLü RG LJá\ SRG VWRSNą QD OHZą VWURQĊ� 
=D]QDF] PLHMVFH REV]\ZDQLD G]LXUNL QD PDWHULDOH� SR 
F]\P ZVXĔ JR SRG VWRSNĊ� 2SXĞü LJáĊ Z SXQNFLH 
VWDUWRZ\P V]\FLD SRSU]H] SU]HNUĊFHQLH NRáD 
]DPDFKRZHJR�
t 3XQNW VWDUWRZ\

']iXrNa prRVtRNątQa
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�    � dR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5

8:$*$�
&]DVDPL NRQLHF]QD MHVW ]PLDQD UR]PLDUX G]LXUNL� DE\ 
GRSDVRZDü UR]PLDU G]LXUNL GR VSHF\ILF]QHJR PDWHULDáX  
OXE QLFL� :\NRQDM WHVWRZą G]LXUNĊ QD VNUDZNX PDWHULDáX� 
DE\ VSUDZG]Lü XVWDZLHQLD� 'RP\ĞOQD V]HURNRĞü G]LXUNL 
MHVW XVWDZLRQD GOD ]Z\Ná\FK PDWHULDáyZ� 'R PDWHULDáyZ 
HODVW\F]Q\FK OXE GHOLNDWQ\FK XĪ\M XV]W\ZQLDF]D�

JX]LN�  
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v

!2 !2 !2

i i i

y

u

b

i

o

!0

!1

v 2SXĞü VWRSNĊ GRFLVNRZą L SRFLąJQLM  GR RSRUX ]D       

y   'ĨZLJQLD GR REV]\ZDQLD G]LXUHN

......
/LQLH RGQLHVLHQLD QD VWRSFH PRJą VáXĪ\ü ]D SURZDGQLNL 
SR]\FMRQXMąFH�
8SHZQLM VLĊ ĪH QLH PD RGVWĊSX SRPLĊG]\ VXZDNLHP 
D NRĔFyZNą� Z SU]HFLZQ\P UD]LH G]LXUND QLH ]RVWDQLH 
REV]\WD ZH ZáDĞFLZHM SR]\FML�
u %UDN RGVWĊSX  
i 3XQNW VWDUWRZ\
o /LQLH RGQLHVLHQLD
 !0 6XZDN
 !1 6WRSHU 

                                                                                                                                 !2 2GVWHS

b 5R]SRF]QLM V]\FLH� SRFLąJDMąF GHOLNDWQLH ]D QLü RG LJá\ Z   

8:$*$:
-HĞOL UR]SRF]QLHV] V]\FLH EH] RSXV]F]HQLD GĨZLJQL 
REV]\ZDQLD G]LXUNL� Z\ĞZLHWODF] /&' Z\śwLHWOL 
RVWU]HĪHQLH L PDV]\QD ]DWU]\PD VLĊ SR Z\NRQDQLX 
NLONX ĞFLHJyZ� 2EQLĪ GĨZLJQLĊ REV]\ZDQLD G]LXUHN 
L UR]SRF]QLM V]\FLH�

dĨZLJQLĊ GR REV]\ZDQLD G]LXUHN.

OHZR� 3R Z\NRQDQLX NLONX ĞFLHJyZ SXĞü QLü L NRQW\QXXM 
V]\FLH�  
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Regulacja szerokości dziurki
Naciśnij przycisk wyboru trybu q i ustaw kursor w pod 
wartością szerokości ściegu.
Naciśnij “+”, aby zwiększyć szerokość dziurki.

Naciśnij “–”, aby zmniejszyć szerokość dziurki.
q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski ustawiania wartości

UWAGA:
Szerokość dziurki może być regulowana od  2.5 do 7.0.

UWAGA:
Gęstość obszywanej dziurki może być regulowana od 
0.2 do 0.8.

q

q

!3

!4

n 0DV]\QD EĊG]LH REV]\ZDü G]LXUNĊ DXWRPDW\F]QLH� 

2EV]\cie G]iXrNi ] SRGwóMQą warVtwą
$E\ Z\NRQDü PRFQLHMV]ą G]LXUNĊ � Z\NRQDM NROHMQą 
ZDUVWZĊ ĞFLHJyZ QD ZDUVWZLH GRW\FKF]DVRZHM�
$E\ WR ]URELü� SR VNRĔF]HQLX V]\FLD SR SURVWX QDFLĞQLM 
SU]\FLVN VWDUW�VWRS �QLH SRGQRĞ ZyZF]DV VWRSNL��

m 8VXĔ PDWHULDá L XPLHĞü V]SLONĊ WXĪ SRG U\JOHP DE\
]DSRELHF SU]\SDGNRZHPX QDUXV]HQLX ĞFLHJX� 
:\WQLM RWZyU UR]SUXZDF]HP�
!3 6]SLOND
!4 5R]SUXZDF]

, 3R REV]\FLX G]LXUNL� SRSFKQLM GĨZLJQLĊ REV]\ZDQLD 

y 'ĨZLJQLD REV]\ZDQLD G]LXUHN

..... :
-HĞOL SRGF]DV REV]\ZDQLD SRGZyMQHM G]LXUNL 
PDWHULDá QLH MHVW SRGDZDQ\ Sá\QQLH� ]ZLĊNV] JĊVWRĞü 
G]LXUNL�

według VHNZHQFML SRND]DQHM QD U\VXQNX RERN� 3R 
VNRĔF]HQLX REV]\ZDQLD PDV]\QD ]DWU]\PD VLĊ 
VDPRF]\QQLH ] SRGQLHVLRQą LJáą� 

dziurek GR JyU\ GR RSRUX� 

q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski ustawiania wartości

Regulacja gęstości dziurki
Naciśnij przycisk wyboru trybu q i ustaw kursor w pod 
wartością długość ściegu.
Naciśnij “+”, aby zwiększyć gęstość dziurki.

Naciśnij “–”, aby zmniejszyć gęstość dziurki.
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3URFHGXUD V]\FLD MHVW WDND VDPD� MDN SU]\ G]LXUFH 
SURVWRNąWQHM� 6]HURNRĞü G]LXUNL PRĪH E\ü 
UHJXORZDQD Z ]DNUHVLH RG ��� GR ���� *ĊVWRĞü G]LXUNL 
PRĪH E\ü UHJXORZDQD Z ]DNUHVLH RG ��� GR ����

']iXrNa RG]ieĪRwa
q :]yU ĞFLHJX�  ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5

3URFHGXUD V]\FLD MHVW WDND VDPD� MDN SU]\ G]LXUFH 
SURVWRNąWQHM� 6]HURNRĞü G]LXUNL PRĪH E\ü UHJXORZDQD 
Z ]DNUHVLH RG ��� GR ���� *ĊVWRĞü G]LXUNL PRĪH E\ü 
UHJXORZDQD Z ]DNUHVLH RG ��� GR ����
8Ī\M przyrządu do otwierania dziurek, DE\ RWZRU]\ü 
G]LXUNĊ�

']iXrNi ]aRNrągORQe i G]iXrNi GR Pateriaáów 
GeOiNatQ\cK 
q :]yU ĞFLHJX�             �� i ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�     � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5

q Przyrząd do otwierania dziurek  
(wyposażenie opcjonalne)

']iXrNa eOaVt\c]Qa 
             ��q :]yU ĞFLHJX�

w 1DSUĊĪHQLH QLFL�       � do �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5

0DV]\QD Z\NRQD G]LXUNĊ Z NROHMQRĞFL SRND]DQHM QD 
U\VXQNX RERN� SR F]\P ]DWU]\PD VLĊ DXWRPDW\F]QLH� 
6]HURNRĞü G]LXUNL PRĪH E\ü UHJXORZDQD Z ]DNUHVLH RG 
��� GR ����
*ĊVWRĞü G]LXUNL PRĪH E\ü UHJXORZDQD Z ]DNUHVLH RG 
��� GR ���.

ira atca         ̀̀̀̀̀̀̀̀
              ��q :]yU ĞFLHJX�

w 1DSUĊĪHQLH QLFL�       � do �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5

0DV]\QD Z\NRQD G]LXUNĊ Z NROHMQRĞFL SRND]DQHM QD 
U\VXQNX RERN� SR F]\P ]DWU]\PD VLĊ DXWRPDW\F]QLH� 
6]HURNRĞü G]LXUNL PRĪH E\ü UHJXORZDQD Z ]DNUHVLH RG 
��� GR ����
*ĊVWRĞü G]LXUNL PRĪH E\ü UHJXORZDQD Z ]DNUHVLH RG ��� 
GR 2.5.
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'ziXrNa�z�Nordem
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � do �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5

z  $E\ REU]XFLü G]LXUNĊ ] NRrGX� XĪ\M WHM VDPHM SURFHGXU\ 
MDN SU]\ G]LXUFH SURVWRNąWQHM� 
0DMąF SRGQLHVLRQą VWRSNĊ GR REU]XFDQLD G]LXUHN 5� 
]DKDF] NRUG R EROHF ]QDMGXMąF\ VLĊ ] W\áX VWRSNL�  
3U]HFLąJQLM NRĔFH NRUGX GR VLHELH SRG VWRSNą NX MHM 
SU]RGRZL� 
=DKDF] NRUG R ZLGHáNL ]QDMGXMąF\ VLĊ ] SU]RGX VWRSNL 
L ]ZLąĪ NRUG� 
2EQLĪ LJáĊ GR PDWHULDáX Z PLHMVFX� JG]LH FKFHV] 
]DF]ąü REU]XFDQLH G]LXUNL� SR F]\P REQLĪ VWRSNĊ� 

q %ROHF 
  w :LGHáNL

x 8UXFKRP PDV]\QĊ L V]\M G]LXUNĊ�
.DĪG\ ] ERNyZ G]LXUNL L U\JOH ]RVWDQą Z\V]\WH 
SRQDG NRUGHP�
8VXĔ PDWHULDá ] PDV]\Q\ L REHWQLM VDPH QLFL�

e 1Lü LJá\ 
r 1Lü EĊEHQND

c 3RFLąJQLM ]D NRĔFH NRUGX DE\ JR ĞFLągnąć� 
3U]HZOHF] NDĪGą ] NRĔFyZHN NRUGX SU]H] LJáĊ GR 
UĊF]QHJR V]\FLD� 3R F]\P SU]HSURZDGĨ RELH 
NRĔFyZNL QD ZLHU]FKQLą VWURQĊ PDWHULDáX L ]ZLąĪ MH ]H 
VREą�

..... :
2EHWQLM RELH NRĔFyZNL NRUGX� MHĞOL Vą SU]\V]\WH L QLH 
PD PRĪOLZRĞFL DE\ ]D QLH SRFLąJQąü�
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q w e ']iXrNa Qa QaNáaGce
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL    �     � do �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5

']LXUND MHVW REU]XFDQD IUDJPHQFLH PDWHULDáX OXE QD  
QDNáDGFH� ']LXUND MHVW SU]H]QDF]RQD GR JUXEV]\FK 
PDWHULDáyZ L QLH ]DOHFD VLĊ Z\V]\ZDQLD MHM QD 
PDWHULDáDFK OHNNLFK OXE FLHQNLFK� SRQLHZDĪ PRĪH 
SRZRGRZDü P�LQ� ]JUXELHQLH RG]LHĪ\ Z PLHMVFX QDV]\FLD 
QDNáDGNL� 
z =V]\M QDNáDGNĊ ] PDWHULDáHP SUDZ\PL VWURQDPL GR VLHELH� 

q 6SRGQLD VWURQD QDNáDGNL 
w :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX

x :\ELHU] Z]yU ��� 
:\V]\M Z]yU SU]H] RELH WNDQLQ\ MHGQRF]HĞQLH� 
5R]HWQLM RWZyU QD JX]LN MDN SRND]DQR QD U\VXQNX 
RERN� D QDVWĊSQLH SU]HFLąJQLM QDNáDGNĊ SU]H] RWZyU 
QD GUXJą VWURQĊ� 
q  6SRGQLD VWURQD QDNáDGNL  
w  :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX 
e  :LHU]FKQLD VWURQD QDNáDGNL 

c :\FLąJQLM QDNáDGNĊ WDN GDOHNR� ĪHE\ QLH E\áR ZLGDü 
MHM OHZHM VWURQ\� 3U]HSUDVXM RED URJL PDWHULDáyZ�
e :LHU]FKQLD VWURQD QDNáDGNL
r 6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX

v  =HJQLM QDNáDGNĊ Z Syá DE\ XWZRU]\ü RWZyU� 
q  6SRGQLD VWURQD QDNáDGNL 
e  :LHU]FKQLD VWURQD QDNáDGNL

b 3U]HSUDVXM RELH VWURQ\ QDNáDGNL�
e  :LHU]FKQLD VWURQD QDNáDGNL
r 6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX 

n  5ĊF]QLH ]DV]\M F]ĊĞü QDNáDGNL� ZLGRF]Qą QD 
ZLHU]FKQLHM VWURQLH PDWHULDáX�
w  :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX
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⁄0

⁄1

⁄2

⁄3

m =HJQLM PDWHULDá Z]GáXĪ UR]FLĊFLD L Z\NRQDM GRGDWNRZ\ 
ĞFLHJ Z]PDFQLDMąF\ DE\ ]DEH]SLHF]\ü NODS\ áDWNL�
r 6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX   
t 'RGDWNRZ\ ĞFLHJ Z]PDFQLDMąF\

, =ZLĔ NRĔFH PDWHULDáX� 6]\M WU]\NURWQLH Z SU]yG L Z W\á 
SR WUyMNąWQ\P ]DNRĔF]HQLX PDWHULDáX�
q 6SRGQLD VWURQD QDNáDGNL 
w :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX 
r 6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX 

. 1DNáDGND SRZLQQD ]RVWDü SU]\FLĊWD RN� �� ��� FP 
RG RWZRUX� 3U]\FLQDMąF QDOHĪ\ ]DRNUąJOLü 
QDURĪQLNL  �MDN WR SRND]DQR QD U\VXQNX RERN��
e :LHU]FKQLD VWURQD QDNáDGNL
r 6SRGQLD VWURQD PDWHULDáX 

⁄0 2EUyü PDWHULDá QD OHZą VWURQĊ� 3LQH]NDPL ]D]QDF] 
F]WHU\ URJL �MDN WR SRND]DQR QD U\VXQNX RERN��
y 3U]yG PDWHULDáX
u 0DWHULDá 

⁄1 3U]HZUyü ZV]\VWNLH ZDUVWZ\ L SU]HWQLM RWZDUFLH 
G]LXUNL QD SUDZHM VWURQLH PDWHULDáX x�
&]WHU\ SU]\ELWH V]SLONL ZVND]XMą WHUD] QD 
QDURĪQLNL G]LXUNL QD PDWHULDOH�  
=ZLĔ EU]HJL QDNáDGNL� 
y 3U]yG PDWHULDáX
u 0DWHULDá 

⁄2 5ĊF]QLH V]\M ZRNyá RWZDUFLD �MDN WR SRND]DQR QD U\VXQNX
RERN��
y 3U]yG PDWHULDáX
u 0DWHULDá 

⁄3 8NRĔF]RQR REU]XFDQLH G]LXUNL QD QDNáDGFH�
u 0DWHULDá
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Regulacja cery
Regulacji cery można dokonać w następujący sposób:
Naciśnij przycisk wyboru trybu q i ustaw kursor w pod 
wartością długości ściegu  (“d5” jest wartością 
domyślną).
Kiedy prawa strona cery jest niżej niż lewa strona, 
naciśnij “+” e i ustaw wartość pomiędzy “d6” a “d9”.

Kiedy lewa strona cery jest niżej niż prawa strona, 
naciśnij “–”  e i ustaw wartość pomiędzy “d1” a “d4”.

q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski regulacji wartości

q

&erRwaQie
q :]yU ĞFLHJX� 
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�       
e 6WRSND GRFLVNRZD�  

��
� do �
'R REV]\ZDQLD G]LXUNL 5 

5R]SRc]Ċcie V]\cia
z =DáyĪ VWRSNĊ GR REV]\ZDQLD G]LXUHN 5 L Z\VXĔ  

w QLHM ] W\áX REVDGNĊ QD JX]LN q�   

q 2EVDGND QD JX]LN

x 8PLHĞü PDWHULDá SRG VWRSNą L REQLĪ LJáĊ GR PLHMVFD 
JG]LH FKFHV] ]DF]ąü V]\ü� w 1DVWĊSQLH REQLĪ VWRSNĊ�
w   3XQNW SRF]ąWNRZ\

c 8UXFKRP PDV]\QĊ� 0DV]\QD UR]SRF]QLH RG U\JOD 
�� U]ĊGyZ FHU\� SRQRZQLH U\JLHO� SR F]\P ]DWU]\PD VLĊ 
DXWRPDW\F]QLH �

v 8V]\M NROHMQą ZDUVWZĊ FHU\ QD SRSU]HGQLFK V]ZDFK 

e ���Ý �� FP�
r ����Ý ���� FP�

SRG RGSRZLHGQLP NąWHP�

6]\cie NrótV]eM cer\
$E\ V]\ü FHUĊ NUyWV]ą QLĪ ���Ý �� FP�� QDMSLHUZ ]DWU]\PDM 
PDV]\QĊ SR SU]HV]\FLX SRĪąGDQHM GáXJRĞFL y� SR F]\P 
QDFLĞQLM SU]\FLVN V]\FLD ZVWHF] t�
=RVWDQLH RNUHĞORQD Z\PDJDQD GáXJRĞü y�
8UXFKRP PDV]\QĊ SRQRZQLH L V]\M GR PRPHQWX DĪ 
]DWU]\PD VLĊ RQD DXWRDPW\F]QLH�
t 3U]\FLVN V]\FLD ZVWHF] 
y 3RĪąGDQD GáXJRĞü 
u 3XQNW SRF]ąWNRZ\

6]\cie cer\ R taNicK VaP\cK w\PiaracK
$E\ Z\NRQDü NROHMQą FHUĊ R WHM VDPHM ZLHONRĞFL SR SURVWX 
XUXFKRP PDV]\QĊ SRQRZQLH�

..... :
$E\ ]UHVHWRZDü Z\PLDU FHU\� Z\ELHU] LQQ\ Z]yU 
ĞFLHJRZ\ L SRQRZQLH Z\ELHU] Z]yU ���

Poprowadź nić igły poprzez lewą stronę otworu w stopce.
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5\JORZDQLD XĪ\ZD VLĊ GR Z]PDFQLDQLD W\FK 
PDWHULDáyZ� JG]LH SRWU]HEQD MHVW GXĪD 
Z\WU]\PDáRĞü WDNLFK MDN XFKZ\W\ SOHFDNyZ� SDVNyZ 
F]\ NLHV]HQL�

5\gORwaQie
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R ĞFLHJyZ R]GREQ\FK )

5R]SRc]Ċcie V]\cia
8UXFKRP PDV]\QĊ L V]\M GR PRPHQWX� DĪ ]DWU]\PD VLĊ 
ona DXWRPDW\F]QLH� 0DV]\QD Z\NRQD U\JLHO 
R GáXJRĞFL ��� FP� ����Ý ��

q ��� FP ����Ý�

6]\cie NrótV]egR r\gOa
$E\ Z\NRQDü NUyWV]\ U\JLHO QLĪ ��� FP ����Ý�� QDMSLHUZ 
SR Z\NRQDQLX ĞFLHJX R SRĪąGDQHM GáXJRĞFL ]DWU]\PDM 
PDV]\QĊ� SR F]\P QDFLĞQLM SU]\FLVN V]\FLD ZVWHF]� 7\P 
VDP\P ]RVWDáD ]GHILQLRZDQD GáXJRĞü IDVWU\JL�

w 3RĪąGDQD GáXJRĞü 
e 3U]\FLVN V]\FLD ZVWHF] 
r 'áXJRĞü U\JOD

6]\cie r\gOa R t\P VaP\P rR]Piar]e
$E\ Z\NRQDü U\JLHO R WHM VDPHM GáXJRĞFL SRSURVWX ]DF]QLM 
V]\ü� GRSyNL PDV]\QD QLH ]DWU]\PD VLĊ DXWRPDW\F]QLH� 

..... :
$E\ ]UHVHWRZDü UR]PLDU U\JOD� Z\ELHU] LQQ\ Z]yU 
ĞFLHJRZ\ SR F]\P SRQRZQLH Z]yU ���
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Regulowanie kształtu oczka
Aby wyregulować kształt oczka:
Naciśnij przycisk wyboru trybu q i ustaw kursor w pod 
wartością długości ściegu (“L3” jest wartością 
domyslną).

Jeśli ściegi w oczku zachodzą na siebie, to naciśnij “+”, 
aby wyregulować.
Jeśli ściegi w oczku nie łączą się, to naciśnij “–”, aby 
wyregulować.

UWAGA:
Kształt oczka może być regulowany w zakresie 
pomiędzy L1 a L5.

q w e

4

q

w

eq

2c]NR
q :]yU ĞFLHJX� 27
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � GR �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 'R ĞFLHJyZ R]GREQ\FK )

2F]ND Vą VWRVRZDQH QS� GR REUĊELDQLD RWZRUyZ QD SDVNDFK�

5R]SRc]Ċcie V]\cia
2SXĞü LJáĊ Z SXQNFLH SRF]ąWNRZ\P L RSXĞü VWRSNĊ 
GRFLVNRZą� 8UXFKRP PDV]\QĊ� 
6]\M GRSyNL PDV]\QD QLH ]DWU]\PD VLĊ DXWRPDW\F]QLH� 

q 3XQNW SRF]ąWNRZ\

2WZyU] RF]NR SU]\ SRPRF\ G]LXUNDF]D� OXE 
VSHFMDOQ\FK QRĪ\F]HN�

q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski regulacji wartości
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(A) (B)

t

q :LHU]FKQLD VWURQD PDWHULDáX 
w � FP ����Ý� 
e 5R]PLDU RWZDUFLD
r  5R]PLDU ]DPND
t .RQLHF RWZDUFLD ]DPND

PrzyszyZanie�zamNyZ�báysNaZicznycK
q :]yU ĞFLHJX� ��
w 1DSUĊĪHQLH QLFL�        � do �
e 6WRSND GRFLVNRZD� 8QLZHUVDOQD $

'R ZV]\ZDQLD ]DPNyZ (

=aNáadanie�sWoSNi�do�ZszyZania�zamNyZ�
'RSDVXM SUĊFLN VWRSNL GR ZV]\ZDQLD ]DPNyZ ( GR 
rowka Z XFKZ\FLH VWRSNL�
q 5owek
w 3UĊFLN

(A)� $E\ V]\ü OHZą VWURQĊ ]DPND� ]DáyĪ VWRSNĊ SR SUDZHM 
VWURQLH SUĊFLND�

(B)� $E\ V]\ü SUDZą VWURQĊ ]DPND� ]DáyĪ VWRSNĊ SR OHZHM 
VWURQLH SUĊFLND�

3r]\gRtRwaQie PateriaáX
3R]RVWDZ GRGDWNRZ\ � FP ����

� QD ]DPHN 
Eá\VNDZLF]Q\�
%ĊG]LH WR áąF]QD GáXJRĞü RWZDUFLD ]DPND�

3RáyĪ PDWHULDá wierzcKnimi VWURQDPL GR VLHELH 
L Z\V]\M ]DNRĔF]HQLH ]DPND� ]RVWDZLDMDF 
WROHUDQFMĊ RN� � FP� :\NRQDM ĞFLHJL ZVWHF]QH DE\ 
Z]PRFQLü V]HZ� 5ĊF]QLH ]PLHĔ GáXJRĞü ĞFLHJX 
QD ��� L IDVWU\JXM RNROLFH RWZDUFLD ]DPND 
�QDSUĊĪHQLH QLFL ]PQLHMV] GR ����.

t 
y 
u 
i ĝFLHJ ZVWHF]QH
o 6]Z\

Zakończenie otwarcia zamka
2 cm zapasu
Fastryga
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5R]SRc]Ċcie V]\cia

x =DáyĪ VWRSNĊ GR ZV]\ZDQLD ]DPNyZ ( SR SUDZHM VWURQLH 
SUĊFLND�
2SXĞü VWRSNĊ X V]F]\WX ]DNRĔF]HQLD RWZDUFLD 
]DPND� WDN DE\ LJáD SU]HFKRG]LáD SU]\ ]DNáDGFH
L WDĞPLH ]DPND�

    2675=(ĩ(1,(�
3R ]DáRĪHQLX VWRSNL GR ]DPNyZ Eá\VNDZLF]Q\FK 
L XVWDZLHQLX V]HURNRĞFL ĞFLHJX � XSHZQLM VLĊ� ĪH LJáD QLH 
XGHU]\ Z VWRSNĊ GRFLVNRZą DQL Z WDĞPĊ ]DPND�

z  2GZLĔ ]DSDV GOD V]ZX SR OHZHM VWURQLH� =ZLĔ VSyG 
]DSDVX WDN DE\ ]DNáDGND PLDáD SRPLĊG]\ ��� D ��� 
FP PDUJLQHVX� 8PLHĞü ]ąENL ]DPND SU]\ ]DNáDGFH 
L SU]\SQLM MH�
3U]\ZUyü IDEU\F]QH XVWDZLHQLD GOD GáXJRĞFL ĞFLHJX 
L QDSUĊĪHQLD QLFL�
q
w
e
r
t

 0DUJLQHV SRPLĊG]\ ��� D ��� FP
 =ąENL ]DPND
=DNáDGND

 .RQLHF RWZDUFLD ]DPND
 5R]PLDU RWZDUFLD

c  =DWU]\PDM PDV]\QĊ QD WDĞPLH ]DPND QD RN� � FP 
SU]HG VXZDNLHP� 
2EQLĪ LJáĊ GR PDWHULDáX� SR F]\P SRGQLHĞ VWRSNĊ�
2WZyU] ]DPHN E\ ]URELü PLHMVFH QD GDOV]H V]\FLH� 
y 6XZDN 
u � FP
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v

b

n

m

!2!1

!0

!3

b =ałyż stopkę ( po lewej stronie pręcika�
Ustaw długość i szerokość ściegu do wartości 
domyślnej i naprężenie nici na ³�´� 3rzeszyj wstecz
poprzez zakończenie otwarcia zamka na długości 
����� FP i przekręć materiał pod kątem �� stopni.
!0 ����� FP ����Ý�

   2. 75=(ĩ(1,(:
3R ]DáRĪHQLX VWRSNL GR ]DPNyZ Eá\VNDZLF]Q\FK 
L XVWDZLHQLX V]HURNRĞFL ĞFLHJX � XSHZQLM VLĊ� ĪH LJáD 
QLH XGHU]\ Z VWRSNĊ GRFLVNRZą DQL Z WDĞPĊ ]DPND�

n Szyjąc poprzez taśmę zamka prowadź ząbki zamka 
wzdłuż krawędzi stopki. =atrzymaj się około � cm 
��

� przed początkiem zamka. =dejmij Iastrygę. 
2bniż igłę do materiału� po czym podnieś stopkę 
i otwyrz zamek.

!1 � FP ��Ý�
!2 5ozpruwana Iastryga

m 2bniż stopkę i przeszyj brakujący szew pilnując by 
zakładka była rywna.
3o skończeniu szycia� zdejmij Iastrygę w gyrnej 
części materiału.
!3 )astryga w gyrnej części materiału

v Wyjmij tkaninę z pod stopki i zapnij zamek. Rozłóż 
górną warstwę tkaniny i połóż płasko na zamku. 
Załóż stopkę dociskową A.
Ustaw długośc ściegu na 5.0 a szerokość na �.5 
(wartości domyślne), a pokrętło naprężenia nici na 1. 
Przyfastryguj taśmę zamka szyjąc po wartstwie 
wierzchniej.
i Fastryga
o Taśma zamka
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Ścieg kryty
	  12 lub 13
w Naprężenie nici:     
		  Uniwersalna A

Ustawianie pozycji igły
Pozycję igły możesz wystawić w następujący sposób:
Naciśnij przycisk wyboru trybu q i ustaw kursor w pod 
wartością szerokości ściegu.
Naciśnij “–” e, aby przesunąć igłę w prawo
Naciśnij “+” e, aby przesunąć igłę w prawo

Wyświetlacz LCD pokazuje odległość od centralnej 
pozycji igły.
Pozycja igły może być regulowana pomiędzy  0.0 a 
1.2.

UWAGA:
Pozycja igły może być regulowana ale szerokość 
ściegu pozostanie niezmieniona. 

q w e

4

z

x c

v

q

w

e

r

q

w
(1) (2)

w

eq 

1 do 4

v  2twyrz materiał prawą stroną do gyry.

8:$*$:
-eśli igła przekuwa się za daleko na lewo� ścieg będzie 
widoczny na wierzcKniej stronie materiału�

z  Zwiń materiał w zakładkę jak pokazano na rysunku
obok zostawiając ��� FP ����Ý� tolerancji�
q :ierzcKnia strona materiału 
w ��� FP ����Ý�

��� : przypadku grubycK materiaływ� ktyre mają tendencję

początku.
��� : przypadku cienkiego materiału� podwiń jego brzeg.

x Szyj prowadząc zgięcie wzdłuż prowadnicy na stopce. 
2puść stopkę dociskową.
-eśli jest to konieczne wyreguluj pozycję opuszczania igły�

c Szyj prowadząc złożoną krawędź.
e Złożona krawędź 
r Prowadnik

do strzępinia się� krawędź powinna być obrzucona na 

q Przycisk wyboru trybu 
w Kursor
e Przyciski regulacji wartości
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q w e

4

r

q

w

q w e

PrzyszyZanie�JXziNyZ
q :zyr ściegu:
w Naprężenie nici:

06
� do �

e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )
r =ąbki transportera�  2puszczone

Obniż ząbki transportera. 
Ustaw suwak prędkości szycia na najwolniejszą 
prędkość� Ustaw długość ściegu na minimum ������
q Długość ściegu �����

2bniż stopkę aby przytrzymać guzik w miejscu  - 
wyrywnaj kierunek guzika aby otwory w nim były  
ustawione rywno względem stopki. 
:yreguluj szerokość ściegu tak aby igła mogła 
przejść przez lewą dziurkę guzika�
3rzekręć kołem zamacowym tak aby igła mogła  
przejść przez prawą dziurkę guzika. Wyreguluj  
szerokość ściegu jeśli to konieczne�
w Szerokość ściegu �dostosowanie odstępu pomiędzy 
dziurkami guzika�

3rzeszyj kilkakrotnie�

3o ukończeniu szycia� obetnij nici pozostawiając 
ich zapas na około �� FP ��Ý��

3ociągnij za nić bębenka aby przeciągnąć nić od igły 
na wierzcKnią stronę mateUiału po czym zwiąż obie 
nici ze sobą�
3o przyszyciu guzika� unieś ząbki transportera do ich 
normalnej pozycji�

��
  � 
Uniwersalna $

=mniejsz naprężenie nici do ³�´ oraz zwiększ długość 
ściegu do ����

Przeszyj dwa rzędy ściegu prostego oddalone 
od siebie na ��� FP ����Ý�� =wiąż nici ze sobą.

0arV]c]eQie
q :zyr ściegu� 

Stopka dociskowa� 
=ąbki transportera�  

w
e

Pociągnij za nici bębenka, aby zmarszczyć materiał. 
Zwiąż ze sobą nici i rozprowadź równomiernie 
marszczenia. 
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�� i ��
� do �
Uniwersalna A 
Do ściegów ozdobnych F

* Można także użyć ściegów o numerach: 08, 14, 42,
43 i 62.

w

q

w w

z

x c

Wybierz odpowiedni ścieg.

q w e

4

q w e

q

w

ĝ&,(*,�'(.O5$&<-1(
Patchwork
q :zyr ściegu� 
w Naprężenie nici�  

• àączenie�SaWcKZorNX
z Ustaw kawałki patcKworku prawymi stronami do siebie. 

:ybierz ścieg  ��� Szyj zachowując odległość 1/4” 
od krawędzi.  
q   Spodnia strona materiału 
w   :ierzcKnia strona materiału

• PaWcKZorN
x :ymień stopkę na stopkę do ściegyw ozdobnycK )�

c 2twyrz szwy płasko wierzcKnią stroną do gyry.
Szyj patcKwork wzdłuż linii szwu�

ĝcieg PXV]eONRw\
q :zyr ściegu� ��
w Naprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa�   Do ściegyw ozdobnycK )

Użyj lekkiego materiału jak np. trykot. =wiń materiał 
jak pokazano na rysunku obok� po czym przeszyj 
zakładkę. 
3ozwyl by igła przecKodziła tak� by tworzyć krawędź 
w kształcie muszelki.
q  Igła 
w  =agięcie

-eśli cKcesz wykonać rzędy ściegyw muszelkowycK� 
rozstaw rzędy ściegyw mniej więcej o ��� cm ��/�

� 
od siebie.
0ożesz także szyć ściegiem muszelkowym �w każdym 
kierunku� na dzianinie lub delikatnycK tkaninacK 
jedwabnycK.
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w Naprężenie nici:  

28
1 do 4
Do ściegów ozdobnych F

* Możesz także użyć ściegów 29, 30, 31, 32 i 33.

Jeśli zakręcasz z szyciem pod ostrym kątem, zatrzymaj 
maszynę z wbitą igła po zewnętrznej stronie aplikacji 
(patrz strona 12). Podnieś stopkę i obróć materiał na igle, 
aby zmienić kierunek szycia. 

• Regulacja szerokości ściegu
Wybierz wzór 28.
Naciśnij przycisk wyboru trybu e i ustaw kursor r pod 
wartością szerokości ściegu.
Naciśnij “–”  t, aby zmniejszyc szerokość ściegu u.
Naciśnij “+”  t, aby zwiększyć szerokość ściegu i.
e Przycisk wyboru trybu  
r Kursor
t Przycisk regulacji wartości

Szerokość ściegu będzie się zmieniać w zależności 
od centralnej pozycji igły y.

q w e

4

q

w

(A) (B)

u

i

y

r

te

(C)

Umieść aplikację na materiale i sfastryguj ją w danym 
miejscu� używając przy tym podkładki� ktyra pozwala na 
utrzymanie aplikacji w miejscu.  
3rowadź materiał aplikacji tak� aby igła poruszając się 
w prawo� przecKodziła przez krawędź aplikacji. 
q Aplikacja
w  .rawędź

�$� :zyr �� posiada ustaloną lewą pozycję igły� 
-eśli zmienisz szerokość ściegu� zmieni się prawa 
pozycja igły�
�%� :zyr �� posiada ustaloną centralną pozycję igły� 
Szerokość ściegu będzie się zmieniać symetrycznie�
�&� :zory ����� i �� mają ustaloną prawą pozycję 
ściegu� -eśli zmienisz szerokośc ściegu� zmieni się lewa 
pozycja igły�

Aplikacja

 e Stopka dociskowa�
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4

q w e

z

x

c

4

q w e

z

x

c

Dzięki Irędzlom można oryginalnie wykończyć materiały
jak płytno� szal lub inną tkaninę� z ktyrej można łatwo
wyciągać włykna. 

z Delikatnie przetnij materiał� tak by następnie wyjąć 

x 2bszyj lewą stronę materiału tak� aby ściegi po 

c =dejmij nadmiar nici po prawej stronie i utwyrz Irędzle. 

)rĊG]Oe
q :zyr ściegu� 
w Naprężenie nici� 
e Docisk stopki� 

��
       � do �

Do ściegyw ozdobnycK )

jedno włykno tkaniny � będzie to miejsce� gdzie
Irędzle będą się zaczynać. 

prawej stronie znalazły się na wolnej przestrzeni � 
dzięki temu uIormujesz Irędzle. 

0ereżka jest jedną z metod Iormowania Irędzli.
:ybierz mocny tkany materiał� z ktyrego łatwo można
wyjmować pojedyncze włykna �jak np. len�.

z Delikatnie przytnij materiał. Ustal szerokość mereżki� 

x Szyj lewą stronę� prowadząc materiał tak� by ściegi po 

c =dejmij włykna znajdujące się pomiędzy ściegami. 

0ereĪNa
q :zyr ściegu�              ��
w Naprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa�    Do ściegyw ozdobnycK )

po czym wyjmij po jednym włyknie z końcyw 
materiału. 

prawej stronie znalazły się w pryżni. 3o ukończeniu 
szycia lewej strony� obryć materiał  o ����. Szyj 
pozostałą część.
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4

q w e

4

q w e

q

w

q w e

q

* Możesz także wykorzystać ściegi o numerach:
14,42,43 i 62.

Możesz wykonać ścieg krzyżykowy tymi wzorami 
ściegyw.

Użyj gładkiego tkanego materiału takiego jak len lub 
wełniana Ilanela� -eśli używasz delikatnego materiału� 
zastosuj pod spyd wydzieralny stabilizator�

Szyj od środka na zewnątrz wzoru.

Jeśli przed rozpoczęciem szycia naciśniesz przycisk  
automatycznego ryglowania� maszyna wyszyje jeden 
ścieg krzyżykowy i zatrzyma się automatycznie�
q  3rzycisk automatycznego ryglowania

ĝcieg Nr]\Ī\NRw\
q :zyr ściegu� ��� �����
w Napreżenie nici�         � do �
e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )

:ią]aQNa
q :zyr ściegu�             ��
w Napreżenie niciᴀ        � do �
e Stopka dociskowaᴀ    Do ściegyw ozdobnycK )

Użyj tego ściegu aby połączyć dwa kawałki materiału. 
=wiń krawędzie materiału na około ��� cm 
i przeprasuj.
=epnij krawędzie z papierem pozostawiając między 
krawędziami odstęp ��� � ��� cm.

Szyj powoli� prowadząc materiał� tak aby igła �łapała�
zwinięty Iragment po obu stronacK.
3o skończeniu szycia� zdejmij papier.
q ���±��� FP ����Ý� 
w 3apier

:ybier wzyr ���
=większ naprężenie nici w przedziale ���. 

)raQcXVNi VXSeáeN
q :zyr ściegu� ��
w Naprężenie nici�     � do �
e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )
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w

e
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q w e

* Możesz także użyć ściegów 45 i 71.

ObrĊbeN
q :zyr ściegu�          ��
w Naprężenie nici�     � do �
e Stopka dociskowa� Uniwersalna $

Szyj ściegi ok. � cm wewnątrz krawędzi materiału.

3rzytnij materiał zostawiając pewną tolerancję.
Uważaj aby nie naruszyć ściegyw.

Marszczenie jest delikatnym dekoracyjnym 
zabiegiem stosowanym w ubrankacK dziecięcycK 
lub w damskicK bluzkacK�
:ybierz lekki materiał jak batyst czy kraciastą bawełnę. 
3rzytnij materiał trzykrotnie szerszy niż projektowana 
szerokość.

:ybierz ścieg prosty� ustaw długość ściegu na �.� 
i zmniejsz naprężenie nici�
Szyj rzędy ściegyw w odległości o � cm od siebie 
w poprzek obszaru� ktyry ma być pomarszczony. Zwiąż 
nici wzdłuż jednej krawędzi. Pociągnij za nici z drugiej 
strony� aby rywnomiernie rozprowadzić zmarszczki.
q � FP ����Ý� 
w =wiązane nici

Ustaw naprężenie nici w przedziale �±� i wybierz ścieg 
marszczący�
:ykonaj ściegi marszczące pomiędzy nagromadzonymi 
rzędami. =dejmij ściegi proste znajdujące się pomiędzy 
nagromadzonymi rzędami.
e  ĝcieg prosty

0arszczenie
q :zyr ściegu� �� i ��
w Naprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )
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* Możesz także wykorzystać ściegi 66,67,69-74.

3rogram automatycznego pikowania ułatwia pikowanie
małycK obszaryw materiału.
Umieść watę pomiędzy pikowaną wierzcKnią a spodnią 
częścią materiału�

PiNoZanie�maáycK�obszaryZ
q :zyr ściegu� ��
w Naprężenie nici    �          � do �
e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )

=a pomocą ściegu klamrowego możesz unierucKomić
pikowaniem warstwy materiału.
:ybierz ścieg klamrowy� 
Naciśnij przycisk automatycznego ryglowania�
5ozpocznij szycie�
0aszyna wyszyje ścieg klamrowy i ścieg ryglowy po 
czym zatrzyma się automatycznie�

q 3rzycisk automatycznego ryglowania

ĝcieJi�NlamroZe
q :zyr ściegu� �� lub ��
w Naprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )

ĝciegi Vat\QRwe
q :zyr ściegu� ��
w Naprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )

Dla uzyskania lepszycK rezultatyw szycia� w przypadku 
użycia materiaływ elastycznycK należy użyć stabilizatora 
pod wierzcKnią stroną materiału�
Naciśnij przycisk automatycznego ryglowania aby 
ukończyć wzyr ściegowy.

q 3rzycisk automatycznego ryglowania
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(+) (–)

q

* Możesz także wykorzystać ściegi od 76 do 99.

q w e

4

ĝciegi GeNRrac\MQe
q :zyr ściegu� ��
w Naprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� Do ściegyw ozdobnycK )

Dla uzyskania lepszycK rezultatyw szycia� ostrożnie 
wyrywnuj i prowadź materiał podczas szycia.
Jeśli to konieczne użyj jako podkład wydzieralnego  
stabilizatora�

5egXOacMa QieIRrePQ\cK SrRgraPów ściegRw\cK�
5ezultaty szycia ściegyw dekoracyjnycK mogą zmieniać się 
w zależności od warunkyw szycia takicK jak prędkość� rodzaj 
materiału� ilość warstw itp�
-eśli wzory ściegyw dekoracyjnycK są zdeIormowane� 
popraw je poprzez kręcenie przy pomocy śrubokręta 
pokrętłem balansu podawania.
-eśli wzyr jest ściśnięty� przekręć pokrętłem w kierunku  ³� �́ 
-eśli wzyr jest rozlazły� przekręć pokrętłem w kierunku  ³± �́

q 3okrętło balansu podawania
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CZYSZCZENIE I KONSERWACJA
&zyszczenie�bĊbenNa�i�ząbNyZ�WransSorWera

����O675=(ĩ(1,(:
3rzed rozpoczęciem czyszczenia wyłącz zasilanie
i wyjmij wtyczkę z kontaktu.
Nie demontuj maszyny w inny sposyb niż ten� ktyry 
przedstawiono w niniejszym rozdziale.

��O675=(ĩ(1,(:
Nie przecKowuj maszyny w miejscu o dużej wilgotności� 
blisko grzejnika� lub bezposredni na świetle słonecznym� 
3rzecKowuj ją w sucKym cKłodnym miejcu.

=aNáadanie�XcKZyWX�szSXlNi
z Upewnij się� że wypustek ucKwytu szpulki znajduje się 

q  UcKwyt szpulki 
w  :ypustek
e

Ustaw igłę w jej najwyższej pozycji� wyłącz maszynę 
z zasilania i odłącz wtyczkę� Usuń igłę i stopkę 
dociskową� Usuń pokrywę bębenka. :yciągnij szpulkę� 
:yczyść pędzelkiem kurz i kłaczki (możesz użyć 
rywnież odkurzacza).

z 2dkręć śrubokrętem zestaw śrubek na płytce
ściegowej� Usuń płytkę ściegową�
q  =estaw śrubek 
w  3łytka ściegowa

x Usuń ucKwyt szpulki�
e  UcKwyt szpulki

c 3rzeczyść pędzelkiem ucKwyt szpulki�
r  3ędzelek

v 3rzeczyść pędzelkiem ząbki transportera i cKwytacz�
t  =ąbki transportera 
y  &Kwytacz

b 3rzeczyść wnętrze cKwytacza sucKą szmatką�
0ożesz rywnież użyć odkurzacza�

8:$*$:
&zyść wierzcK maszyny miękką szmatką i neutralnym 
mydłem�

x 3rzykręć płytkę ściegową�
3o przeczyszczeniu maszyny� załyż igłę i stopkę 
dociskową�
r  3łytka ściegowa 
t  =estaw śrubek

 obok stopera. :łyż szpulkę.

Stoper
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OsWrzeĪenie Przyczyna 6SrybXM�WeJo�
�� 3rzycisk start/stop został naciśnięty podczas gdy

podłączony jest rozrusznik nożny.
�� 5ozrusznik nożny jest nieczynny.

�ikona rozrusznika miga nieustannie�

2dłącz rozrusznik nożny.
Skontaktuj się z serwisem
lub ze sklepem� w ktyrym
została zakupiona maszyna.

UrucKomiono maszynę bez opuszczenia stopki. 2bniż stopkę i urucKom
maszynę.

Szpulownik jest przesunięty w prawo� 3rzesuń szpulownik 
w lewo aby szyć.

3rzy obszywaniu dziurki nie obniżono dźwigni do
obszywania dziurek.

2bniż dźwignię i urucKom
maszynę ponownie.

0aszyna została urucKomiona po wstrzymaniu pracy 
z powodu przeładowania.

2dczekaj przynajmniej �� sek. 
po czym urucKom maszynę 
ponownie. Usuń zaplątane nici 
z szarpaka� bębenka lub 
z mecKanizmu obcinania nici.

�(��(�� 0aszyna nie pracuje właściwie ze względu na problem 
z obwodem kontrolnym.

Skontaktuj się z serwisem
lub ze sprzedawcą
maszyny.

0aszyna podczas pracy wydaje dźwięk� taki jak szumienie wewnętrznycK silnikyw 
� jest to normalna konsekwencja pracy maszyny.
(kran /&D� po kilku godzinacK nieustannej pracy maszyny� może się nagrzać.

'ĨZiĊN %rzĊczyN�odzyZa�siĊ�Niedy�
SLS Normalna operacja.
SLS�SLS�SLS Nieprawidłowa operacja lub awaria.
SHHS :ystąpił błąd� (��(� 
SLS SL�SL�SL�SHHS Ukończono obszywanie dziurki.

Problemy�i�dĨZiĊNi�osWrzeJaZcze
-eśli usłyszysz dźwięk brzęczyka i pojawi się ostrzeżenie na ekranie /&D� postępuj zgodnie z instrukcją�
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5R]wią]a\waQie SrREOePów
Problem Przyczyna Odniesienie
3ęka nić od igły �� Nić od igły jest niewłaściwie nawleczona.

�� Naprężenie nici jest za mocne.
�� Igła jest tępa lub krzywa.
�� Igła została niewłaściwie założona.
�� Nić od igły przy rozpoczęciu szycia nie była pod stopką.

�� Nić jest za cienka lub za gruba w stosunku do igły�

Strona 17

Strona 13
Strona 13
Strona 20

Strona 13
3ęka nić od szpulki �� Nić od szpulki jest niewłaściwie nawleczona.

�� W uchwycie szpulki nagromadziły się kłaczki.
�� Szpulka jest uszkodzona i nie obraca się płynnie.
�� Nić jest luźno nawinięta na szpulkę

Strona 16 
Strona 51 
Zmień szpulkę� 
Strona 15

àamie się igła �� Igła jest niepoprawnie założona.
�� Śruba uchwytu igły jest poluzowana�
�� Nici nie są przeprowadzone do tyłu po ukończeniu szycia�
�� Igła jest za cienka w stosunku do szytego materiału�
�� Użyto niewłaściwej stopki dociskowej�

Strona 13
Strona 13
Strona 20
Strona 13
Użyj właściwej stopki�

3rzepuszczanie
ściegyw

�� Igła jest niepoprawnie założona, krzywa lub tępa.
�� Igła i/lub nici są nieodpowiednie do szytego materiału.
�� Nie użyto igły do stretcKu gdy szyto taki materiał lub inną delikatną

tkaninę czy syntetyk.
�� Nić od igły jest niewłaściwie nawleczona.
�� Użyto słabej jakości igły.

Strona 13
Strona 13
Użyj igły do stretchu

Strona 17
Zmień igłę�

0arszczenie szwyw �� Naprężenie nici jest za mocne.
�� Nić od igły jest niewłaściwie nawleczona.
�� Igła jest za gruba do szytego materiału.
�� Długość ściegu jest za duża dla danego materiału.
�� Nie użyto usztywniacza do szycia bardzo cienkiego materiału.

Strony 10-11
Strona �7
Strona 13
Skryć ścieg. 
Użyj usztywniacza.

0ateriał nie jest 
płynnie 
podawany

�� : ząbkacK zaplątały się kłaczki.
�� ĝciegi są za drobne.
�� Nie podniesiono ząbkyw przy rozpoczęciu �zwykłego szycia�.

Strona 51 
:ydłuż ścieg. 
Strona 12

3ętle na szwacK �� Naprężenie nici od igły jest za słabe.
�� Igła jest za gruba lub za cienka do danego materiału.

Strony �0-11
Strona 13

0aszyna nie 
działa

�� Nie podłączono maszyny i/lub rozrusznika nożnego.
�� Nić zaplątała się w bębenku.
�� Szpulownik nie został przesunięty z powrotem w lewo po

zakończeniu szpulowania�

Strona 5
Strona 51
Strona 15

Dziurka jest źle 
obszyta

�� Gęstość ściegu jest nieodpowiednia dla danego materiału.
�� Dla materiału elastycznego lub syntetyku nie użyto usztywniacza.
�� Nie opuszczono dźwigni do obszywania dziurek.

Strona 31
Użyj usztywniacza. 
Strona 30

0aszyna pracuje za 
głośno

�� Nić zaplątała się w bębenku.
�� : bębenku lub w ucKwycie szpulki nagromadziły się kłaczki.

Strona 51
Strona 51

Strony 10-11
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Karta ściegów
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