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WAŻNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE 
BEZPIECZEŃSTWA

Podczas użytkowania urządzeń elektrycznych powinny być zachowane podstawowe środki 
bezpieczeństwa, włącznie z następującymi:
Maszyna jest zaprojektowana tylko do użytku domowego. 
Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczęciem pracy z maszyną.

NIEBEZPIECZEŃSTWO Aby wyeliminować ryzyko porażenia prądem:
1. Nie wolno pozostawiać bez nadzoru urządzenia podłączonego do źródła

zasilania. Maszynę do szycia należy wyłączyć niezwłocznie po zakończeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEŻENIE Aby wyeliminować ryzyko poparzenia, pożaru, porażenia prądem lub obrażeń:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urządzenie używane jest przez dzieci lub w ich
obecności, konieczny jest ścisły nadzór osoby dorosłej.

2. Maszyna powinna być używana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Należy
używać tylko  wyposażenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno używać maszyny, gdy: uszkodzony jest przewód lub wtyczka, urządzenie działa niewłaściwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urządzenie wcześniej wpadło do wody. Gdy zaistnieją powyższe
okoliczności, maszynę należy dostarczyć do najbliższego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przeglądu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno używać urządzenia jeśli którykolwiek z otworów wentylacyjnych jest zablokowany. Należy dbać o 
to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika nożnego były wolne od zalegającego kurzu.

5. Nie wolno wtykać ani wkładać żadnych obcych obiektów do otworów w maszynie.
6. Nie wolno używać maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obsługiwać maszyny w miejscach, gdzie używane są produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.
8. Aby odłączyć urządzenie od zasilania, należy wyłączyć wszystkie przełączniki a następnie wyjąć wtyczkę.
9.

 10.

Nie wolno odłączać urządzenia od zasilania ciągnąc za przewód. Aby wyłączyć maszynę z sieci należy
chwycić za wtyczkę, nie za przewód.
Należy trzymać palce z daleka od ruchomych części urządzenia, szczególnie od igły.

 11. Zawsze należy używać odpowiedniej płytki ściegowej. Użycie niewłaściwej płytki może złamać igłę.
 12.
 13.

 14.

Nie wolno używać wygiętych igieł.
Nie wolno ciągnąć ani popychać materiału podczas szycia gdyż może to spowodować wygięcie się
lub złamanie igły.
Należy wyłączyć maszynę (“0”), zanim dokona się jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczególnie dotyczy to
czynności takich jak: nawlekanie igły, zmiana igły, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.

 15. Zawsze należy odłączyć urządzenie od źródła zasilania, zanim przystąpi do zdjęcia obudowy,
smarowania lub innej czynności regulującej ujętej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJĘ NALEŻY ZACHOWAĆ

W przypadku wyzbycia się maszyny, musi być ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z 
prawem krajowym odnośnie produktów elektrycznych. W razie wątpliwości skontaktuj się ze 
sprzedawcą. 
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órny prowadnik nici
Naprę acz szpulownika 

u y uc wyt szpulki
Trzpie  szpulki

iejsce na dodatkowy trzpie  szpulki
Szpulownik

amulec szpulownika
Wyświetlacz 

rzyciski unkcyjne
Suwak prędkości szycia 

rzycisk obcinania nici 
rzycisk podniesienia opuszczenia i ły 
rzycisk automatyczne o ry lowania 
rzycisk szycia wstecz
rzycisk start stop

Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria) 
ewnętrzny obcinacz nici
okrywa czołowa
okrętło re ulacji naprę enia nici 
okrętło re ulacji docisku stopki 

Szarpak
olny prowadnik nici
ruba dociskowa i ły
ła

Stopka dociskowa
rzycisk otwierania pokrywy bębenka
okrywa bębenka
bcinacz nitki
łytka ście owa
ąbki transportera
c wyt stopki
ruba dociskowa stopki
źwi nia zwalniająca stopkę
wi nia do obszywania dziurek 

Nawlekacz i ły 
c wyt
twór na kartę ście ów 

Wolne ramię
źwi nia opuszczania ząbków 
wi nia podnoszenia stopki

niazdo zasilania
niazdo rozrusznika no ne o 

Włącznik zasilania
twory wentylacyjne
oło zamac owe
okrętło re ulacji podawania
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ypo a enie an ar owe
Stopka uniwersalna A 
Stopka do zamk w b yskawicznych E
Stopka do cieg w ozdobnych F
Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
P ytka stabilizuj ca do obrzucania dziurek
Uchwyt do p ytki stabilizuj cej
Stopka do ciegu krytego G
Stopka do ciegu owerlokowego C
Stopka kraw dziowa 1/4  O
Tarcza uchwytu szpulki x 2 (du a) 
Tarcza uchwytu szpulki x 2 (ma a)
Dodatkowy trzpie  na szpulk
Szpulka (5 szt.)
Zestaw igie
Rozpruwacz szw w
P dzelek

rubokr t
Karta cieg w
Instrukcja papierowa
Instrukcja p yta D D
Twarda os ona na maszyn
Stolik powi kszaj cy pole pracy
Rozrusznik no ny
Kabel zasilaj cy*

*Kabel zasilaj cy mo e si  r ni  wizualnie od tego
przedstawionego na ilustracji.
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oli  powi zający pole pracy
a a anie oli a
ysu  stolik os onę wolnego ramienia  z maszyny.
oz ż nogi stolika powiększaj cego pole pracy.
rzymaj c stolik obiema rękoma, wsu  go delikatnie 

do prawej strony.

Regulacja wy o ości oli a 
Można wyregulować wysokość i stabilność stolika 
względem pod oża poprzez regulację śrub 
znajduj cyc  się w nogac  stolika.

ar a ściegów
su  kartę ścieg w q do uc wytu w. 

ż trzpie  e do otworu na kartę ścieg w r.
q  arta ścieg w
w     c wyt
e  rzpie
r  tw r na kartę ścieg w

eśli nie korzystasz z karty ścieg w możesz sc ować j  
poprzez z ożenie do ty u.
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rzyci  ar op 
y cz maszynę z zasilania.
mieść odpowiedni koniec kabla zasilania w gnie dzie w 

maszynie. tyczkę kabla zasilania pod cz do gniazdka. 
cz maszynę prze cznikiem zasilania.

q  rze cznik zasilania
w  tyczka kabla zasilania do maszyny
e  Gniazdo zasilania
r  tyczka kabla zasilania do gniazdka
t  Gniazdko
y rzycisk start stop

       R
odczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar 

szycia i nie dotykaj żadnyc  ruc omyc  części 
maszyny takic  jak szarpak, ko o zamac owe czy 
ig a. awsze wy czaj przycisk zasilania oraz odpinaj 
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy
 zostawiasz maszynę bez opieki
 zdejmujesz lub zak adasz części
 czyścisz maszynę
ie k ad  niczego na rozruszniku nożnym.

R    
o ączanie o ró a za ilania
ycie rozru zni a no nego
y cz prze cznik zasilania.
mieść wtyczkę rozrusznika nożnego w gnie dzie rozrusznika.
mieść odpowiedni koniec kabla zasilania w gnie dzie w 

maszynie. tyczkę kabla zasilania pod cz do gniazdka.
cz maszynę prze cznikiem zasilania.

q rze cznik zasilania
w  tyczka rozrusznika nożnego 
e  Gniazdo rozrusznika
r  tyczka kabla zasilania do maszyny 
t Gniazdo zasilania
y tyczka kabla zasilania do gniazdka 
u Gniazdko
o pod czeniu rozrusznika nożnego do maszyny, 

wyświetli się jego symbol na wyświetlaczu.
i  Symbol rozrusznika nożnego

ycie ma zyny po raz pierw zy
anim rozpoczniesz szycie na swojej nowej maszynie, 

umieść kawa ek materia u pod p ytk  ściegow  i uruc om 
maszynę na kilka minut bez nici. su  ewntualne 
pozosta ości oleju, kt ry może się pojawić.

waga przycisk start stop jest nieaktywny, jeśli 
rozrusznik nożny jest pod czony do maszyny.

n ormacja
Symbol  na prze czniku zasilania oznacza pozycję 
wy czon  o .

la mie z a ców  i ana y
tyczka spolaryzowana posiada jeden bolec szerszy od 

drugiego. by zminimalizować ryzyko porażenia pr dem 
wtyczka tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym 
poożeniu. eśli nie wc odzi ona do ko ca w bież cym 
poożeniu, odwr ć j  i spr buj ponownie wożyć. eśli wtyczka 
nadal nie pasuje, wezwij wykwali ikowanego elektryka aby 
zamontowa odpowiednie gniazdko. ie mody ikuj wtyczki w 
żaden spos b.
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uwa  pr ości zycia

Możesz ograniczyć maksymaln  prędkość szycia 
używaj c suwaka prędkości szycia. 

by zwiększyć prędkość szycia przesu  suwak w 
prawo. by zmniejszyć prędkość szycia przesu  suwak 
w lewo.

y uwany oli
ysuwany stolik zwiększa ilość miejsca do szycia i może 

być zdjęty jeśli c cemy skorzystać z wolnego ramienia.

by z ją  
rzesu  stolik w lewo.
q  ysuwany stolik

by za o y
su  stolik w prowadnicę i dopc nij do prawej.

w  olne ramię 
e  rowadnica
r  tw r

Rozru zni  no ny
ciskanie rozrusznika nożnego pozwala na kontrolowanie 

prędkości szycia. m mocniej rozrusznik jest wciśnięty, tym 
szybciej maszyna szyje. Maszyna szyje z maksymaln  
prędkości  poprzez odpowiednie ustawienie suwaka 
prędkości szycia i pe ne dociśnięcie rozrusznika nożnego.

rzy pr bie naciśnięcia na rozrusznik nożny, kiedy
stopka dociskowa nie jest opuszczona, symbol
rozrusznika zacznie migać a maszyna nie zareaguje.

puść stopkę dociskow  i naciśnij na rozrusznik.

c owe  na a ce oria
kcesoria można wygodnie przec owywać w sc owku.
oci gnij za pokrywę w swoim kierunku aby otworzyć

sc owek na akcesoria t.
t  Sc owek na akcesoria

zycie r awów wolne rami
olne ramię jest przydatne przy szyciu rękaw w, 

nogawek, czy innyc  cylindrycznyc  materia w. 
Można go także używać do cerowania skarpet.

q  olne ramię
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r ci i erac e a
q r ci  tart t
Wciśnij ten przycisk aby uruc omić zatrzymać maszynę. 

aszyna wykona kilka pierwszyc  ście ów powoli  a 
następnie przyspieszy do prędkości ustawionej przez 
suwak kontroli prędkości szycia. e eli przycisk ten 
zostanie przytrzymany  to maszyna będzie pracowała 
powoli do czasu je o zwolnienia. 

• dy do maszyny podłączony jest rozrusznik no ny
przycisk start stop jest nieaktywny.

• eśli spróbujesz uruc omić maszynę z podniesioną
stopką  maszyna nie uruc omi się. Symbol stopki
zacznie mi ać na wyświetlaczu. puść stopkę i
ponownie wciśnij przycisk start stop.

w r ci  cia w tec eg
iera c te ciegi                        

    w tr ie 
aszyna będzie szyła wstecz tak dłu o  jak dłu o będzie 

wciśnięty ten przycisk. iedy maszyna jest zatrzymana a 
rozrusznik no ny nie jest podłączony  maszyna będzie szyła 
powoli wstecz tak dłu o  jak dłu o będzie wciśnięty ten 
przycisk.

e i ta ie w ra  i  cieg
eśli wybierzesz inny ście  poza wymienionymi i wciśniesz

ten przycisk  maszyna automatycznie wykona ście  
ry lujący i zako czy szycie.

Występują specjalne unkcje przy szyciu wstecz  wybierając
wzory            01 , 02   , 32  i 33 w trybie .

atrz strony 25, 39 i 40. 

e r ci  a t at c eg  r g wa ia
iera c ciegi                              

    w tr ie 
Naciśnij przycisk automatyczne o ry lowania aby od razu
zamknąć ście . aszyna zatrzyma się automatycznie.
Kie  ta ie w ra  i  cieg
Naciśnij przycisk automatyczne o ry lowania aby zary lować
aktualnie wybrany pro ram ście owy.

aszyna zatrzyma się automatycznie.

r r ci  e ia  c a ia ig  
Wciśnij ten przycisk aby podnieść bądź opuścić i łę.

t r ci  ci a ia ici
Wciśnij ten przycisk po zako czeniu szycia aby 
przyciąć nici. odczas obcinania nici na wyświetlaczu 
będzie mi ał symbol no yczek u

by obciąć nici automatycznie po uko czeniu szycia,
patrz strona 56.

y wa  r ci cia
rzy pomocy suwaka prędkości szycia mo na ustawić

maksymalną prędkość szycia. atrz strona .

q w

ye r t

u
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q wiet ac  
Wyświetlacz  podczas pracy maszyny pokazuje 
następujące in ormacje  
q  alecany rodzaj stopki dociskowej 
w  Numer wybrane o ście u
e  Szerokość ście u
r  łu ość ście u

w

e r

r ci i c e
ór tr

o uruc omieniu maszyny automatycznie załacza się
ście owy tryb .

a ka dym razem kiedy naciskasz przycisk trybu q,
zielone śwatło e przełączy się i tryb w zmieni się z 1
na Á. Numery ście ów i ic  wizerunki z ka de o trybu
ście owe o pokazane są na karcie ście ów.
q  rzycisk trybu 
w  Tryb
e  ielone światło

3 zielone światła będą się palić w tym samym 
czasie podczas dy wybrany został tryb Á.

q

e

w

iera ie r gra  cieg weg
by wybrać po ądany pro ram ście owy, naciśnij 

przycisk trybu q aby wybrać najpierw po ądany tryb,
po czym naciśnij przyciski strzałek (r i t) do momentu  
a  wyświetli się numer po ądane o pro ramu 
ście owe o. by zmienić cy rę jedności y numeru 
pro ramu ście owe o  naciśnij przycisk strzałki r 
pod dru ą cy rą pro ramu ście owe o.

by zmienić cy rę dziesiątek u numeru pro ramu 
ście owe o  naciśnij przycisk strzałki t pod pierwszą 
cy rą pro ramu ście owe o.
r  rzycisk strzałki jedności  
t rzycisk strzałki  dziesiątki  
y ru a cy ra
u  ierwsza cy ra

Be re i w ór r gra  cieg weg
o esz bezpośrenio wybrać ście i 00, 07, 10 i 20 w 

trybie poprzez naciśnięcie odpowiadającym im 
przyciskom i.
Symbole tyc  pro ramów ście owyc  są odwzorowane na 
przyciskac  .

t r

u y

i

q
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r ci  reg ac i er ci cieg
Naciśnij  lub o aby zmienić szerokość ście u 
lub miejsce opadania i ły.

atrz strony 24, 27 i 33.

r ci  reg ac i g ci cieg
Naciśnij  lub !0 aby zmienić dłu ość ście u. 

o esz równie  wyre ulować ęstość dziurki,
równomierność cerowania oraz wielkość oczka. 

atrz strony 24, 27 i 33.

r ci  a i ci
Naciśnij przycisk pamięci !1 aby zapamiętać 
kombinację wybranyc  ście ów. atrz strona 54.

r ci  a wa ia
 tr ac     i 

Naciśnij przycisk kasowania !2 aby skasować 
wprowadzone dane i wybrać ście  00 z trybu .

 i ac i w rów
Naciśnij przycisk kasowania !2 aby skasować 
zapamiętane wzory ście ów.
Naciśnij i przytrzymaj przycisk kasowania !2
do momentu a  odezwie się sy nał brzęczka.

atrz strona 56.

r ci  a i ci ci a ia ici
by obciąć nić automatycznie po zary lowaniu 

ście u  naciśnij przycisk pamięci obcinania nici !3
(patrz strona .

o

!1 !2!3

!0
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wignia op i oci owej
wignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopkę. 

Możesz podnieść stopkę na wysokość  .  cm  
wyżej niż jej normalna g rna pozycja w celu atwiejszego 
zdjęcia stopki lub aby umiejscowić gruby materia  pod 
stopk .
q wignia stopki dociskowej 
w ormalna g rna pozycja
e yższa pozycja

ymiana op i oci owej

    R  
rzed wymian  stopki od cz maszynę z zasilania.
awsze używaj w aściwej stopki do programu

ściegowego. iew aściwa stopka może z amać ig ę.
ażda stopka oznaczona jest liter  identy ikuj c .
q itera identy ikuj ca
uwanie op i oci owej

ręc c ko em zamac owym przeciwnie do ruc u 
wskaz wek zegara unieś ig ę do jej najwyższej pozycji. 

nieś stopkę dociskow , i naciśnij na d wignię 
znajduj c  się z ty u uc wytu stopki.

w wignia
a a anie op i oci owej
mieść stopkę dociskow  w taki spos b, że pręcik na stopce 

znajduje się dok adnie pod rowkiem na uc wycie stopki. 
puść uc wyt stopki aby zablokować stopkę.

e owek 
r ręcik

uwanie i za a anie uc wy u op i

     R  
anim wykonasz tę czynność  od cz maszynę 

z zasilania.
uwanie uc wy u op i

dkręć śrubkę i zdejmij uc wyt stopki dociskowej.

a a anie uc wy u op i
opasuj otw r uc wytu stopki z otworem gwintowanym 

znajduj cym się w dr żku stopki dociskowej.
ż śrubkę do otworu. 

okręć śrubkę obracaj c j  zgodnie z ruc em wskaz wek zegara.

q rubka
w c wyt stopki 
e tw r
r tw r gwintowany

Regulacja oci u op i oci owej
Stopie  docisku stopki można regulować pokręt em 
znajduj cym się z ty u g owicy maszyny.

staw docisk pomiędzy  i  dla zwyk ego szycia. 
staw docisk pomiędzy  i  dla cienkic  materia w 

i szycia aplikacji.
staw docisk pomiędzy   i  dla ciężkic  materia w.

q  egulator docisku stopki
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Regulacja napr enia nici
apr enie nici przy ściegu pro ym
 prawid owym ściegu prostym obie nici wi ż  się 

między warstwami materia u. eśli spojrzysz na wierzc  
i sp d ściegu to zauważysz, że ściegi s  r wnomiernie 
roz ożone.
q  ić ig y g rna  
w  ić bębenka spodnia  
e  a s abe
r  a mocne

rzy regulacji naprężenia nici ig y, im wyższa zostanie 
wybrana wartość na pokrętle tym większe będzie jej 
naprężenie.

ędzie to zależa o od
 sztywności i grubości materia u
 ilości warstw materia u
 rodzaju ściegu

apr enie je  za abe
eśli naprężenie jest za ma e, nić od ig y będzie 

tworzyć pętelki na spodniej części materia u. 
by zwiększyć naprężenie nici, ustaw pokręt o na 

wyższ  wartość.
q  ić ig y g rna  
w  ić bębenka spodnia   
e  by zwiększyć naprężenie
r  ierzc nia strona materia u
t  Spodnia strona materia u

apr enie je  za mocne
eśli naprężenie jest zbyt duże, nić bębenka pojawi się 

na prawej stronie materia u. staw pokręt o na niższ  
wartość, aby zmniejszyć naprężenie nici.

q  ić ig y g rna  
w  ić bębenka spodnia   
e  by zmniejszyć naprężenie
r  ierzc nia strona materia u
t  Spodnia strona materia u
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q w

q w

q w

cieg zygza
 idealnym ściegu zygzak, nić bębenka nie pojawia się 

na wierzc niej stronie materia u, natomiast nić ig y 
pojawia się delikatnie na wierzc niej stronie materia u. 
Sp jrz na ilustracje aby zobaczyć jak powinien 
wygl dać w aściwy ścieg.

Regulacja napr enia
mniejszyć ilość nici ig y widocznej na spodniej 

stronie materia u, nie doprowadzaj c przy tym 
do marszczenia, czy też aby nić bębenka by a 
widoczna na wierzc niej stronie materia u. ezultat 
będzie zależa  od materia u, nici i warunk w szycia.
q  ierzc nia strona materia u
w  Spodnia strona materia u

apr enie je  za mocne
g każdego zygzaka jest wyci gnięty na wierzc ni  

stronę materia u.
q  ierzc nia strona materia u
w  Spodnia strona materia u

apr enie je  za abe
g każdego zygzaka jest wyci gnięty na spodni  

stronę materia u.
q  ierzc nia strona materia u
w  Spodnia strona materia u
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pu zczanie lub po no zenie ząb ów 
ran por era

Suwak odpowiedzialny za tę czynność znajduje się w 
dolnej tylnej części wolnego ramienia.

by opuścić z bki transportera przesu  suwak 
w kierunku kt ry wskazuje strza ka q.

by podnieś z bki transportera przesu  suwak 
w kierunku kt ry wskazuje strza ka w, oraz przekręć 
ko em zamac owym w swoim kierunku. 

rzy normalnym szyciu z bki transportera musz  być
podniesione.

iedy c cesz obniżyć z bki transportera zmniejsz 
wartość d ugości ściegu do minimum.

ozycjonowanie ig y
Możesz ustawić pozycję zatrzymania ig y u g ry lub 
u do u, po zatrzymaniu się maszyny.

y cz maszynę z zasilania.
aciśnij i przytrzymaj przycisk pozycjonowania ig y q, 

i w cz maszynę przyciskiem zasilania. rzymaj 
naciśnięty przycisk pozycjonowania ig y do momentu 
aż na wyświetlaczu pojawi się jej ustawienie.

g a domyślnie ustawiona jest u do u i symbol dn  
pojawi się na wyświetlaczu. 

aciśnij przycisk pozycjonowania ig y q.
ojawi się symbol u  oznaczaj cy że pozycja ig y

zosta a ustawiona u g ry.

aciśnij przycisk S S  w aby zatwierdzić 
ustawienie.
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q

w

G
  niebieska ig a ,    ig y i    

 ig y s  do czone do opakowania z ig ami.

ymiana ig y

       R
rzed wymian  ig y od cz maszynę z zasilania.
nieś ig ę do jej najwyższej pozycji kręc c ko em 

zamac owym w stronę przeciwn  do ruc u 
wskaz wek zegara, i opuść stopkę dociskow . 

oluzowana ig a lub śrubka mog  spowodować 
nieprawid owe dzia anie maszyny lub z amanie ig y.

oluzuj śrubę i wyjmij ig ę z uc wytu.
su  now  ig ę do uc wytu tak aby by a 

skierowana p ask  stron  do ty u. suwaj c ig ę 
do uc wytu dociśnij j  do samego ko ca.

okręć śrubę.

q ruba dociskaj ca ig ę 
w aska strona

by sprawdzić czy ig a jest prosta , po ż j  sp aszczon  
stron  na p askiej powierzc ni np. na szkle . rzerwa 
pomiędzy ig  a p ask  powierzc ni  powinna być r wna 
na ca ej d ugości. igdy nie używaj zgiętej ig y. 

ar a ma eria ów i igie
Generalnie do szycia używaj igie   lub 

ienkie ig y i nici powinny być używane do szycia
lekkic  materia w.

iężkie materia y wymagaj  ig y odpowiednio dużej, aby
mog a przebić materia  bez strzępienia nici ig y.

awsze testuj dob r nici i ig y na ragmencie
materia u kt ry będzie potem użyty do szycia.

odczas szycia powinno się stosować ten sam
rodzaj nici do ig y i do bębenka.

rzy szyciu materia w elastycznyc , bardzo cienkic  i
syntetycznyc , użyj niebieskiej ig y. iebieskie ig y
zapobiegaj  przepuszczaniu ścieg w.

Materiał Nić Igła

Cienki

Batyst
Żorżeta
Trykot
Jedwab
Krepa

Jedwab  #80-100 
Bawełna #80-100 
Syntetyk #80-100

Igła niebieska 
#9/65-11/75

Średni

Płótno
Dżersej
Sukno
Polar

Jedwab  #50 
Bawełna #50-80 
Syntetyk #50-80

Igła czerwona 
#1/75-14/90

Ciężki 
Dżins
Tweed
Drelich
Pikowanie

Jedwab  #30-50 
Bawełna #40-50 
Syntetyk #40-50

Igła purpurowa 
#14/90-16/100
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awianie zpul i z nicią
oziomy rzpie  zpul i
odnieś trzpie  szpulki. mieść szpukę z nici  na

trzpieniu.
mieść duży uc wyt szpulki i dociśnij nim szpulkę.
q rzpie  szpulki
w Szpulka  
e  uży uc wyt szpulki 
r spornik

Ma ego uc wytu szpulki używa się przy w skic  
lub ma yc  szpulkac .
t Ma y uc wyt szpulki

o a owy rzpie  zpul i
odatkowy trzpie  szpulki s uży do szpulowania 

szpulki bębenka bez konieczności wywlekania nici z 
maszyny, jak r wnież do szycia podw jn  ig .

ż dodatkowy trzpie  do otworu.
odatkowy trzpie  powienien być ustawiony w 

kierunku naprężacza szpulownika.
oprowad  nić od szpulki wok  naprężacza

szpulownika jak to pokazano na rysunku.
y odatkowy trzpie  szpulki
u tw r na dodatkowy trzpie  
i aprężacz szpulownika

zpulowanie
uwanie zpul i z b ben a

rzesu  suwak zwalniaj cy pokrywę w prawo i usu
pokrywę bębenka.

yci gnij szpulkę.
q Suwak zwalniaj cy pokrywę 
w okrywa bębenka
e Szpulka

żywaj p askic  plastikowyc  szpulek anome 
oznaczonyc  literk   r. żywanie innyc  rodzaj w 
szpulek takic  jak szpulki papierowe może 
powodować problem z szyciem i lub uszkodzić uc wyt 
szpulki.
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zpulowanie zpul i

rzed rozpoczęciem szpulowania ustaw suwak 
kontroli prędkości na najszybsz  prędkość.

z oprowad  nić od szpulki wok  naprężacza szpulownika. 

q aprężacz szpulownika

x oprowad  nić poprzez otw r w szpulce  od wewn trz 
na zewn trz.

c mieść szpulkę na szpulowniku.

v c nij szpulkę w praw  stronę.
a wyświetlaczu pojawi się symbol szpulki.
w Symbol szpulki

b rzymaj c ko c wkę nici ręk , uruc om maszynę.
atrzymaj maszynę, kiedy szpulka wykona kilka 

obrot w, po czym obetnij pozosta ość nici tuż 
przy samym otworze szpulki.

n ruc om maszynę. Gdy szpulka będzie w pe ni nawinięta 

ie przesuwaj szpulownika podczas gdy maszyna 
szyje.

m su  szpulkę. betnij nić.
rzywr ć suwak kontroli prędkości do jego pierwotnej

pozycji.

szpulownik zatrzyma się automatycznie. atrzymaj 
maszynę, po czym ustaw szpulownik do jego pierwotnej 
pozycji.
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mie zczanie zpul i

     R
rzed umieszczeniem szpulki czy nawleczeniem 

uc wytu szpulki od cz maszynę z zasilania.

z mieść szpulkę w uc wycie szpulki z nici  odwijaj c  
się w przeciwnym kierunku do ruc w wskaz wek 
zegara jak zobrazowano to na pokrywie bębenka.
q o c wka nici 
w c wyt szpulki 
e okrywa bębenka

x rzytrzymaj szpulkę palcem żeby się nie kręci a. 
rzeprowad  nić poprzez przednie nacięcie w uc wycie 

szpulki. 
rzeci gnij nić w lewo tak aby przesz a pod 

prowadnikiem.
r  rzednie nacięcie 
t  rowadnik

c  rzeci gnij nić w lewo aż do szczeliny prowadz cej 
oznaczonej numerem .

pewnij się, że nić przec odzi przez boczne nacięcie 
uc wytu szpulki.
y  Szczelina prowadz ca  
u  oczne nacięcie

eśli nić nie przesz a przez szczelinę, nawlecz nić 
ponownie zaczynaj c do kroku z.

b staw lew  krawęd  pokrywy bębenka do otworu. 
omknij pokrywę tak aby się wpasowa a.
!0 okrywa bębenka

awlekanie nici spodniej opisane jest na stronie . 

v ontynuuj przeci ganie nici przez szczelinę prowadz c
oznaczon  cy r   i poci gnij nić w prawo, 
zostanie ona przycięta do odpowiedniej d ugości 
i przytrzymana w miejscu.
i  Szczelina prowadz ca 
o  rzycinarka
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      R
rzed rozpoczęciem czynności nawlekania wy cz

maszynę z zasilania.

awle anie ma zyny

nieś stopkę dociskow . aciśnij 
przycisk pozycjonowania ig y q 
aby unieść szarpak do jego 
najwyższej pozycji.

q rzycisk pozycjonowania ig y

q

z y cz maszynę z zasilania.
oprowad  ko c wkę nici dooko a g rnego prowadnika

nici.

x edn  ręk  przytrzymaj nić blisko szpulki w.  
natomiast drug  poprowad  konc wkę nici wzd uż 
prawej szczeliny i dooko a spodu os ony 
naprężacza e.
w Szpulka
e s ona naprężacza

c rzytrzymuj c nić, mocno poci gnij j  w g rę i do 

v astępnie przeci gnij nić w d , wzd uż lewego 

b awlecz ig ę przy pomocy nawlekacza ig y patrz
str. .

szarpaka. astępnie przeci gnij j  do przodu 
przez uc o szarpaka.

kana u i przez dolny prowadnik nici. 
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awle acz ig y

R
rzed użyciem nawlekacza od cz maszynę z 

zasilania.

z puść stopkę dociskow . aciśnij przycisk 
pozycjonowania ig y q aby uniesć ig ę do jej 
maksymalnej wysokości. y cz maszynę z zasilania.

puść d wignię nawlekacza tak, aby aczyk 
nawlekacza przeszed  przez uc o igielne.

q   rzycisk pozycjonowania ig y
w wignia nawlekacz
e aczyk

x rzeci gnij nić od lewego prowadnika do prawego 
prowadnika i pod aczykiem. 
r ewy prowadnik 
t rawy prowadnik

c rzeci gnij nić przez prawy prowadnik do siebie. 

b oci gnij za doln  część pętli aby wysz a z uc a 

awlekacza nalezy używać z ig ami o grubościac  od 
 do  lub z ig ami z niebieskim czubkiem. 

alecana jest grubość nici w przedziale od  do .

v owoli unieś d wignię nawlekacza. ętla nici powinna 

y ętla nici
być przeprowadzona przez uc o igielne. 

igielnego.
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yciąganie nici b ben a
z odnieś stopkę dociskow . rzytrzymaj delikatnie 

x y cz maszynę z zasilania.
aciśnij dwukrotnie przycisk pozycjonowania 

ig y aby opuścić i podnieść ig ę, aby wyci gn ć 
nić bębenka.
q rzycisk pozycjonowania ig y

c rzeci gnij oko o  cm obu nici pod stopk , a następnie 
do ty u stopki dociskowej.

nić lew  ręk .
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cieg ro y 
q z r ściegu  
w aprężenie nici   
e Stopka dociskowa

 

Stopka 

Gdy używasz stopki dociskowej  do ścieg w 
ozdobnyc  lub stopki  do automatycznego 
obszywania dziurek, przeci gnij nić w lewo.

Rozpoczynanie zycia
odnieś stopkę dociskow  i ustaw materia  przy liniac  

pomocniczyc  na p ytce ściegowej. bniż ig ę do 
miejsca od kt rego c cesz rozpocz ć szycie.

rzeci gnij nić od ig y do ty u i opuść stopkę dociskow .
aciśnij rozrusznik nożny lub wciśnij przycisk start stop, 

aby rozpocz ć szycie.
rowad  materia  delikatnie wzd uż prowadnicy.

q rzycisk start stop 
zmacnianie zwu
by wzmocnić ko c wkę szwu, naciśnij przycisk szycia 

wstecz i wykonaj kilka ścieg w wstecznyc .
aciśnij przycisk automatycznego obcinania nici aby 

obci ć nić.
w rzycisk szycia wstecz 
e rzycisk automatycznego obcinania nici żyj nożyka 

wbudowanego w pokrywę czo ow  maszyny aby obci ć 
grubsze nici.
r ożyk

miana ierun u zycia
atrzymaj maszynę.
odnieś stopkę dociskow .
br ć materia  względem ig y aby zmienić kierunek 

szycia na poż dany.
puść stopkę i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

eśli ig a zatrzymuje się w pozycji g rnej, naciśnij 
przycisk pozycjonowania ig y aby zmienić jej pozycję.

zycie grubyc  ma eria ów przy raw zi 
zarny przycisk znajduj cy się na stopce standardowej 

 blokuje stopkę w pozycji poziomej.
est to przydatne przy rozpoczynaniu szycia od krawędzi 

grubyc  materia w.
puść ig ę do miejsca w kt rym c cesz rozpocz ć szycie . 
puść stopkę i wciśnij czarny przycisk. Stopka zostanie 

zablokowana w oryzontalnej pozycji, co zapobiegnie 
ślizganiu się. rzycisk zostanie uwolniony automatycznie 
po przeszyciu kilku ścieg w.

q zarny przycisk
w Gruby materia
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ywanie linii pomocniczyc

inie pomocnicze na p ytce ściegowej i na pokrywie 
bębenka u atwiaj  zmierzenie odleg ości od krawędzi 
materia u do szwu.

umery na p ytce pokazuj  dystans pomiędzy ig  w 
centralnej pozycji a krawędzi  materia u. 
q g a w centrlanej pozycji
rzednie linie pomocnicze s  oznaczone ,  i 

od ig y w centralnej pozycji.
w rzednia linia pomocnicza na  
e rzednia linia pomocnicza na  
r rzednia linia pomocnicza na 

Skala k towa oznaczona jest na , ,  i  stopni.
żyj skali k towej przy szyciu patc worku patrz str. .

t Skala k towa 
y rowadnik k towy

bracanie ma eria u po  ą em pro ym
by zac ować  mm tolerancji po wykonaniu obrotu 

materia em o  stopni, skorzystaj z prowadnicy na 
p ytce ściegowej.

iedy prz d krawędzi materia u osi gnie linie 
prowadnika k towego y  z atrzymaj maszynę. odnieś 
stopkę dociskow  i obr ć materia  o  stopni. puść 
stopkę dociskow  i kontynuuj szycie w nowym 
kierunku.

y rowadnik k towy

eśli ig a zatrzymuje się w pozycji g rnej, naciśnij 
przycisk pozycjonowania ig y aby zmienić jej pozycję.
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(7.0)(3.5)(0.0)

e acja o ycj y
egulacji pozycji ig y mo na dokonać dla następuj cyc  

ścieg w  do , ,  i .

q

q

ww

cja ig y dla ścieg w prostyc  może być regulowanaozycjaozy  ig y
przyciskiemprzyciskiem ustalania szerokości ściegu. 

aciśnij  aby przesun ć igielnicę w prawo. 

aciśnij  aby przesun ć igielnicę w lewo.

q rzycisk regulacji szerokości ściegu 

Regulacja ugości ściegu 
ugość ściegu może być regulowana poprzez 

naciskanie przycisku regulacji d ugości ściegu.

q rzycisk regulacji d ugości ściegu 
w ugość ściegu

aciśnij  aby zwiększyć d ugość ściegu.

aciśnij  aby zmniejszyć d ugość ściegu.
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q

q

q w e

q w e

q w e

cieg ze an ar owym ryglem
q z r ściegu    
w aprężenie nici         do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

żyj tego ściegu aby wzmocnić pocz tek i koniec szwu 
ściegami wstecznymi. iedy osi gniesz koniec szwu, 
wciśnij raz przycisk szycia wstecz. Maszyna wykona 
cztery ściegi wsteczne, cztery ściegi w prz d po czym 
zatrzyma się.
q rzycisk szycia wstecz

cieg z au oma ycznym ryglem
q z r ściegu    
w aprężenie nici        do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

ego unikalnego ściegu używa się wtedy, gdy 
wymagane jest takie zako czenie szwu, by by o 
ono prawie niewidoczne.

puść ig ę blisko przodu krawędzi materia u. 
Maszyna wykona kilka ścieg w rygluj cyc  w miejscu 
i będzie kontynuować szycie do przodu. iedy 
naciśniesz przycisk szycia wstecz przy ko cu szwu, 
maszyna wykona kilka ścieg w rygluj cyc  w miejscu, 
po czym zatrzyma się automatycznie.

q rzycisk szycia wstecz

o rójny ścieg ela yczny
q z r ściegu    
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

en mocny i wytrzyma y ścieg jest wskazany tam, 
gdzie potrzebna jest si a i elastyczność szwu. żywaj 
go do wzmacniania obszar w takic  jak rękawy oraz 
uc wyty do toreb.
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q w e

q w e

cieg ela yczny
q z r ściegu     lub 
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

en w ski ścieg elastyczny z ig  spozycjonowan  po 
lewej stronie zaprojektowany zosta  do wyeliminowania 
marszczenia się materia w dzianyc  oraz skośnyc  
szw w.

żyj tego ściegu do szycia cienkic  materia w jak trykot 
lub dżersej.

cieg rzemieślniczy imi acja ściegu r cznego
q z r ściegu                 lub 
w aprężenie nici        do 
e Stopka dociskowa     o ścieg w ozdobnyc  

Możesz uzyskać świetn  imitację ściegu ręcznego, 
szczeg lnie przydatny przy szyciu garnitur w, 
marynarek, swetr w czy denimu. 
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q w e

q

ew r

q

w

cieg zygza
q z r ściegu     lub 
w aprężenie nici           do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

ygzak to jeden z najbardziej uniwersalnyc  i 
wszec stronnyc  ścieg w. Może s użyć do obrębiania, 
cerowania, aplikacji a także jako ścieg dekoracyjny.

żyj stabilizatora przy szyciu dżerseju, trykotu czy 
dzianiny.

Regulowanie zero ości ściegu
aciśnij symbol  aby zwiększyc szerokość ściegu.

aciśnij symbol  aby zmniejszyć szerokość 
ściegu.
q rzycisk regulacji szerokośc ściegu 
w Szerokość ściegu

Szerokość ściegu wzoru  może być zmieniona bez 
zmiany jego centralnej pozycji ig y M  e.
e entralna pozycja ig y

Szerokość ściegu wzoru  może być zmieniona bez 
zmiany jego prawej pozycji ig y   r.
r rawa pozycja ig y

Regulacja ugości ściegu
aciśnij symbol  aby zwiększyc d ugość ściegu.

aciśnij symbol  aby zmniejszyć d ugość ściegu.

q rzycisk regulacji d ugości ściegu  
w ugość ściegu
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q w e

q

q w e

q w e

q

mieść krawęd  materia u przy prowadnicy na stopce
i szyj prowadz c materia  wzd uż prowadnicy.
q rowadnica

    R
iedy używasz stopki owerlokowej, ustaw szerokość 

ściegu na ,  lub większ   w przeciwnym wypadku 
ig a może uderzać o druciki na stopce.

br bianie ciegiem ygza
q z r ściegu                
w aprężenie nici          do 
e             Stopka dociskowa  werlokowa 

  
cieg ry o owy

q z r ściegu  
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

en ścieg jest używany do obrzucania krawędzi
syntetyk w oraz innyc  elastycznyc  materia w z
tendencj  do marszczenia się. Szyj wzd uż krawędzi
materia u pozostawiaj c odpowiednio dużo tolerancji.

o szyciu przytnij tolerancję nadmiar  przy samym
ściegu.

en ścieg doskonale sprawdza się przy cerowaniu.

  
cieg owerlo owy

q z r ściegu  
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  werlokowa 

cieg ten może być użyty do r wnoczesnego szycia i 
obrzucania krawędzi materia u.

żywaj tego ściegu jeśli nie musisz rozprasowywać 
szwu. mieść krawęd  materia u przy prowadniku na 
stopce i szyj.
q rowadnik

ie ma możliwości zmniejszenia szerokości ściegu 
poniżej . , ma to zapobiec uderzeniu ig y w stopkę.
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w eq

w eq

q

w eq

mieść materia  pozostawiaj c tolerancję na  
.  cm . 
o szyciu przytnij tolerancję nadmiar  przy samym

ściegu. d  przy tym ostrożny aby nie naruszyć
ścieg w.

cieg ziany
q z r ściegu    
w aprężenie nici         do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

o wójny ścieg owerlo owy
q z r ściegu    
w aprężenie nici         do 
e Stopka dociskowa  werlokowa 

cieg, kt ry idealnie sprawdza się przy szyciu tyc  
materia w, kt re maj  tendencję do mocnego strzępienia 
się jak p tno czy gabardyna.

ykonywane s  jednocześnie dwa rzędy ściegu 
zygzakowego aby zapewnić dok adniejsze obrębianie. 

mieść krawęd  materia u przy prowadniku stopki i szyj.
q rowadnik

ie ma możliwości zmniejszenia szerokości ściegu 
poniżej . , ma to zapobiec uderzeniu ig y w stopkę.

ocowanie gumy
q z r ściegu   
w aprężenie nici         do 
e Stopka dociskowa  o ścieg w ozdobnyc  

odziel gumę na cztery części. opasuj te części  do
przednic  środkowyc , tylnic  środkowyc  i bocznyc
szw w i przypnij gumę do materia u.

mieść gumę pod stopk  i przyszyj w miejscu gdzie
guma rozci ga się r wnomiernie.
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t rka od e o a aokr ona
ależy j  stosowac do grubyc  guzik w i średnic  

materia w.

y rka kra ecka
ależy j  stosować do grubyc  guzik w i grubyc  

materia w.

u rka od e o a ako c ona o k e
rzeznaczona do ubra  dopasowanyc , odzieży tkanej

etc.

i rka od e o a ako c ona ocn ony
o k e
rzeznaczona do ubra  dopasowanyc , marynarek,

szczeg lnie ubra  męskic , odzieży tkanej etc.
o ziur a ela yczna

asuje do rozci gliwyc  materia w. Może być
stosowana jako dziurka dekoracyjna.

!0 rka d ana
asuje do dzianin. Może być r wnież używana jako

dziurka dekoracyjna.

!1 ziur a an yczna
rzypomina ręcznie robion  dziurkę, idealna dla

cienkic  materia w, dla luksusowej odzieży szytej
ręcznie.

!2 ziur a na na a ce
 tego szablonu korzysta się przy ręcznym szyciu

dziurki na nak adce.

q w e r t y u i o !0 !1 !2

b zywanie ziure
ostępnyc  jest  następuj cyc  dziurek

q ziur a pro o ą na
ajczęściej stosowana do grubyc  i średnic  

materia w.

w ziur a zao rąglona
ajczęściej stosowana do cienkic  i średnic  materia w, 

zw aszcza do bluzek i odzieży dziecięcej.

e ziur a o ma eria ów eli a nyc
ajczęściej stosowana do cienkic  i delikatnyc  

materia w.

r ziur a o zie owa
ajczęściej stosowana do grubyc  i średnic  

materia w. asuje do dużyc  i grubyc  guzik w.
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w eq

ozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po 
umieszczeniu guzika w obsadce, znajduj cej się z ty u 
stopki .  obsadce na stopce mieszcz  się guziki o 
średnicy od  cm do .  cm. o wybraniu dziurki, kt rej 
rozmiar ustalany automatycznie na ekranie pojawia się 
komunikat o obniżeniu d wigni do obrzucania dziurek.

zycie
z yci gnij obsadkę na guzik do ty u i umieść na niej 

q bsadka guzika

eśli guzik jest bardzo gruby, wykonaj dziurkę testow  
na skrawku materia u.
eśli po zrobieniu dziurki testowej ciężko jest 

dopasować guzik pod dziurkę, można j  powiększyć 
poprzez lekkie przesunięcie ty u uc wytu guzika. 

ugość dziurki zostanie zwiekszona.
w odatkowy odstęp

x aciśnij przycisk pozycjonowania ig y.
a ż stopkę do obrzucania dziurek  ustawiaj c 

bolec w rowku na uc wycie stopki.
la atwiejszego zak adania stopki możesz podnieść 

uc wyt stopki nieco wyżej.
odnieś stopkę dociskow .

e owek
r olec

c rzeci gnij nić od ig y pod stopk  na lew  stronę. 
aznacz miejsce obszywania dziurki na materiale, po 

czym wsu  go pod stopkę. puść ig ę w punkcie 
startowym szycia poprzez przekręcenie ko a 
zamac owego.
t unkt startowy

zasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby 
dopasować rozmiar dziurki do specy icznego materia u  
lub nici. ykonaj testow  dziurkę na skrawku materia u, 
aby sprawdzić ustawienia. omyślna szerokość dziurki 
jest ustawiona dla zwyk yc  materia w. o materia w 
elastycznyc  lub delikatnyc  użyj usztywniacza.

ziur a ro o ą na
q z r ściegu    
w aprężenie nici      do 
e Stopka dociskowa  o obszywania dziurki 

guzik.  
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v

!2 !2 !2

i i i

y

u

b

i

o

!0

!1

v puść stopkę dociskow  i poci gnij  do oporu za       

y   wignia do obszywania dziurek

inie odniesienia na stopce mog  s użyć za prowadniki 
pozycjonuj ce.

pewnij się  że nie ma odstępu pomiędzy suwakiem a 
ko c wk , w przeciwnym razie dziurka nie zostanie 
obszyta we w aściwej pozycji.
u rak odstępu  
i unkt startowy
o inie odniesienia
 !0 Suwak
 !1 Stoper
                                                                       !2 dstep

b ozpocznij szycie, poci gaj c delikatnie za nić od ig y w 

eśli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia d wigni 
obszywania dziurki, wyświetlacz  wyświetli 
ostrzeżenie i maszyna zatrzyma się po wykonaniu 
kilku ścieg w. bniż d wignię obszywania dziurek i 
rozpocznij szycie.

d wignię do obszywania dziurek 

lewo. o wykonaniu kilku ścieg w puść nić i kontynuuj 
szycie.  
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!4
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q

q

Regulacja zero ości ziur i
aciśnij symbol  w przycisku regulacji szerokości 

ściegu aby zwiększyć szerokość dziurki.
aciśnij symbol  w przycisku regulacji szerokości 

ściegu aby zmniejszyć szerokość dziurki.
q rzycisk reguluj cy szerokość ściegu

Szerokość dziurki może być regulowana od .  do . .

n Maszyna będzie obszywać dziurkę automatycznie, 

m su  materia  i umieść szpilkę tuż pod ryglem aby
zapobiec przypadkowemu naruszeniu ściegu. 

ytnij otw r rozpruwaczem.
!3 Szpilka
!4 ozpruwacz

, o obszyciu dziurki, popc nij d wignię obszywania 

y wignia obszywania dziurek

b zycie ziur i z po wójną war wą

by wykonać mocniejsz  dziurkę  wykonaj kolejn  
warstwę ścieg w na warstwie dotyc czasowej.

by to zrobić, po sko czeniu szycia po prostu naciśnij 
przycisk start stop nie podnoś w wczas stopki .

eśli podczas obszywania podw jnej dziurki 
materia  nie jest podawany p ynnie, zwiększ gęstość 
dziurki.

Regulacja g ości ziur i
aciśnij symbol  na przycisku regulacji d ugości 

ściegu, aby zmniejszyć gęstość dziurki.
aciśnij symbol   na przycisku regulacji d ugości 

ściegu, aby zwiększyć gęstość dziurki.
q rzycisk regulacji d ugości ściegu

Gęstość dziurki może być regulowana od .  do . .

według sekwencji pokazanej na rysunku obok. o 
sko czeniu obszywania maszyna zatrzyma się 
samoczynnie z podniesion  ig . 

dziurek do g ry do oporu. 
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z
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c

v

ywanie p y i abilizującej
żywaj p ytki stabilizuj cej szyj c na materia ac  

rozci gliwyc  i niestabilnyc , a także ponad szwem.

z rzymocuj uc wyt stopki stabilizuj cej do stopki do 
obszywania dziurek poprzez wsunięcie stopki w kana y 

uc ytu.
q  c wyt p ytki stabilizuj cej 
w  Stopka do obszywania dziurek
e  ana

x miesć wypustkę p ytki stabilizujc cej w otworze stopki
dociskowej. 
r  
t  

c yci gnij obsadkę na guzik do ty u i umieść na niej   
guzik. ociśnij j  ściśle do guzika. a ż stopkę do 
obszywania dziurek z p ytk  stabilizuj c  na maszynę.

rzewlecz nić ig y poprzez otw r w stopce i poprowad  
j  po lewej stroni pomiędzy stopk  a p ytk  
stabilizuj c .

y  ić ig y 
u  tw r w stopce

v mieść materia  pomiędzy stopk  a p ytk  stabiizuj c .
ypozycjonuj materia  i opusć ig ę w miejsce 

pierwszego wkucia.
puść stopkę i naciśnij na d wignię obszywania 

dziurki do oporu.
ozpocznij szycie przytrzymuj c delikatnie nić ig y 

po lewej stronie. o kilku wkuciac , uwolnij nić ig y i 
kontynuuj szycie.
i wignia obszywania dziurki 

Wypustka
Otwór
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q

rka d ana
q z r ściegu:  1: 29
w aprężenie nici:       1 do 4
e Stopka dociskowa: o obszywania dziurki R

Maszyna wykona dziurkę w kolejności pokazanej na 
rysunku obok, po czym zatrzyma się automatycznie.
Szerokość ściegu może być regulowana od 2.5 do 7.0.
Gęstość dziurki może być regulowana od 0.7 do 1.2.

w eq

w eq

w eq

w eq

ziur i zao rąglone i o ma eria ów 
eli a nyc  

q z r ściegu                    
w aprężenie nici       do 
e Stopka dociskowa  o obszywania dziurki 

rocedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce 
prostok tnej. Szerokość dziurki może być 
regulowana w zakresie od .  do . . Gęstość dziurki 
może być regulowana w zakresie od .  do . .

ziur i o zie owe 
q z r ściegu                    
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  o obszywania dziurki 

rocedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce 
prostok tnej. Szerokość dziurki może być regulowana w 
zakresie od .  do . . Gęstość dziurki może być 
regulowana w zakresie od .  do . .

żyj narzędzia do rozpruwania dziurek lub rozpruwacza.

ziur a ela yczna i ziur a an yczna         
q z r ściegu                , 
w aprężenie nici         do 
e Stopka dociskowa  o obszywania dziurki 

Maszyna wykona dziurkę w kolejności pokazanej na 
rysunku obok, po czym zatrzyma się automatycznie. 
Szerokość dziurki może być regulowana w zakresie od 
.  do . .

Gęstość dziurki może być regulowana w zakresie od .  
do .  dziurka elastyczna , .  do .  dziurka antyczna .

q  Narzędzie do rozpruwania dziurek (wyposażenie 
opcjonalne).



36

z

x

c

q

w

e

r

w eq ziur a z or u
q z r ściegu    
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  o obszywania dziurki 

z  by obrzucić dziurkę z kordu, użyj tej samej procedury 
jak przy dziurce prostok tnej. 
Maj c podniesion  stopkę do obrzucania dziurek , 
za acz kord o bolec znajduj cy się z ty u stopki.  

rzeci gnij ko ce kordu do siebie pod stopk  ku jej 
przodowi. 

a acz kord o wide ki znajduj cy się z przodu stopki i 
zwi ż kord. 

bniż ig ę do materia u w miejscu, gdzie c cesz 
zacz ć obrzucanie dziurki, po czym obniż stopkę. 

q olec 
  w ide ki

x ruc om maszynę i szyj dziurkę.
ażdy z bok w dziurki i rygle zostan  wyszyte 

ponad kordem.
su  materia  z maszyny i obetnij same nici.

e ić ig y 
r ić bębenka

c oci gnij za ko ce kordu aby go ści gn ć. 
rzewlecz każd  z ko c wek kordu przez ig ę do 

ręcznego szycia. o czym przeprowad  obie 
ko c wki na wierzc ni  stronę materia u i zwi ż je ze 
sob .

betnij obie ko c wki kordu, jeśli s  przyszyte i nie 
ma możliwości aby za nie poci gn ć.
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q w e ziur a na na a ce
q z r ściegu    
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  o obszywania dziurki 

ziurka jest obrzucana ragmencie materia u lub na  
nak adce. ziurka jest przeznaczona do grubszyc  
materia w i nie zaleca się wyszywania jej na 
materia ac  lekkic  lub cienkic , ponieważ może 
powodować m.in. zgrubienie odzieży w miejscu naszycia 
nak adki. 
z szyj nak adkę z materia em prawymi stronami do siebie. 

q Spodnia strona nak adki 
w ierzc nia strona materia u

x ybierz wz r . 
yszyj wz r przez obie tkaniny jednocześnie. 
ozetnij otw r na guzik jak pokazano na rysunku 

obok, a następnie przeci gnij nak adkę przez otw r 
na drug  stronę. 
q  Spodnia strona nak adki  
w  ierzc nia strona materia u 
e  ierzc nia strona nak adki 

c yci gnij nak adkę tak daleko, żeby nie by o widać 
jej lewej strony. rzeprasuj oba rogi materia w.

e ierzc nia strona nak adki
r Spodnia strona materia u

v  egnij nak adkę w p  aby utworzyć otw r. 

q  Spodnia strona nak adki 
e  ierzc nia strona nak adki

b rzeprasuj obie strony nak adki.
e  ierzc nia strona nak adki
r Spodnia strona materia u 

n  ęcznie zaszyj część nak adki, widoczn  na 
wierzc niej stronie materia u.
w  ierzc nia strona materia u



38

r

t

q r

w

e r

u

y

u

y

u

y

u

m

,

.

⁄0

⁄1

⁄2

⁄3

m egnij materia  wzd uż rozcięcia i wykonaj dodatkowy 
ścieg wzmacniaj cy aby zabezpieczyć klapy atki.

r Spodnia strona materia u   
t odatkowy ścieg wzmacniaj cy

, wi  ko ce materia u. Szyj trzykrotnie w prz d i w ty  
po tr jk tnym zako czeniu materia u.
q Spodnia strona nak adki 
w ierzc nia strona materia u 
r Spodnia strona materia u 

. ak adka powinna zostać przycięta ok.  .  cm 
od otworu. rzycinaj c należy zaokr glić 
narożniki  jak to pokazano na rysunku obok .
e ierzc nia strona nak adki
r Spodnia strona materia u 

⁄0 br ć materia  na lew  stronę. inezkami zaznacz 
cztery rogi jak to pokazano na rysunku obok .
y rz d materia u
u Materia  

⁄1 rzewr ć wszystkie warstwy i przetnij otwarcie 
dziurki na prawej stronie materia u x.

ztery przybite szpilki wskazuj  teraz na 
narożniki dziurki na materiale.  

wi  brzegi nak adki. 
y rz d materia u
u Materia  

⁄2 ęcznie szyj wok  otwarcia jak to pokazano na rysunku
obok .
y rz d materia u
u Materia  

⁄3 ko czono obrzucanie dziurki na nak adce.
u Materia
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q

erowanie
q z r ściegu  
w aprężenie nici        
e Stopka dociskowa   

  
 do 
o obszywania dziurki  

Rozpocz cie zycia
z a ż stopkę do obszywania dziurek  i wysu  w 

oprowad  nić ig y poprzez lew  stronę otworu w 
stopce.
q bsadka na guzik

x mieść materia  pod stopk  i obniż ig ę do miejsca 
gdzie c cesz zacz ć szyć. w astępnie obniż stopkę.
w   unkt pocz tkowy

c ruc om maszynę. Maszyna rozpocznie od rygla 
 rzęd w cery, ponownie rygiel, po czym zatrzyma się 

automatycznie .
v szyj kolejn  warstwę cery na poprzednic  szwac  

e   cm
r  .  cm

zycie ró zej cery
by szyć cerę kr tsz  niż   cm , najpierw zatrzymaj 

maszynę po przeszyciu poż danej d ugości y, po czym 
naciśnij przycisk szycia wstecz t.

ostanie określona wymagana d ugość y.
ruc om maszynę ponownie i szyj do momentu aż 

zatrzyma się ona autoamtycznie.
t rzycisk szycia wstecz 
y oż dana d ugość 
u unkt pocz tkowy

zycie cery o a ic  amyc  wymiarac
by wykonać kolejn  cerę o tej samej wielkości po prostu 

uruc om maszynę ponownie.

by zresetować wymiar cery, wybierz inny wz r 
ściegowy i ponownie wybierz wz r .

Regulacja równowomierności cery
 yreguluj r wnomierność cery w następuj cy spos b  
d  jest wartości  ustawion  domyślnie.
iedy prawa strona cery jest niżej niż lewa strona, 

naciśnij symbol  na przycisku regulacji d ugości ściegu 
q aby ustawić wartość od d  do d  i wyr wnać cerę.

iedy lewa strona cery jest niżej niż prawa strona, 
naciśnij symbol  na przycisku regulacji d ugości ściegu 
q aby ustawić wartość od  d  do d  i wyr wnać cerę.

q rzycisk regulacji d ugości ściegu

niej  z ty u obsadkę na guzik q  

pod odpowiednim k tem.
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q

w

r

r

w eq

e

yglowania używa się do wzmacniania tyc  
materia w, gdzie potrzebna jest duża 
wytrzyma ość takic  jak uc wyty plecak w, pask w 
czy kieszeni.

Ryglowanie
q z r ściegu  
w aprężenie nici  
e Stopka dociskowa  

  
        do 

o ścieg w ozdobnyc  

Rozpocz cie zycia
ruc om maszynę i szyj do momentu, aż zatrzyma 

się ona automatycznie. Maszyna wykona rygiel o 
d ugości ,  cm.  .

q .  cm 

zycie ró zego rygla
by wykonać kr tszy rygiel niż .  cm , najpierw 

po wykonaniu ściegu o poż danej d ugości zatrzymaj 
maszynę, po czym naciśnij przycisk szycia wstecz. ym 
samym zosta a zde iniowana d ugość astrygi.

w oż dana d ugość 
e rzycisk szycia wstecz 
r ugość rygla

zycie rygla o ym amym rozmiarze
by wykonać rygiel o tej samej d ugości poprostu zacznij 

szyć, dop ki maszyna nie zatrzyma się automatycznie. 

:
by zresetować rozmiar rygla, wybierz inny wz r 

ściegowy po czym ponownie wz r .
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q

w eq

q

cz o
q z r ściegu    
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  o ścieg w ozdobnyc  

czka s  stosowane np. do obrębiania otwor w na paskac .

Rozpocz cie zycia
puść ig ę w punkcie pocz tkowym i opuść stopkę 

dociskow . ruc om maszynę. 
Szyj dop ki maszyna nie zatrzyma się automatycznie. 

q unkt pocz tkowy

tw rz oczko przy pomocy dziurkacza, lub specjalnyc  
nożyczek. 

Regulowanie z a u ocz a 
opraw kszta t oczka w następujacy spos b  

 jest wartości  ustawion  domyślnie.
eśli oczko jest za gęste, naciśnij symbol  na przycisku 

regulacji d ugości ściegu.
eśli oczko jest za rzadkie, naciśnij symbol  na przycisku 

regulacji d ugości ściegu.
q rzycisk regulacji d ugości ściegu

:
szta t może być regulowany od wartości  do .
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t

y

o

q

w

e r

i

u

q
w

t

w eq

q ierzc nia strona materia u 
w  cm  
e ozmiar otwarcia
r  ozmiar zamka
t oniec otwarcia zamka

rzy zywanie zam ów b y awicznyc
q z r ściegu    
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

o wszywania zamk w 

a a anie op i o w zywania zam ów 
opasuj pręcik stopki do wszywania zamk w  do rowka 

w uc wycie stopki.
q owek
w ręcik

(A)  by szyć lew  stronę zamka, za ż stopkę po prawej 
stronie pręcika.

(B)  by szyć praw  stronę zamka, za ż stopkę po lewej 
stronie pręcika.

rzygo owanie ma eria u
ozostaw dodatkowy  cm  na zamek 

b yskawiczny.
ędzie to czna d ugość otwarcia zamka.

o ż materia  wierzc nimi stronami do siebie i 
wyszyj zako czenie zamka, zostawiajac tolerancję 
ok. cm. ykonaj ściegi wsteczne aby wzmocnić 
szew. ęcznie zmie  d ugość ściegu na .  i 
astryguj okolice otwarcia zamka naprężenie nici 
zmniejsz do 

t  ako czenie otwarcia zamka 
y c m  z a p a s u
u  astryga
i  cieg wsteczne
o Szwy
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z

x

c

q

r

e

t

y

u

w

Rozpocz cie zycia

z  dwi  zapas dla szwu po lewej stronie. wi  sp d 
zapasu tak aby zak adka mia a pomiędzy .  a .  cm 
marginesu. mieść z bki zamka przy zak adce i 
przypnij je.

rzywr ć abryczne ustawienia dla d ugości ściegu i
naprężenia nici.
q
w
e
r
t

 Margines pomiędzy .  a .  cm
 bki zamka

ak adka
 oniec otwarcia zamka
 ozmiar otwarcia

x a ż stopkę do wszywania zamk w  po prawej stronie 
pręcika.

puść stopkę u szczytu zako czenia otwarcia 
zamka, tak aby ig a przec odzi a przy zak adce i 
taśmie zamka.

    R
o za ożeniu stopki do zamk w b yskawicznyc  i

ustawieniu szerokości ściegu  upewnij się, że ig a
nie uderzy w stopkę dociskow  ani w taśmę zamka.

c  atrzymaj maszynę na taśmie zamka na ok.  cm 
przed suwakiem. 

bniż ig ę do materia u, po czym podnieś stopkę.
tw rz zamek by zrobić miejsce na dalsze szycie. 
y Suwak 
u  cm



44

i

o

v

b

n

m

!2!1

!0

!3

v yjmij tkaninę z pod stopki i zapnij zamek. oz ż 
g rn  warstwę tkaniny i po ż p asko na zamku. 

a ż stopkę dociskow  .
staw d ugośc ściegu na .  a szerokość na .  

wartości domyślne , a pokręt o naprężenia nici na . 
rzy astryguj taśmę zamka szyj c po wartstwie

wierzc niej.
i astryga
o aśma zamka

b a ż stopkę  po lewej stronie pręcika.
staw d ugość i szerokość ściegu do wartości 

domyślnej i naprężenie nici na . rzeszyj wstecz
poprzez zako czenie otwarcia zamka na d ugości 
.  cm i przekręć materia  pod k tem  stopni.
!0 .  cm 

 R :
o za ożeniu stopki do zamk w b yskawicznyc  i

ustawieniu szerokości ściegu  upewnij się, że ig a
nie uderzy w stopkę dociskow  ani w taśmę zamka.

n Szyj c poprzez taśmę zamka prowad  z bki zamka 
wzd uż krawędzi stopki. atrzymaj się oko o  cm 

 przed pocz tkiem zamka. dejmij astrygę. 
bniż ig ę do materia u, po czym podnieś stopkę i 

otw rz zamek.

!1  cm 
!2 ozpruwana astryga

m bniż stopkę i przeszyj brakuj cy szew pilnuj c by 
zak adka by a r wna.

o sko czeniu szycia, zdejmij astrygę w g rnej
części materia u.
!3 astryga w g rnej części materia u
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br bianie ry e
q z r ściegu:              1: 13 lub 14
w aprężenie nici:        1 do4 (dla wzoru 13)

3 do 6 ( dla wzoru 14)  
e Stopka dociskowa:   o ściegu krytego G

z

x c

v

q

w

e

r

q

w

w eq

q

z  wi  materia  w zak adkę jak pokazano na rysunku obok 
zostawiaj c .  cm  tolerancji.
q ierzc nia strona materia u 
w .  cm 
  przypadku grubyc  materia w, kt re maj  tendencję

      do strzępinia się, krawęd  powinna być obrzucona 

  przypadku cienkiego materia u, podwi  jego brzeg.

x Szyj prowadz c zgięcie wzd uż prowadnicy na stopce. 
puść stopkę dociskow .

eśli jest to konieczne wyreguluj pozycję opuszczania ig y.

c Szyj prowadz c z ożon  krawęd .
e ożona krawęd  
r rowadnik

v  tw rz materia  praw  stron  do g ry.

:
eśli ig a przekuwa się za daleko na lewo, ścieg będzie 

widoczny na wierzc niej stronie materia u.

miana pozycji ig y
yreguluj pozycję ig y w następuj cy spos b
aciśnij symbol  na przycisku regulacji szerokości 

ściegu q aby przesun ć ig ę w praw  stronę.
aciśnij symbol  na przycisku regulacji szerokości 

ściegu q aby przesun ć ig ę w lew  stronę.
q rzycisk regulacji szerokości ściegu

yświetlacz  pokazuje dystans w milimetrac  od 
centralnej pozycji ig y.

ozycja ig y może być zmieniana w zakresie od .  do
. .

:
ozycja ig y może być regulowana, ale szerokość

ściegu jest niezmienna.

na pocz tku.
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r

q

w

w eq

w eq

rzy zywanie guzi ów
q z r ściegu  
w aprężenie nici   

   
 do 

e Stopka dociskowa  
r bki transportera   

o ścieg w ozdobnyc  
puszczone

bniż z bki transportera. 
staw suwak prędkości szycia na najwolniejsz  

prędkość. staw d ugość ściegu na minimum . .
q ugość ściegu .

bniż stopkę aby przytrzymać guzik w miejscu  
wyr wnaj kierunek guzika aby otwory w nim by y 
ustawione r wno względem stopki . 

yreguluj szerokość ściegu tak aby ig a mog a 
przejść przez lew  dziurkę guzika.

rzekręć ko em zamac owym tak aby ig a mog a
przejść przez praw  dziurkę guzika. yreguluj
szerokość ściegu jeśli to konieczne.
w Szerokość ściegu dostosowanie odstępu pomiędzy 

dziurkami guzika  
rzeszyj kilkakrotnie.

o uko czeniu szycia, obetnij nici pozostawiaj c ic
zapas na oko o  cm .

oci gnij za nić bębenka aby przeci gn ć nić od ig y
na wierzc ni  stronę materia u po czym zwi ż obie
nici ze sob .

o przyszyciu guzika, unieś z bki transportera do ic
normalnej pozycji.

 
   

niwersalna 

ar zczenie
q z r ściegu  
w Stopka dociskowa  
e bki transportera   

mniejsz naprężenie nici do  oraz zwiększ d ugość 
ściegu do . .

rzeszyj dwa rzędy ściegu prostego  oddalone od
siebie na .  cm . wi ż nici ze sob .

oci gnij za nici bębenka aby zmarszczyć materia .

wi ż ze sob  nici i rozprowad  r wnomiernie

marszczenia.
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w

q

w w

z

x c

q

w

w eq

w eq

 R
Patchwork
q z r ściegu  
w aprężenie nici   
e Stopka dociskowa  

   i 
       do 

Stopka krawędziowa   
o ścieg w dekoracyjnyc  

• ączenie pa c wor u
z staw kawa ki patc worku prawymi stronami do siebie. 

ybierz ścieg   w  . Szyj prowadz c 
krawęd  materia u wzd uż prowadnika na stopce, 
co pozwoli utrzymać r wn  odleg ość szwu.
q   Spodnia strona materia u 
w   ierzc nia strona materia u

• a c wor
x ymie  stopkę na stopkę do ścieg w ozdobnyc  .

ybierz ścieg  w  .
Mog  być r wnież użyte ściegi o numerac  , 

,  w   i  w  .

c tw rz szwy p asko wierzc ni  stron  do g ry.
Szyj patc work wzd uż linii szwu.

• ą omierz na p y ce ściegowej
Możesz szyć patc worki pod odpowiednim k tem, 
korzystaj c z k tomierza na p ytce ściegowej. 

amieszczono na niej k ty , ,  oraz  
stopni. żyj w tym przypadku stopki uniwersalnej .

cieg mu zel owy
q z r ściegu     lub 
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa    o ścieg w ozdobnyc  

żyj lekkiego materia u jak np. trykot. wi  materia  
jak pokazano na rysunku obok, po czym przeszyj 
zak adkę. 

ozw l by ig a przec odzi a tak, by tworzyć krawęd  w 
kszta cie muszelki.
q  g a 
w  agięcie

eśli c cesz wykonać rzędy ścieg w muszelkowyc , 
rozstaw rzędy ścieg w mniej więcej o ,  cm  
od siebie.
Możesz także szyć ściegiem muszelkowym w każdym 
kierunku  na dzianinie lub delikatnyc  tkaninac  
jedwabnyc .
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 zory  i  posiadaj  ustalon  centraln  pozycję 
ig y. Szerokość ściegu będzie się zmieniać symetrycznie.

 zory  i  maj  ustalon  praw  pozycję 
ściegu. eśli zmienisz szerokośc ściegu, zmieni się lewa 
pozycja ig y

q

w

(A) (B)

t

y

r

(C)

w eq

w eq

e

r

pli acja
q z r ściegu  
w aprężenie nici  
e Stopka dociskowa   

  , 
 do 
o ścieg w ozdobnyc  

r ocisk stopki    do 

mieść aplikację na materiale i s astryguj j  w danym 
miejscu, używaj c przy tym podk adki, kt ra pozwala na 
utrzymanie aplikacji w miejscu.  

rowad  materia  aplikacji tak, aby ig a poruszaj c się w 
prawo, przec odzi a przez krawęd  aplikacji. 
q  plikacja 
w  rawęd

• Regulacja zero ości ściegu
ybierz wz r .
aciśnij symbol  na przycisku regulacji szerokości 

ściegu e aby zwiększyć szerokość ściegu t. 
aciśnij symbol  na przycisku regulacji szerokości 

ściegu e aby zmniejszyć szerokość ściegu  y.
e rzycisk regulacji szerokości ściegu

Szerokość ściegu będzie się zmieniać w zależności 
od centralnego po ożenia ig y r.

 z r  posiada ustalon  lew  pozycję ig y. 
eśli zmienisz szerokość ściegu, zmieni się prawa 

pozycja ig y.

ż materia  spodnimi warstwami do siebie.
ż z ożony materia  pod stopkę.

yr wnaj krawęd  zgięcia z prowadnic  na stopce i
opuść stopkę.
Szyj prowadz c krawęd  zgięcia po prowadnicy na
stopce.

tw rz materia  i zaprasuj zak adki.

zczypan i
q z r ściegu                
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa     o ściegu krytego G



49

z

x

c

z

x

c

w eq

w eq

zięki rędzlom można oryginalnie wyko czyć materia y
jak p tno, szal lub inn  tkaninę, z kt rej można atwo
wyci gać w kna. 

z elikatnie przetnij materia , tak by następnie wyj ć  

x bszyj lew  stronę materia u tak, aby ściegi po 

c dejmij nadmiar nici po prawej stronie i utw rz rędzle. 

q z r ściegu  
r zle

w aprężenie nici  
e ocisk stopki  

  
        do 

o ścieg w ozdobnyc  

Mereżka jest jedn  z metod ormowania rędzli.
ybierz mocny tkany materia , z kt rego atwo można

wyjmować pojedyncze w kna jak np. len .

z elikatnie przytnij materia . stal szerokość mereżki, 

x Szyj lew  stronę, prowadz c materia  tak, by ściegi po 

c dejmij w kna znajduj ce się pomiędzy ściegami. 

ere a
q z r ściegu    
w aprężenie nici         do 
e Stopka dociskowa  o ścieg w ozdobnyc  

jedno w kno tkaniny  będzie to miejsce, gdzie
rędzle będ  się zaczynać. 

prawej stronie znalaz y się na wolnej przestrzeni  
dzięki temu u ormujesz rędzle. 

po czym wyjmij po jednym w knie z ko c w
materia u. 

prawej stronie znalaz y się w pr żni. o uko czeniu 
szycia lewej strony, obr ć materia   o . Szyj 
pozosta  część.
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iązan a
q z r ściegu   1: 67
w apreżenie nici:       3 do 6
e Stopka dociskowa: o ścieg w ozdobnyc  F
* ciegi o numerac  15, 59, 60, 62, 68 w trybie 1 i 10 w

trybie 2 r wnież moga być użyte.

q w e

q

w

ybierz ścieg 89 w  1 dla rancuskiego supe ka. 
ybierz ścieg 90 lub 91 w   dla supe ka 

candlewick.
większ naprężenie nici w przedziale 5-8.

w eq

q

w eq rancu i upe e  i upe e  can lewic  
q z r ściegu:  1: 89, 90 i 91
w aprężenie nici:        5 do 8
e Stopka dociskowa: o ścieg w ozdobnyc  F

Możesz wykonać ścieg krzyżykowy tymi wzorami 
ścieg w.

żyj g adkiego tkanego materia u takiego jak len lub 
we niana lanela. eśli używasz delikatnego materia u, 
zastosuj pod sp d wydzieralny stabilizator.

Szyj od środka na zewn trz wzoru.

eśli przed rozpoczęciem szycia naciśniesz przycisk 
automatycznego ryglowania, maszyna wyszyje jeden 
ścieg krzyżykowy i zatrzyma się automatycznie.
q  rzycisk automatycznego ryglowania

cieg rzy y owy
q z r ściegu  , 
w aprężenie nici           do 
e Stopka dociskowa  o ścieg w ozdobnyc  

żyj tego ściegu aby po czyć dwa kawa ki materia u.
wi  krawędzie materia u na oko o ,  cm i 

przeprasuj.
epnij krawędzie z papierem pozostawiaj c między

krawędziami odstęp ,   ,  cm.

Szyj powoli, prowadz c materia , tak aby ig a apa a
zwinięty ragment po obu stronac .

o sko czeniu szycia, zdejmij papier.
q . .  cm  
w apier
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ar zczenie
q z r ściegu:  2: 10
w aprężenie nici:      3 do 6
e Stopka dociskowa: o ścieg w ozdobnyc  F
* z r 59 w trybie  r wnież może być użyty.

q w e

q

w

e

* ciegi 66 w trybie 1 i 34 w trybie 2 r wnież mog  być
użyte.

q w e br be
q z r ściegu              
w aprężenie nici       do 
e Stopka dociskowa  niwersalna 

Szyj ściegi ok.  cm wewn trz krawędzi materia u.

rzytnij materia  zostawiaj c pewn  tolerancję.
ważaj aby nie naruszyć ścieg w.

Marszczenie jest delikatnym dekoracyjnym 
zabiegiem stosowanym w ubrankac  dziecięcyc  
lub w damskic  bluzkac .

ybierz lekki materia  jak batyst czy kraciast  bawe nę.
rzytnij materia  trzykrotnie szerszy niż projektowana

szerokość.

ybierz ścieg prosty, ustaw d ugość ściegu na .  i 
zmniejsz naprężenie nici.
Szyj rzędy ścieg w w odleg ości o  cm od siebie w 
poprzek obszaru, kt ry ma być pomarszczony. wi ż nici 
wzd uż jednej krawędzi. oci gnij za nici z drugiej 
strony, aby r wnomiernie rozprowadzić zmarszczki.
q  cm  
w wi zane nici

staw naprężenie nici w przedziale  i wybierz ścieg 
marszcz cy.

ykonaj ściegi marszcz ce pomiędzy nagromadzonymi 
rzędami. dejmij ściegi proste znajduj ce się pomiędzy 
nagromadzonymi rzędami
e  cieg prosty
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q w e

* zory 29-30 i 32-44 w trybie 2 r wnież mog  być użyte.

q w e

rogram automatycznego pikowania u atwia pikowanie 
ma yc  obszar w materia u.

mieść watę pomiędzy pikowan  wierzc ni  a spodni  
części  materia u.

q w e

* zory 02, 03 i 05 w trybie 2 r wnież moga być użyte.

q

q

Pi o anie ma yc obszar
q z r ściegu    
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  o ścieg w ozdobnyc  

cie i lamro e
q z r ściegu     lub 
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  o ścieg w ozdobnyc  

a pomoc  ściegu klamrowego możesz unieruc omić
pikowaniem warstwy materia u.

ybierz ścieg klamrowy. 
aciśnij przycisk automatycznego ryglowania.
ozpocznij szycie.

Maszyna wyszyje ścieg klamrowy i ścieg ryglowy po 
czym zatrzyma się automatycznie.

q rzycisk automatycznego ryglowania

ciegi a ynowe
q z r ściegu  , , 
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa  o ścieg w ozdobnyc  

la uzyskania lepszyc  rezultat w szycia, w przypadku 
użycia materia w elastycznyc  należy użyć stabilizatora 
pod wierzc ni  stron  materia u .

aciśnij przycisk automatycznego ryglowania aby 
uko czyć wz r ściegowy.

q rzycisk automatycznego ryglowania
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* zory 45 do 98 w trybie 2 r wnież moga być użyte.

q w e
ciegi dekoracyjne

q z r ściegu              
w aprężenie nici          do 
e Stopka dociskowa     o ścieg w ozdobnyc  

la uzyskania lepszyc  rezultat w szycia, ostrożnie 
wyr wnuj i prowad  materia  podczas szycia.
eśli to konieczne użyj jako podk ad wydzieralnego 

stabilizatora.
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R R  R   
T R

r gra wa ie cieg  r g ceg  
r a  Wzór #31 ( tryb 2)

z Wybierz wzór 31 ( tryb 2).

x Naciśnij przycisk pamięci.
ursor pojawi się pod numerem ście u, i numer 

wzoru ście owe o i zacznie mi ać. znacza to e 
wzór 31 został zapamiętany.
Numer q który pojawia się ponad przyciskiem 
dłu ości wzoru oznacza numer sekwencyjny 
wzorów ście owyc  w kombinacji. apro ramowana 
kombinacja wzorów ście owyc  będzie szyta w tej 
sekwencji.
q Numer sekwencyjny

c Wybierz wzór 99 ( tryb 2).

z

b

x

v Naciśnij przycisk pamięci.

b mieść materiał i szyj.
aszyna przeszyje ry iel, wzór 31, ry iel po czym 

się zatrzyma.

c

v

q

• Wzory w ró nyc  trybac , literac  i numerac
równie  mo ą być pro ramowane.

• łu ość i szerokość ście u nie mo ą być re ulowane
kiedy pro ramujemy kombinację ście ów.

• aszyna mo e zapamiętać maksymalnie
kombinację  ście ów.
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r gra wa ie i ac i w rów 
r a  Wzór #33, 37 i 34 ( tryb 2)

z Wybierz wzór 33 ( tryb  2).

x Naciśnij przycisk pamięci, a wzór ście owy 33
zostanie zapamiętany.

c Wybierz wzór 37 ( tryb 2). Naciśnij przycisk pamieci.

v Wybierz wzór 34 ( tryb 2). Naciśnij przycisk pamieci.

b Rozpocznij szycie.
ombinacja wzorów 33, 37 i 34 będzie wielokrotnie 

wyszyta.

q

z

b

x

c

v

eśli naciśniesz przycisk automatyczne o ry lowania 
podczas szycia, maszyna zako czy aktualnie szyty 
wzór, zrobi ry iel po czym zatrzyma się 
automatycznie.
q rzycisk automatyczne o ry lowania
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bWpisz “31” w trybie aby wybrać wzór ście owy       31 .
Naciśnij przycisk pamięci aby wstawić wzór 
ście owy 31 pomiędzy wzory 33 i 34.

c Naciśnij “–” na przycisku re ulacji szerokości ście u q.
wyświetli się numer sekwencyjny “02” t, wyświetli się 
numer wzoru ście owe o “37” y i zielone światło 
wyznaczy tryb u dla te o wzoru.

r gra wa ie a t at c eg  ci a ia ici
r a  utomatyczne obcinanie nici ze wzorami 

#33, 37 i 34 (tryb 2)

z Sprawdź procedurę z do v na stronie 55,
ro ramowanie kombinacji wzorów” aby ustawić wzory

33, 37 i 34 w trybie 2.
x Naciśnij przycisk pamięci obcinania nici q.
c Symbol no yczek w pojawi się na wyświetlaczu .

Rozpocznij szycie. Seria kombinacji wzorów zostanie 
wyszyta i maszyna po wykonaniu ście u ry lujące o  
automatycznie obetnie nici. 

w

wa ie  w tawia ie w r  iter  
r a by skasować wzór  “      ” z kombinacji

wzorów        “                ”  i wstawić wzór            “      ”.

z Sprawdź procedurę z do v na stronie 55,
ro ramowanie kombinacji wzorów” wprowadzanie 

wzorów 33, 37 i 34 w trybie 2.

x Naciśnij “–” na przycisku re ulacji szerokości ście u q.
Numer w który pojawi się ponad przyciskiem 
re ulacji szerokości ście u oznacza numer 
sekwencyjny wzoru scie owe o w kombinacji, i 
numer e ponad przyciskiem re ulacji dlu ości 
ście u oznacza całkowitą liczbę wzorów ście owyc  
w kombinacji. ielone światło r wyznacza tryb 
wzoru ście owe o.

z

w

ty

x e

q

c

v Naciśnij przycisk kasowania. Wzór ście u         37
zostanie skasowany z kombinacji wzorów.

v

b

q

r

q

u
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tawia ie r e tr e i i  w ra i 
r a  Wzory #34 w trybie 2 i #99 w trybie A.

z Wybierz wzór 34 w trybie 2.
x  Naciśnij przycisk pamięci.
c Wybierz wzór 99 w trybie A.
v  Naciśnij przycisk pamięci.
b  Rozpocznij szycie. ostanie wstawiona mm 

r e tr e ie
Wzór #97 ( TR  A) koło 2.5 mm
Wzór #98 ( TR  ) koło  3.5 mm
Wzór #99 ( TR  ) koło  5 mm

r gra wa ie iter
W trybac  A lub Á, mo esz zapro ramować tekst 
poprzez wpisanie numerów liter.

by zapro ramować cy ry, al abety czy symbole, wejdź 
w tryb . by zapro ramować litery z europejskim 
akcentem, wejdź w tryb Á. by odnaleźć numer litery 
skorzystaj z karty ście ów. 

r a by zapro ramować “ epp ”
z Naciśnij przycisk trybu aby wejść w tryb A.

Wprowadź 13 aby wybrać literę “ ”. 
Naciśnij przycisk pamięci.

z

b

x

c

v

x Wprowadź 40 aby wybrać literę “e”.
Naciśnij przycisk pamięci.

c Wprowadź 51 aby wybrać literę “p”.
Naciśnij przycisk pamięci.

v Wprowadź 51 aby wybrać literę “p”.
Naciśnij przycisk pamięci.

b Naciśnij przycisk trybu aby wejść do trybu Á. 
3 zielone światła zaświecą się w tym samym czasie. 
Wprowadź 53 aby wybrać literę “ ”.

Naciśnij przycisk pamięci.

n n Rozpocznij szycie.
Seria wzorów zostanie wyszyta.

przestrze  pomiędzy ście ami.
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q

Regulacja nie oremnyc  programów ściegowyc
ezultaty szycia ścieg w dekoracyjnyc  mog  zmieniać się 

w zależności od warunk w szycia takic  jak prędkość, rodzaj 
materia u, ilość warstw itp.
eśli wzory ścieg w dekoracyjnyc  s  zde ormowane, 

popraw je poprzez kręcenie przy pomocy śrubokręta 
pokręt em balansu podawania.
eśli wz r jest ściśnięty, przekręć pokrętem w kierunku  . 
eśli wz r jest rozlaz y, przekręć pokręt em w kierunku  .

q okręt o balansu podawania
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z

x

c

v

b

q

e

q

q

w

r

e

t

y

y

e

w

r

t

z

x

r

O
zyszczenie b ben a i z b rans or era

O :
rzed rozpoczęciem czyszczenia wy cz zasilanie i

wyjmij wtyczkę z kontaktu.
ie demontuj maszyny w inny spos b niż ten, kt ry

przedstawiono w niniejszym rozdziale.

O :
ie przec owuj maszyny w miejscu o dużej wilgotności, 

blisko grzejnika, lub bezposrednio na świetle 
s onecznym. rzec owuj j  w suc ym c odnym miejcu.

staw ig ę w jej najwyższej pozycji, wy cz maszynę z 
zasilania i od cz wtyczkę. su  ig ę i stopkę dociskow .

su  pokrywę bębenka. yci gnij szpulkę. yczyść 
pędzelkiem kurz i k aczki. Możesz użyć r wnież 
odkurzacza.

:
zyść wierzc  maszyny miękk  szmatk  i neutralnym 

myd em.

z dkręć śrubokrętem zestaw śrubek na p ytce
ściegowej. su  p ytkę ściegow .
q  estaw śrubek 
w  ytka ściegowa

x su  uc wyt szpulki.
e  c wyt szpulki

c rzeczyść pędzelkiem uc wyt szpulki.
r  ędzelek

v rzeczyść pędzelkiem z bki transportera i c wytacz.
t  bki transportera 
y  wytacz

b rzeczyść wnętrze c wytacza suc  szmatk .
Możesz r wnież użyć odkurzacza.

a adanie c y sz l i
z pewnij się, że wypustek uc wytu szpulki znajduje się 

q  c wyt szpulki 
w  ypustek
e  

x rzykręć p ytkę ściegow .
o przeczyszczeniu maszyny, za ż ig ę i stopkę 

dociskow .
r  ytka ściegowa 
t  estaw śrubek

Stoper

obok stopera. ż szpulkę.
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Os rze enie Przyczyna r b e o
. rzycisk start stop został naci nięty podczas gdy

podłączony est rozrusznik no ny.
. ozrusznik no ny est nieczynny.

ikona rozrusznika miga nieustannie

dłącz rozrusznik no ny.
kontaktu  się z serwisem

lub ze sklepem  w kt rym
została zakupiona maszyna.

ruchomiono maszynę bez opuszczenia stopki. bni  stopkę i uruchom
maszynę.

zpulownik est przesunięty w prawo. rzesu  szpulownik w
lewo aby szyć.

rzy obszywaniu dziurki nie obni ono d wigni do
obszywania dziurek.

bni  d wignię i uruchom
maszynę ponownie.

aszyna została uruchomiona po wstrzymaniu pracy z
powodu przeładowania.

dczeka  przyna mnie   sek.
po czym uruchom maszynę
ponownie. su  zaplątane nici
z szarpaka  bębenka lub z
mechanizmu obcinania nici.

aszyna nie pracu e wła ciwie ze względu na problem 
z obwodem kontrolnym.

kontaktu  się z serwisem
lub ze sprzedawcą
maszyny.

Problemy i d i i os rze a cze
e li usłyszysz d więk brzęczyka i po awi się ostrze enie na ekranie  postępu  zgodnie z instrukc ą

aszyna podczas pracy wyda e d więk  taki ak szumienie wewnętrznych silnik w 
 est to normalna konsekwenc a pracy maszyny.
kran  po kilku godzinach nieustanne  pracy maszyny  mo e się nagrzać.

i rz czy odzy a si iedy
pip Normalna operac a.
pip pip pip Nieprawidłowa operac a lub awaria.
peep Wystąpił błąd   
pip pi pi pi peep ko czono obszywanie dziurki.
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Rozwiązaywanie problemów
Problem Przyczyna Odniesienie

ęka nić od ig y . ić od ig y jest niew aściwie nawleczona.
. aprężenie nici jest za mocne.
. g a jest tępa lub krzywa.
. g a zosta a niew aściwie za ożona.
. ić od ig y przy rozpoczęciu szycia nie by a pod stopk .

. ić jest za cienka lub za gruba w stosunku do ig y.

Strona 
Strona 
Strona 
Strona 
Strona 

Strona 
ęka nić od szpulki . ić od szpulki jest niew aściwie nawleczona.

.  uc wycie szpulki nagromadzi y się k aczki.

. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca się p ynnie.

. ić jest lu no nawinięta na szpulkę

Strona  
Strona  

mie  szpulkę. 
Strona 

amie się ig a . g a jest niepoprawnie za ożona.
. ruba uc wytu ig y jest poluzowana.
. ici nie s  przeprowadzone do ty u po uko czeniu szycia.
. g a jest za cienka w stosunku do szytego materia u.
. żyto niew aściwej stopki dociskowej.

Strona  
Strona 
Strona  
Strona  

żyj w aściwej stopki.
rzepuszczanie

ścieg w
. g a jest niepoprawnie za ożona, krzywa lub tępa.
. g a i lub nici s  nieodpowiednie do szytego materia u.
. Nie u yto igły do stretchu gdy szyto taki materiał lub inną delikatną

tkaninę czy syntetyk.
. Nić od igły est niewła ciwie nawleczona.
. yto słabe  ako ci igły.

Strona 
Strona  

żyj ig y do stretc u

Strona 
mie  ig ę.

Marszczenie szw w . aprężenie nici jest za mocne.
. ić od ig y jest niew aściwie nawleczona.
. g a jest za gruba do szytego materia u.
. ugość ściegu jest za duża dla danego materia u.
. ie użyto usztywniacza do szycia bardzo cienkiego materia u.

Strona 
Strona 
Strona 
Skr ć ścieg. 

żyj usztywniacza.
Materia  nie jest 
p ynnie 
podawany

. W ząbkach zaplątały się kłaczki.

. ciegi są za drobne.

. Nie podniesiono ząbk w przy rozpoczęciu zwykłego szycia .

Strona  
Wydłu  cieg. 
Strona 

ętle na szwac . aprę enie nici od igły est za słabe.
. gła est za gruba lub za cienka do danego materiału.

Strona 
Strona 

Maszyna nie 
dzia a

. Nie podłączono maszyny i lub rozrusznika no nego.

. Nić zaplątała się w bębenku.

. zpulownik nie został przesunięty z powrotem w lewo po
zako czeniu szpulowania.

Strona 
Strona 
Strona 

ziurka jest le 
obszyta

. ęsto ć ciegu est nieodpowiednia dla danego materiału.

. la materiału elastycznego lub syntetyku nie u yto usztywniacza.

. Nie opuszczono d wigni do obszywania dziurek.

Strona 
y  usztywniacza. 

Strona 
Maszyna pracuje za 
g ośno

. Nić zaplątała się w bębenku.

. W bębenku lub w uchwycie szpulki nagromadziły się kłaczki.
Strona 
Strona 
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Karta Ściegów 

TRYB 

TRYB 
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Karta Ściegów

TRYB 

TRYB 
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