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Uzywajac urzadzenia elektrycznego nalezy zachowac podstawowe zasady bezpieczenstwa, takie jak:
Niniejsza maszyna zostata zaprojektowana tylko do uzytku domowego.
Nalezy przeczytad catg niniejszg instrukcje przed uzywaniem maszyny.

N I EB EZPI ECZE N STWO = Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do Zrédta zasilania. Maszyne do szycia
nalezy wytgczy¢ niezwtocznie po zakorczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

OST RZ EZEN I E = Aby wyeliminowac¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem

lub obrazen:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest scisty nadzér osoby doroste;j.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywaé¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie dziata
niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy
zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego
przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub
mechanicznej regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktorykolwiek z otworédw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy
dbaé o to, by otwory wentylacyjne tej maszyny do szycia oraz pedatu byty wolne od zalegajgcego kurzu,
ktaczkow i luznego materiatu.

5. Nie wolno wtykac¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywaé maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwaé¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,
gdzie stosowano tlen.

8. Aby odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetaczniki (ustawic je w pozycji ,,0”),
a nastepnie wyjg¢ wtyczke z kontaktu.

9. Nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwycic za wtyczke, nie za przewad.

10.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igty.

11.Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwe]j ptytki moze ztamac igte.
12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggng¢ ani popychaé materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub
ztamanie igly.

14.Nalezy wytaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy
to czynnosci takich

jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.

15.Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAGC

Niniejsze urzgdzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez dzieci oraz osoby z ograniczong sprawnoscig
ruchowa, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz sie ma wzgledem oséb niedoswiadczonych oraz
posiadajacg niktg wiedze na temat urzgdzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych
0sOb jest baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczenstwo takiej osoby.

Dzieci nalezy nadzorowa¢, by nie bawity sie urzadzeniem.

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢é ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem

=== krajowym odnosnie produktéw elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawca.
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NAZWY CZESCI
Czesci

1 Gérna prowadnica nici

2 Dysk od nawijacza szpulki

3 Uchwyt szpulki (duzy)

4 Trzpien

5 Otwor na dodatkowy trzpien

6 Nawijacz szpulki

7 Blokada nawijacza szpulki

8 Uchwyt/nozyk do nici od szpulki

9 Ekran LCD

10 Przyciski funkcyjne

11 Suwak predkosci szycia

12 Przycisk przycinania nici

13 Otwor podnosnika kolanowego
(tylko wybrane modele)

14 Przycisk podnoszenia/opuszczenia igty

15 Przycisk blokowania sciegéw

16 Przycisk szycia wstecz

17 Przycisk start/stop

18 Wysuwany stolik (pojemnik)

19 Przycinarka do nici

20 Pokrywa

21 Regulacja naprezenia nici

22 Regulacja naprezenia stopki

23 Szarpak

24 Dolna prowadnica nici

25 Sruba dociskowa igty

26 Igta

27 Stopka

28 Przycisk otwierajacy bebenek

29 Pokrywa bebenka

30 Ptytka $ciegowa

31 Zabki

32 Uchwyt stopki

33 Sruba mocujaca

34 Dzwignia

35 Nawlekacz igty

36 Dzwignia do obrzucania dziurek

37 Uchwyt

38 Otwor na karte sciegowg

39 ,Wolne ramig”

40 Przycisk opuszczania zgbkow

41 Dzwignia podnoszenia stopki

42 Gniazdko w maszynie

43 Gniazdko od kabla pedatu

44 Wiacznik zasilania

45 Otwory wentylacyjne

46 Koto obrotowe

47 Regulacja podawania

* Wyglad i specyfikacja mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.




Standardowe akcesoria

1 Stopka zygzakowa: A (zatozona na maszyne)
2 Stopka obrebiajgca: C

3 Stopka do zamka btyskawicznego: E

4 Stopka do $ciegéw ozdobnych: F

5 Stopka do obrebiania krytego: G

6 Stopka 0,6cm: O

7 Stopka do obrzucania dziurek: R

8 Plytka stabilizujgca do obrzucania dziurek
9 Obsadka szpulki ( X 2) (duza)

10 Obsadka szpulki ( X 2) (mata)

11 Dodatkowy trzpien na szpulke

12 Szpulki ( X 4)

13 Zestaw igiet

14 Rozpruwacz do szwow (otwieracz do dziurek)
15 Pedzelek

16 Srubokret

17 Karta $ciegéw

18 Instrukcja obstugi

19 Instruktazowa ptyta DVD

20 Twarda obudowa

21 Pedat

22 Kabel zasilajacy

23 Podnosnik kolanowy (tylko wybrane modele)



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podtaczanie do zasilania
* Uzywanie pedatu
Wylgcz zasilanie maszyny.
Podtacz kabel pedatu do maszyny.
Podtacz wtyczke zasilania do maszyny.
Podtacz wtyczke zasilania do gniazdka sieciowego.
Wigcz zasilanie maszyny.
1 Wigcznik zasilania
2 Kabel od pedatu
3 Gniazdo kabla od pedatu
4 Wtyczka kabla zasilajgcego do maszyny
5 Gniazdo kabla zasilajacego w maszynie
6 Wtyczka sieciowa kabla zasilajgcego
7 Gniazdko sieciowe
Gdy pedat zostanie podtgczony do maszyny, na
ekranie pojawi sie odpowiedni symbol.
8 Symbol pedatu
A OSTRZEZENIE:

Podczas szycia zawsze patrz na miejsce szycia, a
takze nie dotykaj zadnych ruchomych czesci takich
jak szarpak, koto czy igta.

Zawsze wylgczaj zasilanie oraz wyjmuj wtyczke
zasilania, gdy:

- zostawiasz maszyne,

- dolgczasz lub odtaczasz czesci,

- czyscisz maszyne.

Nie nalezy ktas¢ zadnych przedmiotéw na pedale.

* Przed pierwszym u zyciem maszyny

Przed uzyciem maszyny po raz pierwszy, umie$¢ kawatek
materiatu pod stopka dociskowg i uruchom maszyne bez nici
na pare minut. Wytrzyj doktadnie wszystkie ewentualne slady
oleju.

« Uzywanie przycisku start/stop
Wylacz zasilanie maszyny.
Podtacz wtyczke zasilania do maszyny.
Podtacz wtyczke zasilania do gniazdka sieciowego.
Wigcz zasilanie maszyny.
1 Wiacznik zasilania
2 Wtyczka kabla zasilajgcego do maszyny
3 Gniazdo kabla zasilajacego w maszynie
4 Wtyczka sieciowa kabla zasilajgcego
5 Gniazdko sieciowe
6 Przycisk start/stop

UWAGA:
Przycisk start/stop nie dziata gdy podigczony
jest pedat.

Instrukcje u zycia:

Symbol “O” na przelaczniku oznacza pozycje

przetacznika “OFF”.

Z niniejsza maszyng uzywa sie pedatu model 21371 lub YC-
485EC-1.

[dotyczy USA i Kanady]

Kupiona maszyna moze by¢ wyposazona w spolaryzowang wtyczke
(wéwczas jeden bolec jest wiekszy od drugiego) — w celu wyeliminowania
ryzyka porazenia pradem, wtyczka tego typu przeznaczona jest do
gniazda spolaryzowanego. Jezeli wtyczka nie pasuje do gniazda, obr6é
ja. Jezeli dalej wtyczka nie pasuje do gniazda, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowa¢ wiasciwe gniazdo
wtykowe.

Wtyczki nie wolno przerabia¢ w zaden sposéb!
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Kontrolowanie pr edko $ci szycia

Suwak pr edko $ci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkos¢ szycia przy
uzyciu suwaka predkosci szycia, zgodnie ze swoimi
potrzebami.

Aby zwiekszyé predkos¢ szycia przesun suwak w prawo.
Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia, przesun suwak w lewo.

Pedat

Naciskanie na pedat powoduje zmiane predkosci
szycia. Im mocniej pedat jest wcisniety, tym szybciej
maszyna szyje.

Kiedy pedat jest catkowicie wcisniety, maszyna dziata
z maksymalng predkoscig ustawiong na suwaku
predkosci.

Wysuwany stolik
Wysuwany stolik zwieksza powierzchnie szycia,
mozna go tez fatwo zdemontowac¢ do szycia rekawow.

Zdejmowanie stolika
Pociggnij za stolik (jak na rysunku obok).
1 Wysuwany stolik

Zaktadanie stolika
Wsuwaj stolik po prowadnicy na obszar szycia
rekawow tak, aby zatyczki weszly idealnie do
otworéw.

2 Obszar szycia rekawéw (wolne ramie)

3 Prowadnica

4 Otwor

Szycie r ekawow (tzw. wolne rami ¢)
Wolny obszar jest bardzo przydatny dla szycia
rekawOw oraz innych okragtych obszaréw.

2 Obszar szycia rekawow (tzw. wolne ramie)

Pojemnik na akcesoria
Akcesoria sg przechowywane w wysuwanym stoliku.
Pociagnij za pokrywe stolika do siebie, aby otworzy¢
pojemnik

5 Pokrywa

6 Pojemnik na akcesoria



Duzy stolik wysuwany

Monta z stolika
Roztéz n6zki duzego stolika wysuwanego.
Trzymajac stolik obiema rekami delikatnie wsun go w prawo.

Dostosowywanie wysoko $ci stolika
Dokre¢ lub odkreé¢ Sruby na spodzie n6zek duzego stolika
wysuwanego przy uzyciu srubokreta. (opcjonalne)

Montaz podno $nika kolanowego (tylko wybrane
modele)
Podnosnik kolanowy jest niezwykle pomocny w przypadku
szycia tatek czy pikowania, poniewaz umozliwia ona zajecie
sie materialtem podczas gdy Twoje kolano kontroluje stopke
dociskowa.
Dopasuj wypustki na podnosniku kolanowym do wycie¢ w
gniezdzie podnosnika znajdujacym sie w maszynie i wsun
podnosnik do gniazda.

1 Podnos$nik kolanowy

2 Gniazdo podnosnika kolanowego

3 Wyciecia

4 Wypustki

Karta $ciegéw

Umies$¢ karte sciegéw w uchwycie.

Umiesé trzpien uchwytu w otworze jak na rysunku obok.
Upewnij sie, ze pionowa linia na trzpieniu zwrécona jest do
tylu maszyny podczas umieszczania w otworze.

1 Karta $ciegéw

2 Uchwyt

3 Trzpien uchwytu

4 Uchwyt na karte sciegow

5 Pionowa linia

Jezeli nie uzywasz karty sciegbw mozesz odgigé jg do tytu
maszyny.

UWAGA:
Zaktadajgc twarda obudowe pamietaj o zdemontowaniu
karty sciegow.




Przyciski operacyjne maszyny

1 Przycisk start/stop

Nacisnij przycisk start/stop aby uruchomi¢ maszyne.

Maszyna zacznie pracowa¢ powoli przez pierwszych kilka
$ciegdbw, po czym bedzie szy¢ z maksymalng predkoscig
ustawiong na suwaku. Maszyna bedzie szyta powoli tak dtugo, jak
diugo wcisniety jest ten przycisk

Nacisnij przycisk start/stop ponownie, aby zatrzyma¢ maszyne.
Kiedy maszyna pracuje — przycisk staje sie czerwony, kiedy
maszyna jest zatrzymana - zielony.

UWAGA:
Przycisk start/stop nie dziata, gdy pedat jest podtaczony do
maszyny.
Jezeli przed rozpoczeciem szycia nie obnizysz stopki —
maszyna nie rozpocznie pracy, a na ekranie pojawi sie
ostrzezenie. Obniz stopke i wcisnij przycisk start/stop
ponownie.

2 Przycisk szycia wstecz )

- Jezeli wybrano: 014,02L,07%,08 ¥,21529

Aby szy¢ wstecz - nacisnij i przytrzymaj przycisk szycia wstecz.
Aby szy¢ do przodu — pusé przycisk.

Aby maszyna szyta powoli do tytu — nacisnij i przytrzymaj przycisk,
gdy maszyna jest zatrzymana, a pedat odtaczony. Aby zatrzymaé
maszyne — pusé przycisk.

- Jezeli wybrano inne $ciegi

Nacisnij przycisk szycia wstecz — maszyna od razu wykona $ciegi
blokujace, po czym wytaczy sie automatycznie.

UWAGA:
Przycisk petni inng funkcje przy wzorach:03 4, 04 1, 17,18
Szczegoty na stronach 23, 37 oraz 38.

3 Przycisk automatyczneao blokowania

- Jezeli wybrano: 01.),02L,07%,08%,21%29 |

Nacisnij przycisk, aby od razu wykona¢ sciegi blokujace, po czym
maszyna zatrzyma sie automatycznie.

- Jezeli wybrano inne $ciegi

Nacisnij przycisk aby wykona¢ $ciegi blokujace na koncu
aktualnego  wzoru. Nastepnie maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

4 Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
Nacisnij przycisk aby podniesé/opuscié igte.

5 Przycisk przycinania nici
Nacisnij przycisk, aby przycia¢ nici po szyciu.

A _\*\_ l

Podczas przycinania nici na ekranie
pojawi sie symbol nozyczek.

01 355y

Dzieki temu mozesz szy¢ dalej bez wyciggania nici
od szpulki po zwigzaniu nici.

UWAGA:

Do nici o rozmiarze 30 lub grubszych uzywaj
przycinarki na pokrywie maszyny.

6 Suwak pr edko $ci szycia
Suwakiem okresla sie maksymalng predkos¢ szycia.
Szczegoly na stronie 4.

6
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14 Dostosowywanie szeroko $ci sciegu
Wecisnij przycisk “+” lub “-*, aby zmieni¢ szerokos$¢
Sciegu 19.

Szczegoly na stronach 22,25 oraz 32.

15 Dostosowywanie diugo $ci sciegu
Wecisnij przycisk “+” lub “-“, aby zmieni¢ dtugos¢
Sciegu 20.

SzczegOly na stronach 22,25 oraz 32.

16 Wyswietlacz LCD
Gdy maszyna jest wigczona na wyswietlaczu znajdujg sie
nastepujace informacje:

17 Numer $ciegu

18 Rekomendowana stopka do danego Sciegu

19 Szerokos¢ Sciegu

20 Dtugosé¢ sciegu

Wybor $ciegu
Przyciski funkcyjne i ekran LCD
1 Przyciski bezpo sredniego wyboru $ciegu
Sciegi 01 do 14 mozna wybra¢ bezposrednio, wciskajac
odpowiadajacy im przycisk.
Na kazdym przycisku znajduje sie numer Sciegu, jego rysunek
oraz sugerowany rodzaj stopki dociskowe;.
Po wybraniu $ciegu na przycisku zapali sie zielona diode.

2 Zielona dioda

3 Rysunek $ciegu

4 Numer Sciegu

5 Sugerowany rodzaj stopki
6 Klawiatura numeryczna
Wprowadz numer pozadanego $ciegu z klawiatury, aby go
aktywowa¢. Dostepne rodzaje $ciegéw wraz z ich numerami
znajdziesz na karcie $ciegow.
Jezeli chcesz usung¢ wprowadzong warto$é uzyj przycisku
anulowania, gdy na wyswietlaczu miga numer $ciegu.

7 Przycisk anulowania

8 Strzatki

Aby wybraé pozadany $cieg z listy uzyj przyciskéw strzatek.
Weciskaj przyciski “"" oraz “v" do momentu, gdy numer
pozadanego $ciegu wyswietlony zostanie na ekranie.

9 Przycisk wydtu zania

Sciegi ozdobne 71 do 79 moga byé wydluzane nawet
pieciokrotnie wzgledem oryginalnej diugosci.

Szczegoty na stronie 51.

10 Przycisk szycia podwojn g igtq

Nacisnij ten przycisk, gdy chcesz szy¢ podwojna igla.

Na ekranie pojawi sie symbol podwadjne;j igty.

Maksymalna szerokos¢ sciegu to 3.0.

Aby anulowa¢ lub skonczy¢ szycie podwojng igta — nacisnij
przycisk dwa razy.

UWAGA:
Jezeli na ekranie miga symbol podwajnej igly, inne
przycisku nie beda dziata¢. Wcisnij wtedy przycisk podwojnej
igty.
Szczegoly na temat szycia podwadjng iglg na stronach 52-53.

11 Przycisk ustawie n

Wecisnij ten przycisk aby uzyska¢ dostep do ustawieh maszyny.
W menu ustawien mozna zmieni¢ dzwiek brzeczyka oraz
pozycje iglty. Szczegoly na stronie 54.

12 Przycisk blokady

Wecisnij ten przycisk aby zablokowa¢ maszyne, na przykiad w
celu jej nawleczenia, wymiany akcesoriow itd.

Na wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat “SAFE” |
wszystkie przyciski poza przyciskiem blokady stang sie
nieaktywne.

Aby odblokowa¢ maszyne wcisnij przycisk blokady ponownie.

13 Przycisk automatycznego przycinania nici

Aby automatycznie przyciag¢é ni¢ po wykonaniu $ciegu
zamykajacego wcisnij ten przycisk.

Szczeq6ty na stronie 20.
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Dzwignia podnoszenia stopk i

Za pomocag dzwigni opuszczasz i podnosisz stopke.
Mozesz podnosi¢ stopke o ok. 0.6 cm od jej normalnej
pozycji podniesionej — moze to by¢ pomocne przy
umieszczaniu zdejmowaniu stopki albo umieszczenia
grubego materiatu.

1 Dzwignia podnoszenia stopki

2 Normalna pozycja podniesiona

3 Pozycja podniesiona

Wymiana stopki dociskowej

OSTRZEZENIE:

Przed zmiang stopki ZAWSZE WYLACZ ZASILANIE.
Uzywaj stopek odpowiednich dla wybranego wzoru. Uzycie
ztej stopki moze uszkodzi¢ igle. Na kazdej stopce znajduje
sie litera pomagajgca w identyfikaciji.

1 Litera na stopce

Zdejmowanie stopki
Podnies igle do najwyzszej pozycji przekrecajac koto
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Podnie$ stopke
dociskowa i nacisnij na dzwignie znajdujacg sie z tylu
uchwytu stopki.
Zaktadanie stopki
Umies¢ wybrang stopke dociskowg w taki sposéb, by
zatyczka na stopce lezata doktadnie pod wycieciem na
uchwycie stopki. Obniz uchwyt stopki.

2 Dzwignia

3 Wciecie

4 Zatyczka na stopce

Zdejmowanie | zaktadanie uchwytu stopki

OSTRZEZENIE:

rzed rozpoczeciem zdejmowania/zaktadania uchwytu
stopki WYLACZ ZASILANIE.

Zdejmowanie uchwytu stopki

Za pomoca $rubokretu wykre¢ srube przy uchwycie.
Zdejmij uchwyt stopki.

Zaktadanie uchwytu stopki

Dopasuj otwor w uchwycie z otworem w precie stopki.
Wstaw $rube w otwor.

Za pomoca Srubokretu przykreé Srube.

1 Sruba

2 Uchwyt stopki

3 Pret stopki

Pokr etto docisku stopki
Dla zwyktego szycia ustaw pokretto miedzy ,3” a ,,6".
Dla szycia cienkich materiatéw oraz aplikaciji,
ustaw pokretto miedzy ,1" a ,3”
Dla szycia grubych materiatow ustaw pokretto
miedzy ,5" a ,6".

1 Pokretto docisku stopki
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Regulowanie napr ezenia nici
Scieg prosty
* Odpowiednie napr ezenie
W prawidtowo wykonanym $ciegu prostym, nici zamykajag sie
miedzy dwiema warstwami materiatu.
Poza tym, $ciegi na wierzchu i spodzie szwu sg réwnomierne.
1 Ni¢ od igty (ni¢ wierzchnia)
2 Ni¢ od szpulki (ni¢ spodnia)
3 Aby poluzowaé
4 Aby naprezy¢

Przy regulacji naprezenia nici od igty jest tak, ze im wyzszy
numer, tym wieksze jest naprezenie nici gorne;j.

Rezultaty szycia zalezg od:

- sztywnosci i grubosci materiatu,

- ilosci warstw,

- rodzaju sciegu.

« Naprezenie jest za mocne
Jezeli naprezenie jest za mocne, ni¢ od szpulki pojawi sie
na prawej stronie materiatu. Ustaw regulator na nizszy
numer, aby obnizy¢ naprezenie nici.

1 Ni¢ od igty (ni¢ wierzchnia)

2 Ni¢ od szpulki (ni¢ spodnia)

3 Aby poluzowaé

4 Prawa (wierzchnia) strona materiatu

5 Lewa (spodnia) strona materiatu

« Naprezenie jest za stabe
Jezeli naprezenie nici jest za stabe, ni¢ od igly bedzie
tworzy¢ petelki na spodniej czesci materiatu. Ustaw
regulator na wyzszy numer, aby zwiekszyé naprezenie nici.
1 Ni¢ od igty (ni¢ wierzchnia)
2 Ni¢ od szpulki (ni¢ spodnia)
3 Aby zwiekszyC naprezenie
4 Prawa (wierzchnia) strona materiatu
5 Lewa (spodnia) strona materiatu
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Scieg zygzakowy

W prawidtowo wykonanym $ciegu zygzakowym, ni¢ od
szpulki nie jest widoczna na prawej (wierzchniej) stronie
materiatu, a ni¢ od igly jest ledwie widoczna po lewej
(spodniej) stronie materiatu. (Patrz rysunek obok).
Porownaj rysunek ze swoim wynikiem — i jezeli to
konieczne, dokonaj korekty.

* Prawidlowe napr ezenie
Ni¢ od igly jest jedynie $ladowo widoczna na lewej
(spodniej) stronie materiatu, materiat sie nie marszczy, a
ni¢ od szpulki nie jest widoczna na prawej (wierzchnigj)
stronie materialu.
Rezultat jest zmienny, w zaleznosci od warunkéw szycia,
uzytej nici oraz materiatu.

1 Prawa (wierzchnia) strona materiatu

2 Lewa (spodnia) strona materiatu

» Naprezenie jest za mocne
Krawedz kazdego zygzaka jest Scisnieta po prawej stronie
na prawej (wierzchniej) stronie materiatu.

1 Prawa (wierzchnia) strona materiatu

2 Lewa (spodnia) strona materiatu

* Naprezenie jest za stabe
Krawedz kazdego zygzaka jest $ciggnieta na lewej
(spodniej) stronie materiatu

1 Prawa (wierzchnia) strona materiatu

2 Lewa (spodnia) strona materiatu
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Opuszczanie i podnoszenie z gbkow
Dzwignia opuszczania zgbkéw znajduje z boku maszyny,
pod ,wolnym ramieniem®.

Aby opusci¢ zgbki nalezy przesunagé dzwignie w prawo (1).

Aby podnies¢ zabki, przesun dzwignie w kierunku (2), po
czym kre¢ kotem obrotowym do siebie.

Przy normalnym szyciu zabki muszg by¢ podniesione.

UWAGA:
Przy opuszczeniu zabkéw ustaw dlugos¢ sciegu na

maksymalng wartos$¢
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Wymiana igty

OSTRZEZENIE:

Przed wymiang iglty koniecznie wytacz
przycisk zasilania (OFF).
Podnie$ igte do jej najwyzszej pozycji, przekrecajac
kotem w lewo.
Obniz stopke.

-
.
Materiat Nié Igta
Batyst
Zorzeta Jedwab_na #80-100 | 49/65-11/75
Lekkie |Trykot Bawetniana #80-100
Welna Syntetyczna #80-100
Poliester NIEBIESKA
Ea:/_ve’rna Jedwabna #50
5 . oliester Bawetniana #60-80
Srednie Dzersej Syntetyczna #50-80 #11/75-14/90
Wetna Bawetniana #50
Denim Jedwabna #50
Drersej  [Baueiiana wib.0 RGNS
M Plaszcze Jedwabna #30
ocne Kotdry Bawetniana #50

Zluzuj $rube zaciskowg przekrecajac jg w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara. Wyjmij igte z
zacisku. Wstaw nowg igte do zacisku, jej ptaskg strong do
gory. Przy wstawianiu igly, popchnij ja az do oporu i zacisnij
Srube zdecydowanym ruchem przekrecajgc ja w prawo.

1 Sruba zaciskowa igty
2 Plaska strona igty

Aby sprawdzic¢ igte, potdz jg ptaskag strong na réwnej
powierzchni (np. na ptytce $ciegowej, szkle, stole).

Odstep pomiedzy igtg a ptaska powierzchnig powinien byc¢
staty.

Nie wolno uzywa¢ wykrzywionych, tepych lub wygietych
igiel!

Praca uszkodzong igtg moze trwale zniszczy¢ materiat.

Dobdér igty i nici
Do zwyklego szycia uzywaj igly o rozmiarze 11/75 lub 14/90.

Do lekkich materiatéw uzywaj delikatnych nici, wéwczas
mozesz mie¢ pewnos¢, ze nie uszkodzisz materiatu.

Mocne materialy wymagajq iglty, ktéra bedzie w stanie sie
przez niego przebi¢, bez strzepienia nici.

Przed rozpoczeciem wlasciwego szycia, warto wykonac
prébke ma skrawku materiatu

Ogolnie nalezy uzywac tej samej nici i tej samej szpulki.
Do szycia materiatéw bardzo delikatnych, jak i elastycznych,

uzywaj IGLY ZAKONCZONEJ NA NIEBIESKO (zapobiega
ona przeskakiwaniu $ciegéw).
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4 ™ Umieszczanie szpulki
Poziomy trzpie n szpulki
Wyciagnij trzpien. Umies¢ szpulke na trzpieniu.
Zatoz duzg obsadke szpulki, ktoérg przycisnij szpulke tak,
by ta naszta do samego konca trzpienia
1 Trzpien
2 Szpulka
3 Duza obsadka szpulki
4 Tarcza na koncu trzpienia

Malg obsadke szpulki uzywa sie do waskich lub matych

szpulek
5 Mata obsadka szpulki

™ Dodatkowy trzpie n na szpulk e
Dodatkowego trzpienia uzywa sie najczesciej do szycia
podwdjng igtg lub do nawijania szpulki bez koniecznosci
ponownego nawlekania maszyny.
Dodatkowy trzpien powinien wskazywa¢ na dysk
naprezajacy nawijacza szpulki.

6 Dodatkowy trzpien

7 Otwor na dodatkowy trzpien

8 Dysk naprezajacy nawijacza szpulki

7\ Nawijanie szpulki
Zdejmowanie szpulki
Delikatnie przesun w prawo przycisk otwierajacy bebenek,
po czym zdejmij pokrywe bebenka.
Wyjmij szpulke.
1 Przycisk otwierajacy pokrywe bebenka
2 Pokrywa bebenka

_ 3 Szpulka
o, 4 UWAGA:
(2) Uzywaj plastikowych szpulek Janome. Uzycie innych
szpulek np. szpulek juz nawinietych 55 6 1m

moze spowodowac problem lub ‘,_,’

Q ) nawet uszkodzié bebenek <
= wet uszkodzi¢ be 111.8 -

13
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Nawijanie szpulki

UWAGA:
Do nawijania szpulki, ustaw suwak predkosci szycia na
najszybszg pozycje.

[1] Przeprowadz ni¢ od szpulki dookota dysku
naprezajacego od nawijacza szpulki
1 Dysk naprezajacy nawijacza szpulki

[2] Umies¢ szpulke na nawijaczu.
2 Szpulka
3 Nawijacz szpulki

[3] Oburacz przytrzymaj obie nici, po czym nawin je pare
razy dookota szpulki (w lewo, odwrotnie do ruchu
wskazowek zegara).

[4] Wstaw ni¢ do jednego z trzech otworow na piytce i
przeciggnij ni¢, aby jg przyciac

4 Plytka

5 Otwor

[5] Popchnij szpulke w prawo. Na ekranie pojawi sie ikona
szpulki.
6 lkona szpulki

[6] Uruchom maszyne. Gdy szpulka bedzie w calosci
nawinieta, maszyna automatycznie zatrzyma nawijanie
Zatrzymaj maszyne i przesun nawijacz do jego oryginalnej
pozycji (przesun go w lewo).

[7] Zdejmij szpulke. Wstaw ni¢ do otworu i wyciagnij ni¢, by
ja ucigg.

14



Wstawianie szpulki

c OSTRZEZENIE:

Przed wstawieniem szpulki i nawlekaniem maszyny —
WYLACZ ZASILANIE MASZYNY.

[1] Umies¢ szpulke w obsadce tak, aby ni¢ rozwijata sie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

1 Koniec nici

2 Obsadka szpulki

3 Pokrywa bebenka

[2] Przytrzymaj szpulke palcem tak, aby sie nie obracata.
Poprowadz ni¢ przez otwor z przodu obsadki.
Przeciagnij ni¢ w lewo przez prowadnice.

4 Przedni otwor

5 Prowadnica

[3] Przeprowadz ni¢ w lewo, a potem przez prowadnice
oznaczong numerem “1”.
Upewnij sie, ze nici przechodzg przez bok szczeliny w
obsadce szpulki

6 Prowadnica oznaczona numerem ,1”

7 Szczelina z boku obsadki

UWAGA:
Jezeli ni¢ nie przechodzi przez szczeling boczng —
nawlekaj od nowa od kroku [1].

[4] Kontynuuj przecigganie nici — przeprowadz jg przez
prowadnice oznaczong numerem “2”, po czym przeciggnij
ni¢ przez prawy otwor. Nastepnie nalezy przycig¢ ni¢ w
odpowiedniej diugosci i potozy¢ jg w miejscu

8 Prowadnica oznaczona numerem ,2”

9 Otwor (przycinarka do nici)

[5] Dopasuj krawedz pokrywy bebenka do zawiasu.
Popchnij pokrywe, aby zatrzasneta sie w miejscu.
10 Pokrywa bebenka

UWAGA:
O ile nic innego nie napisano — mozesz rozpoczynad
szycie bez przeciggania (wyciggania) nici od szpulki.
SzczegOly dotyczace wyciggania nici od szpulki sg nal
stronie 18.
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Nawlekanie maszyny
Ponies stopke. Nacisnij przycisk podnoszenia /opuszczania
igly, aby podnies¢ szarpak do najwyzszej pozyciji.

OSTRZEZENIE:
Przed przystgpieniem do nawlekania maszyny

WYLACZ ZASILANIE MASZYNY.

[1] Wylacz zasilanie maszyny. Przeprowadz ni¢ do
gornej prowadnicy.
1 Gérna prowadnica nici

[2] Przytrzymujac ni¢ blisko szpulki, przeprowadz ni¢ do
prawego kanatu.

2 Prawy kanat
[3] Przeciagnij ni¢ i poprowadz jg do dolnej prowadnicy.
Nastepnie przeciagnij ni¢ przez lewy kanat.

3 Dolna prowadnica

4 Lewy kanat

[4] Zdecydowanie przeprowadz ni¢ do tytu do szarpaka.
Przeciagnij ni¢ do przodu i przeprowadz jg przez ucho
szarpaka.

5 Ucho szarpaka

[5] Przeprowadz ni¢ przez lewy kanat oraz przez dolng
prowadnice przy igle.

6 Dolna prowadnica przy igle
[6] Przeprowadz ni¢ do tylu za pret iglty oraz przewlecz jg
przez znajdujaca sie tam prowadnice.

7 Prowadnica na precie igly
[7] Przewlecz igte od tytu, pomagajac sobie
nawlekaczem.

8 Igta

16



Nawlekacz igty

c OSTRZEZENIE:

Przed przystapieniem do nawlekania igty WYLACZ
ZASILANIE MASZYNY.

Obniz stopke. Podnie$ igte do jej najwyzszej pozycji.
Pociagnij za uchwyt nawlekacza do igly i opus¢ go do
oporu. Haczyk przejdzie przez ucho iglty od tytu.

1 Uchwyt

2 Haczyk

Przeciagnij ni¢ od lewej prowadnicy do prawej prowadnicy
oraz pod haczykiem.
Prowadz ni¢ dalej wzdtuz prawej strony prawej prowadnicy,
po czym przeciggnij ni¢ pomiedzy prowadnice oraz ptytke
od uchwytu.

3 Lewa prowadnica

4 Prawa prowadnica

5 Piytka od uchwytu

Podnies$ uchwyt nawlekacza do gory (patrz rysunek obok),
przeciggajac petelke przez igte.
6 Petelka z nici

Przeciagnij ni¢ przez ucho igty.

UWAGA:
Do nawlekacza nalezy uzywac igiet #11 do #16 oraz igty
zakonczonej na niebiesko. Rekomendowane sg nici o
rozmiarach od 50 do 90.
Nawlekacz nie moze by¢ uzyty w trybie szycia podwojng

igta.

17



Wyci aganie nici od szpulki

Po uzyciu automatycznego nawlekacza igly lub po
nawleczeniu szpulki — mozesz rozpoczgé szycie bez
wyciggania nici od szpulki.

Jednakze, jezeli chcesz np. wykonywac $ciegi marszczace,
wowczas nalezy wyciagna¢ ni¢ od szpulki.

Zdejmij szpulke.

Wstaw ponownie szpulke oraz nawlecz ponownie obsadke
szpulki, zgodnie z instrukcjg na stronie 15 — zostaw jednak

okoto 10 cm nici (patrz rysunek obok).
1 Ni¢ od szpulki

UWAGA:
Nie przycinaj nici od szpulki za pomoca przycinarki.
2 Przycinarka do nici

Podnie$ stopke. Przytrzymaj delikatnie lewg rekg ni¢ od

ighy.
3 Ni¢ od igly

Nacisnij dwukrotnie przycisk podnoszenia/opuszczania
igly — aby opusci¢ i podnies¢ igte w celu wyciggniecia nici
od szpulki.

4 Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

Przeciggnij ok. 10 cm obu nici pod stopka, a nastepnie do
tytu stopki.

18



SZYCIE PODSTAWOWE
Szycie sciegiem prostym

1 Wz6r Sciegu: 01 lub 02

2 Naprezenie nici: od2do6

3 Stopka: Zygzakowa A
Szycie

Podnies stopke i umies¢ materiat obok prowadnicy na
pitytce Sciegowej. Obniz igle do miejsca, w ktérym
chcesz zaczaé szycie.

Przeciagnij nici do tytu oraz pod stopka.

Nacisnij przycisk start/stop lub naci$nij pedat — aby
zaczac szyc.

Delikatnie i rGwnomiernie prowadz materiat wzdiuz
prowadnicy.
1 Przycisk start/stop

Aby wzmocni¢ poczatek szwu, wykonaj kilka sciegow
wstecznych poprzez nacisniecie przycisku szycia wstecz
2 Przycisk szycia wstecz

UWAGA:

Przy szyciu $ciegéw stopkg ozdobng lub stopka do
obrzucania dziurek — pociggnij ni¢/nici w lewo i
przytrzymaj je.

Szycie od kraw edzi grubego materiatu
Czarny przycisk na stopce zygzakowej blokuje stopke w
pozycji poziome;.
Jest to pomocne przy rozpoczynaniu szycia przy grubej
krawedzi materiatu lub przy szyciu poprzez obrebek.
Obniz igte do materiatu — w punkt, w ktérym chcesz
rozpoczac¢ szycie
Obniz stopke wciskajac czarny przycisk przy stopce.
Stopka zostanie unieruchomiona w pozycji poziome;j.
Po wykonaniu kilku sciegoéw przycisk sam “wyskoczy”.
3 Czarny przycisk z boku stopki
4 Gruby materiat

19



Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i podnies stopke.

Obro¢ materiat, majac whitg igle aby zmieni¢ kierunek
szycia.

Obniz stopke i zacznij szy¢ w nowym kierunku.

Wzmacnianie szwu
Aby wzmocni¢ koncoéwke szwu, nacisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka $ciegéw wstecznych.
Nacisnij przycisk przycinania nici, aby ucig¢ nici.
1 Przycisk szycia wstecz
2 Przycisk przycinania nici
Podnie$ stopke.

Aby przycigé¢ grubsze nici — uzyj przycinarki na pokrywie
maszyny.
3 Przycinarka

Automatyczne przycinanie nici 112 13 14 15 16 17 18 19
Aby przycigé nici automatycznie po [I I] !] § Il DMM% o
wykonaniu  $ciegbw  blokujagcych  —  nacisnij  przycisk

automatycznego przycinania nici. Na ekranie pojawi sie ikona z
nozyczkami.

1 Przycisk automatycznego przycinania nici

2 lkona automatycznego przycinania nici

Jezeli wybrano obrzucanie dziurek,

fastryge lub oczka — maszyna przytnie nici automatycznie
po skonczeniu szycia.

Jezeli wybrano inne $ciegi: aby przycia¢ nici automatycznie

po wykonaniu $ciegéw blokujacych, nacisnij przycisk

$ciegdw blokujacych lub przycisk szycia wstecz.

UWAGA:
Jezeli ni¢ ma grubos¢ 30 lub wieksza uzyj przycinarki do nici
znajdujacej sie ha obudowie maszyny.
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- ™\ Korzystanie z linii pomocniczych
Linie pomocnicze sg narysowane na ptytce $ciegowej i pokrywie
bebenka. Pomagajg one w obliczaniu zapasu. Numery na ptytce
N sciegowej wskazujg odlegtos¢ (w milimetrach i calach) od
centralnej pozycji igly.

1 Centralna pozycja igty

Przednie linie wskazujg odlegtos¢: 0.6cm, 0.9cm i 1.5cm
od centralnej pozycji igty

2 Odlegtos¢ 0.6cm (1/4 cala)

3 Odlegtos¢ 0.9cm (3/8 cala)

4 Odlegtos¢ 1.5cm (5/8 cala)

Katy sg wskazane wedtug stopni: 45, 60, 90 i 120.
Wskazowki co do katdw sa przydatne zwtaszcza przy
wykonywaniu patchworkéw (patrz strona 45)

5 Wskazania katow

Zmiana kierunku szycia pod k atem prostym
Aby zachowa¢ 1.5cm (5/8 cala) tolerancji po wykonaniu obrotu
materialem o 90 stopni, skorzystaj z prowadnicy na plytce
sciegowe;.

6 Prowadnica dla katéw prostych

Zatrzymaj maszyne gdy przednia krawedz materiatu
osiggnie linie prowadnicy dla katéw prostych.
Podnies stopke i obré¢ materiat o 90 stopni.
Rozpocznij szycie w nowym kierunku.
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Regulowanie pozycji opadania igs; o o3 o4 05 29 30 38
Pozycja opadania igly moze by¢ I 1

regulowana dla wzoréw szytych b o cp
Sciegiem prostym o numerach

01-05, 29, 30 oraz 38.

moromoe
il AP
[« o) (m) CID (_I_) C+3

Naciskaj na symbol “~" na przycisku (1) aby przesuna¢ pozycje
opadania igty w lewo.
Naciskaj na symbol “+" na przycisku (1) aby przesunaé pozycje
opadania igty w prawo.

1 Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Regulowanie dlugo $ci sciegu

Mozesz zmienia¢ dlugosc¢ sciegu.

Naciskaj na “+" na przycisku (2) aby zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu
Naciskaj na “~" na przycisku (2) aby zmniejszy¢ dtugos¢ Sciegu.
—A 2 Przycisk regulacji dlugos$ci $ciegu

UWAGA:

A
I Sciegi wsteczne nie moga byé diuzsze niz 4.0.
-] L=

5
2
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Scieg prosty

1 Wzér sciegu: 01 lub 02
2 Naprezenie nici: od 2 do 6
3 Stopka: Zygzakowa A

Scieg uzywany jest przede wszystkim do szycia ubran,
przyszywania zamkow btyskawicznych itp.

Wz6r numer 02 przeznaczony jest do szycia delikatnych
materiatow.

Scieg automatycznie blokuj acy

1 Wzér Sciegu: 03
2 Naprezenie nici: od 2 do 6
3 Stopka: Zygzakowa A

Scieg uzywany jest do wzmacniania poczatku i kofca szwu
Sciegami wstecznymi.
Kiedy osiagniesz koniec szwu, nacisnij dwukrotnie przycisk szycia
wstecz. Maszyna wykona cztery $ciegu wsteczne, cztery $ciegi w
przéd — po czym zatrzyma sie automatycznie.

4 Przycisk szycia wstecz

Scieg blokuj acy

1 Wzér sciegu: 04
2 Naprezenie nici: od 2 do 6
3 Stopka: Zygzakowa A

Sciegu uzywa sie tam, gdzie jest potrzeba wykonania
niewidocznego $ciegu blokujacego.
Obniz igte blisko przedniej krawedzi materiatu. Maszyna
wykona kilka $ciegéw blokujacych w miejscu, po czym dalej
bedzie szy¢ w przéd.
Kiedy nacisniesz przycisk szycia wstecz na koncu szwu —
maszyna wykona kilka $ciegéw blokujgcych w miejscu, po
czym zatrzyma sie automatycznie.

4 Przycisk szycia wstecz
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Potrdjny $cieg elastyczny

1 Wz6r $ciegu: 05
2 Naprezenie nici: od2do6
3 Stopka: Zygzakowa A

Ten mocny i wytrzymaly $cieg jest wskazany tam, gdzie
potrzebna jest sita i elastyczno$¢ szwu. Uzywaj go do
wzmachiania obszaréw takich jak rekawy, uchwyty od
toreb, czy ramiona od plecakéw..

Scieg elastyczny

1 Wzér sciegu: 06,20
2 Naprezenie nici: od3do6
3 Stopka: Zygzakowa A

Ten waski $cieg elastyczny jest zaprojektowany aby
wyeliminowa¢ marszczenie sie materiatdw dzianych

oraz skos$nych szwéw. Scieg ten mozna rozprasowywac.
Uzyj tego $ciegu do szycia delikatnych materiatow.

Scieg siodetkowy

1 Wzér sciegu: 30
2 Naprezenie nici: od3do6
3 Stopka: Ozdobna F

Scieg siodetkowy jest tworzony z jednego $ciegu w
prz6d, dwoch sciegdw w tyt i nastepnie czterech sciegéw
w przdd. Dzieki temu mozesz osiagna¢ piekny efekt
sciegbw wierzchnich, ktére wygladajg jakby byty
wykonane recznie.
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Sciegi zygzakowe

1 Wzér sciegu: 07,21
2 Naprezenie nici: od2do6
3 Stopka: Zygzakowa A

Jest to jeden z najbardziej uniwersalnych i
wszechstronnych sciegow.

Moze stuzy¢ do obrebiania, cerowania, aplikacji, a takze
jako scieg dekoracyjny.

UWAGA:
Do szycia materiatéw elastycznych jak dzersej czy
trykot.

Regulowanie szeroko $ci sciegu
Naciskaj na “+” na przycisku, aby zwiekszy¢ szerokosé
Sciegu.
Naciskaj na “-=” na przycisku, aby zmniejszy¢ szeroko$¢
Sciegu.

4 Przycisk regulacji szerokosci $ciegu
Szerokos¢ Sciegu 07 moze by¢ zmieniana bez zmieniania
pozycji opadania igty — (5).
Szerokos¢ Sciegu 21 moze by¢ zmieniana bez zmieniania
pozycji opadania igty — (6).

Regulowanie dtugo s$ci sciegu
Naciskaj na “+” na przycisku, aby zwiekszy¢ diugo$c
Sciegu.
Naciskaj na “—" na przycisku, aby zmniejszyé diugo$¢
Sciegu.

7 Przycisk regulacji dtugosci sciegu

25



4 ® "\ Obrebianie $ciegiem zygzakowym
o7 1 Wz6r Sciegu: 07

2 Naprezenie nici: od3do7
3 Stopka: Obrebiajgca C

M i
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadnicy na stopce
i szyj prowadzac materiat wzdtuz prowadnicy.

4 Prowadnica

OSTRZEZENIE:

Jezeli uzywasz stopki obrebiajgcej C, musisz
ustawi¢ szeroko$¢ sciegu zygzakowego na 4.5 lub
szerzej — w przeciwnym wypadku igta moze uderzac w|
prety na stopce.

C
@
4 o Scieg zygzakowy wielokrotny
ot 1 Wzor sciegu: 08
__03 2 Naprezenie nici: od3do7
== 3 Stopka: Zygzakowa A

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi

syntetykéw oraz innych elastycznych materiatéw z

tendencjg do marszczenia sie.

Szyj wzdluz krawedzi materiatu, pozostawiajgc odpowiednio
duzo toleranc;ji.

Po szyciu, przytnij tolerancje (nadmiar) przy samym

$ciegu. Uwazaj by nie przycia¢ szwow.

Scieg bardzo dobrze sprawdza sie przy cerowaniu oraz
przyszywaniu fat.

™ Scieg obr ebiajacy

1 Wz6r $ciegu: 09

2 Naprezenie nici: od3do7

3 Stopka: Obrebiajaca C

Scieg ten moze byé uzyty do réwnoczesnego szycia |
obrebiania krawedzi materiatu. Uzyj go, jezeli nie potrzebujesz
na koncu otwiera¢ szwu.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadnicy na stopce i szyj
prowadzac materiat wzdtuz stopki.

4 Prowadnica

UWAGA:
Szerokos$¢ sciegu zygzakowego na 4.5 lub szerzej —w
) przeciwnym wypadku igta moze uderza¢ w prety na stopce.
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Podwaéjny $cieg obr ebiajacy

P
()
v

1 2 1 Wzér Sciegu: 10
2 Naprezenie nici: od3do7
g 3 Stopka: Obrebiajaca C

Scieg ten moze byé uzywany do materiatéw, ktére majg
tendencje do mocnego strzepienia sie - jak ptétno czy
gabardyna.
Wykonywane sg jednoczes$nie dwa rzedy $ciegu
zygzakowego aby zapewnic¢ doktadniejsze obrebianie.
Umies$¢ krawedz materiatu przy prowadnicy na stopce i szyj
prowadzac materiat wzdtuz stopki.

4 Prowadnica

NAAANANVANNAN

e UWAGA:
4) Szerokos¢ Sciegu zygzakowego na 4.5 lub szerzej — w
przeciwnym wypadku igta moze uderza¢ w prety na stopce.

@ Scieg dziany
\22’ 1 Wz6r éciegu: 22
2 Naprezenie nici: od3do7
E 3 Stopka: Zygzakowa A

Scieg ten jest uzywany zwlaszcza do materiatéw, ktére sg
elastyczne i mocne - jak np. syntetyczne dzianiny czy
elastyczny welur.

Umie$¢ materiat zostawiajac tolerancje (1.5 cm) od krawedzi.
Przytnij materiat przy szwie. Uwazaj by nie przecig¢ nici.

== ‘\ Przyszywanie gumek

1 Wz6r $ciegu: 26
Kt 2 Naprezenie nici: od3do7
= 3 Stopka: Ozdobna F

/

\ Ztap gumke z materiatem w czterech miejscach na okregu,
przy pomocy igty.

Umie$¢ materiat wraz z gumka pod stopka i wszyj go na
miejsce réwnomiernie rozmieszczajgc gumke.
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Obrzucanie dziurek
Dostepne jest 6 nastepujacych rodzajow dziurek.

(1) Dziurka prostok atna - 11

Uzywa sie jej najczesciej do srednich i ciezkich materiatow.
Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po wstawieniu
guzika do stopki.

(2) Dziurka zaokr gglona - 12

Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz $rednich materiatow,
zwhaszcza do bluz i ubran dzieciecych.

(3) Dziurka odzie zowa - 13

Dziurka odziezowa jest czesto uzywana do $rednich i ciezkich
materiatéw. Jest takze odpowiednia dla wiekszych i grubszych
guzikéw.

(4) Dziurka rozci agliwa - 14

Ten rodzaj dziurki jest odpowiedni do materiatow
rozciggliwych, moze by¢ takze wykorzystywany jako dziurka
ozdobna.

(5) Dziurka do delikatnych materiatéw - 15

Tej zaokraglonej po obu stronach dziurki uzywa sie najczesciej
do bardzo delikatnych materiatéw jak np. jedwab.

(6) Obwédka - 16
Jest to wzér (szablon) dla recznie wykonywanych obwddek.

UWAGA:

« aby obrzuci¢ dziurki od 12 do 15 - postepuj jak przy
dziurce nr 11

e rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po
umieszczeniu guzika z tytu stopki R

« w uchwycie mozna umiesci¢ guziki o szerokosci do
2.5cm

e czasem nalezy zmieni¢ rozmiar dziurki, aby
dopasowa¢ jg do ciezszych Ilub specyficznych
materiatow

e warto wykona¢ testowg dziurke na skrawku
materiatu, sprawdzajgc tym samym ustawienia

» umies$¢ guzik na materialne i zaznacz wierzch i spod
guzika wskazujg tym samym na pozycje dziurki na
materiale

Dziurka prostok atna

1 Wz6r $ciegu: 11

2 Naprezenie nici: odldo5

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
Szycie

[1] Zaléz stopke do obrzucania dziurek R ustawiajgc bolec w
rowku na uchwycie stopki.

1 Uchwyt

2 Bolec
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[2] Wyciagnij obsadke na guzik do tytu i umies¢ na niej guzik.
3 Obsadka guzika

UWAGA:
Jezeli guzik jest bardzo gruby, wéwczas zaleca sie wykonanie
dziurki testowej na skrawku materiatu. Jezeli dziurka testowa
okaze sie nieodpowiednia, mozna zwiekszy¢ dziurke,
pociggajac nieco za obsadke guzika — wéwczas zdefiniowana
zostanie wieksza dtugos¢ dziurki.
4 Dodatkowa przestrzen na wiekszy guzik

[3] Pociagnij dzwignie do oporu.
5 Dzwignia obrzucania dziurek

[4] Przeciagnij ni¢ od igty w lewo przez otwér w stopce.
Na materiale narysuj pozycje dziurki. Spozycjonuj materiat
i obniz igte do punktu poczatkowego.

Obniz stopke (do obrzucania dziurek R).

Rozpocznij szycie ciggnac lekko w lewo za ni¢ od igly.

Po kilku sciegach pus¢ igte i szyj dale;.

6 Ni¢ od igty

7 Otwor

8 Punkt poczatkowy

UWAGA:
Punkty orientacyjne na stopce do obrzucania dziurek
moga by¢ uzywane jako prowadnica do pozycjonowania
guzika.
Upewnij sie, ze pomiedzy obsadka a blokada nie ma
wolnego miejsca — w przeciwnym razie dziurka moze nie
zosta¢ wykonana precyzyjnie w danej pozycji

9 Linie na stopce (punkty orientacyjne)
10 Obsadka
11 Blokada
12 Brak wolnej przestrzeni miedzy obsadkg a blokadg
fS,.»' 13 Sytuacje, gdy miedzy obsadka a blokadg jest wolne
miejsce

()
s
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[5] Uruchom maszyne aby wykona¢ dziurke. Dziurka zostanie

obrzucona fazami po kolei (patrz rysunek obok). Po obrzuceniu
dziurki maszyna zatrzyma sie automatycznie z igla w pozycji
gorne;j.
@i
[6] Zdejmij materiat li umies¢ szpilke ponizej fastrygi, aby zapobiec
ewentualnemu przycieciu szwéw.
Wykonaj otwarcie za pomoca rozpruwacza do szwow.
14 Szpilka
15 Rozpruwacz do szwéw
[7] Kiedy dziurka zostanie obrzucona, popchnij dzwignie do goéry
do oporu.
16 Dzwignia obrzucania dziurek
W UWAGA:
A Jezeli sprobujesz rozpocza¢ obrzucenie dziurek bez
i “w}@i\— obnizenia dzwigni — na ekranie pojawi sie komunikat
] “'*,';‘ vy “bL” (patrz rysunek obok).
L 5‘;_; u. Obniz dzwignie i uruchom maszyne ponownie.
17 lkona dzwigni do obrzucania dziurek

Dziurka na podwajnej warstwie materiatu

Aby wykona¢ mocng i solidng dziurke, obrzué kolejng,
warstwe $ciegu na juz wykonanej dziurce.

Kiedy dziurka zostanie obrzucona, nie podnos stopki lub
dzwigni obrzucania dziurek - po prostu uruchom maszyne
ponownie.
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Uzywanie ptytki stabilizuj agcej

Plytka stabilizujgca przytrzymuje i wzmacnia materiat, co jest
pomocne np. przy obrzucaniu dziurek przez obrebek na
grubym materiale.

[1] Zatéz uchwyt plytki stabilizujgcej na stopke do obrzucania
dziurek.

1 Uchwyt plytki stabilizujacej

2 Stopka

3 Prowadnica (pomocna przy zaktadaniu uchwytu)

[2] Umies$¢ zatyczke od plytki stabilizujgcej do otworu na
uchwycie ptytki.

4 Zatyczka

5 Otwor

[3] Zat6z na maszyne stopke do obrzucania dziurek R wraz z
ptytka stabilizujgca.
Przeprowadz ni¢ od igly przez otwor w stopce. Nastgpnie
przeprowadz ni¢ pomiedzy stopkg a ptytkg stabilizujaca

6 Ni¢ od igly

7 Otwor w stopce

[4] Wstaw material pomiedzy stopke a plytke stabilizujgca.
Spozycjonuj materiat i obniz igle do punktu poczatkowego.
Obniz stopke i pociagnij dzwignie w dét do oporu.
Rozpocznij szycie, przeciagajac nici lekko w lewo.
Po wykonaniu kilku $ciegéw, pusé ni¢ od igty i szyj dale;.

8 Dzwignia obrzucania dziurek
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Regulowanie szeroko $cii g estosci dziurek

Regulowanie szeroko $ci dziurki
Naciskaj na symbol “+* na przycisku (1) aby zwiekszy¢ szerokosé
dziurki.
Naciskaj na symbol “—* na przycisku (1) aby zmniejszy¢ szerokos$é
dziurki.

1 Przycisk regulacji szerokosci sciegu

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 2.5
do 7.0.

Regulowanie g esto sci dziurek
Naciskaj na symbol “+“ na przycisku (2) aby zwiekszy¢ gestosé
dziurki.
Naciskaj na symbol “-“ na przycisku (2) aby zmniejszyé gestosé
dziurki.

2 Przycisk regulacji dlugos$ci $ciegu

UWAGA:
Gestos¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 0.3 do
0.8.

Dziurka zaokr gglona i do delikatnych materiatéw

1 Wz6r $ciegu: 12,15
2 Naprezenie nici: odldo5
3 Stopka: do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce prostokatne;.
Szerokos$¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 2.5 do 5.5.
Gestos¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 0.3 do 0.8.

Dziurka odzie zowa

1 Wz6r Sciegu: 13
2 Naprezenie nici: odldo5
3 Stopka: do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce prostokatne;.
Szerokos$¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 5.5 do 7.0.
Gestos¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 0.3 do 0.8.
Uzyj rozpruwacza do szwow albo imadta do otwarcia dziurki.

1 Imadto (nie dotaczone do maszyny)

Dziurka rozci agliwa

1 Wzor sciegu: 14
2 Naprezenie nici: odldo5
3 Stopka: do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce prostokatne;.
Szerokos$¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 2.5 do 7.0.

Gestos¢ dziurki moze by¢ ustawiana w zakresie od 0.5 do 1.0.
Szycie nastepuje w kolejnosci przedstawionej na rysunku obok.
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1) Obwodka (dziurka na naktadce)

=4 1 Wz6r $ciegu: 16
16 2 Naprezenie nici: od1do5
2 M 3 Stopka: do obrzucania dziurek R
RE)
Dziurka jest obrzucana fragmencie materiatu lub naktadce.
Jest ona odpowiednia dla grubszych materiatéw i nie zaleca sie
= ™\ wyszywania jej na materialach lekkich lub cienkich, poniewaz
(2) moze powodowac¢ m.in. zgrubienie odziezy w miejscu naszycia
[ naktadki.
[1] Potéz tatke na materiale wierzchnimi stronami do siebie.
1 Lewa strona naktadki
2 Wierzchnia strona materiatu
@
[2] [2] Wybierz $cieg 16.
. Wyszyj wzor przez obie tkaniny jednoczesnie.
@
3] [3] Rozetnij otwér na guzik jak pokazano na rysunku obok, a
o nastepnie przeciggnij naktadke przez otwdr na druga strone.
. 1 Lewa strona naktadki
H3) 2 Wierzchnia strona materiatu
3 Wierzchnia strona naktadki
T®
[4] 3 [4] Wyciagnij nakladke tak daleko, zeby nie byto wida¢ jej lewej
o ) strony. Przeprasuj oba rogi materiatow.
3 Wierzchnia strona tatki
4 Spodnia strona materiatu
| c—/|
L—
@
j
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[5] Zagnij naktadke w pét aby utworzyé otwor.

1 Lewa strona naktadki
2 Prawa strona materiatu
3 Prawa strona naktadki

[6] Przeprasuj zagiecie.
3 Wierzchnia strona naktadki
4 Lewa strona materiatu

[7] Recznie zaszyj czesc
wierzchniej stronie materiatu.
2 Wierzchnia strona materiatu

naktadki,

widoczng na

[8] Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i wykonaj dodatkowy
$cieg wzmacniajacy aby zabezpieczy¢ klapy tatki.

4 Lewa strona materiatu
5 Dodatkowy Scieg wzmachiajacy

[9] Zwin konce materiatu. Szyj trzykrotnie w przod i w tyt

po tréjkatnym zakonczeniu materiatu.
1 Lewa strona naktadki
2 Wierzchnia strona materiatu
4 Lewa strona materiatu



51"ﬁ| @) [10] Naktadka powinna zosta¢ przycieta ok. 1- 1.5 cm od
== g otworu. Przycinajgc nalezy zaokragli¢ narozniki (jak to
pokazano na rysunku obok).
3 Prawa strona nakladki
4 Lewa strona materiatu
R e
T oo | e e o e [
€y
®
| {_'7“__} [11] Obré¢ materiat na lewa strone. Pinezkami zaznacz
) cztery rogi (jak to pokazano na rysunku obok)
6 Prz6d materiatu
7 Materiat
{ 'f
\
®
12 — [12] Przewrd¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie dziurki
' na prawej stronie materiatu (tak samo jak przy punkcie [3]).
Cztery przybite szpili wskazujg teraz na narozniki dziurki
L na materiale.
Zwinh brzegi naktadki.
6 Materiat
7 Prz6d materiatu
®
IE] [ [13] Recznie szyj wokot otwarcia (jak to pokazano na rysunku
obok).
) 6 Materiat
g 7 Prz6d materiatu
14 [14] Ukonczona dziurka na naktadce.
I ]
| ]




Dziurka z kordu

1 Wzér sciegu: 11
2 Naprezenie nici: od1ldo5
3 Stopka: do obrzucania dziurek R

[1] Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatne;j.
Ustaw szeroko$c¢ $ciegu odpowiednig dla grubosci kordu.
Majac podniesiong stopke do obrzucania dziurek R, zahacz kord
0 haczyk znajdujacy sie z tytu stopki.
Przeciagnij konce kordu do siebie pod stopka ku jej przodowi.
Zahacz kord o wideltki znajdujace sie z przodu stopki.
Obniz igle do materialu w miejscu, gdzie chcesz zaczaé
obrzucanie dziurki, po czym obniz stopke.

1 Haczyk

2 Widelki

[2] Uruchom maszyne i obrzu¢ dziurke.

Boki dziurki oraz fastryga zostang wykonana na kordzie.
Zdejmij materiat z maszyny. Przytnij tylko te nici, ktorymi
szyto.

[3] Pociagnij za koncowki kordu i przytnij je.

UWAGA:
Jezeli kord zostal naszyty ma materiat i nie mozna go
wyciggnac - wowczas przytnij obie koncowki kordu.
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Cerowanie

1 Wz6r $ciegu: 17

2 Naprezenie nici: od 3 do 6

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
Szycie

[1] Zat6z stopke do przyszywania guzikdw R i wysuhn uchwyt na
guziki catkowicie na zewnatrz.
[2] Umies¢ materiat pod stopka. Dwukrotnie wecisnij przycisk
podnoszenia/opuszczania igly. Przesun materiat w lewo,
przeciagajac obie nici pod stopka.
[3] Opus¢ stopke. Uruchom maszyne. Maszyna wyszyje $cieg
blokujacy, 16 rzedoéw s$ciegu, ponownie $cieg blokujacy i
zatrzyma sie automatycznie.
[4] Obr6¢ materiat i powtdrz szycie w druga strone.
Maszyna automatycznie przytnie nici po zakonczeniu szycia,
jezeli odpowiedni symbol wyswietlony jest na ekranie LCD (patrz
strona 7).

1 Uchwyt na guziki

2 Punkt startowy

32cm

40.7cm

UWAGA:
Maszyna automatycznie przytnie nici po zakonczeniu
szycia, jezeli odpowiedni symbol wyswietlony jest na
ekranie LCD (patrz strona 20).
Wyszywanie krotszej cery
Aby wyszy¢ $cieg krétszy niz 2 cm nalezy zatrzymac
maszyne po wyszyciu pozadanej dtugosci (6), a nastepnie
wcisngé przycisk szycia wstecznego (5).
Pozadana dtugosc¢ sciegu (6) zostanie zapamietana.
Uruchom maszyne ponownie i kontynuuj szycie dopoki
maszyna sie nie zatrzyma.
5 Przycisk szycia wstecz
6 Pozadana dlugosé¢
7 Punkt startowy

Aby wyszy ¢ kolejne cery tego samego rodzaju
Aby wyszy¢ jeszcze raz cerowanie w tym samym rozmiarze -
po prostu uruchom maszyne ponownie.

Korygowanie wygl adu cer
Mozesz dokonywac¢ korekt w wygladzie cer w nastepujacy
sposobb:

Uzyj przycisku regulacji dtugosci sciegu aby wyréwnac¢
cery (domysine ustawienie to ,d5").

Jezeli prawa czes¢ cery znajduje sie nizej niz lewa, uzyj
przycisku “+" aby ustawi¢ wartos¢ na “d6” do “d9” i
wyroéwnac cere.

Jezeli prawa czesc cery znajduje sie wyzej niz lewa, uzyj
przycisku “-” aby ustawi¢ wartos¢ na “d1” do “d4” i
wyroéwnac cere.
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N Fastryga

1 Wz6r $ciegu: 18

2 Naprezenie nici: od3do6
3 Stopka: Ozdobna F

=~
Al

Fastrygi uzywa sie do wzmacniania czesci materiatéw takich jak
uchwyty plecakéw czy paskéw — generalnie tam, gdzie potrzebna

jest duza wytrzymatos$¢ szwu.

Szycie

Uruchom maszyne i szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie.

Maszyna wykona fastryge o dlugosci 1.5 cm.

11.5cm

UWAGA:
Jezeli na ekranie widnieje ikona przycinania nici
(nozyczki), to po maszyna przytnie automatycznie nici przy|
koncu szwu (szczeg6ly na stronie 20).

T
=1
AAAAAALD

™
—
N

Szycie krotszej fastrygi
Aby wykonac¢ fastryge krétsza niz 1.5 cm, najpierw
zatrzymaj maszyne po wykonaniu sciegu o odpowiedniej
dtugosci, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
Tym samym ustalono dtugos¢ fastrygi.
Uruchom prace maszyny i kontynuuj szycie, az maszyna
nie zatrzyma sie automatycznie.

2 Wymagana dtugosé
(2) 3 Przycisk szycia wstecz
4 Dhugosc¢ fastrygi

n

P
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Szycie takiej samej fastrygi
Po prostu uruchom prace maszyny ponownie i szyj, az maszyna
nie zatrzyma sie automatycznie.

O - -
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Oczka

1 Wzor sciegu: 19
2 Naprezenie nici: odldo4
3 Stopka: Ozdobna F

| Oczka uzywane sg miedzy innymi do wykonywania otworéw na

paskach.

Szycie
Obniz igle w punkcie poczatkowym, po czym obniz stopke i
rozpocznij szycie.
Szyj dopdki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.
1 Punkt poczatkowy

Otworz oczko przy pomocy dziurkacza, imadta lub specjalnych
nozyczek.

UWAGA:

Jezeli na ekranie widnieje ikona przycinania nici (nozyczki), to
po maszyna przytnie automatycznie nici przy koncu szwu
(szczegOtly na stronie 20).

Regulowanie ksztattu oczek

Reguluj ksztalt oczek w nastepujacy sposéb:

Jezeli oczka sg zbyt roztozyste, naciskaj na “—* na przycisku
regulujacym diugos¢ sciegu (L1~L2).

Jezeli oczka nachodzag na siebie, naciskaj na “+" na przycisku
regulujagcym diugos¢ sciegu (L4~L5).

2 Przycisk regulacji dtugosci sciegu

UWAGA:
Ksztalt oczek moze by¢ regulowany w zakresie od L1 do L5
(wartos$¢ domysina to L3).
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Przyszywanie zamkéw btyskawicznych

1 Wz6r $ciegu: 1
2 Naprezenie nici: odldo4
3 Stopka: Zygzakowa A

Do zamkéw btyskawicznych E

Zaktadanie stopki do zamkéw btyskawicznych E
Wstaw bolec na stopce do otworu na uchwycie stopki.
Aby szy¢ lewg strone zamka, ustaw stopke z bolcem po prawej
stronie.
Aby szy¢ prawag strone zamka, ustaw bolec po lewej stronie.
1 Otwor
2 Bolec
3 Aby szy¢ po lewej stronie
4 Aby szy¢ po prawej Stronie

Przygotowanie materiatu
Zostaw dodatkowo 1 cm na zamek btyskawiczny. Bedzie to taczna
dtugos¢ otwarcia zamka.

1 Prawa strona materiatu

21cm

3 Rozmiar otwarcia

4 Rozmiar zamka

5 Suwak

6 Zgbki zamka

7 Tasma

8 Zakonczenie otwarcia zamka

Pot6z materiat prawymi stronami do siebie. Zatéz
stopke zygzakowa A i wyszyj zakohnczenie zamka, zostawiajac
tolerancje ok. 2 cm.
Wykonaj sciegi wsteczne aby wzmocni¢ szew.
Zmien dlugosc¢ sciegu na 5.0 i sfastryguj okolice otwarcia
zamka.
92 cm (13/16")
10 Szew
11 Sciegi wsteczne
12 Otwarcie zamka (fastryga)

UWAGA:
Do wykonania fastrygi zmniejsz naprezenie nici do “1".
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Szycie

[1] Zwin tolerancje dla szwu po lewej stronie. Zwin spod
tolerancji po prawej stronie aby zaktadka miata ok. 0.3 cm.
Umies¢ zabki zamka przy zaktadce i przypnij je.
Przywr6¢é oryginalne ustawienia dla dtugosci $ciegu
naprezenia nici.

1 Zaktadka gérna

2 Zaktadka dolna

3 Margines 0.2-0.3 cm

4 Zabki zamka

5 Zagiecie

6 Dlugosc¢ otwarcia zamka

[2] Zat6z stopke z bolcem po prawej stronie.

Obniz stopke do gérnej czesci, przy otwarciu zamka.
Ustaw stopke tak, aby igta przechodzita przy zaktadce
i tasmie zamka.

[3] Szyj przez wszystkie warstwy od zakonczenia otwarcia
zamka, prowadzac zabki zamka przy krawedzi stopki.
Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm przed

suwakiem. Obniz igte do materiatu, po czym podnie$ stopke.

Otworz zamek, po czym obniz stopke. Teraz wykonaj
pozostaty szew.

7 Suwak

85cm

41



[4] Zamknij zamek po czym otwdrz gorng czesé materiatu.
Sfastryguj gérng czes¢ materiatu z tasma zamka.

9 Gorna czes$¢ materiatu

10 Fastryga

[5] Zdejmij stopke i zatéz jg z bolcem po lewej stronie.
Wykonaj $ciegi wsteczne przez koniec otwarcia (1 cm).
Obré¢ materiat o 90 stopni i szyj przez materiat oraz przez
tasme zamka.
11 Sciegi wsteczne
[6] Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm
przed suwakiem na tasmie zamka. Obniz igte do
materiatu, po czym podnies stopke. Zdejmij fastryge.
125cm
13 Fastryga

[7] Otworz zamek, obniz stopke i wykonaj pozostaly szew,
pilnujac by zaktadka byta réwna. Po skohczeniu szycia, zdejmij
fastryge w gornej czesci materiatu.

14 Fastryga
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Obrebianie kryte

1 Wz6r $ciegu: 23,24
2 Naprezenie nici: odldo4
3 Stopka: Do obrebiania krytego G

[1] Zwin materiat w zakltadke — jak pokazano na
rysunku obok, pozostawiajgc ok. 0.5 cm zapasu.
1 Lewa strona materiatu
20.5cm
(1) Przy ciezkich materiatach, ktére majg tendencje do strzepienia
sie — najpierw lepiej jest obrebi¢ boki materiatu.
(2) Przy Izejszych materiatach dobrze jest uformowac zaktadke.

[2] Umies¢ materiat tak aby zaktadka przechodzita po lewej stronie
prowadnicy na stopce. Obniz stopke. Wyreguluj pozycje igly, jezeli
okaze sie to konieczne. Szyj prowadzac zagiecie wzdiuz
prowadnicy.

3 Zaktadka

4 Prowadnica

[3] Po zakonczeniu szycia otwérz materiat.

UWAGA:
Jezeli igta bedzie przechodzi¢ za daleko po lewej stronie, $ciegi
moga by¢ widoczna na prawej stronie materiatu.

Regulowanie pozycji opadania igty
Naciskaj na symbol “—" na przycisku regulacji szerokosci
Sciegu - aby przesuna¢ igte w prawo.
Naciskaj na symbol “+” na przycisku regulacji szerokosci
$ciegu - aby przesuna¢ igte w lewo.

5 Przycisk regulacji szerokosci $ciegu
Na ekranie pojawi sie informacja o lewej pozycji opadania
igly (warto$¢ w minimetrach).
Pozycja opadania igty moze by¢ regulowana dla wartosci
0d 0.0do 1.2.

6 Ekran

7 Lewa pozycja igly od prowadnicy

UWAGA:
Mozna zmieniaé pozycje opadania igly, jednak szerokosé
Sciegu pozostaje ta sama.
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Przyszywanie guzikow

1 Wzér sciegu: 07

2 Naprezenie nici: od3do7

3 Stopka: Ozdobna F
4 Zabki: opuszczone
Obniz zgbki.

Ustaw suwak predkosci szycia na najmniejszg warto$c.
Ustaw dtugos¢ sciegu na minimum (0.2).
1 Dlugosé Sciegu (0.2)

Umies¢ guzik na materiale i przekrecajac kotem obrotowym obniz
igte do lewego otworu w guziku. Obniz stopke aby przytrzymaé
guzik w miejscu — wyréwnaj kierunek guzika (aby otwory w nim
byly ustawione réwno wzgledem stopki).

Przy pomocy kota obrotowego, podnie$ igte tak, aby ta przeszia w
prawo, w kierunku drugiego otworu w guziku.

Naciskaj przycisk regulujacy szerokosé¢ sciegu (2) tak, aby ustawic
szeroko$¢ Sciegu odpowiednig dla przyszywanego guzika (igta
powinna wowczas przechodzi¢ przez oba otwory w guziku).

Rozpocznij szycie.

Po skonhczeniu szycia przytnij nici zostawiajagc ok. 10 cm wolnej
koncowki.

Pociagnij za nici od szpulki, aby $ciagna¢ wierzchnig ni¢ na lewg
strone materiatu. Zwigz nici.

Po przyszyciu guzika podnie$ zabki (wowczas mozesz pracowac
w trybie normalnego szycia).

Faldowanie

1 Wzér sciegu: 01

2 Naprezenie nici: 1

3 Stopka: Zygzakowa A

Zmniejsz naprezenie nici do “1”.
Zwieksz diugosc¢ sciegu do 5.0.

Szyj dwa rzedy rownolegtych $ciegdéw prostych w odstepie o
0.6 cm od siebie. Zwigz nici przy poczatku.

Pociagnij za nici od szpulki, aby pofatdowaé materiat.
Zwigz nici na koncach i rozprowadz fatdy réwnomiernie.
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SCIEGI OZDOBNE

Przyszywanie patchworku

1 Wz6r $ciegu: 29,60

2 Naprezenie nici: od3do6

3 Stopka: Stopka ¥4 O
Zygzakowa A

* Mozna takze uzy¢ sciegow 08, 28, 40, 41, 43 oraz 62.

[1] Ustaw kawatki do patchworku prawymi stronami do siebie.
Szyj prowadzac krawedz materiatu wzdtuz prowadnicy na
stopce, co pozwoli utrzymac réwnag odlegtosé szwu.

1 Lewa strona materiatu

2 Prawa strona materiatu

(2][3] . [2] Wpybierz $cieg 60. Zmien stopke dociskowg na

<

{ zygzakowg A.
% ‘:> %) [3] Otwérz szwy ptasko, prawg strong do gory po czym szyj
= “> 2 patchwork wzdtuz linii szwu.

<]

)

r

Katomierz na plytce $ciegowej

Mozesz tatwo szyé patchworki pod odpowiednim katem,
korzystajac z katomierza na ptytce sciegowe;j.

Wskazano na nim katy 45,60,90 oraz 120 stopni.

Uzyj takze prowadnicy na stopce, aby precyzyjnie
utrzymaé odlegtosé szwu (tolerancje).
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Scieg muszelkowy

1 Wz6r $ciegu: 25
2 Naprezenie nici: od6do8
3 Stopka: Ozdobna F

Uzyj lekkiego materiatu jak np. trykot. Zwin materiat jak pokazano
na rysunku obok, po czym przeszyj zaktadke.

Pozwdl by igta przechodzita tak, aby tworzy¢ krawedz w ksztalcie
muszelki.

1igta

2 Zaktadka

Jezeli chcesz wykona¢ rzedy $ciegdw muszelkowych, rozstaw
rzedy $ciegébw co najmniej o 1.5 cm od siebie.

Mozesz takze szy¢ sciegiem muszelkowym (w kazdym kierunku)
na dzianinie lub delikatnych tkaninach jedwabnych.

Aplikacja

1 Wzor sciegu: 31-37

2 Naprezenie nici: odldo4
3 Stopka: Ozdobna F

4 Regulacja naprezenia stopki: 3

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj (lub przypnij) ja do
danego miejsca.
Zmniejsz docisk stopki (patrz strona 8).
Obniz igte na zewnetrzng krawedz aplikac;ji.
Szyj prowadzac materiat tak, aby igta szla po zewnetrznej
krawedzi aplikacji.

1 Aplikacja

2 Zewnetrzna krawedz
Przy przechodzeniu przez naroznik — zatrzymaj maszyne z iglg
na zewnetrznej krawedzi aplikaciji.
Nastepnie podnies stopke i obr6¢ materiat dookota igty.

Dostosowywanie szeroko $ci sciegu

Wybierz $cieg 31.

W celu zmiany szerokosci $ciegu, wcisnij przycisk
dostosowywania szerokosci $ciegu.

Wcisnij ,-" aby zmniejszy¢ szerokosc¢ sciegu (4).

Wcisnij ,+" aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu (5).

Szerokos$¢ sciegu bedzie zalezna od pozycji opadania igty(6).

(A) Scieg 37 ma niezmienng lewa pozycje opadania
igly. Zmiana jego szerokosci spowoduje zmiane prawej
pozycji opadania igty.

(B) Sciegi 31,32 oraz 33 majg niezmienny $rodek pozycii
opadania igly. Zmiana ich szerokosci spowoduje
symetryczng zmiane prawej i lewej pozycji opadania igty.

(C) Scieg 37 ma niezmienng prawa pozycje opadania

igly. Zmiana jego szerokosci spowoduje zmiane lewej
pozycji opadania igty.
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Fredzle

2) 1 Wz6r Sciegu: 36
2 Naprezenie nici: od3do6
3 Stopka: Ozdobna F

Za pomocg fredzli mozesz ozdobi¢ ptétna i szale.

Wybierz mocny, tkany materiat — taki, z ktérego tatwo mozna
-—@ usuwac nici.

Delikatnie przytnij materiat przy widknach. Usun jedno widkno lub
ni¢ tam, gdzie chcesz zacza¢ tworzenie fredzli.

Szyj materiat po lewej stronie stopki tak, by $ciegi po prawej
stronie byty wykonywane na wolnej przestrzeni.

Zdejmij wtokna po prawej stronie od $ciegéw aby stworzy¢ fredzle.

Merezka

1 Wzor sciegu: 36

2 Naprezenie nici: od 3do6
3 Stopka: Ozdobna F

[

Merezke wykonuje sie podobnie do fredzli.
Wybierz mocny, tkany material — taki, z ktérego tatwo
mozna usuwac nici.

[1] Delikatnie przytnij materiat przy wtéknach na poczatku i
koncu merezki. Usuh po jednym witéknie lub nici tam, gdzie
chcesz zaczgé i zakonczy¢ tworzenie merezki.

[2] Szyj materiat po lewej stronie stopki tak, by $ciegi po prawej
stronie byly wykonywane na wolnej przestrzeni. Po ukonczeniu
lewej strony obr6¢ materiat o 180 stopni i analogicznie przeszyj
prawa.

[3] Usun wiékna lub nici pomiedzy $ciegami.
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Scieg krzy zykowy

1 Wz6r $ciegu: 67
2 Naprezenie nici: od 3 do 6
3 Stopka: Ozdobna F

Za pomocag wzoréw wbudowanych w maszynie mozesz stworzy¢
szybko $ciegi krzyzykowe (o wiele szybciej, niz przy wyszywaniu
ich recznie).

Uzyj ptaskiego i zwartego materialu tkanego — jak ptétno czy
flanela. Jezeli chcesz uzy¢ lzejszego materiatu, konieczne moze
okazac sie uzycie usztywniacza.

Szyj od srodka wzoru na zewnatrz.
Jezeli przed szyciem wcisniesz przycisk automatycznego

blokowania, maszyna wykona jeden Scieg krzyzykowy, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

Wiagzanka

1 Wzér sciegu: 28,43,62

2 Naprezenie nici: od 3do 6

3 Stopka: Ozdobna F

Uzyj tego wzoru aby kreatywnie i elastycznie polaczy¢ dwa
kawatki materiatu.

Zwin krawedz materiatu na ok. 1.5 cm i przeprasu.

Zepnij krawedzie z papierem, po czym przytnij spéd (0.3 cm).

Szyj powoli, prowadzac materiat tak, aby igla “tapata” zwiniety
fragment materiatu po obu stronach.

Po skonczeniu szycia, zdejmij papier.

10.3-0.4 cm (1/8")
2 Papier
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£ ) - ™ Obrebek
) L/ 1 Wz6r $ciegu: 50,76
2 Naprezenie nici: od3do6

~—m A
SQ ﬁ Ef; 3 Stopka: Zygzakowa A

e

/wg.
i’ 3

Szyj Sciegi ok. 1 cm wewnatrz krawedzi materiatu.

Przytnij materiat zostawiajgc pewng tolerancje
(patrz rysunek obok).

Uwazaj aby nie przecig¢ nici.

o
Marszczenie
1 Wz6r $ciegu: 43
2 Naprezenie nici: od 3do6
3 Stopka: Zygzakowa A

* Mozna takze uzyé¢ $ciegoéw 51, 52, 54, 56 oraz 62.

Marszczenie przeznaczone jest dla delikatnych materiatow, jak
dzieciece ubranka czy damskie bluzki.

Wybierz lekki materiat jak batyst czy kraciasta bawetna.

Przytnij materiat trzykrotnie szerszy niz projektowana szerokosc.

Ustaw dtugos¢ sciegu na “5.0” i zmniejsz naprezenie nici.

Wykonaj rzedy $ciegéw prostych w odstepach 1.0 cm od obszaru,
ktéry ma by¢ zmarszczony.

Zwigz nici wzdluz jednej krawedzi. Pociggnij za nici z drugiej
strony, aby réwnomiernie rozprowadzi¢ zmarszczki.

11.0cm

2 Splatana ni¢

Ustaw naprezenie nici na od 3 do 6, po czym wybierz wzoér $ciegu
odpowiedni dla marszczenia.
Wykonaj $ciegi marszczace pomiedzy nagromadzonymi rzedami.
Zdejmij $ciegi proste, znajdujgce sie pomiedzy nagromadzonymi
rzedami.

3 Sciegi proste
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Cetkowanie

1 Wzér Sciegu: 42
2 Naprezenie nici: od 3do6
3 Stopka: Ozdobna F

Zaprogramowany $cieg cetkujgcy to szybki i tatwy sposob
na pikowanie matych obszaréw materiatu.
Umies¢ warstwe materiatu i szyj.

Scieg klamrowy

1 Wz6r Sciegu: 44
2 Naprezenie nici: od3do6
3 Stopka: Ozdobna F

Za pomocg s$ciegu klamrowego mozesz unieruchomic
pikowaniem warstwy materiatu i fastrygowac je.
Wybierz $cieg 44.
Wcisnij przycisk automatycznego zamykania $ciegu.
Rozpocznij szycie.
Maszyna wykona $cieg, wyszyje $cieg blokujacy | zatrzyma
sie automatycznie.

1 Przycisk automatycznego zamykania $ciegu
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7\ zaktadka

1 Wz6r Sciegu: 02
2 Naprezenie nici: od 3do6
3 Stopka: Do obrebiania krytego G

@ @

Zwin materiat prawymi stronami do siebie.

Umies¢ zwiniety materiat pod stopka.

Wyréwnaj zawinietg krawedz z prowadnicg na stopce.
Obniz stopke.

Szyj prowadzac zawinietg krawedz wzdtuz prowadnicy.

OtwOrz materiat i przeprasuj zaktadke po jednej stronie.

™ Sciegi ozdobne

1 Wz6r Sciegu: 71-79

2 Naprezenie nici: od 3do6

3 Stopka: Ozdobna F

Sciegi ozdobne uzywane sa najczesciej do dekorowania ptécien
oraz innych podobnych materiatow.

Przy zmianie dtugosci s$ciegu, przetestuj zawsze na skrawku
materiatu, czy maszyna dobrze podaje materiat.

Sciegi w tej grupie moga byé wydluzane nawet do 5 razy,
wzgledem ich oryginalnego rozmiaru (gestosS¢ Sciegu pozostaje
bez zmian).

Aby wydtuzyé¢ scieg odpowiednig ilos$¢ razy — nacisnij przycisk (2).
Skala wydtuzenia jest podana jako wielokrotno$é oryginatu: od L1
(dtugosé oryginatu) do L5.

/ 1 Skala wydtuzenia
__,r' 2 Przycisk wydtuzania $ciegu

was F i
\ "3 St Mozna zmieniac¢ takze dtugos¢ i szerokos¢ Sciegu.
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™\  Szycie dwiema igtami

= 2y
8 N
2

& OSTRZEZENIE:

Przed zmiang igly lub nawlekaniem maszyny koniecznie
ODLACZ MASZYNE OD ZASILANIA.

Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze nacisnieto przycisk|
szycia podwadjng igla.

Nie uzywaj innych podwdjnych igiet niz te, ktére znajdujg sie w|

...U_.._ R
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1
ch cl: ¢ %
20 2 25 26 27 2Is

2 |
L5EESSE
32 35 39 40 41 42 43 45 . . e .
J J f standardowych akcesoriach — w przeciwnym razie igla moze
. J“ jj\{j g% i uderza¢ w ptytke sciegowa, stopke, bebenek lub moze peknag.
46 49 50 54 57 59 60 62
% ) 3 g E a } % 1 Wzor sciegu: (patrz po lewej stronie)
5B E NTRBTS 2 Naprezenie nici: od3do6

:} X 3 3 Stopka: Zygzakowa A
X Ozdobna F

76 77 78 79 80 B2 84 89 &
192 2 d % o

_/  |» Uzywaj nici #60 lub cienszej.

* Przed szyciem wykonaj Sciegi testowe.

» Szycie dwiema igtami jest dostepne tylko dla wybranych
$ciegbw. W celu ich rozrdéznienia zostaly one zaznaczone
szarym ttem na karcie $ciegow.

N Nawlekanie maszyny do szycia dwiema igtami

Podnie$ igte do jej najwyzszej pozycji, po czym podnies
stopke.

Zatoz dodatkowa szpulke (instrukcja — patrz strona 13).
1 Dodatkowy trzpien na szpulke

Przeciagnij nici od szpulek i przeprowadz je przez punkty
od [1] do [7].
Upewnij sie, ze nici sie nie splataty.

Przeprowadz jedng z nici przez prowadnice na precie igly
od lewej strony, a drugg ni¢ przez te samg prowadnice od
prawej strony.

2 Prowadnica przy precie igly.

Nawlecz igty recznie - od przodu do tyhu.

UWAGA:
Nawlekanie iglty przez punkty — od [1] do [5] jest takie samo jak|
przy szyciu pojedynczg igta.
Przy szyciu podwdjng igtg nie mozna uzy¢ przycinarki.
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N Wybér sciegu

Wybierz pozadany $cieg, ktéry ma mozliwos¢ wyszywania
dwiema igtami.

“_:)Fg iy e Wcisnij przycisk szycia dwiema igtami.
/ 1004 1 Przycisk szycia dwiema igtami
A A
A :
V] ~
e IO‘ = a2 o . o4 o u o5
IRIRIKAR:
L 08 o or :‘C_\_Cﬂ a - | 10
L2 2B B
# kil
111]2]|3|x
. 12
1145|668 @
P 13
1 78|91\
o 14
F . C 0 mx =~
©) 1 @

Na ekranie LCD pojawi sie ikona podwojnej igty.
Maksymalna szerokos$¢ Sciegu jest ograniczona do 3.0 mm.
Pozycja opadania iglty dla $ciegdéw prostych jest ograniczona do
wartosci od 2.0 do 5.0.

2 lkona podwadjnej igty

3 Maksymalna szerokos¢ (3.0)

UWAGA:

« Jezeli naci$niety zostanie przycisk szycia podwojng
igla, a dany wzor sie do tego nie nadaje — na ekranie
pojawi sie sygnat ostrzegawczy (maszyna wyda tez
dzwiek btedu).

« Po naci$nieciu przycisku podwojnej igly nie mozna juz

wybra¢ wzoréw nieodpowiednich dla tego trybu szycia.

<~ e Jezeli ponownie nacisnij przycisk podwadjnej igly, ekran

=i IF\' pokaze jedynie migajaca ikone podwojnej igly, a
wszystkie inne przyciski (poza przyciskiem podwojnej
igly) beda nieaktywne.

« Aby przej$¢ do trybu szycia pojedynczg igtg —nacisnij
ponownie przycisk podwajnej igly.

Szycie
Szyj na sredniej predkosci szycia.
Aby szy¢ w nowym kierunku, podnie$ igte ponad materiat.

UWAGA:
Przy szyciu podwojng igltg uzywaj przycinarki do nici przy
pokrywie maszyny.

Po zakonczeniu szycia wytagcz maszyne i wymien igte na
pojedyncza.
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USTAWIENIA MASZYNY

Tryb ustawie n
W trybie ustawien mozesz ustali¢ gtosnos¢ dzwiekéw oraz
pozycje zatrzymania igty.

Wiaczanie trybu ustawie n
Wcisnij przycisk ustawien.
Na ekranie pojawi sie tryb ustawiania dzwieku (01 on oF).
Wcisnij przycisk strzatki “*", aby przej$¢ do ustawien pozycji
zatrzymania igly (02 UP dn).

1 Przycisk ustawien

2 Strzatka “/"

Ustawienia d zwiekow
Dzwiek mozna wigczy¢ (ustawienie domysine “on”), lub
wytaczy¢ (“oF").
Aktualnie wybrane ustawienie miga na ekranie.
Wecisnij przycisk “+” na przycisku dostosowywania dtugosci
Sciegu aby wylaczy¢ dzwieki.
Wecisnij przycisk “+” na przycisku
szerokosci sciegu aby wigczy¢ dzwieki.

1 Przycisk dostosowywania dtugosci $ciegu

2 Przycisk dostosowywania szerokosci $ciegu
Wecisnij przycisk ustawien aby wroci¢ do trybu szycia.

dostosowywania

UWAGA:
Dzwieku brzeczyka nie da sie wytaczyc.

g2 upy'n'l Ocyran

& A & A A A

=
® @

Ustawienia pozycji zatrzymywania igty
Igta moze zatrzymywacé sie w pozycji dolnej (domy$ine
ustawienie “dn”), lub w pozycji gérnej (,UP").
Aktualnie wybrane ustawienie miga na ekranie.
Wcisnij przycisk “+” na przycisku dostosowywania dtugosci
$ciegu aby ustawi¢ gorng pozycje.
Wcisnij przycisk “+” na przycisku dostosowywania
szerokosci sciegu aby ustawi¢ dolng pozycje.

1 Przycisk dostosowywania dtugosci sciegu

2 Przycisk dostosowywania szerokos$ci $ciegu
Wocisnij przycisk ustawien aby wréci¢ do trybu szycia.

Korygowanie zdeformowanych  $ciegow

Rezultaty szycia moga sie zmieniaé, w zaleznosci od zmian
warunkéw szycia takich jak — szybko$¢ szycia, typ materiatu,
liczba warstw itp.

Jezeli $ciegi sa zdeformowane, skoryguj je przy pomocy
pokretta regulacji $ciegdw (obracaj nim przy pomocy
Srubokretu).

Jezeli wzor jest zbyt Scisniety,
przesun regulator w kierunku “+”.

Jezeli wzor jest zbyt rozstrzelony,
przesun regulator w kierunku ,-".

1 Pokretto regulacji sciegéw
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[4]

[5]

KONSERWACJA MASZYNY

Czyszczenie b ebenka i z gbkéw

AOSTRZE2ENIE:

Przed przystgpieniem do konserwacji maszyny — wytacz
zasilanie maszyny.

Nie demontuj maszyny w inny sposOb niz ten opisany w
niniejszym rozdziale.

OSTRZEZENIE:

Nie przechowuj maszyny w miejscu o wysokiej wilgotnosci,
blisko kaloryfera lub bezposrednio na stoncu.

UWAGA:
Czys¢ maszyne od zewnatrz suchg szmatkg oraz mydiem o
neutralnym PH.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igly, po czym
odigcz maszyne od zasilania.

Zdejmij igte i stopke dociskowa.

Zdejmij pokrywe bebenka (przesuwajac przycisk zwalniajacy
pokrywe w prawo). Wyjmij szpulke.

Wyczys$¢ kurz i strzepki (mozna uzy¢ do tego odkurzacza).

[1] Odkre¢ $ruby przy pomocy srubokretu.
Zdejmij ptytke sciegowa,

1 Sruba

2 Plytka Sciegowa

[2] Wyciagnij i zdejmij uchwyt szpulki.
3 Uchwyt szpulki

[3] Pedzelkiem oczy$¢ uchwyt szpulki.
4 Pedzelek

[4] Pedzelkiem przeczys¢ zgbki, mechanizm przycinajacy nici
oraz bebenek.

5 Zabki

6 Mechanizm przycinajacy nici

7 Bebenek

[5] Szmatkg (lub odkurzaczem) przeczys¢ wnetrz
bebenka.

Mocowanie uchwytu szpulki

Umies¢ uchwyt szpulki tak, aby zatyczka pasowata do
blokady przy bebenku.

1 Uchwyt stopki

2 Zatyczka

3 Blokada

Umies¢ szpulke.
Przymocuj srubami ptytke sciegowa.
Po oczyszczeniu maszyny, upewnij sie, ze igta oraz stopka
sg prawidtowo zamocowane.
4 Plytka sciegowa
5 Sruby
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dzwigni do obrzucania dziurek.

ponownie maszyne.

. Problemy i d zwieki ostrzegawcze
Dzwiek Przyczyna: y ¢ 9
Pip Normalna operacja
Pip-pip-pip Nieprawidtowa operacja
Pip-pip-piiiip Ukonczono obrzucanie dziurki
Piiiiiiip Awaria
Sygnal/ostrze zenie Przyczyna Sprobuj tego
s A _\ i /__
’-’ | ~nn _—-5?\ Weisnieto przycisk start/stop, podczas gdy |y, oot chom maszvn
’ , ' _" L' ’_l L'f pedat jest podiaczony do maszyny. aczp yne.
|
—a A
7 Maszyna nie szyje, poniewaz nie obnizono e .
'\ N I ) ' Obniz dzwignig stopki i uruchom maszyne.
’ ’ , 0 T || stopki. gnie stop yne
-—' iy
- R_" 7
' TR e Proba obrzucenia dziurki, bez obnizenia |Obniz dzwignie do obrzucania dziurek i uruchom

Nawijacz szpulki jest przesuniety w prawo.

Przesun nawijacz szpulki w lewo.

lub z powodu splatania nici w bebenku.

skontaktuj sie z serwisem lub sprzedawca.

7 . ) Poczekaj przynajmniej 15 sekund i uruchom
AN —— a szybko uruchomiono ponownie maszyne - AT
’ A . . . ponownie maszyne. Jezeli nici sa splatane — rozplacz
' , ’ _’l I_’ '_I I_’l po tym, jak ta sie zawiesita. ie.

- Problem z przycinaniem nici spowodowany [Usun splatane nici w bebenku. Jezeli btgd pojawi sie
’_ ’_’ problemem z funkcjonowaniem danej czesci [ponownie, oczy$¢ bebenek, jezeli i to nie pomoze —

Wecisnieto przycisk podwojnej iglty, gdy
maszyna jest juz w trybie szycia podwojng
igla.

Nacisnij przycisk szycia podwdjng igla jeszcze raz
albo wylacz zasilanie maszyny i zmien podwdjng igte
na igte pojedyncza — i zacznij szy¢ w pojedynczg igta.

Zewnetrzne czesci maszyny nalezy czysci¢ suchg szmatka. Nie uzywaj do tego detergentow.

Maszyna powinna by¢ przechowywana w suchym, wzglednie chtodnym miejscu.

Nie przechowuj maszyny w miejscu, gdzie jest duza wilgotnos¢, bezposrednio koto kaloryfera lub na stoncu.
Maszyna podczas pracy wydaje ciche dzwieki.
Przy dtugim uzytkowaniu maszyny, ekran LCD oraz przyciski moga sta¢ sie gorace.

Nagromadzone resztki nici od szpulki mogg spowodowaé awarie przycinarki do nici. Aby prawidlowo oczysci¢ strzepki z wnetrza

maszyny oraz wolnego ramienia — skontaktuj sie ze sprzedawcg lub serwisem.
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Rozwiazywanie problemow

Problem Przyczyna
1. Ni¢ od igly nie jest wtasciwie nawleczona. Patrz strona 16
2. Naprezenie nici od igty jest za mocne. Patrz strona 9,10
. . 3. Igta jest wykrzywiona lub tepa. Patrz strona 12
Peka ni ¢ od igly. 4. |gfa jest niewtasciwie natozona. Patrz strona 12
5. Nie wyciggnieto materiatu po skonczeniu szycia. Patrz strona 19
6. Ni¢ jest za gruba lub za cienka dla igty. Patrz strona 12

Peka ni ¢ od szpulki.

1. Ni¢ od szpulki nie jest wtasciwie nawleczona na szpulke.
2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki.

3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie ptynnie.

4. Ni¢ jest nawinieta zbyt luzno na szpulke.

Patrz strona 15
Patrz strona 55
Zmien szpulke.
Patrz strona 14

1. Igta jest niewtasciwie wiozona. Patrz strona 12

2. Nie dokrecono s$ruby przy igle. Patrz strona 12
Peka igta. 3. Nici nie zostaly przeciagniete do typu po skonczeniu szycia. Patrz strona 20

4. |gfa jest za delikatna dla szytego materiatu. Patrz strona 12

5. Uzyto niewtasciwej stopki dla wykonywanego wzoru $ciegow. Zmienh stopke dociskowa.

1. Igta jest niewtasciwie wiozona, wykrzywiona lub tepa.. Patrz strona 12

2. Ni¢ i/lub igta nie sg wtasciwe dla szytego materiatu. Patrz strona 12
Przeskakiwanie 3. Do szycia delikatnych i elastycznych materiatéw lub syntetykéw Patrz strona 12

$ciegow

nie uzyto igly zakonczonej na niebiesko.
4. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona.

5. Uzyto igly kiepskiej jakosci.

Patrz strona 16
Zmien igte.

Marszczenie si @ szwow

. Naprezenie nici od igty jest za duze.

. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona.
. Igta jest za mocna dla szytego materiatu.
. Scieg jest za dugi dla szytego materiatu.

A WN PR

Patrz strony 9, 10
Patrz strona 16
Patrz strona 12
Skro¢ sciegi.

Materiat nie jest
podawany ptynnie.

1. W zabkach nagromadzity sig strzgpki.
2. Sciegi sg za delikatne.
3. Nie podniesiono zabkéw, po tym jak byly obnizone.

Patrz strona 55
Wydtuz Sciegi.
Patrz strona 11

Sciegi tworz 3 petelki.

1. Naprezenie nici od igly jest za male.
2. Igta jest albo za mocna albo za staba dla szytego materiatu.

Patrz strony 9, 10
Patrz strona 12

Maszyna nie pracuje.

. Maszyna nie jest podtgczona.

. Ni¢ zaplatata sie w bebenku.

. Po nawijaniu szpulki, nawijacz szpulki nie wrécit do swojej pozycji
(po lewej stronie).

WN P

Patrz strona 3
Patrz strona 55
Patrz strona 14

Dziurki s g niewta $ciwie
obszyte.

1. Gestos¢ sciegu jest nieodpowiednia dla szytego materiatu.

2. Do materiatu elastycznego lub syntetyku nie uzyto
odpowiedniego usztywniacza.

3. Nie opuszczono dzwigni do obrzucania dziurek.

Patrz strona 32
Uzyj usztywniacza.

Patrz strona 29

Maszyna nie pracuje
ptynnie i jest glo $na.

1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku.
2. W bebenku lub uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki.

Patrz strona 55
Patrz strona 55

Nie dziata automatyczna
przecinaka do nici.

. Uzyto zbyt grubej nici.
. Nici zaplataty sie w mechanizm przycinajacy.

N =

Patrz strona 20
Patrz strona 55
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* Sciegi na szarym tle mogg by¢ wyszywane przy pomocy dwdch igiet (patrz strona 52).
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