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Wskazowki bezpieczenstwa

Przy uzywaniu maszyny zawsze przestrzegac ponizszych wskazowek.
Przed uruchomieniem doktadnie przeczyta¢ wszystkie wskazowki.

Uwaga *W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa porazenia pragdem:

1.

Kiedy maszyna jest wylgczona, nie zostawia¢ wtyczki w gniazdku. Po szyciu
albo do czyszczenia wyjmowac wtyczke z gniazdka.

OStrzezen |e *W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru,

porazenia pradem i obrazen oséb przestrzegac ponizszych zalecen:

1.

2.

3.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Maszyna nie jest do zabawy. Jesli dzieci uzywajg maszyny lub znajdujg sie w poblizu,
zachowac ostrozno$¢.

Maszyny nalezy uzywaé tylko do celéw opisanych w tej instrukcji i tylko
z oprzyrzadowaniem zalecanym przez producenta i opisanym w tej instrukciji.

Nie uzywaC¢ maszyny, jezeli przewdd sieciowy lub wtyczka jest uszkodzona,
wystepujg zaktdcenia pracy, maszyna spadta lub jest uszkodzona albo do maszyny
dostata sie woda. W tych przypadkach maszyne nalezy dostarczyé do punktu
serwisowego, gdzie zostanie sprawdzona, naprawiona lub wyregulowana.

Otwory wentylacyjne musza by¢ drozne. Otwory wentylacyjne i pedat musza byc¢
wolne od kurzu, $cinkéw i materiatu.

Do otworu nie mogg wpadac ani by¢ wtykane ciata obce.

Maszyny mozna uzywac tylko w pomieszczeniach zamknietych, nie narazonych
na dziatanie czynnikéw zewnetrznych (atmosferycznych).

Przy wiaczonej maszynie nie mozna uzywac rozpylaczy do aerozoli ani naczyn
z ptynami zrgcymi.

Przed wyjeciem przewodu przetgczy¢ wytacznik sieciowy na ,0”, aby wylaczy¢
maszyne i wytgczy¢ przewody sieciowe z gniazdka.

Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzyma¢ mocno za wtyczke, nie ciggnac
za przewod.

Trzyma¢ palce z dala od czeéci bedacych w ruchu. Szczegdlng ostroznosé zachowaé
w poblizu igty.

Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej, gdyz w przeciwnym razie moze doj$¢
do ztamania igty.

Nie uzywac zgietych igiet.

Przy szyciu nie ciggnac¢ i nie przyciska¢ materiatu, gdyz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do ztamania igty.

Przed przystapieniem do regulacji w poblizu igly, np. do nawlekania, wymiany igty,
nawlekania szpulki, wymiany stopki naciskowej itp. przetaczy¢ wytacznik sieciowy
w pozycje ,0”.

W celu zdjecia pokrywy, smarowania lub regulacji opisanych w instrukcji obstugi
wyjac wtyczke z gniazdka.

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzycia przez dzieci oraz osoby
niezdolne do tego, bez odpowiedniego nadzoru.

Nalezy uwazac, aby mate dzieci nie uzywaty maszyny jako zabawki.

INSTUKCJE OBSLUGI PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
Maszyna przeznaczona jest do uzytku domowego.



ERRATA

do instrukcji obstugi do maszyny do szycia Brother NV27SE

Maszyna do szycia Brother NV27SE wyposazona jest w 50 Sciegow.
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Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia
Brother NV 27 SE

Twoje urzadzenie jest zaawansowang, sterowang komputerowo maszyng do

szycia.

Aby w petni by¢ zadowolonym z funkcji, ktérymi maszyna dysponuje, zalecamy

przeczytanie niniejszej instrukcji.

PRZECZYTAJ UWAZNIE PRZED UZYCIEM MASZYNY.

Podstawowe podzespoly maszyny i ich obstuga

1) Mechanizm nawijania dolnej nici na
szpulke

2) Trzpien szpulki

Zatoz szpulke nici na trzpien.

3) Pokretto naprezenia nici gornej

4) Prowadnik nici do nawijania

Przy nawijaniu dolnej nici poprowadz nitke
przez prowadnik nici.

5) Dzwignia prowadnika nici

6) Obcinacz nici

Poprowadz nitke przez obcinacz nici w celu
obciecia nitki.

7) Pojemnik na akcesoria

8) Przyciski funkcyjne i regulator
predkosci szycia

Stosuj te klawisze do obstugi maszyny.

9) Ekran obstugi

Przy pomocy ekranu mozesz wyswietli¢ sciegi
oraz wiele innych ustawien $ciegu.

10) Pokretto ustawienia sciegu

11) Pokretto

Obracanie kofa w swoim kierunku (przeciwnie do

ruchu wskazéwek zegara) powoduije
podnoszenie i opuszczanie igly.

12) Wiacznik/wytacznik maszyny

13) Gniazdo sieciowe

Przed szyciem podigcz wtyczke kabla

sieciowego do wtyczki gniazdka w maszynie

14) Gniazdo rozrusznika

Przed szyciem podtgcz rozrusznik do sieci przez
witozenie wtyczki do gniazdka



15) Dzwignia ustawienia transportera
Zastosuj ten wigcznik do opuszczenia
dolnego transportera

16) Dzwignia stopki

Podnies/opus¢ dzwignie stopki w celu
podniesienia/opuszczenia stopki.

17) Prowadnik nici

Przy nawlekaniu dolnej nici oraz igly

w maszynie poprowadz nitke pod tg ptytka.
18) Plytka prowadnika nici

Przy nawlekaniu dolnej nici oraz igly
w maszynie poprowadz nitke pod tg ptytka.
19) Otwory wentylacyjne

20) Uchwyt

Obszar igly i stopki

® Dzwignia nawlekacza igty
® Nawlecz igte za pomocg nawlekacza
igty.
@ Dzwignia do dziurki guzika
Opus¢ dzwignie do szycia dziurki
do reglowania.
@ Uchwyt stopki
#® Sruba uchwytu stopki — do mocowania
uchwytu stopki
® Stopka
& Pokrywa ptlytki sciegowej
Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej w celu
wyczyszczenia bebenka i chwytacza.
@ Transporter
Dolny transport przesuwa podczas szycia.
® Automat dolnej nici
Mozesz rozpocza¢ szycie bez potrzeby
wyciggania nici dolnej.

oraz

I@Pokrywa szpulki/bebenka

Zdejmij pokrywe i zatdéz szpulke w bebenku.

40 ptytka $ciegowa

Przy opuszczonej igle igta wchodzi w otwér ptytki
sciegowej. Dodatkowe oznaczenia na ptytce
Sciegowej sg pomocne podczas szycia prostego
SzZwu.

@ Prowadnik nici igielnicy

Poprowadz nitke goérng przez prowadnik nici
igielnicy.

% pzwignia stopki

% Srubka mocowania igly
Przykre¢ Srubke mocowania
przykrecenia igty.

igly w celu



Przyciski funkcyjne

Za pomocg przyciskéw funkcyjnych mozesz sterowac réznymi podstawowymi funkcjami

maszyny.

AL =7
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@ Przycisk ,,Start/Stop" o
"acisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢
lub zatrzymac proces szycia. Po zatrzymaniu
maszyny igfa znajduje sie w najnizszej
pozycji. Wcisnij i trzymaj wcisniety przycisk w
celu szycia w matg predkoscia.

- ]
@ Przycisk ,,Szycie wstecz” .

Ekran obstugi

e

@ Przycisk ,,Pozycja igty” (&

Nacisnij ten przycisk, aby podnies¢ lub opuscic¢
igte.

@ Regulacja predkosci szycia

Przesun regulator predkosci szycia w prawo lub
w lewo, aby ustawi¢ wilasciwg predkos$¢ szycia
(w lewo, aby zmniejszy¢ predko$¢ szycia; w
prawo- aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia).

Ekran obstugi umozliwia wybér sciegdéw i obrazuje, jak wyglada wybrany Scieg.
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@ Wyswietlacz LCD (ciektokrystaliczny)
Pokazuje komunikaty o btedach (1), dlugosé

Sciegu (mm) (2) i szerokosc¢ $ciegu (mm) (3).

@ Przycisk dtugosci sciegu
Naciénij strone ,-, w celu ustawienia
krétszego lub ,+7 w celu ustawienia

dtuzszego $ciegu.

@ Przycisk szerokosci $ciegu

Naciénij strone ,-, w celu ustawienia
krotszego lub ,+” w celu ustawienia wiekszej
szerokosci Sciegu.

@ Przycisk automatycznego przeszywania
Maszyna moze by¢ ustawiona tak, aby poczatek
i koniec szwu byt automatycznie przeszyty.

® Przycisk wyboru modutu igty (igta
pojedynczaligta podwdjna)

Nacisnij ten przycisk w celu wybrania trybu igty
podwojnej. Kazdorazowe nacisniecie tego
przycisku zmienia tryb z igly pojedynczej na
podwdjna.



Pojemnik na akcesoria

(1) N .
' pojemnika na akcesoria

oPrzesuh pokrywe  pojemnika  na| @ pojemnik do przechowywania

akcesoria w swoim kierunku, aby otworzy¢

pojemnik. _ Woreczek z  akcesoriami  znajduje  sie
% )% w pojemniku do przechowywania.

Wyposazenie
Akcesoria w wyposazeniu standardowym

Po otwarciu kartonu sprawdz, czy wszystkie ponizsze akcesoria sg kompletne. Jezeli brakuje
ktéregos lub  jest uszkodzony, zZwroé sie do partnera handlowego
Brother.
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Wykaz akcesoriéw na wyposazeniu maszyny:

Nr Nazwa czesci Numer Nr Nazwa czesci Numer
¢ katalogowy ¢ katalogowy
1. | stopka do dziurek ,A” | XC2691-033 14. | Srubokret (duzy) XC8349-051
2. | stopka owerlokowa ,G” | XC3098-031 15. | Srubokret (maty) X55648-051
3. |Stopkado XD0810-031 | 16. |nasadka szpulki (duza) | 130012-054
monogramow ,N
f nasadka szpulki
4. | stopka do suwakow ,I” | X59370-021 17. ($rednia) XE1372-001
5, | Stopka,J” (w XC3021-051 | 18. | nasadka szpulki (mata) | 130013-154
maszynie)
stopka do Sciegu . dodatkowy trzpienh na _
6. Slepego R’ X56409-051 19. szpulke XE2241-020
stopka do
7. | przyszywania guzikow | 130489-001 20. | siatka na szpulke XA5523-021
przecinak X54243-051 21. | rozrusznik nozny XD0501-021
SFB : . .
szpulka (4) (XA5539151) 22. |instrukcja obstugi
10. | komplet igiet XC8834-021
11. | igta podwdjna X59296-121 24. | torebka na akcesoria XC4487-021
12, | Szczoteczka do X59476-021 | 25. |wkretak XC1074-051
czyszczenia
13. | dziurkacz 135793-001 26. | Walizka XC1103-022

o Mocowanie tablicy sSciegow

Tablica sciegéw zawiera sciegi wraz z numerami. Pod numerem $ciegu widnieje litera (A, G,
J, N lub R) podpowiadajaca, kidrg stopke nalezy do tego $ciegu zastosowaé. Umocuj tablice
Sciegdw przy maszynie.




Wyposazenie dodatkowe

1. 2. 3.
4. 5. 6. 7.
8. 9. 10. 11.
Wykaz akcesoriéw opcjonalnych:
o L Numer
Nr| Nazwa czesci Numer katalogowy Nr Nazwa czesci katalogowy
1. Obeinacz FO54N 7. | Stopka teflonowa FOO7N
brzegéw ,S
2. | Prowadnik krawedziowy| FO16N 8. | Stopka do aplikacji FO27N
Stopka do
3. | duzy stot WT8 9. | prowadzenia sciegu FO35N
”P”
Goérny transport Stopka do quiltingu Va
4, materiatu FO33N 10. cala FOO1N
o 7
5. Stc_Jp_ka do FOO5N 1. Stopka do quntl_n_gu Va FO57
quiltingu cala z prowadnikiem
Stopka do
6. kordonka FO36N

10



Przygotowania

Wiaczanie / wylaqczanie maszyny

Zasilanie maszyny

Uwaga

Gdy maszyna nie jest uzytkowana lub pozostaje bez dozoru, nalezy ja
wylaczyé gtownym wytacznikiem sieciowym i wyjaé wtyczke z gniazda.

OSTRZEZENIE

Nie stosowaé do eksploatacji maszyny przediuzaczy lub rozgateznikéw, gdyz
grozi to niebezpieczenstwem pozaru lub porazenia pradem.

Wyciaganie wtyczki z gniazdka mokrymi rekami grozi porazeniem pradem.
Wytaczaé maszyne przed wyciagnieciem wtyczki z sieci. Nigdy nie ciagna¢ za
kabel, gdyz grozi to porazeniem pradem na skutek uszkodzenia gniazda lub
kabla.

Uwazaé¢, by kabel sieciowy nie byt przeciety, uszkodzony, przerabiany lub
skrecony, zapetlony czy rozciggany. Nie ktas¢ na kablu ciezkich przedmiotéw,
chronié go przed oddziatywaniem zrédet ciepta. Kabel moze ulec uszkodzeniu,
co grozi pozarem lub porazeniem pradem. Jezeli kabel przytaczeniowy jest
uszkodzony, zwrécié sie do sprzedawcy lub serwisu.

Podczas czynnosci serwisowych, zdejmowania obudowy lub wymiany zaréwki
wylaczy¢é maszyne z pradu.

Jezeli maszyna dluzszy czas nie jest uzywana, zawsze wycigga¢ wtyczke z
sieci. Nieprzestrzeganie tej zasady grozi pozarem.

11



Wiaczanie maszyny

Najpierw wt6z wtyczke do gniazdka, zanim |Po

witaczysz maszyne.

1. Zwr6¢ uwage, aby maszyna byta
wytaczona (wtgcznik w pozycji ,O”), a 1.
nastepnie wtéz wtyczke do gniazdka po

prawej stronie maszyny. 2.
2. Wi6z wtyczke sieciowg do gniazdka
sieciowego.
o
i
@. 3.

r--_
? j\JT‘h-‘l
&
i 7
@ 4.
@ Witacznik maszyny
@ Kabel sieciowy *
3. Wciénij wigcznik/wytgcznik maszyny po
prawej stronie maszyny do pozycji ,I”.

.

Po witaczeniu maszyny zaswieca sie lampki
wyswietlacza LCD.

Nawijanie / zaktadanie szpulki

Nawin nitke na szpulke.

Wylaczanie maszyny

zakonczeniu pracy maszyny wylgcz

maszyne. Pamietaj o wylgczeniu maszyny do
transportu.

Upewnij sie, ze maszyna jest w stanie
spoczynku.

Nacidnij  przycisk  wigczania/wytaczania
maszyny, znajdujgcy sie po prawej stronie
maszyny do pozycji ,O”.

L™
» Lampki zgasng po wylaczeniu maszyny

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

Przy wyjmowaniu nie ciagnij za kabel.

Wyjmij kabel z gniazdka maszyny.

Wskazowka

W przypadku braku pradu podczas pracy
maszyny, wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke.
Po powtdérnym wigczeniu maszyny,
otrzymasz niezbedne wskazowki niezbedne
do bezproblemowego funkcjonowania
maszyny.

zaczep prowadnika nici do nawijania dolnej nici
tarcza naprezenia
watek

szpulka

12



Uwagi dotyczace szpulek

Uzywaj do tej maszyny wylgcznie szpulek do

niej przeznaczonych (numer art..
XA5539-151, SFB). Stosowanie innych
szpulek moze uszkodzi¢ maszyne lub

prowadzi¢ do obrazen.

Jezeli zastosujesz szpulki przeznaczone do
innych modeli, maszyna moze pracowac
nieprawidtowo.

Rzeczywiste wielkoSci

11,5 mm
{716 Lalli

Ten model Inny model

Nawijanie dolnej nici

1. Wtacz maszyne.

.

2. Umies¢ szpulke na watku nawijacza tak,
aby sprezynka w watku weszta w rowek na
szczycie szpulki (a). Nastepnie nacisnij na
szpulke az do zaskoczenia.

(1) Rowek szpulki
(2) Sprezynka w watku nawijacza

3. Przesun
zaskoczenia.

nawijacz w prawo az do

4. Podnies trzpien szpulki i zdejmij nasadke
szpulki.

1. trzpien szpulki
2. nasadka szpulki

5. Zaldz szpulke nici na trzpien szpulki tak, aby
ni¢ rozwijata sie od spodu do przodu szpulki.
~

zatozona

nicmi
nitka moze odwija¢ sie
niewtasciwie, zaplatywa¢ wokét trzpienia.

o Jezeli szpulka z
nieprawidtowo,

jest

6. Zatéz nasadke na szpulke.
Wsun nasadke okraglg strong w lewo mozliwie
jak najblizej w prawo (patrz rysunek).

UWAGA!

e Jezeli szpulka nici lub nasadka szpulki
zostanie niewlasciwie zatozona, nitka moze
sie zaplgtac wokét trzpienia szpulki lub
ztamac igta.

o Nasadki szpulek sg dostepne w trzech
rozmiarach, abys mogt  dostosowac
odpowiednig do szpulki z niémi. Jezeli

zastosujesz zbyt matg nasadke do szpulki,
nitka moze sie wcina¢ w rowki szpulki, a igta
moze sie ztamac.

i

X

TR

Przy uzyciu takich nici jak nawiniete krzyzowo,
pozostaw nieco miejsca miedzy nasadkg szpulki
a szpulka.

(1) Nasadka szpulki (mata)
(2) Nici nawiniete krzyzowo
(3) Odstep

13



e Trzymajac ni¢ wraz ze szpulka prawa
reka, lewa reka trzymaj napieta nié
podczas przeprowadzania jej wzdtuz
do przodu przez nasadke prowadnika
nici.

o Jezeli stosujesz nitke, ktéra szybka
odwija sie, np. transparentna nic
nylonowa lub nitka metaliczna, zatéz na
nig siatke, zanim umiescisz jg na trzpieniu
szpulki. Jezeli siatka jest za dtuga, ztéz jg
do rozmiaru szpulki.

T
Bty — m
o078 O

1. siatka szpulki

2. szpulka nici

3. nasadka szpulki
4. trzpien szpulki

7. Trzymajac ni¢ prawa reka, lewa reka
trzymaj napieta nié¢ podczas
przeprowadzania jej przez nasadke
prowadnika nici.

1. prowadnik nici

8. Poprowadz nitke pod plytka prowadnika
nici, a nastepnie wyciagnij ja na prawa
strone.

(1) ptytka prowadnika nici

9. Poprowadz nitke pod zaczepem w strone
prowadnika nici i nawin ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
wokét tarczy naprezacza.

{ .1';: —F=q1 =
L ]

1. zaczep prowadnika nici do nawijania dolnej nici
2. tarcza naprezacza

10. Przytrzymaj ni¢ lewa reka i nawin ja kilka
razy na szpulke prawa reka w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

11. Koncéwke nici poprowadz przez szczeline
w gniezdzie nawijacza szpulki, a nastepnie
pociagnij w prawa strone w celu obcigcia.

-t

(1) szczelina w gniezdzie nawijacza szpulki

12. Przesun regulator predkosci szycia w
prawo, aby zwiekszyé¢ predkosé nawijania
nici na szpulke, w lewo — aby zmniejszy¢
predkosé.

——

O
Q

1. regulator predkosci szycia

13. Naci$nij jednokrotnie '@' (przycisk
”Start/Stop”’), aby rozpoczaé nawijanie nici na
szpulke.

|

O D
O L

1) przycisk ,Start/Stop”

14



14. Obetnij nozyczkami koncéwke
nawinietej na szpulke nitki. Przesun watek
nawijacza w lewo i zdejmij szpulke z
watka.

UWAGA!

Jezeli chcesz spowolni¢ nawijanie szpulki,
zatrzymaj maszyne. W przeciwnym wypadku
mozesz uszkodzi¢ maszyne.

Zaktadanie szpulki

Zatdéz nawinietg szpulke.

UWAGA!

Uzywaj tylko szpulek prawidtowo nawinietych
niémi, w innym przypadku moze doj$¢ do
ztamania igly lub nieprawidtowego naprezenia
nici.

1. Nacisnij ®(przycisk pozycji igly) jedno-
lub dwukrotnie, aby podnies¢ igle, a
nastepnie ustawi¢ dzwignie stopki w
gornej pozyciji.

|

I
O

O

1) przycisk pozycji igty

2. Wytagcz maszyne (pozycja wytacznika ,,0”)

il

~

3. Przesunaé zatrzask pokrywy szpulki w
prawo.

(1) Pokrywa szpulki
(2) Zatrzask pokrywy szpulki

4. Umies¢ szpulke wewnatrz bebenka tak, aby
nié¢ rozwijata sie w lewa strone (patrz rys.)

e Zwro¢ uwage, aby prawidtowo wiozyc¢ szpulke.

UWAGA!
Pamietaj, aby szpulka byla tak wiozona, aby nitka
odwijata sie we witasciwym kierunku.

5. Wcisnij lekko prawa reka szpulke do dotu,
a lewa reka poprowadz nitke zgodnie z
rysunkiem. Przeprowadz ni¢ przez rowek,
nastepnie pociagnij ja do siebie.

(1) obcinacz nici

Nitka zostanie obcieta przez obcinacz nici.

15



Wskazowka

Upewnij sie, ze nitka jest poprowadzona
prawidtowo przez sprezynke naprezenia w
bebenku. Jezeli nie — poprowadz nitke
ponownie.

= II

/“f_

S

@

6. Zamontuj z powrotem pokrywe szpulki,
wsuwajac ja z lewej strony (1) i naciskajac
lekko w prawej strony tak, aby zatrzasneta
sie (2).

pa 6_:
Nawlekanie gornej nici

UWAGA!

Podczas nawlekania nici gérnej postepuj uwaznie zgodnie ze wskazéwkami. Jezeli ni¢ gérna
jest nawleczona nieprawidtowo, moze sie zaplgta¢ lub doprowadzi¢ do wykrzywienia lub

ztamania igty.

O

1) trzpien szpulki
2) oznaczenia na pokretle

16



2. Wiacz maszyne.

.

3. Podnies stopke za pomoca dzwigni
podnoszenia stopki.

)

1) dgnia podnoszenia stopki

ey %
N

1) WSKAZOWKA
Gorna nitka moze by¢ nawleczona tylko przy
podniesionej stopce.

-
Nacisnij €5, (przycisk ,,Pozycja

igly”) jedno- lub dwukrotnie w celu

podniesienia igly.

|

4,

{0 |

O
O

Igta jest prawidlowo podniesiona, jezel
oznaczenie na pokretle znajduje sie na
gérze (patrz rysunek). Sprawdz na

-
pokretle, ewentualnie naciskaj €5,
(przycisk ,Pozycja igty”) az oznaczenie
znajdzie sie u gory pokretia.

(1) oznaczenie na pokretle

5. Zdejmij nasadke szpulki,
trzpieniu szpulki.

bedaca na

(1) trzpien szpulki
(2) nasadka szpulki

6. Zaloz szpulke na trzpien.

Nasun szpulke na trzpien horyzontalnie tak, aby
nitka odwijata sie od dotu w swoim kierunku.

UWAGA!

Jezeli szpulka Ilub nasadka zostang
nieprawidtowo zatozone, ni¢ moze sie plata¢
wokot trzpienia lub igta moze sie ztamac.

7. Zatéz nasadke na szpulke.
Wsun nasadke okraglg strong w lewo mozliwie
jak najblizej w prawo (patrz rysunek).

o Jezeli stosujesz nitke, ktéra szybka odwija
sie, np. transparentna ni¢ nylonowa lub nitka
metaliczna, zatéz na nig siatke, zanim
umiedcisz jg na trzpieniu szpulki. Jezeli
siatka jest za dluga, ztéz jg do rozmiaru

szpulki.
L]
. f:f.- —bm
h
o—()=0m8 - <O
@

1. siatka szpulki

2. szpulka nici

3. nasadka szpulki
4. trzpien szpulki

17



8. Trzymajac lewa prawa reka, pociagnij
ja lewa reka i poprowadz ni¢ za
nasadka wzdtuz prowadnika nici.

-

BN

®
1) prowadnik nici

. Poprowadz nitke od tylu do przodu
pod prowadnikiem nici. Trzymajac
naprezong nitke prawa reka, lewa reka
poprowadz ja nastepnie pod tarcza
prowadnika nici.

| ﬁ[ﬁ\@

1) tarcza prowadnika nici

10. Powadz nitke zgodnie z numeracja
przebiegu nici gérnej.

11. Przewlecz nitke przez dzwignie z prawej
strony na lewa.

®

1) dzwignia

WSKAZOWKA

o Jezeli igta jest opuszczona, nie nawleczesz
dzwigni. Zwré¢ wiec uwage, aby nacisng¢
przycisk pozycji igty, aby podnies¢ igte,
zanim nawleczesz dzwignie.

12. Przeprowadzi¢ nié

igielnicy.

przez prowadnice

(1) Prowadnica igielnicy

13. Opus¢ dzwignie stopki.

1) dzwignia stopki

18



3. Opusé dzwignie nawlekacza igly po lewej
Nawlekanie igty stronie maszyny, a nastgpnie ustaw

powoli dzwignie do pierwotnej pozyciji.
o Dla modeli z tarcza prowadnika nici

1. Wyciagnij koniec nici w lewo (A) i
przeciagnij nitke z tytu przez szczeline
w tarczy prowadnika nici.

1) dzwignia nawlekacza igty

Podnies¢ dzwignie nawlekacza gty i
wyciagnij koniec nitki przez oczko igty.

R

(1) tarcza prowadnika nici 4. Podnies dzwignie podnoszenia stopki i

(2) prowadnik nici przewlecz koniec nitki przez dziurke

stopki.

2. Obetnij nitke za pomoca obcinacza nici
po lewej stronie maszyny.

Wekazéwka (1) obcinacz nici @ 5cm (2 Zoll)
Przy uzyciu nici szybko odwijajacej sie, np. Nawlekanie gérnej nici jest zakonczone.
nici metalicznej, nie obcinaj jej za pomoca
obcinacza nici. Wyciagnij jg na ok. 8 cm po
przeprowadzeniu przez tarcze prowadnika
nici (oznaczenie ,7”).

1) 80 mm lub wiecej
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o Dla modeli bez tarczy prowadnika nici

1. Zaczep iglte o prowadnik, jednoczesnie
opuszczajac dzwignie¢ nawlekacza igty.

1) nawlekacz igly
2) ni¢
3) prowadnik

2. Zaczep nitke w nawlekacz (patrz
rysunek).

1) dzwignia nawlekacza igty

3. Podnies¢ dzwignie¢ nawlekacza igly i
wyciagnij koniec nitki przez oczko igty.

— -

T

4. Podnies dzwignie¢ podnoszenia stopki i
przewlecz koniec nitki przez dziurke stopki.

— -

O_F

(1) 5cm (2 Zoll)

i.
Nawlekanie gérnej nici jest zakonczone.

o Reczne nawlekanie igty (bez

nawlekacza igly)

Jezeli uzywasz nici specjalnych, o grubosci
130/20 lub grubszych, nawlekacz igty nie moze
by¢ uzyty. Nawlecz igte, jak opisano ponize;.

1.

Nawlecz maszyne zgodnie z opisang
wczesniej kolejnoscia do momentu
nawleczenia przez prowadnice igielnicy
(kroki 1 — 11), a nastepnie opusé¢ dzwignie
podnoszenia stopki.

Wylacz maszyne.

anl

\
Przeciagnij nitke z przodu do tylu przez
oczko igly.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki i
przeciagnij koniec nitki przez dziurke
stopki.

(T 5cm (2 Zall)
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Uzycie igly podwdjnej

Za pomocy igly podwdjnej mozesz szyé
rownolegte linie tym samym Sciegiem.
Chociaz jest uzywana ta sama ni¢ dolna,
mozesz szy¢ ciekawg kompozycje dzieki
nawleczeniu réznych koloréw nici. Obydwie

gérne nitki powinny posiada¢ te samg
grubosé i jakoscé.
@ @

1) igta podwdjna
2) dodatkowy trzpien szpulki

UWAGA

Uzywaj tylko igty podwojnej (nr art. ART9296-
121). Zastosowanie innej igly moze
prowadzi¢ do ztamania Ilub uszkodzenia
maszyny.

Nie uzywaj igiet wykrzywionych. Igta taka
moze sie ztamac lub prowadzi¢ do obrazen.
Nie uzywaj nawlekacza igly po wiozeniu igty
podwajne;j. Moze to spowodowac
uszkodzenie maszyny.

Wybierz szeroko$¢ $ciegu 5,0 mm lub
mniejszg, w przeciwnym razie igta moze sie
wykrzywic¢ lub ztamad.

Po ustawieniu szerokosci $ciegu pokrecaj
powoli pokrettem w swoim kierunku i zwréé
uwage, czy igta nie zawadza o stopke.

1. Zaléz igte podwodjna

2. Nawlecz gorna nitka lewe oczko igly.

Nie uzywaj nawlekacza igly po wiozeniu igly
podwojnej. Moze to spowodowaé uszkodzenie
maszyny.

3. Ustaw dodatkowy trzpien szpulki.
Dodatkowa szpulke nici umie$¢ na trzpieniu.

wat szpulki
dodatkowy trzpieh szpulki
szpulka

4. Zaléz szpulke z niémi i nawlecz gérna
nitke.

5. Nawlecz goérna nitke dla prawej strony w
ten sam sposéb co gorng nitke dla lewej
strony.

1) tarcza prowadnika nici
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6. Nawlecz prawg igte, nie prowadzac jej
przez prowadnik igielnicy.

6. Zaloéz stopke ,,J”.

UWAGA

Przy zastosowaniu iglty podwdjnej uzywaj
tylko stopki ,,J”.

8. Wiacz maszyne.

{’
B2
9. Wybierz Sci

ie
@(;) (przycisk wyboru trybu

igly).
'Hl O L4 _®
35 -CD®

10. Nacisnij

05 "6a

Teraz moze by¢ zastosowana igta podwajna

° %ponownie szy¢ igta pojedyncza, nacisnij

e Po wytgczeniu maszyny tryb igty podwadjnej
nie zostanie skasowany.

UWAGA

Przy uzyciu igly podwdjnej musi by¢é wybrany
tryb igty podwojnej. W przeciwnym przypadku
moze dojS¢ do uszkodzenia maszyny lub
ztamania igty.

11. Rozpocznij szycie dwoma réwnolegtymi
szwami.

R i
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Wymiana igtly
Srodki ostroznosci w obchodzeniu sie z iglg

Przestrzegaj zalecen zwigzanych z uzyciem igiet. Zaniedbanie tych wskazowek jest
wyjatkowo niebezpieczne, np. gdy moze sie ztamac igta. Przeczytaj uwaznie ponizsze
instrukcje.

UWAGA!

Uzywaj tylko oryginalnych igiet do maszyny, zalecanych przez producenta. Uzywanie innych
moze doprowadzi¢ do wykrzywienia igiet lub uszkodzenia maszyny.

Nigdy nie uzywaj wykrzywionych igiet, gdyz fatwo mogg ulec ztamaniu w wyniku czego moze
dojs¢ do obrazen.

UWAGA!
Sprawdzanie igly Jezeli odstep miedzy igta i powierzchnig nie jest
rébwny, oznacza to, ze igta jest krzywa. Nie

Szycie z wykrzywiong igltg jest wyjatkowo uzywaj krzywych igiet do pracy maszyny.

niebezpieczne, gdyz igta moze sie ztamac¢ w O
czasie pracy maszyny. Przed uzyciem igty \%
potdz jg ptaskq strong na rownej powierzchni, T Tr———— t%
aby sprawdzi¢, czy nie jest krzywa. | |
4 N

-~ @
ey

T~

- a

®

|

/|

(1) ptaska strona igty
(2) oznaczenie typu igty

(1) ptaska powierzchnia
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Wymiana igty

Igte nalezy wymienia¢ wedtug ponizszego
opisu. Uzywaj sSrubokretu i prostej igty,
sprawdzonej zgodnie z zaleceniami powyze;j.

1. Nacisnij przycisk '\i} (przycisk
»Pozycja igly”) jedno- lub dwukrotnie

w celu podniesienia igty.

1) przycisk ,Pozycja igly”

2. Wylacz maszyne.

UWAGA!

Upewnij sie, ze maszyna podczas wymiany
igly jest wylaczona. Jezeli przy wigczonej
maszynie nacisniesz przycisk ,Start/Stop”,
maszyna zacznie szy¢, co moze
spowodowac obrazenia.

3. Opusé dzwignie podnoszenia stopki.

1)

dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA
Podtéz materiat lub papier pod stopke, aby
przykry¢ otwor ptytki Sciegowe).

4. Trzymajac igte lewa reka uzyj srubokreta,
aby odkreci¢ srube mocujaca w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

@

:j_'_él

1) $rubokret
2) Sruba mocujaca (sruba docisku igty)

(
(

Nie uzywaj zbyt duzej sity, wkrecajac Ilub
wykrecajgc srube dociskowa, gdyz moze to
spowodowac jej uszkodzenie.

=
S

5. Wsun igle ptaska strong do tylu jak
najgtebiej do uchwytu igielnicy az do
napotkania punktu oporu.

4l
(1) punkt oporu igty
6. Trzymajac igle w lewej rece, uzyj
srubokreta, aby dokrecié srube
mocujaca.

Nt —

UWAGA!

Zwro¢ uwage, aby igta zostata prawidtowo
osadzona (az dotknie punktu oporu), a $ruba
docisku  wystarczajgco mocno  dokrecona.
Nieprawidtowo osadzona igta moze sie ztamaé
lub spowodowac uszkodzenie maszyny.
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Wymiana stopki

UWAGA

o Uzywaj zawsze prawidlowej stopki do kazdego Sciegu. W przypadku zastosowania
niewtasciwej stopki, igta moze uderza¢ w stopke, powodujgc uszkodzenia.
Uzywaj tylko stopek wyprodukowanych dla tego modelu.

Wymiana stopki

1. Nacisnij przycisk (= (przycisk pozycji
igly) jedno-lub  dwukrotnie, aby
podnies¢ igte.

|

(1) przycisk pozycii igty
2. Wylacz maszyne.
=
ol
7
~
UWAGA
Zanim wymienisz stopke, upewnij sie, czy

maszyna jest wylgczona. W przypadku
wilgczonej maszyny, moze sie zdarzy¢
uruchomienie maszyny poprzez nacisniecie
przycisku (przycisk ,Start/Stop”), co
moze prowadzi¢ do obrazen.
3. Podnies stopke.
1) dzwignia stopki
4. Nacisnij czarny przycisk z tylu
uchwytu stopki.
@
Y
v

.

(1) czarny przycisk
(2) uchwyt stopki

5. Podtéz inng stopke pod uchwyt tak, aby
sztyft stopki natozyt sie ze szczeling
uchwytu. Ut6z stopke tak, aby mozna byto
przeczytac litere na stopce (A, G, |, J, M lub
R).

]

&

1. uchwyt stopki
2. szczelina
3. sztyft

6. Opuszczaj dzwignie stopki powoli, aby
stopka zaskoczyta w szczeling uchwytu.

(3H—

\;a

1) dzwignia podnoszenia stopki
2) uchwyt stopki

3) szczelina

4) sztyft

Stopka jest zatozona
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7. Podnies stopke, aby sprawdzié, czy
stopka jest prawidtowo zatozona.

B = S

Zaktadanie i zdejmowanie
uchwytu stopki

Zdejmij uchwyt stopki, jezeli chcesz
wyczys$ci¢ maszyne lub umocowacé stopke do
goérnego transportu materiatu.

1. Zdejmij stopke.
2. Za pomocga srubokreta odkre¢ srubke
uchwytu.

1)s$rubokret
2)uchwyt stopki
3) srubka uchwytu stopki

Mocowanie uchwytu stopki

1. Podnies dzwignie stopki
2. Skieruj uchwyt stopki w kierunku
igielnicy.

5. Umocuj uchwyt stopki prawa reka
i przykreé srubke srubokretem.

!

(1) srubokret
UWAGA!
Btednie zatozony uchwyt stopki prowadzi do
niewtasciwego naprezenia nici.

Zastosowanie opcjonalnej stopki
gornego transportu materiatu

Przy zastosowaniu tej stopki obie czesci
materiatu sg przesuwane roéwno przez zaczepy
transportera i zabki stopki. Stopka jest uzyteczna
przy szyciu materiatdw trudnych do przesuwania
np. z tworzyw sztucznych i skory oraz gdy
materiat slizga sie, np. aksamit. Do montazu
stopki z transporterem nalezy uzy¢ Srubokreta.
<

/

o Montaz stopki

1. Zdejmij uchwyt stopki.

2. Zahacz widelec ztacza stopki o sSrube
zacisku igty.

1) Widelec ztacza
2) Sruba zacisku igty
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3. Opusé dzwignie stopki, wiéz sSrube
mocujaca uchwyt stopki, a nastepnie
dokreé srube za pomoca srubokreta.

Sruba uchwytu stopki

o Demontaz stopki

1. Nacisnij przycisk &2 (przycisk pozycji
igly) jedno-lub  dwukrotnie, aby
podnies¢ igte.

|

(1) przycisk pozycji igty

2. Wiacz maszyne.

(2) dzwignia stopki

4. Za pomoca srubokreta poluzuj srubke
mocujaca stopke i wyjmij stopke
gornego transportu materiatu.

5. Rozpocznij szycie.

Wskazéwka
Przy zastosowaniu stopki z transporterem
mozna szy¢ tylko $Sciegiem prostym lub
zygzakowym.

Przydatne funkcje

Zmiana pozycji zatrzymania igly

1. Wylacz maszyne.

) (przycisk
przeszywania) wiacz

2. Trzymajac wcisniety
automatycznego
maszyne.

Po ustyszeniu podwojnego dzwieku zwolnij
przycisk ,Automatyczne przeszywanie”.

A o025 DWW
1 | @i‘fﬂ _%?

L

A
B2

1) przycisk ,Automatyczne przeszywanie”
Igta zatrzyma sie w podniesionej pozyciji.

= Jezeli igta zatrzyma sie w podniesionej
pozycji

Na koniec szycia
podniesionej pozycji.

igla zatrzyma sie w
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= Jezeli igta zatrzyma sie w
opuszczonej pozycji

Na koniec szycia igta zatrzyma sie w
opuszczonej pozyciji.

Zastosuje te pozycje, aby zmieni¢ kierunek
Sciegu.

Zmiana pozycji poczatkowej
igty

1. Wylacz maszyne.

2. Trzymajac wcisniety przycisk
(przycisk wyboru trybu igly), wiacz
maszyne. Po uslyszeniu podwdjnego
sygnatu zwolnij przycisk wyboru trybu
igly.

fd—j ‘V @,_-_”_—_, _C%
L ®00 - oM

=
N

1) przycisk wyboru trybu igly (igta
pojedynczaligta podwdjna)
UWAGA
Ustawiona pozycja igty pozostaje rowniez po
wytgczeniu maszyny
Postepuj w ten sam sposaéb, aby przywrécié
pozycje poczatkowq igly do lewej pozycji igly.

Szycie materiatow
cylindrycznych lub duzych
kawatkow materiatu

Szycie materiatow
cylindrycznych

Wolne ramie czyni  prostszym  szycie
cylindrycznych rekawow.

1. Wysun w lewo pojemnik na akcesoria.
H“‘H‘ e
N
A
2. Nasun rekaw na ramie.
h‘"‘-..

e %ff

3. Jezeli nie potrzebujesz szy¢ na wolnym
ramieniu, zatéz pojemnik na akcesoria.

Szycie duzych kawatkow
materiatu

Opcjonalny szeroki stot utatwia szycie duzych
kawatkéow materiatu.
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1. Otwoérz nézki pod spodem szerokiego
stotu.
Wysun 4 nogi az wskocza na miejsce.

2. Wyciqgnij/w lewa strohe
akcesoria.

3. Zamontuj szeroki stét.
Utrzymujgc stét poziomo, wsuh glo.

4. Ustaw wysokos¢ noézek tak, aby stét
sie

znajdowat na wysokosci toza

maszyny.

5. Po wykonaniu pracy zdejmij stét i zatoz
ponownie pojemnik na akcesoria.

Ve Jl

T T

)
Podstawy szycia
Szycie
Ponizej podstawowe kroki dot. szycia:
Wiacz maszyne.
Wiaczanie maszyny
!

Wybierz Scieg.
2 Wybierz scieg

l

3 Zatoéz stopke.

Zatoz stopke stosowng do wybranego Sciegu.

|

Rozpocznij szycie.
4 Rozpocznij szycie
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Wybor sciegu

Wybierz jeden ze Sciegbw za pomocg
pokretta wyboru Sciegu.

1. Wiacz maszyne.

.

2. Ustaw pokretto z wybranym sciegiem.
Pokrecaj w prawo, aby zwiekszyé¢
numer lub w lewo w celu wyboru
nizszego numeru sciegu.

1) pokretto wyboru sciegu

Scieg pojawi sie na wyswietlaczu LCD.

3. Zaléz wyswietlong na ekranie LCD
stopke.

T 025
U ’ 1

Ly
1) typ stopki

4. Jesli konieczne, ustaw szerokosé¢ i
diugosé sciegu.

Ustawienie szerokosci i
dlugosci sciegu

Przyktad: wybor $ciegu

1. Przekrecaj pokretiem az pojawi sie na
ekranie LCD ,,05”.

2. Nacisnij ,,+” lub ,,-,na przycisku dtugosci

sciegu 15w celu ustawienia diugosci

sciegu.
&) - %
@

przycisk diugosci sciegu

:J‘Ll

®35

a5/

1)

2) dlugosc sciegu
3) mata
4) duza
2. Nacisnij ,+” Ilub ,-, na przycisku

szerokosci sciegu w celu ustawienia

szerokosci Sciegu.
+
@

1) Przycisk szerokosci sciegu
2) Szeroko$c¢ Sciegu
3) Waska
4) szeroka
Wskazéwka

Jezeli zmienisz standardowe ustawienia dtugosci
i szerokosci sciegu, zgasnie na wyswietlaczu

|
LCD O wOKO# D lub @ Jezeli chcesz
powréci¢ do standardowych ustawien szeroko$ci
i dtugosci Sciegu, pojawi sie znowu O wokot

[

tlub T

Jezeli szerokos¢ wybranego sciegu ma pozostac
bez zmian, na ekranie LCD pojawi sie ,—, na

prawo od ¥,

30



Zaktadanie materiatu

1. Wiacz maszyne.

.

2. Nacisnij przycisk &2 (przycisk pozycji
igly) jedno- Ilub dwukrotnie, aby
podnies¢ igte.

|

Q aI—
@
O

1) przycisk pozyciji iglty
3. Podtéz tkanine pod stopke.
4. Przytrzymaj lewa reka koniec nitki
i material i pokreé¢ pokrettem prawag

reka w swoim kierunku, aby wktu¢ igte
w materiat.

N

5. Opusé dzwignie stopki.

1. dzwignia stopki
Materiat jest teraz przygotowany do szycia.

.

Rozpoczecie szycia

Predko$¢ szycia moze by¢ regulowana albo
regulatorem predkoéci szycia albo za pomocg
rozrusznika noznego.

Uwaga

Jezeli jest podtgczony rozrusznik, proces szycia
nie moze byé aktywowany/zdezaktywowany za
pomocg przycisku Start/Stop.

Zastosowanie przyciskéw funkcyjnych
Szycie mozesz rozpoczaé lub zakonczyé za

pomocg przycisku 0. (Start/Stop).

1. Przesun regulator predkosci szycia w
prawo (wyzsza predkosé) lub w lewo
(wolna predkos¢), aby wybraé
odpowiednia predkosé szycia.

|

O,

O —%

2
@

1) regulator predkosci szycia
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2. Nacisnij
Start/Stop.
|

jednokrotnie przycisk

Q) I
O )

1) przycisk Start/Stop

Maszyna rozpocznie szycie.

3. Na zakonczenie szwu wcisnij
jednokrotnie przycisk Start/Stop.

4. Na zakonczenie szycia podnies stopke
i obetnij nitki.

o Zastosowanie rozrusznika noznego

Szycie mozesz rozpoczac lub zakonczy¢ przy
pomocy rozrusznika noznego.

1. Wylacz maszyne.

2. W6z wtyczke rozrusznika w odpowiednie
gniazdko po prawej stronie maszyny.

1) gniazdko do podtgczenia rozrusznika
noznego

.

4. Przesun regulator predkosci szycia w
prawo (wysoka predkosé) lub w lewo (mata
predkos¢), aby ustawi¢ wybrang predkosé
szycia dla rozrusznika.

3. Wiacz maszyne.

' —

O
Q" '
O

1) Regulator predkosci szycia

5. Jezeli jestes juz gotowy rozpoczaé szycie,
naciskaj powoli na rozrusznik.

6. Zwolnij rozrusznik, jezeli skonczytes
szycie, a nastepnie podnies igte.
7. Obetnij nitke.
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Zabezpieczanie sciegu

Mozesz zabezpieczy¢ zakonczenie szwu za
pomocg Sciegu szycia wstecz lub Sciegiem
wzmochionym.

1. Ustaw igte w materiale na poczatku
szwu i opusé stopke.

2. Nacisnij lub

przycisk
naciskaj powoli na rozrusznik nozny.

Start/Stop

Jezeli w tym czasie nacisniesz przytrzymujac
przycisk Start/Stop, maszyna bedzie szyta
Zz mniejszg predkoscia.

O I
O —

1) przycisk Start/Stop

Maszyna rozpocznie szycie

3. Po przeszyciu od 3 do 5 sSciegéw
nacisnij  przycisk Ay (Szycie

wstecz/przeszywanie).
|

%;E

Przytrzymaj nacisniety przycisk &7 (Szycie
wstecz/przeszywanie).

1)

przycisk ,Szycie wstecz/przeszywanie

Jak dlugo bedzie wcisniety przycisk ,Szycie
wstecz/przeszywanie”, tak diugo bedzie szyty
Scieg wstecz.

4. Po powrocie do poczatku szwu, zwolnij
przycisk ,,Szycie wstecz/przeszywanie”.

5. Nacisnij przycisk Start/Stop lub powoli na
rozrusznik nozny.

Maszyna szyje ponownie w normalnym kierunku.

6. Nacisnij na zakonczenie szwu przycisk
»ozycie wstecz/przeszywanie”.

7. Trzymaj wcisniety przycisk ,Szycie
wstecz/przeszywanie” na czas przeszycia
od 3 do 5 sciegéow do tylu, a nastepnie
zwolnij przycisk.

8. Nacisnij przycisk Start/Stop lub zwolnij

rozrusznik.
9. Po osiagnieciu konca szwu, zatrzymaj
maszyne.
Pus¢ przycisk Start/Stop lub zwolnij rozrusznik.
@
JORSIOF
. - ® 2
(;“1 5
A L
4 R S
CAAEIOL:

1) poczatek szwu
2) koniec szwu
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O Szycie sciegéw wzmochnionych

Dla $ciegu prostego i zygzakowego sg
ustawione Sciegi wstecz. Jezeli dla innych
Sciegdbw  nacidniesz  przycisk  ,Szycie
wstecz/przeszywanie”, zostang uzyte $ciegi
wzmocnione.

o
1)$ciegi wstecz
2)$ciegi wzmocnione

Obcinanie nici

Po zakonczeniu szycia obetnij nitke.

1. Po zakonczeniu

jednokrotnie przycisk
pozycji igty)

szycia nacisnij

(przycisk

o
Q
O

1) przycisk pozycji igty

2. Podnies stopke i wyjmij materiat.

1)
3. Wyjmij materiat z lewej strony

maszyny i poprowadz nitke przez

obcinacz nici w celu obciecia.

dzwignia stopki

Automatyczne szycie $ciegiem
do tylu/wzmocnionym

1. Wybierz scieg
2. Nacisnij przycisk @

1) przycisk ,Automatyczne przeszywanie” * pojawi

sie na ekranie LCD

Ten $&cieg jest niezbedny do szycia dziurki
guzikowej lub ryglowania

Aby wytaczy¢ te funkcje, nacisnij ponownie
przycisk automatycznego przeszywania.

3. Pot6z materiat pod stopke i pokreé
pokrettem w swoim kierunku, aby opuscié
igte.

()

W

®

4. Nacisnij jednokrotnie przycisk
(Start/Stop).
|
() o
G~ ‘
Q
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5. Na zakonczenie szwu naci$nij przycisk
~ozycie do tylu/przeszywanie”.

o aI—
—
O

1) przycisk ~Szycie do
tytu/przeszywanie”
Po przeszyciu Sciegiem ,Szycie do

tytu/przeszywanie” maszyna zatrzyma sie.

T @
1\. 1 1
¥

Y
VT

Regulacja naprezenia nici

W zaleznosci od zastosowanego materiatu
oraz zatozonej igly wymagane jest ustawienie
naprezenia nici.

a Wiasciwe naprezenie nici

Ni¢ gérna i dolna powinny sie przecinac¢
blisko $rodka materiatu. Powinna by¢
widoczna tylko ni¢ goma na wierzchu
materiatu a pod jego spodem tylko ni¢ dolna.

Spodnia strona materiatu
Wierzchnia strona materiatu
Ni¢ gorna

Ni¢ dolna

BN =

o Zbyt mocne naprezenie nici gornej
Jesdli na wierzchu materiatu widoczna jest nic¢
dolna oznacza to, Zze ni¢ gorna jest zbyt napieta.

Spodnia strona materiatu

Wierzchnia strona materiatu

Ni¢ gorna

Ni¢ dolna

Ni¢ dolna jest widoczna na wierzchu materiatu

oo

Pokre¢ pokrettem naprezenia nici w lewo, aby
ustawic luzniejsze naprezenie nici.

o Nié gorna jest zbyt stabo napieta

Jedli ni¢ gorna jest widoczna pod spodem
materiatu oznacza to, ze ni¢ gorna jest zbyt
stabo napieta.

Spodnia strona materiatu

Wierzchnia strona materiatu

Ni¢ gorna

Ni¢ dolna

Ni¢ gorna jest widoczna pod spodem materiatu

arwN=

Pokre¢ pokrettem naprezenia nici w prawo, aby
ustawi¢ mocniejsze naprezenie nici.
p—

2 % a
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Przydatne wskazowki
podczas szycia

Ponizej sg opisane rézne metody osiggania
lepszych rezultatow podczas szycia. Podczas
szycia danego projektu stosuj sie do
ponizszych wskazéwek.

Szycie probne

Po nawleczeniu maszyny odpowiednig do
materialu nicia maszyna automatycznie
ustawi naprezenie nici oraz dlugos¢
i szeroko$¢ sciegu do wybranego $ciegu.
Zaleca sie jednakze wykonanie szycia
prébnego. Nalezy uzyé materialu i nici
identycznych z wykonywanym projektem,
a takze sprawdzi¢ naprezenie nici oraz
dtugosc i szerokos¢ sciegu. Poniewaz wyglad
szycia zalezy od rodzaju sciegdéw i liczby
warstw materiatu zaleca sie wykonanie préby
szycia w takich samych warunkach jak szycia
wiasciwego.

Zmiana kierunku szycia

1. Po dojsciu do naroza materiatu
zatrzymaj maszyne.
Pozostawic igte opuszczong  (w
materiale). Jesli po zatrzymaniu maszyny
igta bedzie uniesiona,
If_h\'
nacisngé “Tj(przycisk pozycji
celu jej opuszczenia.

igly) w

2. Podnies dzwignie stopki, a
nastepnie obré6¢é materiat.

Podczas obracania materiatu igte mozna

potraktowac jak o$ obrotu.

3. Opusé dzwignie stopki i kontynuuj
szycie.

Szycie krzywych

Zatrzymacé szycie a nastepnie delikatnie zmienié
kierunek szycia wzdtuz krzywej. Zob. szczegoty
nt. szycia z rownym naddatkiem szwu
w rozdziale ,Szycie z rbwnym naddatkiem szwu).

Podczas szycia krzywych z wykorzystaniem
Sciegu zygzakowego nalezy skréci¢ $Scieg, aby
uzyskac jego tadniejszy (drobniejszy) wyglad.

Szycie grubych materiatow

e Jesli nie mozna fatwo
materiatu pod stopka

W  przypadku kiopotdbw z umieszczeniem

materiatu pod stopkag nalezy unie$¢ stopke nieco

wyzej niz zwykle, by unies¢ igte do najwyzszej

pozyciji.

potozyé
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Stopka
wyposazona Ww

Jesli material nie przesuwa si¢ na
poczatku szycia szwow

sciegu zygzakowego ,J” jest
funkcje, ktéra ufatwia

utrzymanie stopki w pozycji poziome;.

1.

\_ 4
©)
—

1. Kierunek szycia

W razie napotkania zbyt grubego szwu
pod stopka nalezy podniesé dzwignie
stopki.

Nacisnij czarny przycisk z lewej strony
stopki. Trzymajac wcisniety przycisk
opus¢ stopke.

1) czarny przycisk

Zwolnij przycisk. Stopka zablokuje si¢
réwno ze szwem umozliwiajac przesuw
materiatu.

q
¢ =)
"

» Po przejsciu kiopotliwego miejsca
stopka powroéci do normalnej pozyciji.

UWAGA

Jesli materiat jest grubszy niz 6mm lub jest
pchany zbyt mocno moze dojs¢ do zgiecia
lub ztamania igty.

Szycie cienkich materiatéow

Podczas szycia cienkich materiatbw mogg
powstac sciegi krzywe lub materialt moze sie Zle
przesuwacé. W takim przypadku nalezy umiescic¢
pod materialem cienki papier lub materiat
stabilizujacy i szyé je razem 2z materiatem
wilasciwym. Po zakonczeniu pracy trzeba
oderwac papier lub materiat stabilizujgcy.

1. Materiat stabilizujacy lub papier

Szycie materiatow elastycznych

Najpierw nalezy sfastrygowac razem oba kawalki
materiatu a nastepnie zszyC je bez rozciggania
materiatu.

1. Fastryga
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5. Wyciagnij ok. 10-15 cm nitki dolnej pod
Wyciaganie dolnej nici stopka w kierunku tytu maszyny.

Niekiedy moze  wystgpi¢ koniecznosé
wyciagniecia dolnej nitki, np. wykonujac
zaktadki lub pikowania. W tym celu wykonaj
ponizsze czynnosci.

1. Umies¢ szpulke w bebenku.

2. Dolna nitke poprowadz przez
szczeling. Nie obcinaj nitki za pomoca
obcinacza nici. 2) goérna nié

3) dolna ni¢

6. Zaléz pokrywe szpulki.

B

.

3. Przytrzymaj przy podniesionej igle
gérng nitke lekko lewa reka, a
nastepnie nacisnij dwukrotnie przycisk
@D (przycisk pozycji igly) w celu
opuszczenia i ponownie podniesienia
igly.

1) przycisk pozycji igly

4. Wyciagnij ostroznie gérna nitke, aby
wyciagnaé koniec dolnej nici.
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Sciegi uzytkowe

Sciegi obrzucajace
Nadajg sie do szycia brzegéw materiatu lub miejsc jego ciecia i zabezpieczajg materiat przed
postrzepieniem. Do dyspozycji masz 6 takich sciegéw. Sposob postepowania przy szyciu
Sciegdw obrzucajgcych jest uzalezniony od wybranej stopki.

e
Do Szerokos¢ Dlugoséé e ]
-85 $ciegu (mm) | Sciegu (mm) | @ | o ?.'Ec
Nazwa |y 6r|  zastosowanie % S ik £%
Sciegu SCE, g % e
%N L cE
=3 . 2|8
auto | recznie | auto | recznie
Zabezpieczenie przed TAK *1
Zygzak § postrzepieniem i wstecz 3510070 14 | 0,04,0 0) J | TAK
przyszywanie aplikacji @)
Zabezpieczanie przed
. postrzepieniem
3-23352?(wy :- materiatéw $rednio Scieg 5o | 1570 101 927 |TAK| 5 | N
e grubych i stretch, wzmocniony | ~’ = ! 4.0 (@)
* | przyszywanie gumy,
cerowanie
§ Zabezpieczanie przed Scieg
postrzepieniem g 3512550 20 | 1,040 |NIE| G | NIE
- oY wzmocniony
materiatow Stretch
Zabezpieczanie przed
postrzepieniem Scieg
E materiatéw grubych | wzmocniony >0 125501 25 | 1,040 | NIE| G | NIE
Scieg Stretch
owerlokowy Zabezpiecznie przed
postrzepieniem Scieg
E materiatow wzmocniony 50 |3,550| 25 |1,04,0 |NIE| G | NIE
grubhych/elastycznych
Scieg obrzucajacy dla Scieg TAK
E tkanin elastycznych | wzmocniony >0 10,070 | 2,5 | 0,5-4,0 ) J | NE

*1 Nie uzywaj sciegu wstecz

UWAGA

Zanim wymienisz stopke, upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.
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Szycie Ssciegow obrzucajacych
przy zastosowaniu stopki ,,J"”

1. Wigcz maszyne
2. Wybierz wz6r za pomocag pokretta.

§ ’ E 1. Prowadnica
™ lub

5. Pokrecaj pokrettem powoli w swoim kierunku,
3. Zatdz stopke ,J". aby skontrolowa¢, czy igta nie uderza w
4. Szyj wzdtuz brzegu materialu z iglg stopke.
wkiuwajacg sie tuz poza prawg jego
krawedzig.

()
a

6. Szyj tak, aby brzeg materiatu znajdowat sie
naprzeciw prowadnicy stopki.

AN
®

==

1) Miejsce wkiucia igly

-
" R
10
AL

™D

\f\f\f\f\f\f\f\f\f\/‘

WAAWAANAAN,

1) Miejsce wkiucia igty 1) Miejsce wktucia igty

Szycie Ssciegow obrzucajacych
przy zastosowaniu stopki ,,G"”

1. Wigcz maszyne.
2. Wybierz wz6r za pomoca pokretta.

BB

3. Zatoz stopke G.

4. Umies¢ materiat pod stopkg brzegiem
naprzeciwko stopki, a nastepnie opuscic¢
dzwignie stopki.
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Sciegi podstawowe

Sciegi proste stuzag do zwyktego szycia. Dostepne sg 3 $ciegi.

Szerokos¢ | Dlugosc¢ sciegu
o o £
© éciegu (mm) (mm) £ >0
Nazwa | B . 89 -1
éciequ | W2Or | o | Zastosowanie o 3 s 2
g & auto | recznie | Auto |recznie| " 3 ]
o -
Szycie proste i
- e szycie *
Scieg prosty | 1l J |marszczenoraz | 0.0 | 0.0-7.0 | 2.5 | 0.2-5.0 Tak !
(lewa | | zakiadek | Tek0)
pozycja igty) (szycie wstecz)
Wszywanie
suwakow,
- == szycie proste i
Scieg prosty Il ] R _ Tak *1
(érodkowa ! ] szycie 3,5 | 0.0-7.0 2.5 |0.2-5.0 Q) Tak (3)
L | marszczen oraz
pozycja igty) zaktadek
(szycie wstecz)
Wzmacnianie
. . szwoéw
Potrdjny n . .
&cieg w3 | e 100 00-70| 25 |15-40 T(j‘)k Nie
elastyczny | Il elastycznych
(wzmocnienie)

*1 Nie uzywaj sciegu wstecz

1. Przyfastryguj lub potacz razem czesci
materiatu.
Wiacz maszyne.
Wybierz wzér za pomoca pokretia.
s

wnN

=
Il

| Il

i | Jub i

Zatéz stopke J.

Whij igte w materiat na poczatku sciegéw.

Rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia obetnij nici.

Noo kR

a Zmiana pozycji igty

Dla $ciegu prostego (lewa pozycja igty) i dla
potréjnego Sciegu elastycznego mozesz
ustawi¢ pozycje igly poprzez zmiane
szerokosci sciegu. Dla lewej pozycji igty
nacisnij na ,-, przy przycisku szerokoSci
Sciegu lub ,+” dla prawej pozycji igty.

PN~

szerokos¢ sciegu
przycisk szeroko$ci Sciegu
pozycja igty przesunie sie w lewo

pozycja iglty przesunie sie w prawo
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Scieg slepy

Zabezpiecza zakonczenia koszul i spodni. Dostepne sg 2 Sciegi.

Szerokosc sciegu Dlugosc sciegu stopka
I:;:v;: Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
Auto recznie auto recznie
~ Scieg élepy do
r:! materiatéw Sredniej
& ming & - grubosci
Scieg slepy , 00 | 3-3 | 20 [1.0-35 R
Scieg $Slepy do
% materiatow
elastycznych

Nie stosowac igty podwajnej i stopki gérnego transportu materiatu.

Wskazowka
<

o Po wybraniu $ciegu —~ lub

Nacisnij na przycisku szerokosci $ciegu ,-,, aby na ekranie LCD pojawito sie ,0”, ,-1”, ,-2” lub

.3, a punkt wktucia igty przesunat sie w lewo.

Nacisnij na przycisku szerokosci sciegu ,+,, aby na ekranie LCD pojawito sie ,0”, ,17, ,,2” lub

.3, a punkt wkiucia igty przesunat sie w prawo.

1. Podwin materiat wzdtuz krawedzi szwu
nastepnie sfastrygowaé szew w
odlegtosci 5mm od brzegu materiatu.

@
1=

LW

@
@ //@

Spodnia strona materiatu
Fastryga

Krawedz

5mm

PoN=

@
I —

@

1) Spodnia strona materiatu
2) Fastryga

. Wiacz maszyne.

J

. Wybierz $cieg ~lub $za pomoca

pokretta sciegéw.

. Zatéz stopke do sciegu slepego ,,R”.
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5. Umies¢ materiat pod stopka tak, aby

jego podwiniety brzeg znajdowat
naprzeciw prowadnicy stopki,
nastepnie opusci¢ dzwignie stopki.

1. Spodnia strona materiatu
2. Podwinigcie brzegu
3. Prowadnica

. Nacisnij przycisk szerokosci sciegu ,,-
», aby ustawi¢ szerokosé sciegu, aby
igla lekko ztapata podwiniecie brzegu
materiatu.

A

L

1. lgta
2. Punkt wkiucia sie igly
3. zaktadka

o Jesli igta obejmuje zbyt duzg czes¢
podwiniecia

W takim przypadku nalezy przesungé

dzwignie regulacji szerokosci Sciegu w

dot. W wyniku tego Scieg bedzie wezszy.

S e

- —

@ | | @

VNIV S

1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

Jesli igta nie obejmuje podwiniecia
materiatu

W takim przypadku nalezy podnie$¢ dzwignie

regulacji szerokosci sciegu do géry. To
poszerzy $cieg i przesunie igtle na
podwiniecie.
S S F
~~
® | = @
|

Spodnia strona materiatu

Wierzchnia strona materiatu

Przeszyj podwinigcie naprzeciwko
prowadnicy stopki.

Wyciagnij fastryge.
[ ——1

_;-@

S
WAWAWAWAW)

1) Spodnia strona materiatu
2) Wierzchnia strona materiatu
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Automatyczna dziurka

Za pomocg tej maszyny mozesz wykonac dziurki. Numery $ciegéw sg rézne, w zaleznosci

od modelu maszyny.

Szerokosc sciegu | Dlugosc sciegu stopka
':;:‘g: Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
Auto recznie | auto | recznie
— Poziome dziurki
nn i
guzikowe w _ )
Ll materiatach cienkich >-0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0
lub $redniej grubosci
Dziurki guzikowe z
— rygielkami po obu
I |stronach do 50 [30-50| 05 | 0210
u materiatow ze ) ) ) )
stabilizatorem
T3 Dziurki guzikowe do
g tkanin elastycznych i 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0
- = dzianin
Scieg A
guzikowy 7T o
Dziurki guzikowe do _ )
ﬁ tianin elastycznych 6.0 3.0-6.0 1.5 1.0-3.0
=== Dziurki guzikowe do
I |materiatéwgrubych | 7.0 |30-70| 05 | 03-1.0
B lub pluszéw
= Dziurki guzikowe do
I Jtanin grednich i| 70 [3.0-70| 05 | 03-1.0
%+ | grubych
" Dziurki guzikowe do
" materiatéw grubych 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
£ lub pluszéw

Nie stosowac igty podwajnej i stopki gérnego transportu materiatu.

Maksymalna dtugo$¢ dziurki wynosi 30 mm (Srednica + grubos$¢ guzika). Kolejnos¢ szycia
dziurek guzikowych przedstawiono ponizej.

T

A
g1

9y
S mdl!

S —
gV —

T

g

[beowns]
[somens]
£

1) $ciegi wzmocnione
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Oznaczenia czesci stopki do szycia
dziurek guzikowych
— =
1=l
@—
®]]
i
IEI
s
| 1 ..
|
_| N

GaORON =

Ptytka prowadnicy guzika
Skala na stopce

Sworzen

Oznaczenia na stopce

5mm

Uzyj kredy do zaznaczenia na

materiale pozycji i dlugosci dziurki
guzikowej.

1

[

Oznaczenia na materiale

Pociagnij ptytke prowadnicy guzika
w stopce ,,A”, a nastepnie wsun
guzik, ktéry bedzie przeciagniety
przez dziurke.

JII{ =)

[ k)

o Jesli guzik nie
prowadnicy guzika
Nalezy doda¢ razem $rednice guzika i jego
grubos¢ a nastepnie ustawi¢ ptytke prowadnicy
guzika na obliczong dlugosé¢ (odlegtos¢ miedzy
oznaczeniami na stopce wynosi 5mm).

pasuje do plytki

;

I} g

®\r[

1. Skala na stopce
2. Dlugosé dziurki
3. 5mm

Przyktad: dla guzika o srednicy 15mm i grubosci
10mm ptytki prowadnicy guzika powinna byc¢
ustawiona na 25mm.

£ o

_l‘k__b_

@ 1.10mm 2.15mm

» Ustawiona jest wielko$¢ guzika.

3. Wiacz maszyne.

4. Wybierz Scieg.

5. Zatéz stopke do dziurek ,,A”.

6. Przeprowadzi¢ ni¢ gérna przez otwér w
stopce (patrz rysunek).

7. Potéz material z zakonczeniem dziurki
zrownanym z czerwonymi oznaczeniami z
boku stopki, opusé dzwignie stopki.

A

A
\W}

1. Oznaczenie na materiale
2. Czerwone oznaczenia na stopce
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e Podczas opuszczania stopki nie pchaé
przodu stopki, w przeciwnym razie
dziurka nie bedzie wyszyta we wtasciwym
miejscu.

Nie zmniejsza¢ szczeliny
8. Catkowicie opusé dzwignie stopki.

1. Dzwignia stopki

Dzwignia stopki znajduje sie za
wspornikiem na stopce.
®

TR

@ 1. Dzwignia stopki 2. Wspornik

9. Lekko trzymaj koniec gérnej nici w
lewej rece, a nastepnie rozpocznij
szycie.

10. Obetnij nici, podnies dzwignie stopki i

wyjmij materiat.

11.

12

13.

Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozycji.

.Wsun szpilke w jedng czes¢ rygielka na

koncu dziurki guzikowej,
zabezpieczy¢ Scieg przed przecieciem.
@

|
— bﬂl L
Zastosuj przecinak do przeciecia dziurki
w kierunku szpilki.

aby

1. Szpilka

£

.

@

==

1. Przecinak

Do dziurek w ksztatcie klucza nalezy uzy¢
dziurkacza, aby wykona¢ zaokraglony otwor,
a nastepnie uzy¢ przecinaka do rozciecia
otwarcia dziurki.

C——

| ]
i

/ 1. Dziurkacz

e Przy uzyciu dziurkacza przed
wykonaniem otworu nalezy pod materiat
potozy¢ gruby papier Ilub arkusz
zabezpieczajacy.

UWAGA!

Podczas wykonywania ciecia
przecinakiem nie wolno trzymaé palcow
na linii ciecia. Moze dojs¢ do zranienia.
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o Zmiana dtugosci sciegu

Nacisnij na przycisku dtugosci sciegu ,,+”
lub ,,-,, w celu ustawienia dlugos’ci sciegu.
Iy
L

35! Ea_‘—”ﬂ B

1) przycisk diugosci sciegu
2) dtugosé sciegu

3) mata

4) duza

Zwieksz gestos¢ sciegu w przypadku probleméw
z transportem materiatu (np. jezeli materiat jest
zbyt gruby).

0 Zmiana szerokosci sciegu
Nacisnij na przycisku szerokosci sciegu

»+’ lub ,,-, w celu ustawienia szerokosci
sciegu.

1) przycisk diugosci sciegu
2) dtugosé sciegu

3) mata

4) duza

Wskazéwka

Przed rozpoczeciem szycia dziurki zaleca sie
wykonanie proby szycia.

tkaninach

Automatyczna  dziurka

elastycznych

na

1. Zahacz kordonek o czes¢ stopki A
pokazanej na rysunku tak, aby wszedt
w rowki, a potem luzno go zwiaz.

2. Wiacz maszyne.

3. Wybierz sScieg E g

4. Zatéz stopke ,,A”.

5. Ustaw szerokos¢ sciegu do grubosci nici
kordonkowej.

6. Opusé¢ dzwignie podnoszenia stopki i
dzwignie mechanizmu dziurkowania,
rozpocznij szycie.

7. Po zakonczeniu szycia delikatnie
pociagnij kordonek.

8. Za pomocgq igly przeciagnij ni¢ na spéd
materiatu i zawiaz ja.

9. Za pomoc3a przecinaka rozetnij srodkowa
czes¢ kordonka pozostajaca na wierzchu
dziurki.

Obetnij wystajaca nic.
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Przyszywanie guzikow

Przy pomocy tej maszyny mozesz réwniez
przyszy¢ guziki z 2 lub 4 dziurkami.

1. Zmierz odlegtos¢ miedzy otworami
w guziku.

7N

[ oo |

e

\
NS

2. Podnies dzwignie stopki, a nastepnie

przesun suwak dzwigni znajdujacy sie
z tylu maszyny do pozycji (w lewo

jak pokazano na rysunku).

1. Dzwignia dolnego transportu
P Zaczepy maszyny sg opuszczone

3. Wiacz maszyne.

4. Wybierz scieg § .
5. Zaléz stopke do przyszywania guzikéw
,,M”.

6. Ustaw szerokos¢ sciegu tak, aby byta
identyczna z odlegtoscia miedzy
otworami guzika.

7. Umiesé guzik w stopce ,,M”.

e Przyszywajgc guzik z 4 otworami
najpierw nalezy przyszy¢ 2 otwory
najblizsze szyjgcego. Potem przesungé
przycisk tak, aby igta wchodzita w 2 tylne
otwory guzika i przyszy¢ je w taki sam
Sposob.

L) -

N %

8. Obréé¢ pokretto w swoim kierunku w celu
sprawdzenia, czy igta wlasciwie wchodzi
w otwory guzika.

Ustaw niskg predkos¢ szycia.
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10. Przeciagnij ni¢ na koncu sciegéow na
spo6d materiatu i zwiaz ja z nicig dolna.

Do przeciecia nici mozesz uzy¢ nozyczek.
z___‘-\-l
— —

11. Po zakonczeniu przyszywania guzika
przesun dzwigni¢ dolnego transportu
do pozycji ﬁ), by podniesé¢ dolny
transporter.

1) Dzwignia dolnego transportu

0 Mocowanie trzonka do guzika
Aby przyszy¢ do materiatu guzik z trzonkiem
1. Potéz guzik w stopce do przyszywania

guzikow ,M”, a nastepnie pociagnij
dzwignie trzonka do siebie.

1. Dzwignia trzonka

2. Po zakonczeniu szycia obetnij ni¢ gérna z
odpowiednim zapasem, owin jag wokot nici
miedzy guzikiem a materiatem, a potem
zwiaz z nicig goérna.

3. Obetnij nadmiar nici.

Wszywanie zamkow blyskawicznych

Maszyna umozliwia wszywanie zamkow btyskawicznych.

Szerokos¢ sSciegu | Dlugosé sciegu stopka
Nazwa Wzér | Zastosowanie (mm) (mm)
Sciegu

auto recznie |auto recznie
Scieg prosty -? Wszywanie zamkow
(centralna ! g';’;(':‘iaew'cznyj:r' Jycn| 35 | 0770 | 25 |02-50 J
pozycja igly) ! szwow i zaszewek.

Mozliwe jest uzycie igly podwadjnej i transportu gérnego (bez sciegdéw do tytu).

Jest wiele metod wszywania zamkow. Ponizej

potozonego centralnie i bocznego.

opisano sposOb wszywania zamka
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5. Zréownaj szew ze s$rodkiem zamka, a
Wszywanie zamka potozonego nastepnie  przyfastryguj zamek do

centralnie materiatu. T
Sciegi sq wykonywane na obu kawatkach i
materiatu przylegajqcycfll qo siebie. = )
1|1 H
1 1 =
{1 =
{1 -
| S i
@ |
| 5@
L __'|'__
\ 1. Spdd materiatu
® 2. Scieg fastrygujacy
1. Wierzchnia strona materiatu 3. Zamek
2. Sciegi =
3. Koniec otwarcia zamka i'
. ok [
1. Wiacz maszyne. 6. Wybierz Scleg )
2. Zatéz stopke do s$ciegu zygzakowego |/- Zamontuj uchwyt stopki d”° prawego
,J” i przeszyj $ciegi do otwarcia sworznia stopki do zamkéw ,,I”.
zamka. @
Utozywszy obie  wierzchnie  strony [ 3
materialu obok siebie, po dojsciu do |
otwarcia  zamka przeszy¢  $ciegi ==
wsteczne. '|—®
3. Stosujac Scieg fastrygujacy kontynuuj 3 §=f )
. . worzen
szycie do brzegu materiatu. 2) Punkt wkiucia igly
®\\ 8. Wszyj zamek.
M
@ ©)

I

7

/

®
®

o

Scieg fastrygujacy

1
Sciegi wsteczne
Spod materiatu

koniec otwarcia zamka

N

Rozchyl naddatek szwu od spodu \\
materialu.

| @

Sciegi

Wierzch materiatu
Sciegi fastrygujace
Koniec otwarcia zamka

PON~

1) Spdd materiatu

9. Usun Scieg fastrygujacy.
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Wszywanie zamka bocznego

Sciegi sq szyte tylko na jednym kawatku
materiatu. Zastosowac¢ ten typ zamka do
bocznych

i tylnych otwarc.

1. Sciegi
2.  Wierzch materiatu
3. Koniec otwarcia zamka

Ponizsza procedura pokazuje jak wszywaé
zamek po lewej stronie.

1. Wiacz maszyne.

2. Zamontuj stopke zygzakows ,,J” i
wykonaj sciegi proste az do otwarcia
zamka.

Trzymajac obok siebie obie wierzchnie
strony materiatu przeszyj sciegi wsteczne
po dojsciu do otwarcia zamka.

3. Kontynuuj szycie do brzegu.

s

\"i—““‘\"‘--.

, , @

1. Sciegi fastrygujace 2. Sciegi wsteczne

3. Spdd materiatu 4. Koniec otwarcia zamka

4. Rozchyl naddatek szwu od spodu. |
I

| )

@

L}____,_.—
(e

1. Spdd materiatu

5. Docisnij naddatek szwu tak, aby prawa
strona (ta, ktéra nie bedzie szyta) miata
dodatlkowy margines 3mm.

@

@

1. Spdd materiatu

2. 3mm

6. Zréwnaj zabki zamka z dociskang
krawedzia  materiatu, a nastepnie
sfastrygowaé lub spiaé zamek =z
materiatem.

: @
®_

1. Zabki zamka
2. Scieg fastrygujacy

|

7. Wybierz Scieg

8. Zamontuj uchwyt stopki
sworznia stopki ,,I”.
Zszywajac materiat po prawej stronie nalezy

do prawego

zamontowaé uchwyt stopki do lewego
sworznia stopki do zamkow.
@
I ‘
@

1. Sworzen po praw-ej stronie
2. Punkt wktucia sie igty

UWAGA

Uzywajac stopki do zamkow ,I” nalezy upewnié
sie, ze zostat wybrany scieg prosty (Srodkowa
pozycja igty) i powoli obréci¢ koto zamachowe w
kierunku do siebie, zeby sprawdzi¢, czy igta nie
uderza w stopke. W razie wybrania innego
Sciegu igta uderzy w stopke i zegnie sie lub
Ztamie.
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9. Przyszyj zamek do kawatka materiatu z
marginesem 3mm, rozpoczynajac od
podstawy zamka.

UWAGA
. Podczas szycia nalezy upewni¢ sie,
ze igta nie dotyka zamka. W

przeciwnym razie moze dojs¢ do
zgiecia lub ztamania igly.

10. Po dojsciu ok. 5 cm od konca zamka
zatrzymaj maszyne z opuszczong igta,
Podnies dzwignie stopki, a nastepnie

11.Zamknij zamek, obré¢ materiat,
a nastepnie przyfastryguj drugg strone
zamka do materiatu.

1) Sciegi fastrygujace

12.

13.

14.

15.

Zamontuj uchwyt stopki do drugiego
sworznia stopki do zamkow ,,1”.

Jesli uchwyt stopki zamocowano do prawego
sworznia (pkt.7), to nalezy go zamontowaé
do lewego.

Sworzen po lewej stronie
Punkt wktucia sig igty

Wszyj zamek.
Wykonaj sciegi wsteczne na koncu otwarcia
zamka i zrébwnaj jego zabki z bokiem stopki.

Wierzch materiatu
Koniec otwarcia zamka
Sciegi wsteczne
Poczatek $ciegow
Sciegi fastrygujace

1.
2.
3.
4.
5.

Po osiagnieciu punktu ok. 5cm od konca
zamka zatrzymaj maszyne z opuszczong
igla (w materiale), a nastepnie podnies
dzwignie stopki.

Usun s$ciegi fastrygujace, otwérz zamek i
kontynuuj szycie.
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Szycie materiatow elastycznych i tasmy

Maszyna umozliwia szycie materiatdw elastycznych i wszywanie elastycznej tasmy.

Szerokosc sciegu | Dlugosc sciegu stopka
':;:‘g: Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie | auto | recznie
Scieg Materiaty elastyczne _ _
elastyczny % i Sciegi dekoracyjne 1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4.0
Scieg obrzucajacy J
tkanin $redniej
3 — punktowy < grubosci lub
$cieg <, elastycznych, 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
zygzakowy przyszywanie tasmy
elastycznej,
cerowanie itd.

Nie uzywaj stopki goérnego transportu materialu, mozliwe jest zastosowanie igty

podwaéjnej

Szycie materiatow
elastycznych

1. Wiacz maszyne.

2. Wybierz Scieg % .
3. Zamontuj stopke ,,J”.
4. Szyj material nie naciagajac go.

Przyszywanie tasmy
Poniewaz po wszyciu tasmy elastyczne;j
do mankietu Ilub talii spodnicy jej
szeroko$¢ bedzie rowna wszytej tasmie,
istotne jest dobranie tadmy odpowiedniej
dtugosci.

Przypnij szpilkami tasme do spodu
materiatu.
W celu mocnego przypiecia tadmy nalezy jg

przytwierdzic kilkoma szpilkami.

1. Elastyczna tasma
2. Szpilka

. Wiacz maszyne.

. Wybierz scieg <

. Zamontuj stopke zygzakows ,,J”.
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5. Tasma elastyczna powinna by¢
rozciagnieta na taka sama diugosé jak
materiat.

Przeciagajac lewa rekg materiat pod stopka,
prawg pociagnij materiat przy szpilce
najblizszy przodu stopki.
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Aplikacje, patchwork i stebnowanie

Ponizej sg opisane Sciegi, ktére mozna wykorzystaé do aplikacji, patchworku i stebnowania.

N Szerokosé Dtugosé sciegu cllgh;l_ t Gérnyrt
azwa . s'cie u(mm mm pO WOjna ranspo
sciegu Zastosowanie gu {mm) (mm) materiatu
auto | recznie | auto | recznie
Mocowanie
. aplikagji Tak *1
Scieg (8rodkowa linia 35 [0.0-7.0| 14 | 0.0-4.0 ) Tak (J)
zygzakowy bazowal/szycie
wstecz)
Stebnowanie
aplikaciji, Scieg 35 |00-70| 14 0.0-4.0 Nie Tak (J)
satynowy
Mocowanie Tak .
aplikagji 35 |25-70| 25 1.6-4.0 W) Nie
Scieg do
aplikacj Mocowanie
aplikagji i faczenie 1.5 |05-35| 1.8 1.0-4.0 Nie Nie
5. Mocowanie . .
L aplikagji i faczenie 1.5 |05-35| 1.8 1.0-4.0 Nie Nie
La
taczenie Sciegéw
'“'—i’ prostych (z
Scieg prosty I naddatklemlszwg 55 05-70( 20 0.2-5.0 Nie Nie
atchwork P 6,5 mm c.)d ewey
P krawedzi stopki)
taczenie Sciegéw
= prostych (z
I naddatkiem szwu 1.5 0.0-70| 20 0.2-5.0 Nie Tak (J)
I'p | 6.5mm od prawej
krawedzi stopki)
S Tak
:'__"' 40 |0.0-7.0| 1.2 0.2-4.0 J) Nie
—
Scieg
A Tak
taczacy Scieg do .
E patchworku 50 |25-70| 25 1.0-4.0 J) Nie
Tak
50 |0.0-70| 1.2 0.2-4.0 J) Nie
Stebnowanie
. = | $ciegiem prostym
Scieg reczny '| o wygladzie 00 |0.0-70| 25 | 1.0-4.0 Nie Nie
I'g recznego
stebnowania
Scieg . . .
punktujacy Punktowanie 7.0 1.0-7.0| 1.6 1.0-4.0 Nie Nie

*1 Nie uzywaj Sciegdw wstecznych
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Przyszywanie aplikacji

1. Wytnij ksztalt aplikacji pozostawiajac
naddatek szwu od 3 do 5 mm.

1. Naddatek szwu

2. Z tylu aplikacji umies¢ wzér wykonany
z grubego papieru, a nastepnie podwin
naddatek szwu i przyprasuj go za
pomoca zelazka.

. Wyjmij papier.
3. Obroc¢ materiat, a nastepnie
przyfastryguj lub przypnij aplikacje do

materialu, na ktérym ma byé
umieszczona.

@

1. fastryga

. Wiacz maszyne.

. Wybierz scieg § lub 3
. Zatéz stopke ,,J”.
7. Przekreé pokrettem w swoim kierunku, a

nastepnie rozpocznij obszywanie brzegu
aplikacji dookota, upewniajac sie, ze igta
wkluwa sie doktadnie poza aplikacja.

Podczas szycia narozy aplikacji nalezy
zatrzyma¢ maszyne z iglag w materiale poza
aplikacja, podnies¢ dzwignie stopki, a potem
z razie potrzeby obrécié  materiat
i kontynuowacé szycie.

£5
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Patchwork

1. Podwin brzeg materiatu na wierzchu i
natéz go na materiat pod spodem.

2. Zszyj razem dwa kawatki materiatu
tak, aby wzér przechodzit przez oba
materialy.

Sztukowanie
Zszywanie razem dwéch kawatkow
materiatu  nazywamy  sztukowaniem.
Materialy powinny by¢é obciete =z
naddatkiem szwu 6.5mm.
Szyj Sciegiem prostym  sztukujgcym

6.5mm albo od lewej albo od prawej
strony stopki.

1. Przyfastryguj lub przypnij materiat
wzdtuz naddatku szwu do drugiego
kawatka materiatu.

2. Wiacz maszyne

1T
3. Wybierz scieg "lub 'P.

4. Zaléz stopke zygzakowa ,,J”.

Szyj z prawa strong stopki zréwnang z
brzegiem materiatu.

¢ Dla naddatku szwu po prawej stronie
Zréwnaj prawg strone stopki z brzegiem
materialu i przeszyj go za pomocg

21
Sciegu “H .

1. 6,5mm

¢ Dla naddatku szwu po lewej stronie
Zrébwnaé lewg strone stopki z brzegiem
materiatu i przeszyé go za pomocg Sciegu

22

- '"Wt_@

1. 6,5mm

Wskazowka

e Aby zmieni¢ szeroko$¢ naddatku szwu
(pozycje igly), nalezy ustawi¢ szerokosé
Sciegu.
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Pikowanie

Ukfadanie i szycie materialu warstwami
nazywamy pikowaniem. Tg technikg szycia
mozna sie tatwo  postugiwa¢  przy
zastosowaniu stopki z géornym transporterem
i prowadnicy stebnujace;j.

1. Sfastryguj Ilub przypnij materiat
do stebnowania.

2. Zaléz stopke goérnego transportu
materiatu.

3. Wybierz scieg.

4. Trzymaj materiat z lewej i prawej
strony  stopki i prowadz go
réwnomiernie podczas szycia.

e Zastosowanie prowadnicy stebnujacej
Uzyj prowadnicy stebnujacej do szycia Sciegéow
rozmieszczonych

rownolegtych w  réwnej

odlegtosci.

1. Wsun trzonek prowadnicy w otwoér z tytu
stopki z gérnym transportem lub uchwytu

stopki.
e Stopka z gérnym transportem
C:_?—"" -
[ ]
2. Ustawi trzonek tak, aby prowadnica

zréownala sie¢ ze szwem, ktory jest
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Wolne stebnowanie
(haftowanie)

Za pomocg tej techniki mozna opuscic¢
zaczepy prowadzace (przy uzyciu dzwigni)

tak, aby materiat mozna bylo tatwo
przesuwac.
Do wolnego stebnowania (haftowania)

potrzebna jest specjalna stopka.

Wytacz maszyne

Wyjmij stopke i uchwyt stopki.
Przymocuj stopke do quiltingu do
sruby uchwytu stopki.

P
]

wh =

1) sztyft na stopce
2) $ruba uchwytu stopki
3) $ruba zacisku igty

Zrownaj stopke stebnujaca z lewa czescia
wspornika stopki.

Sworzen w stopki powinien by¢ umieszczony
nad srubg zacisku igty.

4. Trzymajac stopke jedna reka nalezy
druga dokrecié srube zacisku uchwytu
stopki uzywajac do tego srubokreta.

Uwaga

Nalezy upewni¢ sie, Zze $ruba jest mocno
dokrecona za pomocg  Srubokreta. W
przeciwnym razie igta moze uderza¢ w stopke,
zgigC sie lub ztamac.

5. Ustaw dzwignie zaczepdéw transportera
znajdujacg sie z tylu maszyny do

pozycjin, aby opusci¢ transport.

@

AN .
® g /

1) dzwignia transportera

6. Wiacz maszyne.

1]
7. Wybierz Scieg ! lub g

8. Uzywajac obu dtoni napnij material, a
nastepnie przesun materiat odpowiednio
do wzoru.

Maszyna wykonuje sSciegi wzmacniajgce
na poczatku i na koncu szycia.

@
‘ N 4 4
R
1. Wzor

9. Po zakonczeniu szycia ustaw dzwignie

zaczepow transportera:
zaczepy.

, aby podnies¢
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Sciegi wzmocnione

Sciegi te stuzg do wzmacniania miejsc, ktére podlegajg naprezeniom, np. rogi kieszeni,

petelki paskow.

Szeroko$é¢ s$ciegu | Diugo$é $ciegu '9"?_ stopka
Nazwa Wzér |Zastosowanie (mm) (mm) podwojna
Sciegu
auto recznie |auto recznie
Scieg stretch | T w iani
cieg stretc zZmacnianie g
potrajny H rekawow 0.0 0.0-7.0 2.5 1.5-4.0 Tak J
. Wzmacnianie np.
Scieg ryglowy przy otwarciach 2.0 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0 Nie A
toreb

Nie stosowac stopki z géornym transportem.

Potréjny scieg stretch
1. Wiacz maszyne.

2. Wybierz scieg ' .
3. Zaloz stopke J.
4. Rozpocznij szycie.

a Zmiana pozycji iglty

Przy $ciegu prostym (lewa pozycja igly) i
potréjnym Sciegu stretch mozesz ustawié
pozycje igly zmieniajac szerokosé $Sciegu.
Nacisnij na lewym przycisku szeroko$ci
Sciegu ,-, dla ustawienia lewej pozyciji igly lub
»+ W celu ustawienia prawej pozyciji igty.

Aot 025C D
U3 U —@&'—1
o—T L!"D

+
|

@

1) szerokos¢ Sciegu

2) przycisk szerokosci $ciegu

3) przesuwa pozycje igty w lewo
4) przesuwa pozycje igty w prawo

Scieg ryglowy

Rygiel jest odmiang $ciegu wzmacniajgcego,
ktory stuzy do wzmacniania takich miejsc, jak np.
otwarc¢ toreb, kieszeni.

1. Wybierz odpowiednia dlugosé szwu
ryglowego.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
guzikbw na wybrang dtugos¢ (odstep miedzy
oznaczeniami na skali stopki wynosi 5 mm).

B

CETETATET

| o
e

-

&

1. skala stopki
2. dlugos¢ szwu ryglowego
3. 5mm

2. Wiacz maszyne.
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3. Wpybierz scieg E

4. Zaléz stopke do dziurek guzikowych
,,A”.

5. Potéz materiat tak, aby goérna czesé
kieszeni znajdowala si¢ w Twoim
kierunku, a nastepnie opusé¢ dzwignie
stopki tak, aby igla wkluta sie¢ 2 mm
przed otworem kieszeni.

1) 2mm
Poprowadz nitke przez otwdér w stopce.
Po opuszczeniu stopki nie naciskaj na przéd

stopki, w przeciwnym wypadku rygiel nie
zostanie wykonany w prawidtowej wielko$ci.

(AT

1) Nie zmniejszaj odstepu.

7. Wyciagnij dzwignie stopki guzikowej
mozliwie jak najdale;j.

1. dZzwignia stopki guzikowej

8. Przytrzymaj koniec nitki gérnej lewa rekq i
rozpocznij szycie.

o Na zakonczenie maszyna automatycznie
przeszyje $cieg wzmocniony, a nastepnie
zatrzyma sie.

9. Podnies stopke, obetnij nici i wyjmij

materiat.

e Przesun dzwignie stopki guzikowej w
pierwotnej pozyciji.

10. Ustaw dzwignie stopki guzikowej w

pierwotnej pozyciji.

Wskazéwka
Zwieksz dtugo$¢ sciegu, jezeli materiat jest
trudno transportowany, np. jest za gruby.
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Sciegi ozdobne

Za pomocg tej maszyny mozesz

zalezno$ci od modelu maszyny.

wykona¢ sciegi ozdobne. Numery Sciegow sg rozne, w

£ & ©
Szerokos¢ Dlugosé £ £ s
> $ciegu ) 532
Nazwa waor | zast | sciegu(mm) ) Z topka | £ 8T
sciegu 26 astosowanie g stopka 52 g
. . | © s E
auto |recznie | auto |recznie | 5
§ taczenie 5.0 0.0-70 | 25 | 1.04.0 T(-j‘;( J Nie
Scieg dwdch
azurowy kawatkow
materiatu 50 | 2570 | 25 | 1,040 | T3 i
> EE ) ’ > 70 (J) J Nle
> 40 |007.0| 1.2 | 0240 T i
. .0-7. . .2-4.0 J Nie
= )

—

Scieg Szycie Tak .
taczacy E dekoracyjne 5.0 2570 | 25 | 1.04.0 ) J Nie

% 50 |007.0| 12 |0.2-4.0 T(j‘;‘ J Nie
.. I~ .

Scieg — Szycie Tak .
muszelkowy i_ dekoracyjne 4.0 0.0-70 | 25 | 0.24.0 ) J Nie
Scieg 1 .

H Szycie Tak .
satynowy :E dekoracyjne 5.0 2570 | 05 | 0.1-1.0 ) N Nie
(tuk) j

E 3.5 1.5-70 | 2.5 | 1.6-4.0 Nie N Nie
. E Szycie 6.0 1.5-70 | 3.0 | 1.54.0 Nie N Nie
Scieg .
ozdobny dekoracyjne

E 5.0 1.5-70 | 4.0 | 1.54.0 Nie N Nie

§ 5.0 1.5-70 | 2.5 | 1.54.0 Nie N Nie

j{’ ngglr:\cyjne 50 |157.0| 20 |1.54.0| Nie N Nie
Scieg
ozdobny Saveie

H dezoracyjne 4.0 0.0-7.0 | 3.0 | 2.04.0 Nie J Nie
o . ¥
Scieg € Szycie Tak .
zygzakowy % dekoracyjne 4.0 0.0-70 | 25 | 1.04.0 ) J Nie
b . . Tak
Scieg Szycie .
ozdabny E dekoracyine 55 |007.0| 16 | 1.040| () J Nie
Scieg Szycie Tak
ozdobny 2 dekoracyjne 5.0 1.5-7.0 1.0 | 0.2-4.0 ) N
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Ozdobny scieg azurowy

1. Przyfastryguj Ilub przypnij materiat

wzdtuz naddatku szwu do drugiego
kawatka materiatu.

@

1) cienki papier lub hydrofolia
2) fastryga
3) 4mm

2. Wiacz maszyne

Wybierz scieg é lub % .

Zaléz stopke ,,J”.

Ustaw szerokos¢ sciegu na 7,0 mm.
Szyj tak, aby srodek stopki zréownany
byt ze srodkiem dwéch kawatkow
tkaniny.

o0kw

7. Po przeszyciu usun papier.

5.

1.

wnN

Scieg tukowy

Sciegi tukowe wykorzystywane sg do dekoracji
brzegoéw kotnierzykéw, chusteczek itp.

Wiacz maszyne

el Th

Wybierz scieg .
Zaltéz stopke ,,N”.

Przeszyj sSciegiem tukowym wzdiuz
krawedzi materialu, upewniajac sie, ze
scieg nie znajduje si¢ dokladnie na samej
krawedzie tkaniny.

Wytnij ostroznie material wzdtuz tukoéw,
uwazajac, aby nie przecig¢ sciegéw.

63



Marszczenie

Scieg ten przydatny jest do dekoraciji bluzek
lub rekawow.

1. Wiacz maszyne.

2. Wybierz s$cieg prosty, ustaw dilugosé
sciegu na 40 mm i rozluznij
naprezenie nici.

3. Zaléz stopke ,,J”.

4. Przeszyj kilka rownolegtych rzedow z
odstepami 1 cm.

o o, T3 (1-:'

-:',\'u\\\}:\\\ —

@ 1cmi3d/s Zoll)
5. Wyciagnij dolng nitke, aby zmarszczy¢
materiat.

6. Wybierz scieg §Iub %

7. Przeszyj miedzy sciegami prostymi.

3. Wybierz Scieg i

8. Wyciagnij nici dla sciegu prostego.
TEET

Scieg muszelkowy

Sciegi te nadajg eleganckie wykonczenie
brzegom kotnierzyka, rekawdw, sukienek i
bluzek.

1. Zaléz materiat w potowie po skosie.

Li

2. Wiacz maszyne

i zwieksz naprezenie
nici.

4. Zaléz stopke ,,J”.
5. Podczas szycia zwracaj uwage, aby igla

wkiuwata sie poza brzegiem tkaniny.

1) punkt wktucia igty
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6. Odwin materiat i zaprasuj fatdy w

jednym kierunku.

Laczenie

Dla

uzyskania dekoracyjnego wygladu

mozesz wykorzystaé ponizsze sciegi.

1.
2. Zszyj dwa kawatki

3. Wybierz scieg -
4.
5. Umies¢ material w maszynie prawa

Wiacz maszyne.

tkaniny (prawe
strony), a nastepnie rozprasuj naddatki
materiatu.

@
1) lewa strona tkaniny
2) 7 mm
3) $cieg prosty

S Bl

Zaléz stopke ,,J”.

strong do géry, a nastepnie ustaw
stopke w srodku szwu.

1) prawa strona materiatu

Sciegi ozdobne

Sciegi te stosowane sg do dekoracji obruséw,
koszul, efektownego wykanczania brzegdéw.

1. Zatéz igte skrzydetkowa
rozmiar 100/16).

(130/705H,

Nie uzywaj do igty skrzydetkowej nawlekacza
igly. Mozesz bowiem uszkodzi¢ maszyne.
Przewlecz nitke recznie z przodu do tytu przez
oczko igty.

2. Wiacz maszyne.
3. Wybierz scieg

H ' E ’ $ ' E ' g $
lub
4. Zaloz stopke ,,N”.

Dla igly skrzydetkowej wybierz szerokos¢ Sciegu
6,0 mm lub mniejsza.

5. Rozpocznij szycie.

UWAGA
»= Dla igty skrzydetkowej wybierz szerokosé
Sciegu 6,0 mm lub mniejsza.
= Po ustawieniu szerokosci  Sciegu
przekrecaj pokrettem powoli w swoim
kierunku i uwazaj, aby igta nie uderzata w
stopke.
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Ponizej opisane sg 2 rodzaje merezki Przykitad 2

Przyktad 1

FATATATAY

!

I'LI

Ao
IR R NN

1. Wyciagnij kilka nitek z dwéch czesci

1. Wyciagnij kilka nitek z materiatu. materiatu z odstgpem migdzy nimi ok.

4 mm.
—l—|_|_‘_‘_‘_‘_‘_
I:E
2. Zaléz stopke ,,N”. ‘ @
3. Wybierz scieg E @ 4 mm(3/16 Zoll)

4. Przeszyj wzdtuz jednego brzegu
otwartego materialu prawa strong 2. Zatéz stopke ,,N”.

do gory. E
:: 3. Wybierz scieg H.
_
= 4. Przeszyj wzdluz srodka zamknietego
% obszaru.
)
<
)
5. Obro¢ materiat, aby przeszy¢ druga :il

strone. o
&

WL L
<l
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Szycie Sciegow obrzucajacych przy zastosowaniu
obcinacza krawedzi

Zastosowanie obcinacza krawedzi pozwala na wykonczenie naddatkow szwéw po obcieciu
brzegéw materiatu. Dostepne sg tu 3 Sciegi. Po zamontowaniu obcinacza krawedzi nalezy
sie upewnic, ze maszyna jest ustawiona wg ponizszej tabeli.

abhop=

krawedzi o srube zacisku igty.

zaczep przylacza
$ruba zacisku igty

':.), @ Szerokosc¢ sciegu | Dlugosc¢ $ciegu
g .g (mm) (mm) [
':;:‘g: Wz6r | Zastosowanie N8 §
0 E (7]
N
23
auto | recznie | auto | recznie
Szycie $ciegow
T prostych
} podczas wstecz 0.0 0.0-25 25 | 02-50 | S
I obcinania
materiatu
Zabezpieczanie
przed
postrze;pier)iem Scieg
materiatow wzmocniony 3,0 2,5-5,0 20 | 0,2-4.0 S
cienkich i
Sredniegj
) grubosci
Scieg Zabezpieczanie
owerlokowy przed
postrzepieniem Scieg
‘E materiatdw | wzmocniony 2,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 5
grubych przed
obcieciem
Zabezpieczanie
przed
E strzepieniem sig | SCeg | 5o | 3550 | 25 | 1,040 | S
materiatdw wzmocniony
grubych i
elastycznych
Zdejmij stopke. 6. Umiesé obcinacz tak, aby sworzen
Nawlecz gérna nitke. zréwnal sie z wycieciem w uchwycie
Wybierz Scieg. stopki a nastepnie powoli opuscié¢
Podnies dzwignie stopki. dzwignie stopki.
Zahacz zaczep 1taczacy obcinacz

1. Wyciecie w uchwycie stopki
2. Sworzen

67



Podnies dzwignie stopki w celu

sprawdzenia stabilnosci obcinacza
krawedzi.
8. Przeprowadzié¢ nié¢ gorng pod

obcinaczem, nastepnie pociagnij ja
wstecz maszyny.

9. Wykonaj w materiale ciecie ok. 2 cm
na poczatku szycia.
\S

2cm

1)

10. Umiesé¢ materiat obcinaczem
krawedzi.
Ciecie materiatu powinno przebiega¢ nad

ptytkg prowadnicy obcinacza krawedzi.

pod

1. Plytka prowadnicy

W  przypadku niewtasciwego
materiatu nie zostanie on obciety.

pofozenia

11. Opuscié dzwignie stopki i rozpoczaé
szycie.

» Naddatek szwu jest obcinany podczas
szycia.

e W przypadku szycia w linii prostej

naddatek szwu bedzie mie¢ ok. 5mm.

1) Smm

Wskazéwka

Obcinacz moze przecig¢ wiecej
warstwe jeansu.

Po uzyciu obcinacz nalezy oczy$ci¢ z kurzu i
Scinkow.

W przypadku kitopotow z cieciem nalezy
zwilzy¢ szmatkg z olejem ostrze obcinacza.

niz 1

Urzadzenie jest dostepne u sprzedawcy.
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Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie obudowy
maszyny

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czyszczenia
obudowy maszyny wyjmij kabel zasilajacy
z gniazdka sieciowego, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do porazenia pradem.

Jezeli obudowa maszyny jest brudna, lekko
zmocz sciereczke w neutralnym detergencie,
mocno  wycisnij ja, nastepnie wytrzyj
obudowe maszyny. Po wyczyszczeniu
wilgotng Sciereczka, wytrzyj obudowe do
sucha.

Czyszczenie chwytacza

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czyszczenia
bebenka wyjmij kabel zasilajacy =z
gniazdka sieciowego, w przeciwnym razie
moze dojs¢ do porazenia pradem.

Jezeli w bebenku zgromadzi sie kurz, proces
szycia bedzie przebiegat wadliwie, a
maszyna nie bedzie pewnie wykrywata nici
dolnej. Dlatego zawsze nalezy utrzymywac
bebenek w czystosci.

1. Wylacz maszyne i wyjmij kabel z
gniazdka (po prawej stronie maszyny).

2. Podnies igte i dzwignie¢ podnoszenia
stopki.
3. Zdejmij pojemnik na akcesoria.

4. Zdejmij stopke i

L2

wyjmij igte.

= -':jiﬁ JE

;r:_ilr-‘-'!‘ i’

5. Zdejmij pokrywe plytki $Sciegowej i

przesun ja w swoja strone.

(1) bebenek

7. Oczysé z kurzu i scinkéw obudowe
chwytacza, czujnik dolnej nitki za pomoca
szczoteczki do czyszczenia.

(1) szczoteczka do czyszczenia
(2) obudowa chwytacza
(3) czujnik dolnej nitki
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WSKAZOWKA

Jezeli zbierze sie kurz na czujniku dolnegj
nitki, czujnik moze nie funkcjonowaé
prawidiowo.

8. Wiéz bebenek tak , aby zrownaé jego
nosek ze sprezyna.

1. Nosek
2.sprezyna

9. Umies¢ zaczepy pokrywy plytki
sciegowej w plytce sciegowej i zamknij
pokrywe.

UWAGA!

Upewnij sie, ze bebenek jest zalozony
prawidtowo. W przeciwnym razie moze sie
ztamac igta.

Zdejmowanie plytki sciegowej

1. Wykonaj kroki od 1 do 6 (Czyszczenie
chwytacza).

2. Zdejmij plytke sciegowa luzujac sruby za
pomoca srubokreta.

3. Usun z plytki Sciegowej zaplatane nici.
4. Zaléz ponownie plytke Sciegowg i
przykreé srubki.

5. Wykonaj kroki 7 - 9 (Czyszczenie
chwytacza).
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Usuwanie problemoéw

Jezeli maszyna nie pracuje prawidtowo, sprawdz ewentualne przyczyny zanim oddasz
maszyne do serwisu. Jezeli problem bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym BROTHER.

Objaw

Maszyna nie
dziala

Prawdopodobna przyczyna

Maszyna nie jest wtgczona

Sposéb postepowania

Wiaczy¢ maszyne

Kabel nie jest wtaczony do
gniazdka.

W16z kabel do gniazdka.

Nie nacisnaftes$ przycisku
Lotart/Stop*

Nacisnij przycisk ,Start/Stop*“.

Stopka jest w gornej pozycji.

Opus¢ stopke.

Watek nawijacza szpulki jest
przesunigty w prawo

Przesun watek nawijacza szpulki w
lewo.

tamie si¢ igla

Igta jest niewtasciwie
zamontowana

Zatéz prawidiowo igte

Sruba docisku igly nie jest
dokrecona

Dokrec srube.

Igta jest wykrzywiona lub tepa.

Zatdz nowsq igte.

Za duze jest naprezenie nici
gornej.

Zmniejsz naprezenie gornej nici

Szpulka z niémi jest
niewlasciwie zatozona

Zatéz prawidiowo szpulke.

Okolice otworu ptytki sciegowej
jest porysowane lub
uszkodzone.

Zatoz nowg plytke sciegowg (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Stopka jest porysowana lub
uszkodzona.

Wymien stopke na nowa (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Bebenek jest zadrapany lub
uszkodzony.

Wymien bebenek na nowy (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg
dobrze pracowaé Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Ni¢ goérna sie
rwie

Ni¢ gorna nie jest nawleczona
prawidtowo (np. szpulka jest Zle
osadzona, nasadka szpulki jest
za duza dla uzywanej szpulki z
ni¢mi).

Nawlecz prawidiowo gorna nié.

Ni¢ jest zapetlona lub nie jest
gtadka.

Usun zapetlenia.

Naprezenie gornej nici jest zbyt
duze.

Zmniejsz naprezenie gornej nici.
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Objaw

Ni¢ goérna sie
rwie

Prawdopodobna przyczyna

Ni¢ jest zapetlona np. w
bebenku

Sposéb postepowania

Oczys¢ bebenek z kurzu i scinkéw.

Igta jest wykrzywiona lub tepa.

Zatdz nowsq igte.

Igta jest niewtasciwie zatozona.

Zatéz prawidtowo igte.

Okolice otworu ptytki sciegowej
jest porysowane lub
uszkodzone.

Zatoz nowg plytke sciegowg (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Stopka jest porysowana lub
uszkodzona.

Wymien stopke na nowa (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Bebenek jest zadrapany lub
uszkodzony.

Wymien bebenek na nowy (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg
dobrze pracowaé Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Ni¢ dolna nie
nawija sie na
szpulke

Nitka nie nawija sie prawidtowo
na szpulke.

Nawin nitke na szpulke pie¢ lub
szes$¢ razy zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Ni¢ dolna jest
zapetlona lub
rwie sie

Ni¢ dolna nie jest prawidiowo
nawinieta.

Nawin prawidtowo ni¢ dolna.

Uszkodzona jest szpulka.

Wymien szpulke.

Ni¢ jest zapetlona.

Usuh zapetlong ni¢ i oczys¢
bebenek.

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg
dobrze pracowaé Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Naprezenie nici
jest
nieprawidiowe

Ni¢ gorna nie jest nawleczona
prawidtowo.

Nawlecz prawidiowo gorna nié.

Ni¢ dolna nie jest nawleczona
prawidtowo.

Nawlecz prawidiowo dolna ni¢.

Zastosowates nieprawidtowego
ustawienia naprezenia nici.

Ustaw naprezenie gornej nici

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg
dobrze pracowaé Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.
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Objaw

Sciegi
przeskakuja

Prawdopodobna przyczyna

Ni¢ gorna jest nieprawidtowo
nawleczona.

Sposoéb postepowania

Nawlecz prawidtowo ni¢ gorna.

Igta jest zgieta lub tepa.

Zatdz nowsq igte.

Igta jest niewta$ciwie zatozona

Zatéz prawidtowo igte.

Pod ptytka sciegowg lub w
bebenku zebrat sie kurz.

Zdejmij pokrywe plytki Sciegowej
i wyczys¢ bebenek.

Podczas szycia
maszyna
gtosno pracuje

W bebenku zebrat sie kurz.

Wyczys¢ chwytacz.

Ni¢ gorna jest nieprawidtowo
nawleczona.

Nawlecz prawidtowo ni¢ gorna.

Bebenek jest zadrapany lub
uszkodzony.

Wymien bebenek na nowy

(dostepny w autoryzowanym
punkcie sprzedazy).

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg
dobrze pracowaé Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Ni¢ nie jest
przeciagnieta
przez oczko

igly.

Igta nie jest podniesiona do
wiasciwej pozyciji..

Nacisnij przycisk pozyciji igly.

Igta jest niewtasciwie zatozona.

Zatéz prawidtowo igte.

Scieg nie jest
prawidtowo
wyszywany

Ustawiono nieprawidtowo
naprezenie nici

Ustaw prawidtowo naprezenie
gornej nici.

Nie jest zamontowana
prawidtowa dla tego $ciegu
stopka.

Zatdz wtasciwg stopke

Nitka jest zaplatana, np. w
bebenku.

Sprawdz nitke w bebenku. Jezeli
placze sie, oczysé chwytacz.

Nie sSwiecq sie
lampki.

Lampki sg uszkodzone.

Dostepne w autoryzowanych
punktach sprzedazy BROTHER.

Maszyna nie jest wtaczona.

Wiacz maszyne.
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Komunikaty o btedach

Przy nieprawidlowym funkcjonowaniu maszyny zostang wyswietlone na wyswietlaczu LCD
komunikaty i wskazowki obstugi. Postepuj zgodnie ze wskazowkami.

Komunikat o btedach Mozliwa przyczyna

E1 Przycisk ,Start/Stop* lub przycisk wstecznego/przeszywania zostat
wcisniety przy podniesionej stopce.

Zostat wybrany inny niz $cieg dziurki guzikowej lub ryglowy i
E2 nacisniety przycisk Start/Stop, podczas gdy rozrusznik nozny nie
zostat odtaczony, przy opuszczonej dzwigni stopki guzikowej.

Zostat wybrany Scieg dziurki guzikowej lub ryglowy i nacisniety
E3 przycisk Start/Stop (podczas gdy rozrusznik nozny nie zostat
odtgczony ) przy podniesionej dzwigni stopki guzikowe;.

Zostat wcisniety przycisk szycia wstecz/przeszywania lub przycisk

E4 pozycii igly, podczas gdy watek szpulki nie zostat przesuniety w
prawo.
E5 Zostat nacisniety przycisk ,Start/Stop” przy podtagczonym

rozruszniku noznym.

E6 Zablokowany zostat silnik wskutek wplatania nici.

E7 Zostat tryb igty podwadjnej podczas gdy zostat wybrany Scieg, ktéry
nie moze mie¢ zastosowanej igty podwojnej.

ES Zostat ustawiony scieg za pomocg pokretta ustawienia sciegu
podczas gdy byt aktywny tryb igly podwojnej.

Jezeli na ekranie LCD wyswietli sie komunikat btedu ,F1” - ,F9”, mozliwe jest uszkodzenie maszyny. Oddaj
maszyne do firmy serwisowe;.

Sygnalizacja dzwiekowa
Kazdorazowe nacisniecie klawisza jest sygnalizowane przez dzwiek.

m Przy prawidiowej czynnosci.
Jeden sygnat dzwiekowy.

m Przy nieprawidiowej czynnosci.
Od 2 do 4 sygnatow dzwiekowych.
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m W przypadku zablokowania si¢ maszyny, np. z powodu zapetlonych nici.

Sygnat dzwiekowy trwa 3 sekundy lub diluzej. Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.
Upewnij sie co do przyczyny alarmu i wyeliminuj jego przyczyne przed kontynuowaniem
szycia.

Wylaczenie sygnalizacji dzwiekowej

6. Wylacz maszyne.

b
7. Trzymajac wcisniety przycisk ,,_” przycisku szerokosci sciegu, wiagcz maszyne. Po
ustyszeniu sygnatu zwolnij przycisk ,,-,,.
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Wskazéwka
Postepuj w ten sam sposéb, aby wigczy¢ sygnalizacje dzwiekowa.
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