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? «Pomoc» Klikajac «?» funkcja pomocy jest wtaczona. Mozna wybrac
. obszar ekranu i wyswietli¢ odpowiednia pomoc/objasnienie.
E_—
==
ém.:h group overockstitches
+ Folder eontains overlockstitches. Used for seams and
edge finishes, cutting, sewing and neatening.
+ Suhtable for: Seams and edge finishes in woven and
knitted fabrie.
p1193]
«clr» Zresetuj wszystkie ustawienia biezacego sciegu do wartosci

domyslnych.
Ustawienia reczne zostaja zachowane i nalezy je zresetowac
recznie.
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Tryb uzytkownika

0-0-0 ;;Izr:‘?v:dnikiem» Domyélnig ustgwiony jest tryb przewodnika, ktory pomaga
uzytkownikowi zapoznac sie z obstuga maszyny. Nie jest
wymagana zadna wczesniejsza wiedza. Ten tryb prowadzi
Cie krok po kroku przez niezbedne ustawienia i prowadzi
do rozpoczecia szycia. Animacje sa oferowane jako pomoc
w wykonaniu prawidtowej operacji. Domysinie tryb ten jest
reprezentowany przez niebieskie tto ekranu.

«Tryb ekspercki» Tryb ekspercki to tryb, ktory pozwala na skrécenie operacji
ﬁ a wskazywane sa tylko najwazniejsze instrukcje. Tryb
. eksperta wymaga dobrej znajomosci overlocka. Po wybraniu

dciegu ten tryb pokazuje przeglad ustawiert mechanicznych,
ktére nalezy indywidualnie sprawdzi¢ lub wykonac.
Domyslnie tryb ten jest reprezentowany przez fioletowe tfo
ekranu.
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«Program

) , Wprowadz ustawienia osobiste w urzadzeniu, ktére zostana
instalacyjny»

zachowane po ponownym uruchomieniu urzadzenia.

«Instruktaz» Pokaz wiecej informacji na temat obstugi maszyny.

«Kreatywny Wybierz $cieg z pomoca konsultanta kreatywnego.

konsultant» Doradca kreatywny rekomenduje optymalny écieg w
pofaczeniu zigta, nitka i stopka na podstawie indywidualnego

projektu.

eCO «eko» Aktywu;j tryb ekologiczny i zablokuj ekran.
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NANERSI®®N Ckran szycia

{17

3-Thread Overlock
{LN) + Chainstitch

«Wybor sciegu» Wybierz $cieg bezposrednio.
Ostatnie ustawienia $ciegu zostana utracone, chyba ze
zostana zapisane.

«Parr!ieé Wybierz $ciegi osobiste.

osobista»

Zapisywanie, nadpisywanie lub usuwanie ustawien $ciegu.
Ustawienia automatyczne zostana zapisane. Ustawienia
reczne mozna zapisa¢ w postaci notatki sciegu.

«Ustawienia

Pokaz ustawienia reczne, ktére maja zosta¢ wykonane na

reczne» maszynie dla wybranego sciegu.
Aby uzyskac instrukcje krok po kroku, wybierz opcje kreatora
z tego ekranu.

«Widok sciegu» Widok $ciegu to ogolny przeglad wybranego $ciegu wraz z

jego automatycznymi ustawieniami (dtugos¢ sciegu,

transport réznicowy i naprezenie nici).
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Widok sciegu

Ustawienia automatyczne

Widok sciegu jest najwazniejszym widokiem
. . 3.3 "
na ekranie szycia. @

Wybrany $cieg jest pokazany w widoku | [17]
Sciegu. Zapewnia to dostep do réznych 3-Thread Overlock
widokow i ustawien automatycznych. R einstich

Ustawianie $ciegu odbywa sie poprzez dwa Bll i 1o
widoki ekranu: : =
z bezposrednim wptywem na scieg z bezposrednim wptywem na maszyne,
1 Ustawienia reczne — Regulacja naprezenia nici niezaleznie od wyboru $ciegu
2 Ustawienia automatyczne — Dtugos¢ sciegu «SL» — Zatrzymanie igty géra/dot
— Transport roznicowy «DF» — Maksymalna predkos¢ szycia

— Optymalizator $ciegu
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Ustawienia reczne

Przeglad ustawien recznych mozna wybrac¢ w
«widoku $ciegu». Wszystkie informacje sa
pokazane w formie notatek i musza byc
zawsze wykonane lub sprawdzone przez
uzytkownika na maszynie.

LC CC RC

LN RN

NA L 890

Scieg

Zalecenia dotyczace
stopki

Ustawianie docisku
stopki

Ustawianie szerokosci
ciecia «SC»

Ustawianie Systemu
Kontroli Sciegu «mtc»

Ustawianie dzwigni
wyboru $ciegu
rolowanego«O/R»

Wiéz igty

Ustawianie konwertera
goérnego chwytacza
«podiaczony/
odtaczony»

Ustawianie gérnego
chwytacza «wt./wyt.»

Ustawianie noza «wt./
Wy{.»

Stolik do sciegu
renderki dwuiglowej

Anuluj
Zatwierdz

Konfigurator
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Bezposredni wybér sciegu

=

Przez kreatywnego konsultanta Z osobistej pamieci

ROSE_004
'~

ROSE_003
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Zapisz scieg
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SyeepNasUNelcE===ININWINSICION Rozpoczynanie szycia

Wybér sciegu Nawlekanie maszyny
v
—

K

{

LN RN RCLNRN
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Optymalizator sciegu

Optymalizator
optymalny $cieg.
Wymagania:

e Przeprowadzono prébe szycia.

Sciegu  pomaga uzyskac

> W widoku $ciegu dotkna¢ «Optymalizator
sciegu».

Pokazywane sa niedoskonate $ciegi.

> Nacisna¢ obraz sciegu najlepiej pasujacy
do prébki szycia.

Pokazywane sa ustawienia poprawiajace

jakos¢ szycia.

> Po kazdej czynnosci ponownie oceni¢
test szycia i powtarza¢ proces, az do
uzyskania idealnego wzoru sciegu.

secop=NasNe/SE=I=RININANINSISION Optymalizacja sciegu

Naprezenie nici

Dla kazdego $ciegu programowane sa warto-

sci domysline. Zalecenia te zapewniaja dobre

wyniki w wigkszosci zastosowan.

> Aby wyregulowac¢ naprezenie
wybrac zakres naprezenia nici.

> Uzy¢ suwaka lub przyciskow «+» / «-»,
aby wyregulowac¢ naprezenie nici dla
kazdej sciezki nici.

nici,

mtc System Kontroli Sciegu

Domyslnie mtc jest zawsze ustawione w

pozycji «0».

mtc wptywa na ilos¢ nitek chwytacza wokot

krawedzi tkaniny. Mozna je regulowa¢ w

sposob ciagly podczas szycia.

> Aby powiekszy¢ petelki nici na krawedzi
tkaniny, obro¢ pokretto mtc w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(+).

> Aby zminimalizowa¢ petle nici na
krawedzi tkaniny, obré¢ pokretto mtc w
kierunku  przeciwnym do  ruchu
wskazéwek zegara (-).
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Transport réoznicowy

’\/\’\ |

CcOona

ustawic
aby tkanina byta
podawana réwnomiernie podczas szycia i
aby nie dochodzito do jej falowania ani
niezamierzonego marszczenia.

Transport réznicowy jest zmienny podczas
szycia.

Obydwa transportery mozna
wzgledem siebie tak,
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Optymalizacja sciegu

Domysina wartos¢

Transport  réznicowy przy domysinym
ustawieniu 1 dla sciegéw ptaskich i réwnych.

Rozciaganie

Aby zapobiec marszczeniu $ciegdw, nalezy
zmniejszy¢ posuw réznicowy do wartosci
pomiedzy 0,7 a 1.

Marszczenie w celu dopasowania

Aby zapobiec falowaniu, zwieksz transport
roznicowy do wartosci pomiedzy 1 a 2.

Marszczenie

Aby marszczy¢ materiat, zwieksz podawanie
roznicowe do wartosci pomiedzy 1,5 a 2.
Zwiekszona dtugos¢ sciegu wzmacnia efekt
marszczenia.
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Sciegi owerlokowe

1

Owerlok 4-nitkowy z
Zintegrowany scieg
zabezpieczajacy

2 3-nitkowy super rozciagliwy

3 3-nitkowy $cieg, szeroki (LN)

4 3-nitkowy $cieg waski (RN)

5 3-nitkowy $cieg ptaski,
szeroki (LN)

6 3-nitkowy $cieg ptaski, waski
(RN)

7 3-nitkowy waski $cieg

8 3 nitkowy scieg rolowany

9 2-nitkowy $cieg owerlo-

kowy, szeroki (LN)

Przeglad sciegéw

-

10 2-nitkowy $cieg owerlo-
kowy, waski (RN)

11 2-nitkowy $cieg ptaski,
szeroki (LN)

12 2-Nitkowy Scieg ptaski,
waski (RN)

13 2 nitkowy $cieg rolowany

14 2-nitkowy $cieg owerlo-
kowy, szeroki (LN)

15 2-nitkowy Scieg owerlo-
kowy, waski (RN)

28 2-nitkowy $cieg obrebiajacy
szeroki (LN)

29 2-nitkowy Scieg obrebiajacy
waski (RN)

30 3-nitkowy $cieg pikotowy
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Scieg tancuszkowy Sciegi combo

16 2-nitkowy Scieg tafcusz- 17 3-nitkowy owerlokowy (LN)
kowy (RC) + Scieg fancuszkowy (RC)

18 3-nitkowy owerlokowy (RN)

éciegi kryjace + Scieg fancuszkowy (RC)

21 4-nitkowy scieg 19 2-nitkowy owerlokowy LN)

+ Scieg fancuszkowy (RC)

22 3-nitkowy Scieg szeroki
(LC-RQ)

20 2-nitkowy owerlokowy (RN)
+ Scieg fancuszkowy (RC)

23 3-nitkowy Scieg drabinkowy
waski (LC-CC)

24 3-nitkowy Scieg drabinkowy
waski (CC-RC)
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