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11.
12.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
domowych maszyn do szycia zgodnie z
EN60335-2-28 i IEC 335-2-28.

. Uzytkownik musi zachowac¢ dpowiednig
ostroznos¢ w odniesieniu do ruchu igty w
gore i w dot i stale obserwuj obszar Wy
szycia podczas pracy.

Wychodzac z maszyny, podczas prac
konserwacyjnych lub podczas wymiany
czesci mechanicznych lub akcesoriow,
zawsze odigcz maszyne, wyciagajac
gtéwng wtyczke.

Maksymalna dopuszczalna moc zaréwki
do szycia wynosi 15 watow.

Naprezenie paska napedowego musi by¢
regulowane tylko przez specjaliste
mechanika.

Maszyne nalezy uruchomi¢ zgodnie ze
wskazaniami na tabliczce znamionowe;j.
Nie blokuj otworéw wentylacyjnych w
maszynie.

Nie uzywaj maszyny do szycia, jesli:

a - wida¢ widoczne uszkodzenie,

b - jego funkcja jest zaktécona,

¢ - jest wilgotna,

Nie wyciggaj wtyczki z gniazdka za
przewdd.

Jezeli to urzadzenie jest uzywane do
innych celéw! Niz przeznaczone lub jesli
dziata nieprawidtowo, nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za
spowodowane szkody.

Aby unikna¢ ryzyka porazenia pradem,
nie otwieraj urzadzenia. Wewnatrz
urzadzenia nie ma zadnych elementow,
ktére mogtby uzytkownik naprawié. Jest
to wytgcznie odpowiedzialno$¢ naszego
wykwalifikowanego personelu
serwisowego.

Uzywaj tylko oryginalnych czesci.

To urzadzenie ma mocowanie typu ,Y” i
kazdy uszkodzony przewdd zasilajacy,
moze wymieni¢ jedynie producent,
przedstawiciel serwisu lub osoba o
podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢
zagrozenia.

~

13. Ta maszyna do szycia nie moze by¢
uzywana przez dzieci lub osoby o
ograniczonych zdolnosciach fizycznych,

sensorycznych lub umystowych lub bez
doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
otrzymajg nadzér lub instrukcje.

14. Dzieci bez opieki nie moga bawi¢ sie

maszyng.

15. Wytacz lub odigcz urzadzenie od

zasilania, pozostawiajac je bez nadzoru.

Odtacz urzadzenie przed przystgpieniem
do konserwacji lub wymiany zaréwek.

16.

Srodowisko

Zalecane  $rodowisko to: temperatura
otoczenia od 10 ° C do 40 ° C, wilgotnos¢ od
20% do 80%.

Ta maszyna do szycia jest wysokiej jakosci
urzadzeniem mechanicznym; jest to maszyna
do nadzorowanego uzytku w domu. Nalezy
go uzytkowa¢ w taki sposob, aby nie byl
narazony na: kurz, silng wilgo¢, bezposrednie
dzialanie promieni slonecznych,
elektrycznos¢ statyczng, obiekt wytwarzajacy
cieplo, zrgce chemikalia lub plyny.

Ze wzgledow wentylacyjnych urzadzenie
nalezy uzywac¢ na wolnej powierzchni, ktéra
jest zaréwno twarda, jak i rowna.

Zawsze chron maszyne przed
uszkodzeniami, ktére mogg powsta¢ w wyniku
uderzenia lub upuszczenia.

Do czyszczenia obudowy uzywaj suchej,
czystej i miekkiej szmatki nie pozostawiajgcej
Sladéw. Aby usungc¢ uporczywy brud, uzyj
miekkiej szmatki z alkoholem lub parafing.

Do czyszczenia obudowy nie uzywaj srodkéw
owadobojczych ani produktéw chemicznych,
takich jak benzyna (benzyna) lub rzadkich
chemikaliow. /
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1. Twarda walizka:

Zdejmij pokrywe.

Zt6z uchwyt do przenoszenia.
Wyjmij regulator obrotéw i instrukcje.

2. Gorna pokrywa na zawiasach:
Przechyl pokrywe do tytu.

3. Podtaczenie elektryczne:

Umies$¢ rozrusznik nozny na podfodze.

W16z jedng wtyczke do urzadzenia, a drugg
wtyczke do gniazda w Scianie.

Nacisnij glowny wigcznik, zaréwka sie zaswieci.

Obstuga rozrusznika noznego:

Aby zwiekszy¢ predko$¢, nacisnij pedat.
Przetacznikiem mozemy sterowa¢ dodatkowo
zakres predkosci pracy.

Pozycja » 50% predkosci szycia

Pozycja 44 100% predkosci szycia
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4. Odtaczanie pojemnika na stopki:
Obiema rekami obré¢ zdejmowany pojemnik na
stopki w lewo.

5. Wolne ramie:
Nastepnie delikatnie podnie$ wysuniety pojemnik
do gory i $ciagnij.

-

6. Organizacja akcesoriéw:

Zatgczone akcesoria sg ponumerowane.
Posortuj zatgczone akcesoria w odpowiednich
sekcjach przedziatu na akcesoria.

7. Akcesoria standardowe:

7 stopek,paczka igiet, 9 szpulek

0. Stopka standard

. Stopka przezroczysta

. Stopka do $ciegu krytego

. Stopka do zamka btyskawicznego
. Stopka do dziurek

. Stopka do cerowania

. Stopka do zawijania

. Prowadnik po krawedzi

NOoO O~ WN =
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7-2. Akcesoria w zestawie:

-

Krazki do szpulki

Srubokret, Szpulka

Pedzelek, Przecinak do szwoéw, drugi trzpien
na szpulke

Zestaw igiet:

Rozmiar
Igta # 70 1
Igta # 80 1
Igta # 9 1
Igta # 100 1
Igta Podwéjna 1

Oliwiarka
o J
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8. Nawijanie nici na szpulke: 8-2. Pociag do siebie blaszke (N) i wyjmij
Odtacz maszyne z pradu. bebenek.

8-1. Zdejmij pojemnik na akcesoria. Otwérz
klapke chwytacza.

-

8-3. Wyciagnij szpulke z bebenka. 8-4. Wewnetrznym kotem przelgcz na
szpulowanie:
Przytrzymaj mocno pokretto zewnetrzne i obré¢
tarcze wewnetrzng w kierunku w lewo.

8-5. Zatéz szpulke na szpulownik: 8-6. Przesun szpulke w prawo.
Umie$¢ pustg szpulke, na trzpien do Uwaga: Szpulke mozna nawija¢ tylko po

szpulowania. catkowitym przesunieciu w prawo.



9.Nawijanie szpulki :
Umie$¢ ni¢ do szycia na trzpieniu. Zat6z blokade szpulki, odpowiadajgcg rozmiarowi szpuli nici.

9-1. Zakfadanie nitki:

Umies¢ nitke w prowadnicy (A) i przeciagnij ja
przez otwor (B) w prawo pod haczykiem (D).
Owin ni¢ wokot szpulki zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

9-2. Wigcz maszyne wigcznikiem:
Przytrzymaj mocno koniec nici i nacisnij
rozrusznik nozny. Nawijanie zatrzyma sie
automatycznie, gdy szpulka sie zapetni. Utnij ni¢
popchnij szpulke w lewo i $ciagnij ja.

Pamietaj!
Ponownie obré¢ tarcze wewnetrzng kota zamachowego w prawo, aby powrdci¢ do trybu szycia.
W innym przypadku nie bedziemy mogli szy¢.

L]
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10. Nawijanie z drugiego
trzpienia:

Umie$¢ drugi trzpien w otworze, zatdéz nici i
krazek zabepieczajacy szpulke.

10-1. Nawijanie:

Umies¢ ni¢ w prowadnicy C i przeciagnij ja przez
otwér (B) w prawo pod haczykiem (D) (gérna
ilustracja). Owin ni¢ o kilka razy wokét szpulki
zgodnie z ruchem wskazdwek zegara.

10-2. Wigcz maszyne wigcznikiem:
Przytrzymaj mocno koniec nici i nacisnij
rozrusznik nozny. Nawijanie zatrzyma sie
automatycznie, gdy szpulka sie zapetni. Utnij ni¢
popchnij szpulke w lewo i $ciagnij ja.

Pamietaj:
Ponownie obré¢ tarcze wewnetrzng kota zamachowego w prawo, aby powréci¢ do trybu szycia.
W innym przypadku nie bedziemy mogli szy¢.

Tip:
Jesli maszyna jest gotowa do szycia, mozna tez wykonaé¢ szpulowanie z drugiego trzpienia
bez konieczno$ci wyciagania nitki.




11. Zaktadanie szpulki do bebenka i
regulacja naprezenia nitki .

11-1. Przeciagnij nitke slotem(A) pod blaszka
naprezajacy (B).

C

11-3. Sprawdzenie naprezenia nitki:

Jesli trzymamy koniec nitki i ostrym ruchem reki
szarpniemy w gore, szpulka musi stopniowo,
delikatnie zsuwac¢ si¢ w dot. Obré¢ srube (C) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ napiecie lub w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara, aby
zwiekszy¢ napigcie nitki.

11-2. Naprezenie nitki w bgbenku:

Aby zapewni¢ idealne szycie i trwaly $cieg,
gorne i dolne naprezenia nici muszg by¢ do
siebie dobrze dopasowane, a ni¢ musi by¢
przeplatana miedzy dwiema warstwami tkaniny.
Przeplot powinien by¢ widoczny od spodu
materialu podczas szycia ozdobnych szwow
guzikami i cerowania.

11-4. Instalacja bebenka:

Odtgczmaszyne od zasilania.

Odciagnij blaszke sprezynujaca (F) i umies¢
bebenek na trzpieniu (D), wsuwajgc go do konca
tak, aby wyciecie (E) weszto w miejsce do tego
przeznaczone.

Sprawdz:

Ostroznie pociggnij ni¢ dolng. Bebenek nie moze wypadaé z chwytacza.

Zamknij pokrywe szpulki dolnej.




12. Zakladanie goérnej nitki

A Odtacz maszyne od pradu.

Podnie$¢ dzwignie podnoszenia stopki (116) i
obraca¢ kotem recznym, az dzwignia podnoszenia
nitki (109) zostanie maksymalnie podniesiona.
Zatozy¢ szpulke nici na poziomy trzpien
zaktadajac jednoczesnie odpowiednie krazki
blokujace.

Uzywajac obu ragk przetozy¢ nitke przez prowadnik
A i pod prowadnikiem "D". Przeciagna¢ nitke przez
lewg szczeling "X" i w dét. Przeciggna¢ nitke wokot
stopera "E", a nastepnie do géry prawg szczeling
"F", az do dzwigni podnoszenia nitki "C".

Nitka musi by¢ przetozona przez dzwignie
podnoszenia nitki "C" od lewej strony do prawej, a
nastepnie ponownie w dét w prawej szczelinie "F".
Nastepnie przetozy¢ nitke przez jeden z dwdch
prowadnikow "132".

Aby nawlec igte nalezy przetozy¢ nitke od przodu
do tytu przez oczko igty.

Nawlekanie igty przy pomocy nawlekacza patrz
kolejne strony.




12-2. Nawlekacz igty:

Nawlekacz igty pozwoli ci tatwiej nawlekac igte:
Umies$¢ ni¢ od tytu pod haczykiem (O) i pod
haczykiem (R) i mocno napnij koniec nici drugg
reka, podciagajac ja do gory. Delikatnie zwolnij
naprezacz, Haczyk ktéry wchodzi w oczko igty
zabierze nitke do tytu i nawlecze igte.

12-3. Podciaganie nitki dolnej:

Wytgcez gtéwny wytacznik. Podnies stopke
dociskowa i obracaj kotem zamachowym do
siebie, az igta osiggnie ponownie najwyzszag
pozycje, a ni¢ dolna zostanie wyciggnieta z dotu.
Przeciagnij ja wraz z nitkq gérng do tytu

12-5. Obetnij nici na nozyku obudowy.

12-4. Podnoszenie stopki:

Stopka jest podnoszona za pomoca dzwigni.

Po podniesieniu stopki umies¢ nici w lewo i do
tyt, aby przygotowaé maszyne do szycia.

W




13. System podwdjnego
transportu DFT.

Oferujemy idealne rozwigzanie do szycia
trudnych materiatéow- system podwojnego
transportu materiatu. Materiat jest przesuwany
jednoczesnie z gory i z dotu, jak w szczypcach.
Materiat jest precyzyjnie podawany, co
zapobiega $cigganiu i marszczeniu $ciegéw na
trudnych czy elastycznych jak jedwab, lycra itp.

13-1. Wigczanie transportu DFT:
Wiaczenie DFT System:

Uwaga: Do wszystkich prac z zastosowaniem
DFT System nalezy stosowac stopki posiadajace
wycigcie w tylnej czesci. Podnies¢ stopke.
Nacisna¢ czarng dzwigni¢ DFT w dét, az
zaskoczy w prawidtowg pozycje.

13-1. Wylgczanie transportu DFT:
Przytrzyma¢ dzwignie DFT jak pokazano na
rysunku. Pchnaé jg lekko dot i pociagnaé do tytu.
Dzwignia podniesie sie samodzielnie.

Réwnomierne podawanie materiatu zapewnia
Idealne dopasowanie wzoréw tkaniny, jak pasy,
krata, itp.

13-3. Podnoszenie stopki:
Stopka jest podnoszona lub opuszczana za
pomocg podnosnika stopki (116).

e  System DFT "WLACZONY" = @
Addddd—

System DFT "WYLACZONY"=0O
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13-4. Zdejmowanie stopki:

A Odtacz maszyne od zasilania.

Ustaw igte w najwyzszym punkcie.
Naci$nij jednoczesnie stopke do gory z przodu i
do dotu z tytu, spadnie ona na materiat.

13-5. Zaktadanie stopki:

Umie$¢ stopke pod uchwytem stopki, aby po
opuszczeniu podno$nika (116) stopki nastapit
samozatrzask.

Sprawdz: Podnies stopke i sprawdz czy jest
prawidtowo zatozona i nie spada.

p
Wazne:

Upewnij sie czy stopka jest zatozona prawidtowo.

Uzytkowniku:

Zalecamy stosowanie tylko standardowych stopek do szycia, jesli nie, moze to spowodowac
ztamanie igly lub inne uszkodzenia. Standardowe i dodatkowe stopki do szycia mozna
kzakupié tylko od autoryzowanych sprzedawcow.

-

~

14. Zmiana igty:
Wytacz gtowny wytgcznik.
Poluzuj $rube (N). Wyjmij igte. Zatéz nowg igte (uwaga zawsze strong ptaskq skierowang do tytu A),
maksymalnie do gory. Dokreé $rube ( zréb to z wyczuciem gdyz zbyt mocne dokrgcenie Sruby
spowoduje uszkodzenie gwintu i konieczno$¢ wymiany iglicy)




15. Opuszczanie zgbkow:

Otworz ostone szpulki . Przesun dzwignie
wytgczania zabkéw w kierunku. Przy wtgczeniu
zgbkow przesun w kierunku odwrotnym (P).
Pamietaj aby przy wigczaniu zgbkéw ruszy¢
kotem recznym do siebie, wtedy dopiero
sprzegto podniesie zabki do pracy.

~

Naprezenie nici iglowej i szpulka sg
ustawione prawidtowo

4 N\

Naprezenie nitki iglowej jest za stabe lub
naprezenie nitki dolnej jest zbyt mocne.

C

16. Ustawienie naprezenia nitki
goérnej :

Aby zapewni¢ doskonate rezultaty, naprezenie
nici musi by¢ idealnie ustawione . Normalne
ustawienie dla $ciegéow uzytkowych miesci sie
w zakresie 4-5, a ustawienie dla $ciegéw o
duzej gestosci, dziurki na guziki i cerowania w
zakresie 2-3.

r )

Tip: Zawsze uzywaj dobrych gatunkowo
nici do szycia, wtedy nie bedzie
probleméw z naprezeniem nici.

J

— ~

Naprezenie nitki dolnej jest za mate lub
naprezenie nitki goérnej jest za mocne.

=
Uwaga:

Zaleca sie dokonanie proby na elementach gtéwnego materiatu przed przystgpieniem do szycia.
Jest to wazne dla okreslenia prawidtowego naprezenia nici, dobrego wyboru nici lub igty.




17. Szycie do tytu:

Nacisnij dzwignie szycia do tytu. Maszyna
bedzie szyta do tytu tak dtugo jak dtugo
dzwignia bedzie wcisnigta. Mozna to
wykorzysta¢ do zabezpieczenia $ciegu przed
pruciem na poczatku i koncu szycia ( 2-3
wktucia igty)

108

N

\
2
I

Pomiedzy cyframi 0 i 1 wida¢ symbol dziurki.
W tym zakresie mamy najlepsze warto$ci
diugosci $ciegu dla wykonywanej dziurki oraz
$ciegéw haftujacych. Czym blizej wartosci 0
tym gestos¢ jest wigksza.

- J

17. Regulacja dlugosci $ciegu:

Cyfry na pokretle 108 wskazujg dlugos¢
$ciegu w mm. Zakres dtugosci to 0-6mm.
Wybrang warto$¢ dtugosci wskazuje punkt N.
Rys. O - pokazuje jak ustawi¢ regulator
diugosci $ciegu do szycia mat. elastycznych
( biate symbole $ciegéw na przyciskach).

-

Rys. O - pokazuje jak ustawi¢ regulator
dtugosci sciegu do szycia mat. elastycznych
( znak szes¢ drobnych biatych kresek na kole
zmiany dtugosci)



19. Wyb6r sciegéw uzytkowych:

Kazdemu programowi nadano litere, ktérg mozesz wybrac na przyciskach. Po wcisnigciu
przycisku $cieg, ktory zostat wybrany jest ustawiony i maszyna jest gotowa do szycia. Klawisz
(B) zwalnia klawisze ktore sg aktywne. Naciskajac dwa lub kilka klawiszy, mozesz tworzy¢
kombinacje w zakresie $ciegdw uzytkowych.

20. Koto wyboru $ciegéw dekoracyjnych:

(Model ze $ciegami ozdobnymi):

Kazdy $cieg ozdobny ma przypisang swoja litere.
Ustaw odpowiednig litere np. X,V,Z naprzeciw
znaku "O” ( pionowa wypustka), obracajac
kotkiem. Wybierz dtugosc¢ $ciegu

od 0,5 do 1. Do szycia $ciegéw uzytkowych
pokretto ustawiamy na znak czarnej kropki na
znaku ,0” \

Uwaga:
W celu ptynnego obrotu pokretta wyboru $ciegéw ozdobnych (104)” ustaw ,Pokretto kontroli
szerokosci (121)” na ,,0”.




Wybor Sciegbw:
(modele ze $ciegami elastycznymi)
Rézne modele majg rézng liczbe przyciskow wyboru Sciegdw .
A, B, C Klawisze wyboru dziurki pod guzik.
B Stuzy réwniez jako przycisk kasowania wybranych $ciegéw (zwalnianie wci$nietych przyciskow) i do
ustawienia lewej pozyciji igty
D Scieg kryty (elastyczny).
Scieg "pawie oczko"
E Scieg grecki z zygzakiem.
Scieg kryjacy.
F Scieg muszelki.
Scieg w jodetke
G Scieg Zigzag (szeroko$é $ciegu od 1 do 5) oraz $cieg prosty (szeroko$¢ $ciegu ustaw na O).
Scieg Zigzak potrojny (szeroko$¢ $ciegu od 1 do 5) oraz Scieg Zigzak potrojny elastyczny (szerokosé
Sciegu ustaw na O )
H Scieg slepy.
Scieg do wigzania krawedzi tzw.swetrowy.
I Scieg grecki (abazur), szeroki.

Zamkniety $cieg owerlockowy (brzegowy)
K Scieg krawedziowy.
Otwarty $cieg owerlokowy.
L Fantazyjny elastyczny (ozdobny) $cieg.
Scieg piorkowy.
M Elastyczny $cieg.
Scieg o strukturze plastra miodu.
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Sciegi ozdobne i ich kombinacje (w modelach ktére posiadajg takie $ciegi):

Wybor Sciegow nastepuje poprzez wcisniecie przyciskow oraz ustawienie kota na odpowiedniej literze. Na
przyktad $cieg XG wybieramy ustawiajac koto na literke X i wciskajac klawisz G. Nalezy ustawi¢ diugos¢
$ciegu pomiedzy 0 a 1. Aby uzyskac $cieg elastyczny ustawiamy pokretto diugosci na zielonym polu i znaku
szerokosci sciegu "lll"

21.Pokretto szerokosci Sciegu

Szeroko$¢ $ciegu mozna regulowa¢ za pomocg pokretta
(121). Przy wyborze szeroko$ci igta nie moze znajdowac sie
w pozycji wbita w materiat.

Podstawowe ustawienia: Obré¢ pokretto szerokosci Sciegu
(121) na symbol (maksymalna szeroko$¢ $ciegu).

Wyjatek: Aby uzyskac¢ $cieg prosty ustaw wartos¢ "0"

W rozdziale ,Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie” znajdziesz
w tabelach zalecenia dotyczace wyboru szerokosci $ciegu
dla poszczegolnych $ciegow. Podczas szycia mozesz
rowniez zmieni¢ szeroko$¢ $ciegu. & P,

22.Pokretto ustawienia pozyciji igly:

Oprécz pozycjonowania igty pokrettem szerokosci Sciegu
mozemy dodatkowo wybra¢ pozycje igty, obracajac pokretto
pozycjonowania igly (122) w lewo lub w prawo. Najdalsza
pozycje igly w lewo (L) mozna uzyskac, obracajac pokretto do
oporu w prawo. Najdalszg pozycje igly po prawe;j stronie
mozna uzyskac, obracajac pokretio do oporu w lewo. Gdy
pozycja igly jest zmieniana, igta nie moze znajdowac sie w
pozyciji wbita w materiale.




23.Liniat do pikowania:

Liniat (N) stuzacy do szycia,pikowania czy szycia
okregdéw mocujemy wsuwajac go w otwor (O) i
przykrecajac srubg (P). Dzigki niemu wykonamy
$ciegi idealnie réwnolegte i w takiej samej
odlegtosci (rys.R)




24.Scieg prosty:

q Diugosé ISzemkoSé Naprezenie v L
Klawisz &ciogu |&ciequ nici Stopka zalecana PPPPIPP Pozycja igly
G 1-6 0 3-5 Standardowa (0)) @ Lewa [Central.| Prawa

Po wcisnieciu przycisku G szyjemy $ciegiem prostym bez zmiany pozycii igty, ale pokretto szerokosci
$ciegu powinno by¢ ustawione na warto$¢ (0). Mamy wtedy pozycje $rodkowg igty.

Mozesz wybra¢ do 15 réznych pozycji igty (od lewej do prawej i odwrotnie), aby wyszy¢ prosty Scieg.
Upewnij sie, Ze igta znajduje sie w najwyzszej pozycji podczas regulacji pozycji igly, gdyz mozna jg
zlama¢ gdy bedzie wbita w materiat.
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25. Scieg Zigzag:
25-1. Normalny $cieg zigzag:

) Dlugosé Szerokosé| Naprezenie ~q .
Klawisz &ciogu sciegu nici Stopka zalecana | _geqqq ‘ Pozycja igly
G 1-2 2-5 3-5 Standardowa (0 [ ] Lewa |Centra|.| Prawa

Scieg zygzakowy moze by¢ stosowany do $ciegéw wierzchnich i normalnych $ciegéw
zygzakowatych. Naci$nij przycisk (G) i ustaw pokretto szerokosci $ciegu (121) na 5
(maksymalna szeroko$¢). W przypadku $ciegéw gornych ze Sciegiem zygzakowatym umiesé
materiat w potowie pod stopka do szycia. kiedy igta jest po lewej stronie, wejdzie w materiat, a
gdy igta bedzie po prawej stronie, naprzemiennie przejdzie przez krawedz. Szeroko$¢ mozna
zmniejszy¢ do 2 mm.

25-2. Scieg Zigzag potréjny:

. Diugosé Szerokosé| Naprezenie PusS 4 .
Klawisz &ciogu clegu nici Stopka zalecana | TV Pozycja igly
G Il Elastyczne 3-5 3-5 Standardowa(0)| @ Lewa |Centra|.| Prawa

Zygzakowaty $cieg elastyczny (potréjny) mozna stosowac¢ do elastycznych tkanin, dzerseju, a takze
ciezkich materiatow, takich jak dzinsy, sztruks. Nacisnij przycisk (G) i ustaw pokretto szerokos$ci $ciegu
na 5 (maksymalna szerokos¢) i ustaw dtugo$¢ $éciegu dla $ciegéw elastycznych "llI" , a nastepnie
rozpocznij szycie. Obrécenie pokretta szeroko$ci $ciegu moze zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ szeroko$¢
$ciegu.
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26. Zmiana diugosci Sciegéw:

To zdjecia pokazujg jaki efekt daje zmiana dtugosci $ciegu. Ustawienie blisko zero daje $cieg gesty.
Zwykle,gdy wykonujemy $ciegi cerujgce, pokretto diugosci $ciegu jest ustawione w zakresie
oznaczonym dla dziurki na guziki. Scieg w réznych gestosciach wyglada zupetnie inaczej.

27. Zmiana szerokosci $ciegu:

To zdjecie pokazuje efekt zmiany szerokos$¢ $ciegu. Pamigtaj, ze przy wyborze szeroko$ci maszyna
do szycia musi by¢ wytgczona, a igta nie moze znajdowac sie w materiale. Jezeli tkanina przesuwa
sig do przodu lub do tytu, moze to spowodowa¢ peknigcie lub zgigcie igty.



28. Wykonywanie dziurek:

. Dlugosé Naprezenie o
Klawisz <ciegu sciogu e Stopka zalecana _"'« | Pozycja igly
A/BIC zakres dziurki 5 2-3 Stopka do dziurek O Centralna
28-1. Szycie dziurki o > h
podstawowej:

Wioz stopke do dziurek
zamiast standardowej, dzieki | ‘ i
temu szycie dziurek powyzej & =
dtugosci 30mm jest mozliwe. 1

Podczas szycia dziurek na guziki |_"_

ruchoma czg$¢ dziurki (Q) znajduje A

sie w zaktadce z przodu, a strzatka (P) bedzie biegta wzdtuz skali (R)

N
. W ten sposob okresla sie diugos¢ dziurki.

Uwaga: Do szycia dziurek na guziki o diugosci wiekszej niz 30 mm mozna réwniez uzy¢ stopki z widocznym widokiem.

1
L C

Obszywanie dziurek:

Przesuna¢ szyne stopki maksymalnie do przodu.
1. Obszy¢ pierwsza kolumne dziurki -przycisk C.
Podniesc igte.

2. Wcisng¢ przycisk B i wykonaé 4-6 sciegow
tworzacych rygielek. Zwalniajgac przycisk

mocno przytrzymaé materiat.

3. Wcisng¢ przycisk A. Przeszy¢ drugq Kolumne
dziurki o identycznej dtugosci jak pierwsza.

4. Wcisnac¢ przycisk B i wykonac 4-6 $ciegow
tworzacych rygielek. Zwalniajgac przycisk

mocno przytrzymaé materiat.

5. Wykona¢ kilka $ciegéw mocujacych nitkg, Wyjaé

materiat, naprezy¢ ni¢ wzmacniajacg i obcia¢ jej
nadmiar. Rozcig¢ dziurke.

Zaleca sie wykonanie probnej dziurki na skrawku
materiatu, ktéry bedzie stosowany.

.

Wazne

1- Do szycia dziurek na elastycznych lub bardzo cienkich materialach zalecamy uzycie
dodatkowego materialu pod tkaninami jako stabilizator.

2- Zalecamy przed szyciem dziurki, wykonac probke na skrawku takiego samego materialu.




28-2. Dziurka z wszytym kordonkiem:
Zalecana do sportowej odziezy .

1- Jak na zdjeciu, potéz kordonek na tylnej zaktadce stopki do dziurki i przetéz konce nici z obu stron przedniej
zaktadki i mocno jg pociggnij.
2- Szyjemy doktadnie w taki sposob, ktory opisali$my wczesniej, a na koricu pociggnij oba konce nici gimp i uzyj
nozyczek, aby odcigé dodatkowa nitke. Rozetnij ostroznie dziurke przecinakiem.

29. Przyszywanie guzikow:

otwordw na guziki

. Dlugo$é U Naprezenie o

Klawisz e Szeroko$é §ciegu o Stopka zalecana _« Pozygia igly
Ustawienie zgodnie z

""" odlegto$cig $rodka 2-3 Bez stopki OO [Centralna

S

29-1. Przyszycie guzika:

1-Zdejmij stopke do szycia. Otworz klapke chwytacza i przyciskiem B wytgcz ( opus¢) zgbki.
Ostroznie umie$¢ materiat i guzik pod uchwytem stopki do szycia. Opu$¢ uchwyt stopki do szycia tak
aby przytrzymat guzik.




2- Utozy¢ guzik w zgdanej pozycji na materiale, utozy¢ pod uchwytem stopki. Opusci¢ uchwyt

i obracajac kotem recznym wprowadzi¢ igte do lewej dziurki guzika. Nadal obracaé kotem az igta
wejdzie w prawa dziurke guzika.

3- Jezeli zachodzi potrzeba zmieni¢ pozycje guzika. Wykona¢ 6-8 sciegéw (rys.N). Wcisng¢ przycisk
B, zwolni¢ go ponownie i wykonac¢ $ciegi w lewej dziurce guzika.

4- Aby przyszy¢ guzik z czterema otworami: najpierw przyszyj 2 przednie otwory i pociggnij tkaning do
przodu!! Nastepnie przyszyj 2 tylne otwory zgodnie z opisem.

29-2. przyszywanie guzikow z nézka

Szycie guzikéw z ndzkg jest doktadnie tym samym sposobem szycia guzikéw, ale musimy wzigé
pod uwage kilka dodatkowych wskazdéwek!

Wiz stopke widokowa (N). Zwolnij uchwyt stopki, ale zanim to zrobisz, umie$¢ zapatke migedzy
materiatem a otworami (O). Nastepnie zszyj kilka $ciegdw zygzakowatych i pozostaw dodatkowg
nitke okoto 15 cm, a nastepnie owin utworzong wtasnie nitke dodatkowa nitkg i zawigz koniec.

30. Scieg kryty:
) &2 Szeroko$§ Naprezenie Stopka zal o Pozycja
Klawisz Diugos¢ sciegu Sclequ nici OpKa zalecana | _ st el
H 25 5 3-5 Stopka $cieg $lepy (3) @ Centralna

Scieg niewidoczny stuzy do tworzenia niewidocznego podszycia spédnic, spodni, zaston i innych
elementoéw. Elastyczny Scieg $lepy jest szczegdlnie odpowiedni do rozciggliwych tkanin, poniewaz
zygzak Sciegu rozcigga sie wraz z materiatem, ale moze by¢ réwniez stosowany na w innych
materiatach. Uzywaj stopki nr 3 do jego wykonania.



1. Stosuj $cieg Slepy przy materiatach $rednich w
szczegolnosci przy dzianinach

2. Zt6z materiat jak na rysunku ( uwaga: to jest
lewa strona)

3. Zostaw ok. 3/8 "(1 cm) gotowej krawedzi poza
zaktadke.

Lewa strona twojego projektu powinna by¢ teraz
skierowana do gory.

4. Umie$¢ tkanine pod stopka, aby zgiecie
przebiegato wzdtuz prowadnicy krawedzi O.

5. Igta ( piki $ciegu) powinna ztapa¢ niewielkg
ilos¢ tkaniny. Jesli szwy sg widoczne po prawe;j
stronie, dopasuj prowadnice krawedzi O
obracajac $rube regulacyjng N, az wkiucia
chwytajgce brzeg bedg idealnie ustawione. Bedg
wtedy niewidoczne po prawej stronie materiatu.

31. Wszywanie zamkdow:

Dtugo$6 Szerokos¢ | Naprezenie

Kiawisz s o et Stopka zalecana :Z?VZYCJa
G 3 0 3-5 Stopka do zamkéw(4) Centralna

Wszywanie zamkéw

Stopka do zamkéw moze by¢ mocowana z prawej lub lewej strony igty, dzieki czemu tatwo szy¢ obie strony
zamka btyskawicznego. Aby przyszy¢ lewg strone zamka, zamocuj stopke w prawej pozycii (4). Aby
przyszy¢ prawg strong zamka btyskawicznego, zamocuj stopke w lewej pozycji (4).




31-1. Wszywanie zamka krytego:

1. Przyszy¢ dwie tkaniny po prawej stronie razem wzdtuz linii prowadzacej % "(15 mm) (na ptytce
$ciegowej), zatrzymujgc sie w wycieciu, aby umiejscowi¢ suwak.

2. Zafastrygowac reszte szwu w miejscu gdzie bedzie wszyty zamek. Roztozy¢ naddatek materiatu
poza szwem. Utozy¢ zamek prawg strong do roztozonych naddatkéw materiatu

poza szwem, ustawiajgc blokade zamka w miejscu gdzie zakonczono szew. Przypig¢ zamek od
prawej strony (4)

3. Wybrac¢ $cieg prosty i lewostronng pozycje igty. Zatozy¢ stopke do zamkéw 4 tak, aby igta
znajdowata si¢ z lewej strony stopki. Utozy¢ materiat pod stopkg prawg strong do gory, ze stopkg z
prawej strony zamka.

4. Rozpocznij szycie na dole, obro¢ tkanine i zszyj prawg strone zamka do géry.

5. Aby unikna¢ przesuniecia tkaniny, przeszyj lewg strone zamka w tym samym kierunku.
Przymocuj stopke tak, aby igta

znajdowata sie po prawej stronie stopki.

6. Rozpocznij szycie na dole, obré¢ tkanine i zszyj lewg strone szycia suwaka od dotu do gory .

7. Usun Sciegi fastrygujace.



32. Sciegi podwijajace do stabilizowania krawedzi:

_ Diugosé Szeroko$¢ | Naprezenie Lo Pozycja
Klawisz sciegu Sciegu i Stopka zalecana | —eddass— igly
G 3 0 S(_t,(;pka do zawijania O Centralna

Za pomocy stopki do zawijania mozesz zawingé
brzeg bluzek, krawatdw i innych cienkich
materiatéw. Obszywanie zapobiega strzepieniu sig
krawedzi, czego rezultatem jest trwata krawedz.

- Ztozy¢ poczatek krawedzi tkaniny dwukrotnie
(kazdy ok. 2 mm).

- Potéz ztozony brzeg tkaniny pod stopkg i zszyj
kilka $ciegow.

- Pozostaw igte w materiale, podnie$ stopke
dociskowg i wt6z zwdj stopki do materiatu.

- Opuscic¢ stopke i rownomiernie prowadz krawedz
materiatu w stopce. Uwazaj, aby materiat nie
przebiegat pod prawg potowg stopki.

Jesli krawedz materiatu wysuwa sie ze stopki,
pociagnij jg w prawo, a jesli pozostaje pod stopka
wigkszg niz zwykle szeroko$¢, pociggnij jg w lewo.




33. Cerowanie:

itz I’Dlygoéé §;erokoéé Naprezenie Zalecana Coand
Sciegu Sciegu nici stopka b—
G - 0 2-3 Do cerowania(6) O

33-1. Cerowanie Sciegiem prostym:
Mocowanie stopki do cerowania: Podniesc¢ igte do
najwyzszej pozycji. Popchng¢ trzpien P do tytu i
przytrzymaé go w tej pozycji. Wsuna¢ trzpien
stopki do otworu N i maksymalnie dopchng¢
stopke ( w tym samym czasie widelec stopki O
obejmie drgzek stopki).Zwolni¢ trzpien P, oprze
sie on na $rubie Q. Dokreci¢ $rube Q.

Wyciggna¢ dolng nitke. Przytrzymywaé korice obu
nitek, az maszyna wykona kilka $ciegow.
Najpierw wykonac $ciegi po uszkodzonym
miejscu, pokrywajgc uszkodzenie w catosci
$ciegami. Nastepnie obrdci¢ materiat o 90 stopni i
wykonac¢ Sciegi prostopadle do poprzednich
(rys.T). Dtugo$¢ $ciegow cerujgcych ustala sie
samodzielnie, przesuwajgc materiat do przodu i
do tytu.

Uwaga: jesli przesuniesz tkaning zbyt wolno,
mate wezetki mogg pojawi¢ si¢ na tylnej stronie
tkaniny.
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33-2. Cerowanie potréjnym $ciegiem zigzag

Klawi Diugosc Szeroko$¢ | Naprezenie Zalecana Pozycja
awisz $ciegu sciegu nici stopka igly
M 02-1 5 3-5 Standardowa (0) Lewa | Cenfr. |Prawa

Cerowanie 3-stopniowym $ciegiem
zygzakowatym nadaje sie szczegdlnie, do
naprawy uszkodzonych obszaréw.

Zszyj uszkodzony obszar za pomocg 3-
stopniowego $ciegu zygzakowatego M
Szyj nad uszkodzonym obszarem w
rzedach, az bedzie dobrze przykryty.
Upewnij sig, ze rzedy nachodzg na siebie.

33-3. Przyszywanie tatek:

Witz I;)lygoéé ’Sz_erokos'é Naprezenie Zalecana Pozycja
Sciegu Sciegu nici stopka igty
M 0.2-15 5 3-5 Standardowa (0)| Lewa | Centr. | Prawa

Aby dobrze zakry¢ wieksze otwory, nalezy
przyszy¢  nowy  kawatek  tkaniny  do
uszkodzonego obszaru.

- Zafastryguj tatke tego samego koloru na
uszkodzonym obszarze tkaniny.

- Przeszyj materiat potréjnym Sciegiem
zygzakowatym. Wzmocnij to dodatkowg
tkanine wzdtuz krawedzi. (Spéjrz na
zdjecie z przodu)
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Perfekcyjne szycie po okregu:

To jest wyjatkowy, nowy mechanizm
zaprojektowany w maszynie i stuzy do wykonywania
idealnych $ciegéw po okregu.

Po waskiej stronie swobodnego ramienia znajdujg
sig 3 otwory o wielkosci igly (ryc. 1).

Otwory te sg oznaczone ryc. 1 i tworzg kota od 5, 6 i
7 cm od $rodkowej pozycji igty do szycia idealnych
$ciegow po kole.

Z kazdego otworu na szpilke mozesz stworzy¢ tadne
okragte koto.

Jak wykonac idealne kota:

1. Odmierz linijkg rzadang odlegtosé (ryc. 2, 3).
2.Wi6z dostarczony kotek (ryc. 4) w otwér 5, 6 lub 7
cm przez materiat (ryc. 5).

Fig. 4

SN g

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3




3. Wybierz wzér $ciegu na maszynie do szycia
i rozpocznij szycie jak zwykle.

4. Trzymaj materiat w rece i ptynnie obré¢ we
wiasciwym kierunku, aby uzyska¢ réwnomierne
Sciegi (ryc. 6).

5. Tkanina zacznie sie zamienia¢ w okrag i
zostang wykonane idealne $ciegi w ksztaicie
kota, jak pokazano na tkaninie.

Uwaga bezpieczenstwa: Zawsze trzymaj
maszyneg z dala od dzieci.

Przed wymiang igiet nalezy wytaczyé
urzadzenie z gtéwnego zrédta zasilania.

Fig. 6
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34. Podwdjna igta :

Mozesz uzyska¢ dalsze efekty haftu za pomoca podwojnej igty,
jak na zdjeciu z przodu. Pamietaj przed rozpoczeciem szycia,
obro¢ pokretto do siebie i upewnij sie, ze igta nie ma kontaktu z
ptytkg do szycia, poniewaz zapobiega ztamaniu igty.

Wazne: we wszystkich haftach uzywaj tylko podwdjnej igly o
szerokosci do 2,0 mm.

- Wi6z podwajng igte zgodnie z opisem.
- Zamontuj drugi uchwyt na szpulke i zatéz drugg szpulke nici.
Kontynuuj nawlekanie w zwykly sposéb, ale pamietaj, aby

[
. przeciagna¢ nici w prawo i lewo do prowadnika nici, a na kofcu
nawlecz obie igty. ‘

35. Haftowanie:

35-1. Haftowanie klawisz (G):

Ta maszyna do szycia moze tworzy¢ wspaniate hafty, e
liscie i kwiaty, pikowanie poprzez zmiane szerokosci e e =
zygzaka lub szerokos¢ sciegu. Ustaw igte obro¢ pokretto
naprezenia nici na 2-3 i ustaw pokretto dtugosci $ciegu w
zakres dziurki pod guzik(symbol dziurki). Naci$nij przycisk
(G) i zacznij haftowa¢ jak na zdjeciu.

L S

Uwaga: jesli pokretto pozyciji igly jest ustawione na najdalszej lewej lub prawej stronie, szeroko$¢
$ciegu mozna zmieni¢ tylko w jednym kierunku, ale jesli pokretto pozyciji igly jest ustawione w
potozeniu srodkowym (Q), jak na powyzszym zdjeciu, $ciegi by¢ szeroki z obu stron.



35-3. Haftowane liscie i kwiaty :

Mozna to osiggna¢ za pomocg $ciegdw
zygzakowatych o réznej szerokosci i r6znych
pozycjach igly.

W przypadku haftu lisci z odbiciem lustrzanym
najpierw ustaw pokretto pozycji igty, az igta
znajdzie sie na najdalszej prawej stronie
materiatu, a nastepnie zmien szeroko$c¢ Sciegu i
zszyj potowe liscia. Zatrzymaj haft z igtg wbitg w
materiat, obro¢ tkanine o 180 °, a nastepnie
wykonczy¢ drugg potowe liscia.

36. Sciegi owerlockowe:

A
Pokretto ustaw na kropce. Pokretto dtugosci Sciegu ustaw miedzy 0,5 a 6. Wcisnij przycisk
G. koncowki palca G, naprezenie nici miedzy 2 a 4 za pomocg specjalnej stopki
owerlokowe;j.

37. Czyszczenie i oliwienie :

Bardzo wazne jest oczyszczenie chwytacza
maszyny z nagromadzonego kurzu i
pozostatosci szycia. Pozwoli to zachowaé
maszyne do szycia w doskonatym stanie
przez diugi czas.

Uwaga: Zawsze wytgczaj wytgcznik gtowny, a
takze upewnij sie, ze przewdd zasilajacy jest
odtgczony od gniazdka elektrycznego, przed
czyszczeniem lub oliwieniem maszyny.

|\

37-1. Usun plytke Sciegowa :

= Obro¢ pokretto do siebie, aby podnies¢ igte do géry, a nastepnie poluzuj $rube uchwytu igty, az
bedzie mozna wyja¢ igte.

~ Podnies stopke do szycia.

= Wecisnij koncowke matego Srubokreta w otwor miedzy ptytkg Sciegowg a maszyng do szycia.
Lekko obr6¢ w prawo, a ptytka Sciegowa wyskoczy z mocowania. Teraz wcisnij Srubokret w lewy
otwér i usun plytke Sciegowa.



37-2. Zakladanie plytki sciegowe;j:
Umies¢ ptytke Sciegowa na ptaskim z tytu i doci$nij obiema rekami z przodu, az ustyszysz,
ze zaskoczyta na miejsce.
Przed przystgpieniem do szycia sprawdz, czy ptytka $ciegowa jest ptaska.

37-3. Czyszczenie i oliwienie :

Wytaczy¢ kabel zasilajgcy z sieci. Podwaz ptytke
igtowa w tylnej czesci  wyjac ja .Wyczysci¢ zgbki
transportera i czesci chwytacza miekkg szczoteczka.
Po kazdych 15-20 godzinach pracy nalezy wpusci¢
krople oliwy do maszyn w naped chwytacza, jak
pokazano na rysunku. Inne czesci i miejsca
maszyny nie wymagajg oliwienia.

38. Wymiana zaréwki:

Uwaga: W maszynach Gritzner 6152 zastosowano
zaréwki LED o bardzo diugiej zywotnosci. Wymiana
jest mozliwa w autoryzowanym serwisie.



Tabela igiet

Stosowanie odpowiedniej igly gwarantuje lepszg prace maszyny na wybranym

materiale.

Grubos$¢ materiatu:

Cienki/lekki

Grubo$¢ materiatu:
Sredni

Grubos$¢ materiatu:
ciezki

Grubos¢ igly:

Grubos¢ igly:

Grubos¢ igly:

60,70,80 80,90 100,110,120
Koncéwki igiet

System i Profil Koncoéwka i oczko Zastosowanie

grubosé
130/70/H Cienka zaokraglona | Igta uniwersalna do mat. syntetycznych,
70-80 cienkiego Inu, szyfonu, batystu,

organdyny, $ciegdbw dekoracyjnych i

HAx1 8-19 haftow
130/705H-SUK Srednia zaokraglona | Szorstkie dzianiny, podwdjny  jersey,
70-110 elastyczne tworzywa sztuczne
HAx1SP10-18
130/705H-PS Srednia zaokraglona | Do materiatéw elastycznych, igta

75-90

zaprojektowana specjalnie do serii maszyn
Newlife. Zalecana szczegOlnie do
delikatnych mat. elastycznych i dzianin.

130/705H-SKF

Gruba zaokraglona

Materiaty goseciarskie o grubym splocie,
lycra, simplex, lastex

70-110

130/705H-J Ostro zaokraglona Twill, ubrania robocz, gruby len, jeans,
ptétno zaglowe.

90-110

130/705H-LR
130/705H-LL
70-120
HAX1LR 10-19

A A A

Waska, skrecona

Skéra, zamsz

130/705H-PCL Waska trojkgtna | Imitacja skory, tworzywa sztuczne
80-110 "—‘::Z__:?ﬁ koncowka,z rowkiem
skreconym w lewo
130/705J-N Cienka Sciegi stebnujace lub dziurki
zaokraglona, dtugie
70-110 e=—< a9 9

oczko




130/705H- Koncowka do | Piekne merezki na materiatach o
WING -100 merezki grubszym splocie,
batyscie
Tabela igiet
System i | Dlugosc Szeroko$é Rozstaw Zastosowanie
grubosé Sciegu Sciegu igly
130/705H-ZWI 1,6mm Naszywanie sznurka
HZx1 2.0mm Sredniej szer.
80 2.5mm l'\laszy.w.ame sznurka
Sredniej szer.
80 2,5mm
Naszywanie sznurka
80 2,5mm 2,5mm )
szerokiego
90 2,5mm 3,0mm Bardzo szeroki
100 3,0mm 4,0mm sznurek Bardzo
szeroki sznurek

Sciegi dekoracyjne wykonywane igtg podwdjng

Przed rozpoczeciem szycia obrécié kotem recznym, aby sprawdzi¢ czy iga prawidtowo wchodzi w materiat.

Unika sie w ten sposéb ztamania igly.

Sciegi dekoracyjne i zygzakowe

100

2,0-3,0mm

130/705H-ZWI
80 0,5-1,5mm Szeroka 1,6mm Dekoracje
80 0,5-1,5mm Waska 2,0mm Dekoracje
80 0,5-1,5mm Waska 2,5mm Dekoracje
130/705
H-ZWI-HO
— 80 2,0-3,0mm Bardzo waska -
Specjalna igta podwdjna do merezki ( igta skrzydetkowa)
Specjalne
efekty
dekoracyjne
—merezka.
Szczegolnie

Bardzo waska

odpowiednia
do materiatow
0 grubym
splocie.
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Scieg stopki azwa Przeznaczenie
A/BIC 5 Szycie dziurki Standardowe obszywanie dziurek.
D 0/3 | Scieg $lepy Niewidoczne podwinigcia — zszywanie i
obrzucanie brzegu w jednej operaciji.
E 0/1 | Scieg Grecki Tradycyjny $cieg dekoracyjny
F 01 Scieg muszelkowy Tradycyjny $cieg dekoracyjny do haftowania.
Scieg prosty, L L
G 0/1 15 pozycii igly Pokretio Do wszystkich $ciegéw prostych i Sciegéw
szerokosci $ciegu wierzchnich do 6 mm.Do obrzucania i
ustawione na 0 Scieg aplikacji. Nadaje sie réwniez do zwezania,
zygzakowy, 15 pozycii haftowania i sznurowania.
igly, szerokos¢ sciegu
ustawiona na 1-5
) 0/1 | Lewa pozycja igty Scieg prosty: Do wszystkich operaciji szycia i
i o szycia gornego, ktére wymagajg lewej /
(@) Srodkowa pozycja igly $rodkowej / prawej pozycii igly. Scieg
— Prawa pozycja igty zygzakowy: do obrzucania, aplikacji i
zwezania
H 0/3 | Scieg slepy Do niewidocznego obszywania mocniejszych
| 0/1 | Scieg Grecki szeroki Tradycyjny $cieg dekoracyjny
K 01 Scieg muszelkowy Do ozdobnych brzegéw na lekkich materiatach.
Fantazyjny elastyczn
L 0/ 4cieg yiny i Do ptaskich, zachodzacych na siebie szwéw.
M 0n Scieg elastyczny Do obrzucania, naszywania gumek,
cerowania fez i wszywania tat.
.. . L Sciegi ozdobne, np. do tekstyliow
1G 0/1 Scieg wiedenski domowych.
LC 0/1 Scieg cesarski, waski Delikatny Scieg ozdobny.
LG 0 Scieg cesarski,szeroki Delikatny scieg ozdobny.
LI 0/1 Scieg grecki, waski Tradycyjny $cieg dekoracyjny
MDF 0/1 | Scieg dekoracyjny Tradycyjny $cieg dekoracyjny
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D 0/3 | Scieg oko pawia Elastyczny szew zamykajacy i obrzucajacy.
Materiat nalezy obréci¢ o 180 stopni.

E 0/1 | Scieg kryjacy Do zszywania i przeszywania materiatow
elastycznych, np. mankiety, obszycia i panele.

F 0/1 Scieg w jodetke Dekoracyjny $cieg do szycia gérnego lub
biczowego, np. pizamy i dresy.

Scieg prosty,
G on 15 pozyc;ji igty Pokretto
szerokos$ci $ciegu . .
ustawione na 0 Scleg Do szycia gumek na.materlalach elastycznych
" lub szwéw na materiatach elastycznych.
zygzakowy, 15 pozycji
igly, szerokos$¢ $ciegu
ustawiona na 1-5
(GED) 0/1 O A (2 Do szwoéw elastycznych, ktore wymagajg
D) Srodkowa pozycja igly ustawienia igty w lewo / w $rodku / w prawo.
- Prawa pozycja igty

H 0/3 | Scieg pulowerowy Elastyczne i obrzucajgce szwy do dzerseju.
Materiat nalezy obréci¢ o 180 stopni.

| 0/1 | Zamkniety $cieg gérny | Szwy zamykajgce i obrzucajgce do materiatéw
fatwo sie strzepia.

K 0/1 | Otwarty $cieg oczkowy | Szwy zamykajgce i obrzucajgce do wytrzymatych
materiatéw lub materiatéw, ktére nie strzepia sie
latwo

L 0/1 | Scieg piérkowy Do taczenia dwoch gotowych krawedzi ze
szczeling miedzy np. obszycie. Réwniez do
szalonego pikowania

M 0/1 Scieg o strukturze Do szycia nici elastycznych, przeszycia szwow

plastra miodu frotte i ozdobnych szwow.

G 0/1 Scieg krzyzykowy Dekoracyjny $cieg uzywany réwniez jako $cieg
kryjacy.

Lc o/1 | Scieg holenderski,

waski

Scieg ozdobny, np. do tekstyliow domowych.
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LG 0/1 | Scieg brzegowy Scieg ozdobny, np. do haftu tradycyjnego.
Scieg ozdobny, np. do akcesoriéw do kapieli.
LI 0/1 | Weaving stitch
LD 0/1 | Scieg holenderski, waski | Scieg ozdobny, np. do tekstyliw domowych.
EK 0/1 | Scieg spiralny Scieg ozdobny, np. do tekstyliw domowych.
EL o1 | Ukosny scieg ostonowy Do zszywania i przeszywania materiatow
elastycznych, tj. Mankietoéw, obszycia i
wstawki.
FG 0/1 | Scieg turecki z zygzakiem| Szew wierzchni do patchworku i pikowania.
, Dzdobny $cieg elastyczny, np. do odziez
ID 0/1 | Scieg gatezi “ y. E DAl o
sportowej.
IF 0/1 | Scieg nitkowy Do szycia obszycia na bicz, np. na pidzamach i
dresach. Materiat nalezy obréci¢ o 190 stopni.
KM 0/1 | Scieg cesarski, waski Luzny $cieg ozdobny.
LK o011 | $cieg diagonainy Elastyczny Scieg ozdobny.
MG 0/1 | Scieg florencki Elastyczny, ozdobny Scieg.
LMK 01 | Scieg trojkatny Dzdobny, elastyczny Scieg.




Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Pomoc
1. a. Nieprawidtowo zatozona igtg a. Wsung¢ igte maksymalnie
Przepuszczone gteboko w uchwyt igly
Sciegi b. Nieprawidiowy rodzaj igty b. Zatozy¢ igte typu 130/705H
’ ; . : c. Zatozy¢ nowg igte
c. Stepiona lub skrzywiona igta d. ds dzi¢ zalozenie nitek
Nieprawidtowo zatozone nitki e. Zbyt ’ Uprqwa E'C zaiozenie nite
cienka igta dla stosowanej nici e. Uzy¢ grubszej igly
2. Zrywanie a. Przyczyny jak powyzej powyze;. a. Patrz powyzej
gornej nitki b. Zbyt silne naprezenie nitki
g. gtl)slia Jaléosclr'nm, nitka zbyt sucha b. Wyregulowac naprezenie
- £bytgruba nic c. Uzywag nici dobrej jakosci
d. Uzy¢ igly z wigkszym oczkiem.
e. Ni¢ zaplatana wokét trzpienia e. Zdjg¢ szpulke i zatozy¢ jg
prawidtowo
3.Zrywanie a. Nieprawidtowo zatozona dolna a. Wyjac szpulke i bebenek i
dolnej nitki szpulka lub bebenek. zatozy¢ je prawidtowo.

b. Nieprawidtowo napetniona dolna
szpilka

c. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki

d. Dolna nitka nie zostata wprowadzona
przez i pod sprezyng bebenka.

b. Prawidtowo napetni¢ dolng
szpulke

c. Wyregulowa¢ naprezenie
dolnej nitki

d. Poprowadzi¢ nitke przez i pod
sprezyng bebenka.

4. Lamanie igiet

a. Igta nie jest maksymalnie wsunieta w
uchwyt igty

b. Zgieta igta

c. Zbyt gruba lub zbyt cienka igta d. Igta
zostata wygieta i uderza w ptytke iglowg
poniewaz materiat jest naciggany
podczas szycia

e. Nieprawidtowo zatozony
bebenek.

a. Zatozy¢ nowg igte, wsuwajac ja
maksymalnie gteboko w uchwyt.
b. Zatozy¢ nows igte.

c. Patrz tabela igiet

d. Nie ciaggng¢ materiatu podczas
szycia, pozwoli¢ na podawanie
maszyny

e. Po zatozeniu bebenka docisngé
go maksymalnie.

5. Nierowny scieg

a. Naprezenie wymaga regulacji

b. Nitka jest zbyt gruba lub zbyt twarda
c. Nieréwnomiernie nawinieta dolna nitka
d. Nitka zbiera sie na prawej lub lewej
stronie materiatu.

a. Sprawdzi¢ naprezenia nitek

b. Uzywac nici dobrej jakosci

c. Nie nawija¢ dolnej nitki recznie,
poprowadzi¢ jg przez prowadnik
do napetniania

d. Prawidtowo zatozy¢ nitke.
Sprawdzi¢ naprezenia obu nitek.

6.
Nieregularne
podawanie
materiatu
przez zabki
maszyny

a. W zagbkach maszyny nagromadzity
sie zanieczyszczenia.

b. Zgbki transportera SA opuszczone,
suwak B jest przesuniety w prawo.

a. Zdja¢ plytke igtowa i wyczyscic
zgbki

b. Przesunagé suwak B
maksymalnie w lewo.




7. Ciezka praca
maszyny

a. Zanieczyszczenia w chwytaczu.

a. Usung¢ zanieczyszczenia i
wpuscic¢ krople oliwy do chwytacza.

8. Maszyna nie
wykonuje sciegow
odpowiadajacych
wybranemu
przyciskowi

a. Wtaczone jest pokretto wyboru
Sciegéw dekoracyjnych

a. Odtaczy¢ pokretto, ustawi¢ go na
biatej kropce.

Uwaga!

1. Przed wymiang stopki lub igty nalezy wytgczy¢ maszyne wytacznikiem gtéwnym.
2. Nie uruchamia¢ maszyny z zatozonymi nitkami bez materiatu pod stopka.
3. Nie pozostawia¢ wigczonej maszyny. Przy kazdej przerwie w pracy wytgczac¢ urzadzenie wytgcznikiem

gtéwnym. Jest to szczegolnie istotne w obecnosci dzieci.

4. Zawsze obraca¢ kotem recznym do siebie, w przeciwnym przypadku nitka bedzie sie zbierata za
chwytaczem, co moze spowodowac powaznie uszkodzenie czesci maszyny.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

» Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gto$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem
btednej obstugi maszyny lub subiektywne odczucie, zta jako$¢ ,szerokos$¢ Sciegu ,nie
satysfakcjonujaca lub nie prawidtowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana
przez zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomos$¢ obstugi lub brakiem
zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.
« Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa

praca chwytacza oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do
ktorej prawidtowej regulacji jest zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

« Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametrow

na ekranie elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany
spadkiem napiecia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

» Kupujacemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na

nowy, wolny od wad, jezeli:
- W okresie gwarancji wykonano 5 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt
nadal wykazuje wade.
- Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega

tylko ta cze$¢ sktadowa produktu, w ktérej wystgpita wada.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapozna¢ z instrukcja obstugi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym
materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubosg¢, jakosé¢, rozciggliwosé
nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH
MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.




. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.

. Zuzyty sprzet nalezy przekazaé do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego lub
sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone $rodowiska.

. Zanie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tacznie z innymi
odpadami grozi kara grzywny

(Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).
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